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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invenolfn ee refiere a un método de e
tiraje en himedo de un conjunto de fibras sortadss, a la
aplicacién de este método a la fabricacibén de uilos sin tor

Se sidn, o substancialmente sin torsidn, y a los medies de ee~
tiraje pars aplicar este métodoe =~ v w e v e c v v e = v -

Pueden someterse tanto cintae cons mechas al esti
raje en himedo. Vimtos los limites que, segin el presente
estado de la tdemica, pueden imponerse sobre ¢l valor méxi-

10, mo d¢ estirnje posible con un menuar de estiraje duico, in-
oluso si ente estiraje tieme lugar en estado mimedo, la fi-
nura del conjunto de fibras estiradas y el hilo obtenido del
misxzo dependerd del grosor del material suminietrado. De
allf, que s8lo pueden obiemerse de una cinta fibras cortadas

15 e hilop mfs bastos; porqus con los sistemaz convencionalen
de eastiraje que efectdan ¢l estiraje en himedo, puede conse-
guiree un faotor mfximo de estiramje do aproximadamente sllo
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B8 una finslidad de la presente invencidn proporeis
20. nar un método segin se descride en el primer pdrrafo, que 19
gra directamente fibras cortadas o hilos mfis finoe s partir
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Segiin 1la presente invencién por lo tanto, el ssti
raje en himgdo dedbe reslizarse en un progeso continue que
conprande al menos dos zonas de estirsje acopledas, sntrum-
do las fivras cortadas en la primera zona directamsnts dsg
pués de ser humedsocidas, mientras que lee dos sonas juntas
producen un alargsniento de al menos 100 vecgs: =~ « w « =

91 bien eate mbtodo de estiraje en himedo pusds
aplicarse a la fabricacién de toda clsee de hilos, este mf
todose prasta particularmente bien & la fabricacidn de hilos
sin torsidn o substancisimente sin torsidn & pariir de uua
cinta que contione sl menos dos componentes de fibra cortg
da, de los cuales al menos uno es un adheasivo potencial gque
provee a la ligasfn de las fibrass cortadass, mientras se sg-
tira 1a cinta en estado mnimedo para conseguir una hedra de
fivrae nés delgsim, con 10 que se obtiens el hilo por medio
de la ligezdn de enta hedrg. « = = o e v v m @ e v = - - -

Un aistexs de estiraje de cuatro cilindros, o sea
un sietemn d¢ estiraje con una gola gona de estirsaje, parge-
ce que da un factor da ectiraje demasimio pequefic, tal como
ya se ha dicho. También un sisteme de estiraje de ocho oilin
dxos en la priéctica presenta dificultadss o la fabricacifn
de hilos gin toraién o substancielammte sin torsién. Es ver
dad que pueden utilizarse dog sistenas de estiraje de cuatre
cilindros, separados por una unidad de falsa torsidn o wn
sistesa deo estiraje de ocho cilindrcs y en el qua las 408 xp
nas de estiraje estdn separadas por una zona de tensidn, pe-
ra eptirar uns cinta husedecida dirsctamente al grosor dessp



do del hile, pero sl poner ¢n marcha este procedimiento es
oxtremadnmente laborioss, dado que el hilo inicinl, que es
necosario pare poner en warcha ¢l proceso de fabricar un hi
1o #in torsién o substancielmente sin torsidn puede aplicar
Se e ¥nicanente u log dltimes rodilloe del segundo siatema de
cuntro rodilloe o el siptema de eatiraje de ocho rodillens,
eegin proceda. Estos tipos de problemas no se encoatrarén
cusnde e utilicon unos medios de satiraje de seis elline
dros. Por 1o tanto, segdn la vresento invencidén se prefieren
10. unos talep medios de estiraje para aplicacién del métedo

EL método y los medios de entiraje para el miemo
utiligados, segdn la invencién, se describen con referencis
al planc asnexo. Bsta Figura ilustra una realizscidn de unos

15. medins de estiraje ds seis cilindros apropiados para ¢l mé-
tode sogin la invencién. Log pares de cilindros de los me~
dios de estirdje de seis cilindros estin iniicados con 1, 2
¥ 3. Cads uno de los pares comprende ua cilindro de goma 4,
5 y 6 respectivamente y un cilindro dentade 7, 8 y 9 respec

20. tivamente. En ol lado de entrada de los pares de cilindros
1y 2, ve proporciona un condeneador (10 y 11 respactivamen
te). Una bolea 13 estf colocada alrededor del cilindro S y
una rueds 12, circulende is bolea en un &ngule dado con reg
pecto a la dirsceifn do avance de la hebra de fivra que se

25. estira. Ademfis, una gufa 14, eztd situada entre los pares 2
y 3 de cilindros en el lado de las superficie de unién entre
las linean de contacto de loe pares d¢ cilindros. Pinslments,
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log medios de eastiraje comprenden una unidad 15 pare soplar
aire 2 lolargo dal rodille By m e c v e n e cm e we-

En la aplicacidn dol nmétodo wegidn 1la invencidn, se
utiliss una cinta 16 qué s humedece haciéndola paser a tra
wés de un bafio 17. La cints que ba de pasar & travis de es~
te bafio deberd recorrsr una trayectoria tal gque pusda shsor
ber suficiente 1lfiquido. Esta trayectoria depenie, sutre
otras cosas, ¢ la velocidad de avance. Tl tiempo recorride,
por 10 tanto pusde fijarse haciende que la longitud de ln
traysotoria en ¢l baBo 17 sea variable, segin iiustran las
lineas de tragos de 1a Pigurs. Ademds del hecho de que las
fivras nismas puedsn absorber el liquido, se abgorbe uns
cantldad excesiva de liquido entre las fibras por la cinta.
El tiempo escogido depende de la eleccidén de las fibras cor
tadas que me utilisan y ol grosor de las TiVTAB, = = = = =

La cinta 18 retirada dsl befio 17 se alimenta &
unos vedios do estirnje de 6 cilindros a través del conden~
sador 10 dol par 1 de cilindves. La funcidn del condensador
10 ez controlar burdamente la cantidad excesiva de lfquido
entre las fibras, misntraes que se realiga un ensaablaje de
sstas Tibras. Pusde realisaree tambidn ¢l control fino de la
gantidad de lfquido en la entrada ontre los rodillos { y 7
como por sjemplo, sjustando correctamente lam presién sjarci
ds entrs estos cilindros, por la forma del dentade del cilin
dro 7, por la seleccién de duresa del cilindro 4 de caucho,
ete. Ademds, com la presencia del condensador 10, pusde uti
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ligarse una variacidn de precién méa pequefia entre los ci-
lindroe 4 y 7 para controlar ol contenide requerido en 1f
quido, teniendo en cuenta lm prssién minims de sujecién en
tres loe cilindros, que se requiers para el estiraje. El rg
sultado es que las fibras tienden a pegarse menos a los of
1indros 4 3 7 que en ol caso de no colocar el condeneador

10, en cuyo cesgo la presién entre los cilindroe § y 7 ten-

" dria que ser mgyor para proporcionar al material de¢ fibras

cortadas que se alimenta la centidad requerida de liquido.
£l conjunto de fibras atraviesa la primers gona de sstiraje
formain por los pares t ¥y 2 de cilimdros. Por medio de la
prepién entre lom cilindros 5 y 8 del par 2 de cilindros,
lag fibras también se pegarfin s eatos cilindros si no se to
men medidss. Por la misma razén de proporocionar un condensa
dor 10 en el lado de entredz del par 1 de cilindros, se in-
corpora un condengador 11 en el lado de entrada del par 2
de eilindros. También es importants que me vuslven a reen~
samblar las Fibras en el extremo de la primers zona de esti

raje. - W W AR En G TP AR AR AP PR G EE AR AR WP WP WR W W Gh W AR W W &

Despuds de amplios ensayos se encontrd que, a pe-
gay de la presencia del condeneador 11, el par 2 de cilin-
dros provecd la separacidn de algunas fibras del conjunto de
fibras cortadas. Esta separscidn de fibras sueltas puede
atribuiree al pegado de¢ estas fibras a loa cilindros 5 y 8.
For lo tanto, hay que someter el conjunts de fibras a medi-
das para supaerar este problema. ¥n el sistema de estiraje
ilustrado en la Figurz, se han tomado trss medidas compensa
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8. la provisidn de la boles 13; parece que implde
1la adhemidn al cilindre 5. Uns alternativa serfa ampliar
mabatanciglmente el cilindro 5 tal como ilustra la linea de
tragos de la Figura. La distancia sobre 1z cusl se extiende
1a holga entonces deberd corrcoponder aproximadmmente a una
parts de 1z superficie curva Jel cilindro 5 substencislmen-
te amwpliado. Ho obstante, el uso d¢ un tal eilindro amplia-
do 5 impone una limitucién sobre el sigtema de estiraje.

Bl afecto de la bolse os atrituible a una distancia mds uni
forme suire la superficie m» que puedsn pegurse las fibras
(ia bolsa en el caso en cuestién) y del conjunto de Iibras
2 alimentar, sumentando azf is posibilidad de que una fibra
shdermte todavia aerd arrastrada por las fibras en acelers

ei&!’nn»nuuuu—‘--a-u-uuunmnnunnnd

b, 1la intreduccién de la gufa 153 por medio de un
aunento locsl de la cohesidn entre las fibras mutuamente, eg
ta gufa provoca una fuerza de arrastre aumentada que se sjer
c¢e a0bre las fibres adherentes o sobre las fibras que tien—

€. 1la incorporacién de una unidsd 15 para soplar
aire a 10 large del ollindro B. La funcién de 1l corriente
ds aire es interrumpir la pelfcula de humedad sobre el eilin
dro 8, ds modo que las fibras que estén pegadas s este cilin
dro pusisn ser arrastralas fdcilmente por el conjunto de fi-
bras. Ho obetante, smerd efectiva e6lo si ol cilindro § es

dentrdo, tsl ecomp se ilustra en la Plgurm, siendo la rasén
que ¢ uso de un cilindro dentads dm una superficis de cone
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tasts mucho mds pequefin para las fibras que en sl caso 2e

uncilindroliso. -k e v AR AN P AP UM AN W W WY W W W B W W W

Despude de que el conjunto de fibrae ha atravess-
de la segumda zona de estiraje formada por los pares 2 y 3
de cilindros, puede slahorarse posteriormente la hedra de

fibrag egtirades. Por ejamplo, apliocando cumlgquiera de lom

mitodon aonvencionales, por ejeuple, segin so describe en la
golicitud holandesa de patente 72.14134, puede recibir uma
falaz torsidn y ligarne una cinta que comprende al menos dos
componentes de fibras cortadms, de los ocuales al menos un

‘componente es un adhesivo potencial, que proves a la ligazén

de las fibras cortadss, despuds del paso a través del aiste

ma Jescrito en la pregonitey = =~ v s v c c vc m o v accowe

Debe observarse que en 6l camo de fabricar hilos
muy finos (24 Tex y més finan), pusde ser necesario tembién
un condensador en el lado de entrada dsl par 3 de cilindros.

El nétedo descrito en la presente puede aplicarss
o fibras cortadss dUnicas y a fibrag cortaias que comprenden
varice componentes, asi como a un sonjunto de fibras consis
tentes an fihres de fusidn o fibras hinehsbles, gelatinize~

Eieunlo:

Se estird una cinta de 3 ktex (¥e 0,20) consimtents
en un 94,5% de fibras celuldsicas modificadas (polynosa) aon



una finura de fibra de 1,7 dtex y una longitud de fibra de
aproximadasents 40 mm y un 5,5% de fibras no estabilizades
de aloohol polivinflico con una finura de fidre de 2,0 dtex
y una longitud de fibra de 38 zz pars former una hebra ds
S fibras de 15 tex (Ne 40) por splicacidn del métods descrito

N O % A

%e declaran de novedal y propiedad para Fspalis,
sug territorios y plasas de sobarania, las siguisniegt « - «

REIVINDICACIONES

'0. W————

1.~ Wétodo de estiraje en hdmedo, en perticular de
un conjunto de fibras cortadas, caracterigado porque el as-
tiraje sn himedo conmiste en un proceso continuo que compren
do al memos dos zonag de estiraje acopladas, entrando ol con
15. Jjunto de fibtras cortades en la primera ds lse zonas de epti-
raje directumente después de la humeatacidén mientras que die
chas gonse conjuntements producen un alargariento de al me-

%o 1'90'”". W e W o sm WA e W M OB e e W ae W AR S W R S W S

2.~ Bét0d0 seglin la reivindicacién 1, carscterise-
20, d0 porque ol sstiraje en himedo tieus lugar en unos medios

de eutiraje de sols CLlindroB. = ~ w w w = w w « “w w - « =

3o~ Eétodo segin la reivindicacidn 2, caractariga~
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a. se aplica un liquide en y entre lae fibras cor
tadas del conjunto de fibras suministradc a 1os medioe de

b. antes de que el conjunte de fibras esi husede
S« cido pase @ lop cilindres 4ol primer par de cilindroe de
los medios de estiraje, se controle burdamente la cantidad
de 1fquido entre las fibras cortadns, y cc ensanblan al mis
mo ticupo lam fibyras cortadaBl = = « v c = c e = - - v - -

¢. we controla finemente la cantidad de liquido
1Ca entre los cilindros del primer par de cilindrog; « < = = -

d. ge roensamdblan las fibras cortadas en el axirs

mo de la primera gonn de eatiraje} ~~ o c v mc o c v v

¢. despuds ds pasar los cilindros del segumdc par

de eilindros, se someten las fibras cortades a medidas para

15. contrarrastar la tendencia de las fibras a desprenderse del
conjunto de fihras a través de los rodillos; = = = = - = «

f. deepuls de salir de la segunda zona de eatirg
je, 8e da una Yalsa torsidn a la hebras de fibras y se liga.

4.~ Bétodo megin cuaslquiara de lsg reivindicaciones
20. anteriores, caractorizadc porque e eplica dicho método a la
fabriencidn de hilos sin torsién o substancislmente sin tor-
sifn a partir de une cinta que comprende al menos dos compo-
nentes de fidbra cortads, de los cuales nl menos uno puede
provesr & la ligewén de las fidras coriadas, la cual cinta se
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estira en hinedo hasta producir una hebra de fibras més de}
gada que astd torcids substmmcinlmente on falso y ligada. -

S« Aperato de estiraje en hdmedo, en particular
de un conjunto de fibras coritadas, de scuerdo con el aftodo
escrito on la reivindicecién 4, 2, 3 8 4, caracterizado por
que el aparato comprende tres pares de cilindrom uno dotrds
del otro que forman dos zonas de estiraje, con 1o que se pro
poroiona un condaneador en el lado de entrada de tanto el
primer par como el segunde par de cllindras.e = = = w o o -

b.= Aparato segin la reivindicacién 5, caracteriss
do porgue se¢ coloca une bolsa alrededor ds un (primer) cilin
dro del segundo par de cilindros y se proporsiona una rusda,
efrculando dicha bolsa a un éngule dado con respecto 2 la &t
reccidn de avance de la hebra de fibras qua me estira. « - =

7o~ Aparato segdn la reivindicacién 6, carscteriass
do porque se incorpora una gufs entre 1os pares de cilindro
segundo y torcero en el 1ado de la puperficis de unifn entre
las lineas de econtacto de 1los parss de cilindros segundo y

8.« Aparato segin la reivindicacidén 5, € 6 7, carag
texrizado porgque se proporcions una unidad para soplar aire n
10 large del (megundo) cilindro dsl segundo par de eilindros.

o= Aparato sogin la reivingicscidn 5, 6, 7 u &,
caractorizado porgus se proporciona un tercer ocondensador en
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el lado de entrada del tercer por de cilindrog, = = = = =~ ~

10.- "HETODD Y APARATO DE RSTIRAJE BY AUMEDO". -~

Todo elle confoyme se describe y reivindics en la
prepente memoria que consta de doce hojas folimdas y mecand
grafisdus por uns sola ds sus caras ¥y de uns ldmina de ditu
jos que la ilustra.

MADRID, 31 FAR, 1875
P A M. CURELL SUROL
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