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M O R I A  DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a un método de es 
tiraje en húmedo de un conjunto de fibras cortadas, a la 
aplicación de este método a la fabricación do hilos sin tor 
sión, o aubstancialmente sin torsión, y a los medios de es­
tiraje para aplicar este método. - - - - - - - - - - - - -

Pueden someterse tanto cintas como aechas al aeti 
raje mi húmedo. Vistos los limites que, según el presente 
estado de la técnica, pueden imponerse sobre el valor máxi­
mo de estiraje posible con un manuar de estiraje Único, in­
cluso si este estiraje tiene lugar en estado húmedo, la fi­
nura del conjunto de fibras estiradas y el h ü o  obtenido del 
mismo dependeré del grosor del material suministrado. Be 
allí, que sólo pueden obtenerse de una cinta fibras cortadas 
e hilos más bastos; porque con los sistemas convencionales 
de estiraje que efectúan el estirajo en húmedo, puede conse­
guirse un factor máximo de estiraje de aproximadamente sólo 
1 0 0 . -------------- ---------- - - - - - ------------------

3s una finalidad de la presante invención proporcio 
aar un método según se describe en el primer párrafo, que lo 
gra directamente fibras cortadas o hilos más finos a partir 
de una cinta. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
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Según la presente invención por la tanta, al astil 
raja en húmedo daba realizarse an un procasa continua que 
comprando al manos dos nonas da estiraja acopladas, entran­
do las fibras cortadas an la primara sana directananta deg) 

5# puf* da sar humedecidas, mientras que las dos sonas juntas
producán un alargamiento da al manos 100 vacas. - - - - -

Si bien asta método da estiraje an húmedo pueda 
aplicarse a la fabricación da toda dase da hilos, asta mg 
todo se presta particularmente bien a la fabricación da hilos 

10. sin torsión o subetaacialmenta sin torsión a partir da una
cinta que contiene al manos dos componentes da fibra cort& 
da, da loa cuales al manos uno as un adhesivo potencial que 
provea a la ligazón da las fibras cortadas, mientras sa es­
tira la cinta an astado húmedo para conseguir una hebra de 

13. fibras más delgada, con lo que sa obtiene el hilo por medio
da la ligazón de esta hebra. -

Un sistema de estiraja de cuatro cilindros, o sea 
un alaterna de catira je con una sola zona de estiraje, paro- 
ce que da un factor do estiraje demasiado pequeño, tal orneo 

20. ya ae ha dicho. También un sistema de estiraje de ocho oili&
droe en la práctica presenta dificultades on la fabricación 
de hilos sin torsión o substancislaanta sin toraiáo. Es vq& 
dad que puedan utilizaras dos sistemas da estiraje da cuatro 
cilindros, separados por una unidad da falsa torsión o un 

25. sistema de estiraje de ocho cilindros y an el que las dos zo
ñas de estiraja están separadas por una zona de tensión, pa­
ra estirar una cinta humedecida directamente al grosor dosagt
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do del hilo, pero el poner en marcha este procedimiento ee 
extremadamente laborioso, dado que el hilo inicial, que ee 
necesario para poner en marcha el proceso de fabricar un hi 
lo ain torsión o substanciálmente sin torsión puede aplicar 

5. se únicamente a los últimos rodillos del segundo sistema de
cuatro rodillos o el cisterna de estiraje de ocho rodillos, 
según proceda. Estos tipos de problemas no se encontrarán 
cuando se utilicen unoa medios de estiraje de eaia cilin­
dros. Por lo tanto, según la presente invención se prefieren 

13. unoa tales medios de estiraje para aplicación del método
arriba mencionado.

El método y los medios de estiraje para el mismo 
utilizados, según la invención, se describen con referencia 
al plano anexo. Esta Figura ilustra una realización de unos 

15. medios de estiraje de eeia cilindros apropiados para el mé­
todo según la invención. Los pares de cilindros de los me­
dios de estir&je de seis cilindros están indicados con 1, 2 
y 3* Cada uno de los pares comprende un cilindro de goma 4,
5 y 6 respectivamente y un cilindro dentado 7, 8 y 9 raspee 

23. tivamente. En el lado de entrada de los pares de cilindros
1 y 2, se proporciona un condensador (13 y 11 respactivaman 
te). Una bolsa 13 está colocada alrededor del cilindro 5 y 
una rueda 12, circulando la bolea en un ángulo dado con res 
poeto a la dirección de avance de la hebra de filara que se 

25. eetira. Además, una guía 14, está situada entre los pares 2

y 3 de cilindros en el lado de la superficie de unión entre 
las lineas de contacto de loe pareo de cilindros. Finalmente,
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leo medios de eetiraje comprendan una unidad 15 pera soplar 
aire a lo largo dal rodillo - - - - - - - - - - - - - -

En la aplicación del método según la invención, aa 
utiliza una cinta 16 que aa humedece hadándola pasar a t %  

5. véa de un be&o 17. la cinta que ha de pasar a través de es­
te bañe debarí recorrer una trayectoria tal que pueda ahaqg 
bar suficiente liquido. Bata trayectoria depende, entre 
otras coaaa, de la velocidad de avance. El tiempo recorrido, 
por lo tanto puede fijarse haciendo que la longitud de la 

10. trayectoria en el baRo 17 cea variable, según ilustran las
lineas de trazos de la Figura. Además del hecho de que las 
fibras mismas puaden absorber el liquido, se absorbe una 
cantidad excesiva de liquido entre las fibras por la cinta. 
El tiempo eecogido depende de la elección de las fibras cqg 

15. tadas que se utilizan y el groeor de las fibras. - - - - -

La cinta 18 retirada del baRo 17 se alimenta a 
unos medios de estiraje de 6 cilindros a través del conden­
sador 10 del par 1 de cilindros. La función del condensador 
10 es controlar burdamente la cantidad excesiva de liquido 

20. entre las fibras, mientras que se real iza un ensamblaje de
estas fibras. Puede realizarse también el control fino de la 
cantidad de liquido en la entrada entre los rodillos 4 y 7 

como por ejemplo, ajustando correctamente la presión ejarc^ 
da entre estos cilindros, por la forma del dentado del cüin 

25. dro 7, por la aelección de dureza del cilindro 4 do caucho,
oto. Además, con la presencia del condensador 10, puede ut&



lizarse una variación da presión m&a pequeha entre loa ci­
lindros 4 y 7 para controlar el contenido requerido en Ijt 
quido, teniendo en cuenta la presión mínima de sujeción en 
tre loa cilindros, que se requiere para él estiraje. El re 
cuitado as que las fibras tienden a pegarse menos a los ci 
lindroa 4 y 7 que en él caso de no colocar el condensador 
10, en cuyo caso la presión entre los cilindros 4 y 7 ten­
dría que ser mayor para proporcionar al material de fibras 
cortadas que se alimenta la cantidad requerida de liquido. 
El conjunto de fibras atraviesa la primera zona de estiraje 
formada por loa pares 1 y 2 de cilindros. Por medio de la 
presión entre los cilindros 5 y 8 del par 2 de cilindros, 
las fibras también se pegarán a estos cilindros si no se to 
man medidas. Por la misma razón de proporcionar un condensa 
dor 10 en el lado de entrada del par 1 de cilindros, so in­
corpora un condensador 11 en el lado de entrada del par 2 
de cilindros. También es importante que se vuelven a reen­
samblar las fibras en él extremo de la primara zona de esti 
raje. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Después de amplios ensayos se encontró que, a pe­
sar de la presencia del condensador 11, él par 2 de cilin­
dros provocó la separación de algunas fibras del conjunto de 
fibras cortadas. Esta separación de fibras sueltas puede 
atribuirás al pegado de estas fibras a loe cilindros 5 y 8. 
Por lo tanto, hay que someter el conjunto de fibras a medi­
das para superar este problema. En el aietema de estiraje 
ilustrado en la Figura, ae han tomado tres medidas compenso* 
torias: - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -



a* la provisión 3e la bolsa 13; paraos que impida 
la adhesión al cilindro 5. Una alternativa seria ampliar 
substsncialmente el cilindro 5 tal cono ilustra la linea de 
traeos de la Figura* La distancia sobre la cual se extiende 
la bolsa entonces deberá corresponder aproximadamente a una 
parte de la superficie curva del cilindro 5 subetancialsen- 
te ampliado. No obstante, el uso do un tal cilindro amplia- 
do 5 impone una limitación sobre el sistema de estiraje.
SI efecto da la bolsa es atribuible a una distancia más uq^ 
foraa entre la superficie a que pueden pegarse las fibras 
(la bolsa en el caso en cuestión) y del conjunto da fibras 
a alimentar, aumentando asi la posibilidad de que una fibra 
ahdersate todavía será arrastrada por las fibras en acelera 
ci&t? - - - - - - - - -  —  -

b. la introducción de la guia 15; por medio de un 
aumento local de la cohesión entre las fibras mutuamente, e& 
ta guía provoca una fuerza, de arrastro aumentada que se ejer 
ce sobre las fibras adherentee o sobre las fibras que tien­
den a adherirse. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

c. la incorporación de una unidad 1$ para soplar 
airo a lo largo del cilindro 8. La función de la corriente 
da aire es interrumpir la película de humedad sobre el eilin 
dro 8, de modo que lee fibras que están pegadas a este cilla 
dro puedan ser arrastradas fácilmente por el conjunto de fi­
bras. No obstante, será efectiva sólo si el cilindro 8 es 
dentado, tal como se ilustra en la Figura, siendo la rasóa 
que el uso de un cilindro dentado da una superficie de con-



tacto macho más peque&a Para las fibras que en áL oaso do 
un cilindro liso.

Después do que el conjunto do fibras ha atravesa­
do la segunda zona de estiraje formada por los paras 2 y 3 

de cilindros, puede elaborarse posteriormente la hebra de 
fibras estiradas. Por ejemplo, aplicando cualquiera da los 
métodos convencional es, por ejemplo, según se describe en la 
solicitud holandesa do patenta 72.14134, pueda recibir una 
falsa torsión y ligarse una cinta que coaprende al menos dos 
componentes de fibras cortadas, de los cuales al menos un 
componente es un adhesivo potencial, que provea a la ligazón 
de las fibras cortadas, después dal paso a través del sis te 
ma descrito en la presente.

Debe observarse que en el caso de fabricar hiles 
cay finos (24 Tez y más finas), pueda ser necesario también 
un condensador en el lado de entrada del par 3 de cilindros.

El método descrito en la presente puede aplicarse 
a fibras cortadas únicas y a fibras cortadas que comprenden 
varios componentes, asi como a un conjunto de fibras consis 
tantas en fibras de fusión o fibras hinchahlea, gelatiniza- 
blee o solubles.

EtSSE&a:

Se estiró una cinta de 3 ktex (He 0,20) consistente 
en un 94,5% de fibras celulósicas modificadas (polynosa) con
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una finura de fibra da 1,7 dtex y una longitud do fibra da 
aproximadamente 40 mm y un 5,5% do fibraa no estabilizadas 
do alcohol polivinílico con una finura do fibra do 2,0 dtox 
y una longitud do fibra da 33 mm para forzar una hobra do 

5. fibraa do 15 tex (He 40) por aplicación del método descrito
aquí. -

N O T A

Üe doblaran de novedad y propiedad para EapaHa, 
eus territorios y planas do soberanía# las siguientes; - - -

10. R E I V I N D I C A 0 I 0 N B 8

1.- método de estiraje en hómedo, en particular de 
un conjunto de fibras cortadas# caracterizado porque el es­
tirajo en h&aodo consiste en un proceso continuo que comprtgt 
de al mansa doa zonas de estirajo acoplabas# entrando al con 

15. junto do fibras cortadas en la primera de las zonas de esti­
raje directamente después de la humectación mientras que di­
chas zonas conjuntamente producen un alargamiento de al mo­
mos 100 veces. - -  —  -

3-- Bétodo sagdn la reivindicación i# ceractorisa- 
20. do porque el estiraje en hdmedo tiene lugar en unos medios

de estiraje de eeis cilindros, - - - - - - - - - . . - - i *  —

3+- Método segón la reivindicación 2, carao teriaa<-
do pcrq̂ ;
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a. so aplica un liquido en y entra las fibras cor 
tadas del conjunto de fibras suministrado a les medies de 
estiraje; - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

b. antes da que el conjunto de fibras asi humede 
5* cida pasa a los cilindros dal primer par de cilindros de

los medios de estiraje# se controla burdamente la cantidad 
de liquido entro las fibras cortadas# y se ensamblan al mis 
me tiempo las fibras cortadas; - - - - - - - - - - - - - -

e. se controla finamente la cantidad de liquido 
10. catre los cilindros del primer par de cilindros;--------

d. se reensamblan las fibras cortadas en el extra 
mo de la primera zona de eatiraje; - - - - - - - - - - - -

e. después de pasar los cilindros del segundo par 
de cilindros# se someten las fibras cortadas a medidas para

15- contrarrestar la tendencia de las fibras a desprenderse del
conjunto de fibras a través de los rodillos; - - - - - - -

f. después de salir de la segunda zona de estira 
je# se da una falsa torsión a la hebra do fibras y se liga.

4.- Sétodo segdn cualquiera de las reivindicaciones 
20. anteriores, caracterizado porque se aplica dicho método a la

fabricación de hilos sin torsión o substanoialmente sin tor­
sión a partir de una cinta que comprende al menos dos compo­
nentes de fibra cortada# de los cuales al menos uno puede 
proveer a la ligazón de las fibras cortadas, la cual cinta se



catira en húmedo hasta producir una hebra de fibras mía da& 
gada que está torcida subetancialaente en falco y ligada. -

3.- Aparato de estiraje en húmedo, aa particular 
da un conjunto da fibras cortadas, de acuerdo con al aftodo 
eaerito en la reivindicación 1, 2, 3 6 4* caracterizado por 
que al aparato comprenda tres pares de cilindros uno detrás 
del otro que forman dos sonsa de estiraje* con lo que se pr& 
porcicna un condensador en el lado da entrada de tanto el 
primer par como el segundo par de cilindros. - - - - - - -

6.- Aparato según la reivindicación 5* caraoteriqg 
do porque as coloca una bolsa alrededor de un (primer) cilio 
dro del segundo par de cilindros y se proporciona una rueda* 
circulando dicha bolsa a un ángulo dado con respecto a la d^ 
reccidn de avance de la hebra de fibras que se estira. - - -

?.- Aparato según la reivindicación 6, caracteriza^ 
do porque se incorpora una guía entre los pares de cilindro 
segundo y tercero en el lado de la superficie de unián entre 
las líneas de contacto de los pares de cilindros segundo y 
tercero. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

8. - Aparato según la reivindicación $, 6 6 7* carqg 
torteado porque se proporciona una unidad para soplar aire a 
lo largo del (segundo) cilindro del segundo par de cilindros.

9. - Aparato segdn la reivindicación 5* 6, 7 u 8* 
caracterizado porque se proporciona un torcer condensador en



el lado da entrada del tercer par de cilindres. - - - - - -

10.- "METODO Y APARATO BE ESTIRAJE EN HUMEDO". -

Todo dio conforme se describe y reivindica en la 
presente memoria que conata de doce hojas foliadas y mecano 
grafiaáas por una sola de sus carao y de una lámina de dibu 
jos Que la ilustra.

MADRID, 3 1 KR?, 1975
A A  M  cunm suÑot.
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