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Para taponar ggujeros Ge sangrado en hornos de fu-
3idn eléctiricos se ewplea uswalucute arcilla que se couprice
contra el agujero ae sanarado.por wedio de'un caidn llamado
Ge tapona.iento, que cousisie en un tubo con un piston que
€s acciouado por wi Cownpresor O oiSposicisn siuilar, de wmodo
que la pasta de taponawiento es expulsada a través del tubo
con gran fuerza. la presién de trabajo sobre el pistdn puede
ser ge T - 14 Lg/cuz, aieutras que la presién sobre el pis-~
t6n de pasta de taponawiento pucée ser de 14 — 2¥ kp/cmz, de
péndiendo del producto de fusidn y Gel tipo de pasta de ta-
ponamiento gue se uvilice. -

La pasta de vaponawiento se carga en el tubo a
través de una escotilia susceptivle de ser cerrada que esta
dispuesta justo delantc de la posicidn was posterior del
pistdn. Bl tawafio de la abertura de la escotilla es limitado,
Yy como un tubo usuglrceute adiite 3U - 50 litros, la cerga
de la pasta sera laborivsa y eagorrosa, y& que el piston tie-
ne que ser accionado muchas veces a fin de envasar la pasta
en la parte nds anterior del tubo. Ia carza va tampién aecoum~
pafigaa del riesgo de gue la gente que la lleva e cabo se da-
fie las uanos.

Los anteriores inconvenieuntes pueden evitarse me-

w

diante la cisposicidu de acuerdc-con la invencién, en la que

el tubo del cafidn de taponanicuto estd equipado con una bogui

lla cdénica giratoria gue esta conectada con el resto del tubo
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por iedio ue uua articulacion, y gue €3 bloqueada en posi-
cion de trabajo por uedio de un tornillo. Se carsa entonces
la pasta de taporauisnto a través Ge la boca Gel tubo des-
pués de que se ua puesto a un lado la boquilla. En las con-
Gicionecs Ge Taponaziento usuales no habrd ninguna influencia
tanto si el tubo estd coupletawcate lleno Ge pasta de tapo-
uawiento cowo i no lo esia. Con el fin de asegurar que se
venga suficiente reserva de pasta dentro del tubo en caso
de que las prineras veces fallara el teponawiento, se dispo-
ne una escotille e suwinistro adicional de modo que pueda
cerciorarse uno de que el tubo esta coupletauente lleno de
pasta en los cases en gue se csperen condiciones de tapona-
wiento diffciles. la escotilia estd situada justo delante de
la posicion e irebajo wués posterior del pistdn.

la disposicion se ilustra en la figura adjunta, en
la que el nituero 1 cuestra el tubo propiauente dicho, mien-
tras que el Luuero 2 cs el pistdn que es accionado por wedio
de un conprésor gue Lo se wuestra en el dibujo. E1 nimero 3
es la boguilla siratoria que pucde hacerse girar alrededor
ée la articulacidm 4 y bloguearse en posicidn de trabajo por
wedio ue un torailio 3, que ugé waucra ventajosa debera ser
conico. El nuinero 6 ¢s une escotilla de suwministro que esté
dispuesia justo delasnte Ge la posic.on ce trabajo mds poste-~
rior del piston.

Con la disposicidn Ge la invencion, la liwpisze del
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cafion de taponaiiento se nece wucho wds facil, ya que 1a
pasta de teponamiento vieja puede retirarse facilmente em~
pujandola hacia atrds a través de la parte cdnica. Esto es
nuy importaute, ya gue los restos de pasta que se hayan en~
aurecido pueden impedir un taponawiento saiisfactorio.

Aderas, mediaate la disposicidn de acuerdo con la
invencion es posible euplear cilindros o cartuchos de plas—
tico gue nan sido carszados con pasta de taponéwiento, y que’
tienen un did.etro algo wenor gue 6l tubo del cafidn. Estos
cilindros o cartucnos pueden colocarse en el tubo del cafidn
a su debido tiewpo anves del sengrado. Cuaudo la pasta de
taponauiento se waniiene de este wodo esn un éﬁvase nerudti-
cauwente cerrado, se iwpide ¢l secawmiento y se evitan dificul-
tades de taposswieuto a causs de una pasta dura y seca. Cuan-
do se utilizan tales cilindros o cartuchos prefabricados
con pasta de taponavieuto, es fdeil llenar el tubo 1 ¥ even—
tualeente liwmpiarlo otra vez si el priwer taponauiento no ha
sido bueno o satisfactorio.

lediante la disposicion de acuerdo con la inven-
cidu es tazbién nds fdcil cambiar la boguilla conica por des
Zaste o si la boguilla resultars destruiGa por el metal 1i-
guido, ya que la articulacion y la disposicion de blogueo
pueden hacsrse de tal wauera jgLe s6lo sera necesario sacar
los dos tornilles e imsertar una owuguilla nueva. Debido a

que la articulacion y la disposic:dn de blogueo estén ejecu-
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tadas siuétricauenie, &8 posicle girar la boquilla cdnica a
derechas o a izquierdas ssgun lo permitan las condiciones de
espacio. Estas son veriajas iwmportantes en relacion con la
construccidn conocida, en la gue la boguilla estd fijada al
tubo wediante cuatro tornillos y cuatro tuercas.

La presenve solicivud yue corresponde a la presen-—
tada en Loruega, el 2 de Abril de 1974, bajo el Nimero T4 1186,

8¢ acoge a los beneficios del Artfculo 51 wel vigente Estatu-

t0 sobre Propiedad Industrial.

- HaIVILhwICASIULES -

Los puntos ce iuveneidn propia y nueva, que se pre=-
sentan para gque sean objeto de csta solicitud de Patente de
Invencion en kspafia, por Vilalk affos, son los que se recogen
en las reivindicaciones siguientes:

1%,- Disposicion en cafoucs de taponawiento para
taponar agujeros de sean,.rado €n nornos de fusion eléctricoa,

en la que ¢l cafion de tapona-iento cousiste en un tube (1),
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con un piston (2) que es accionado por ~edio de um compresor
o dispusicion siwilar, caracterizaGa porgue la parte frontal
del tuovo (1) puede nacersc ,irar alrededor de una articula-
cidn (4).

2¢,— Lispasicidn segin la reivindicacidn 1€, ca-
racterizaGga porque la partc iratoria {3) ¢s blogueada en
posicidn de trabajo por wedio de un tornillo conico (5).

3%.- Lisposicion segun las reivinoicaciones 18 y
28, caracterizada por Gos grupos ae srticulaciones (4) con
tornillos (5).

48,- Disposiciln seglsi la reivindicacidn 1&, carac-
terizada por uma escolilla ue suwinistro (¢) que estd dis-
puesta justo delantc de la posicicn de irabajo was posterior
del pision (2). .

5¢.~ Lispowsicion en cafiones de taponawciento para
téponar agujeros de san.rado ern hornos de fusidn eléctricos.

Lal y couo se ha Gescrito en la keworia gue ante-
cede, represenvado v. 108 dibujos yue e acowpafian y con los

fines guec se nau espsciiicado.



Esta Lecorie consie de sicte wojas escritas a wa-

guina por una sola cara.
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