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Para "caponar agujeros áe sangrado en hornos de fu­

sión eléctricos se emplea usmalmante a rc illa  que se comprime 

contra el agujero de sangrado por medio de un caEÓn llamado 

de taponamiento, que consiste en un tubo con un pistón que 

$ es accionado por un compresor o oisposición similar, de modo 

que la  pasta de taponamiento es expulsada a través del tubo 

con gran fuerza. La presión de trabajo sobre e l pistón puede 

ser de 7 -  14 np/cm ,̂ mientras que la  presión sobre e l p is- 

tón de pasta de taponamiento puede ser de 14 -  25 kp/cm , d_e 

10 pendiendo del producto de fusión y del tipo de pasta de ta­

ponamiento que se u tilice.

La pasta de taponamiento se carga en e l tubo a 

través de una escotilla  susceptible de ser cerrada que está 

dispuesta justo delante de la  posición más posterior del 

15 pistón. L1 tamaño de la  abertura de la  escotilla es limitado, 

y como un tubo usualmenGe admite 30 -  50 litros , la  carga 

de la  pasta será laboriosa y engorrosa, yá que e l pistón tie ­

ne que ser accionado muchas veces a fin  de envasar la  pasta 

en la  parte más anterior del tubo. La carga va tamoién acom- 

20 pañaaa del riesgo de que la  gente que la  lleva a cabo se da­

ñe las manos.

Los anteriores inconvenientes pueden evitarse me­

diante la  oisposición de acuerdo-con la  invención, en la  que 

el tubo del cañón de taponamiento está equipado con una boqui 

25 l i a  cónica giratoria que está conectada con e l resto del tubo

-  2 -



5

10

15

20

25

por medio oe una ai*ticulación, y que es bloqueada en posi­

ción de trabajo por medio de un torn illo . Se carga entonces 

la  pasta ae taponamiento a través de la  boca del tubo des­

pués de que se na puesto a un lado la  boquilla. En las con­

diciones oe Taponamiento usuales no habrá ninguna influencia 

tanto si e l tubo está completamente lleno de pasta de tapo­

namiento como si no lo está. Con e l fin  de asegurar que se 

tenga suficiente reserva de pasta dentro del tubo en caso 

de que las primeras veces fa lla ra  el taponamiento, se dispo­

ne una escotilla de suministro aaicional de modo que pueda 

cerciorarse uno de que el tubo está completamente lleno de 

pasta en los casos en que se esperen condiciones de tapona­

miento d ifíc ile s . La asco H i la  está situada justo delante de 

la  posición oe trabajo más posterior del pistón.

La disposición se ilustra  en la  figura adjunta, en 

la  que e l número 1 muestra e l tubo propiamente dicho, mien­

tras que el número 2 es e l pistón que es accionado por medio 

de un compresor que no se muestra en el dibujo. El número 3 

es la  boquilla giratoria que puede hacerse g irar alrededor 

de la  articulación 4 y bloquearse en posición de trabajo por 

medio de un tornillo 5, que ue ^anera ventajosa deberá ser 

cónico. El número 6 es una escotilla  de suministro que está 

dispuesta justo delante de la  posición ae trabajo más poste­

rio r del pistón.

Con la  disposición de la  invención, la  limpieza del

-  3 -



cañón de taponamiento se hace mucho más fá c il, ya que la  

pasta de taponamiento vieja puede retirarse fácilmente em­

pujándola hacia atrás a través de la  parte cónica. Esto es 

muy importante, ya que los restos de pasta que se hayan en­

durecido pueden impedir un taponamiento satisfactorio.

Además, mediante la  disposición de acuerdo con la  

invención es posible emplear cilindros o cartuchos de plás­

tico que nan sido cardados con pasta de taponamiento, y que 

tienen un diámetro algo menor que el tubo del canon. Estos 

cilindros o cartucnos pueden colocarse en e l tubo del cañón 

a su debido tiempo antes del sangrado. Cuando la  pasta de 

taponamiento se mantiene áe este modo en un envase herméti­

camente cerrado, se impide el secamiento y se evitan dificu l­

tades de taponamiento a causa de una pasta dura y seca. Cuan­

do se utilizan tales cilindros o cartuchos prefabricados 

con pasta de taponamiento, es fá c il llenar e l tubo 1 y even­

tualmente limpiarlo otra vez si el primer taponamiento no ha 

sido bueno o satisfactorio.

Mediante la  disposición de acuerdo con la  inven­

ción es también más fá c il cambiar la  boquilla cónica por dejs 

gaste o si la  boquilla resultara destruida por e l metal l í ­

quido, ya que la  articulación y la  disposición de bloqueo 

pueden hacerse de ta l manera que sólo será necesario sacar 

los dos tornillos e insertar una boquilla nueva. Debido a 

que la  articulación y la  disposición de bloqueo están ejecu-



tadas simétricamente, es posible girar la  boquilla cónica a 

derechas o a izquierdas según lo peraltan las condiciones de 

espacio. Estas son ventajas impoi-tantes en relación con la  

construcción conocida, en la  que la  boquilla está fijada  al 

tubo mediante cuatro tom illos y cuatro tuercas.

La presente soliciüud ^ue corresponde a la  presen­

tada en Noruega, el 2 de Abril de 1974, bajo e l Numero 74 libó, 

ae acoge a los beneficios del Artículo 51 oel vigente Estatu­

to sobre Propiedad Industrial.

— íu<iVlNj-<i¿AOION¿E —

Los puntos ce invención propia y nueva, que se pre­

sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de 

Invención en España, por VEIuTE años, son los que se recogen 

en las reivindicaciones siguientes:

1^.- Disposición en cañones de taponamiento para 

taponar agujeros de sangrado en nomos de fusión eléctricos, 

en la  que e l cañón de taponamiento consiste en un tubo (1),
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con un pistón (2) que es accionado por t-edio de un compresor 

o disposición s ig ila r , caracterizada porque la  parte frontal 

del tubo ( ! )  puede hacerse ^ irar alrededor de una articula­

ción Í4).

23.- Disposición según la  reivindicación 1%, ca­

racterizada porque la  parte giratoria ( j )  es bloqueada en 

posición de trabajo por medio de un tornillo cónico (5 ).

J3.- Disposición según las reivinaicaciones 18 y 

28, caracterizada por dos grupos de articulaciones (4) con 

tornillos (5)*

4§ .- Disposición se¿,ún la  reivindicación 18, carac­

terizada por una escudilla ae suministro (ó) que está dis­

puesta justo delanto de la  posición de trabajo más posterior 

del pistón (2 ).

58. -  Disposición en cañones de taponamiento para 

taponar agujeros de sangrado en hornos de fusión eléctricos.

Tal y como se ha descrito en la memoria que ante­

cede, representado o*, los dibujos que se acompañan y con los 

fines que se han especificado.
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Esta Leuoria consta de siete nojas escritas a aá- 

quina por una sola cara.

Idadrid,

P .A.

r 7  A8R. 1975

1.4.75/RTA
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