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© ifin 1a declaracidn del objeto sobre el que ha de recaer el prif

Ia presente memoria descriptiva tiene como

vilegio de explota016n industrial y comercial, exclusivo en el
territorio nacional, de una Patente de Invencidén de acuerdo
con la vigente Legislacidn sobre Propiedad Industrial que, co-
mo el enunciado indica, se trata de "APARATO DE CABEZA GIRATO-
RIA PARA EL SUMINISTRO DE CIGARRILIOS A LAS TOLVAS .DE ALIMENTA
CION DE LAS MAQUINAS EMPAQUETADORAS DE CIGARRILIOS VELOCES“

La presente invencidn se refiere al campo de
la técnica relativa al empaquetamlento de cigarrillos mediante
mdquinas empaquetadoras veloces y con nids precisidn tiené por
objeto un aparato gde cabeza giratoria paré el suministro de ci
garrillos a las tolvas de alimentacién de tales mdquinas empa-
quetadoras veloces.

Como se sabe, en la prdctica corriente los dl
garrillos producidos por las mdquinas confeccionadoras son
trasladados a las mdquinas empaquetadoras mediante -cajitas que
tienen una profundidad sustancialmente*igual a la largura de -
los cigarrillos y abiertas POr una cara lateral o frontal y
por el lado superlor, en las cuales cajitas se van acumulando
los 01garrlllos dlsponlendolos paralelamente entre sfi.-

Cajitas de tal configuracidn, cuando estan
llenas de 01garrlllos casi hasta el ras del lado superlor

bierto, son conducidas a lag mdquinas empaquetadoras y luego,

S1 es menester, van siendo cargadas por el operador manualmen-

€ una por una sobre un armazdén que gira en torno a un eje ho-
izontal, disponiéndolas con su cara lateral abiertarcontra
a pared de dicho armazén.

Después el operador envuelve una cinta de ma-

terial flexible, queé por lo comin estd unida por uno de sus ex
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tremos a dicho armazdn; por encima del lado superior abierto
de la céjita asi dispuesta sobre el armazdén, o dispone allf un
asta, llamada bayoneta, hace girar dicho armazdn en torno a éu
eje horizontal volcando la cajita hacia abajo por encima de la
tolva de alimentacidn de la mdquina empaquetadora, con el ante
dicho lado superior abierto envuelto por la éinta flexible o
ceffado por la bayoneta, extrae dicha cinta o dicha bayoneta,
sacdndola de entre el nivel superior de los cigarrillos exis-
tentes en dicha tolva y el nivel inferior de cigarrillos conte
nidos en la cajita volcada en forma de.consentir el traslado
descendente de los cigarrillos al interior de la misma tolva,
y finalmente cuando todos los cigarrillos'de la cajita han ba-
jado al interior de la tolva, dicho operador hace girar el ar-
mazdén en sentido inverso al precedente y saca de él la cajita
vacla.

Trabajando de esta manera sucede que, retiran
do manﬁalmente la cinta flexible o la bayoneta, los cigarri-
1los mds directamente afectados por el movimiento de retiro de
dicha cinta o de 'la bayoneta, muchas veces son desviados de su
normal posicidn de paralelismo respectivo y con los canales de
bajada de la tolva disponiéndose transversalmente, de modo que
gqueda impedida su propia bajada a través de dichos cénalgs,
los cuales vacidndose provocan, como saben perfectamente los_
téenicos del ramo, notables inconvenientes con frecuentes y
prolongadas paradas de la produccidn, 0 por lo menos con dis-
continuidad de funcionamiento de la mdquina empaquetadora.

Parecidos inconvenientes se encuentraﬁ tam~
bién y sobre todo cuando se verifica un progresivo aumento de
la distancia de cada uno de los cigarrillos de las cajitas res

pecto al nivel de cigarrillos existentes en el interior de 1la
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tolva a alimentar como consecuencia de un retardo aunque leve 7| . .

por pérte del opefador en el ritmo de la ejecucidn de las ante
dichas operaciones de alimentacidn de las cajitas llenas y de
retiro de las cajitas vacias o cuando, mediante el empleo de
mdquinas empaquetadoras que alimehtar,del tipo que funciona a
alfa velocidad de prpduccién unitaria, tal nivel de cigarri-
llés en el interior dé dicha tolva desciende muy rdpidamente,
como sucede por ejemplo con la mdquina empaquetadora de ciga-
rrillos segﬁﬁ la patente italiana de la Requirente n¢ 803.352.
E1l objeto de 1la preseﬁte invencidn es obviar
tales inconvenientes derivados del aumento de la distancia de
caida de los cigarrillos de las cajitas vélcadas—por encima de
las tolvas que alimentar respecto al nivel de cigarrillos exisgj
tente en el interior de dichas tolvas como consecuencia de la
inconstancia del ritmo en la ejecucidén de las operacicnes ma-—
nuales de suministro de las cajitas llenas o de remocidn de
las vacias, o tambiédn a causa de la rdpida ﬁajada de dicho ni-
vel consiguiente al empleo de mdquinas empaquetadoras que fun-
cionan a elevada veloqidad productiva unitaria, proponiendo un
aﬁarato de cargue de las tolvas de 1as mdquinas empaquetadoras
capaz de realizarjel rdpido reemplazo, por encima Ae las tol-
vas, de cajitas vécias con cajitas llenas en forma aubtomdtica.
Otro objeto de la presente invencidn es pro-
pordionaf un semejante aparato dotado de una cabeza de carg&e
giratoria dispuestarpor encima deg la tolva a cargar, cabéza
que tiene una'configuracién capaz de acoger dos cajitas en po—-
siciénrsiméfricé o] especular.invertida, una de las cuales en
posicidén volcada para el suministrorde los cigarrillos a la
toiva, y dotado también de medios sensitivos adecuados para dg|

tectar que se ha vaciado dicha cajita de suministro y en consg|
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cuencia mandar en dicha cabeza giratoria de cargue la conmuta-

cién de la posicién de dichas cajitas en modo de reemplazar in

mediatamente la cajita vacia con la llena y de consentir la re
mocién y la sustitucidn de dicha cajita vacia con una cajita
llena sucesivamente Qurante el vaciamiento en curso de la lle-
na precedentesmente conmutada a tal posicidn de vaciamiento.

) Estos y otros objetivos mds se consiguen to-
dos ellos con el aparato segin la invencidén para el suministro
de cigarrillos a las tolvas de alimentacidén de las mdquinas em
paquetadoras veloces de cigarrillos en.que dichos cigarrillos
estdn contenidos en cajitas que tienen una profundidad sustan-
cialmente igual a la largura de los cigarfillos vy que'estén
abiertas por una cara lateral o frontal y por el lado superior
cajitas que estdn dispuestas alineadas paralelamente entre si
en fila india sobre al menos un dispositivo a correa transpor-
tadora dotado de movimiento a pasos sucesivos; el cual aparato
se caracteriza por el hecho de comprender: una cabeza en forma
de caja movible giratoriamente en torno a un eje horizontal,
presentando dicha cabeza, al menos, un par de cavidades cdntrg
puestas abiertas sobre, al menos, un costado y a lo largo de
un lado de la antedicha cabeza a manera de boca de descargue,
adecuadas cada una de tales cavidades para recibir una cajita
de cigarrillos en posicién especular volcada respecto a la
otra con el correspondiente lado superior abierto en correspon
dencia de dicha boca de desoargue;'medios de interceptacidén mg
viles gosteniaos por la mencionada cabeza adecuados para ce-
rrar y abrir cada una de las bocas de descargue; medios de
traslado adecuados para ir cogiendo las cajitas una por una pa
ra el traslado de las mismas desde el dispositivo a correa

trensportadora hasta dentro de una de las cavidades de la cabe
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za mdvil,y respectivamente desde.la otra cavidad de esta Wlti-

me hasta el dispositivo a correa transportadora; medios adecua|

dos para mandar dichos medios de traslado; medios adecuados pa
ra maﬁdar dicha cabeza mévil con movimiento de rotacidn en tor
no al antedlcho eje horizontal en manera de 1ntercamb1ar la po
sicidn especular de las cajitas alojadas respectlvamente en la
correspondiente antedicha cavidad; medios adecuados para man-
dar los antedichos medios dg interceptacidn méviles, y medios
electromecdnicos para el servicio de los medios de mando de
los medios de traslado, de los medios ae mando de la cabeza gl
ratoria, de los medios de interceptacidn mdviles y del disposi
tivo a correa transportadora a pasos sucesivos en relacidn de
fase ciclica sincronizados entre si.

Para comprender mejor la naturaleza del inven|
to, en el plano adjunto representamos (a2 titulo de ejemplo me-
ramente ilustrativo y no limitativo) una forma pPreferente de
realizécién industrial a la que nos remitimos en nuestra des-
cripeidn; sobre dicho plano:

Ta flgura 1 muestra esquemdticamente tal apa—
rato segin una vista prospéctlca.

La figure 2 muestra esquemdticamente el mismor
aparato, segin una'vista de lado de la mdquina empaquetadora af
alimentar. 7

La figura 3 muestra, en vista prospéctica, un

detalle agrandado del mismo aparato.
La figura 4 muestra el esquema eléctrico del
principio de funcionamiento de dicho aparato de suministro.
La figura 5 muestra el diagrama de los tigﬁf
pos-fase de las partes méviles, correspondientes a un ciclo

operativo del aparato en cuestién.

Mod. 7
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Con referencia a tales figuras, por las figu-
ras 1 y 2 se ve que el aparato en cuestidn, ejemplificativamen
te representado, comprende un dispositivé transportador indica
do en su conjunto con 21{ Este dispositivo transportador com-
prende a su vez una correa transportadora sustancialmente de-
terminada por dos cadenas (1) paralelas entre si, cerradas a
aniilo en torno a correspondientes ruedas para cadenas (2) mon
tadas sobre drboles horizontales (3) sostenidos por una estruc
tura portante de la que en la figura 1 se ven los montantes
(4). Ias antedichas cadenas (1) estdn éransversalmente unidas
entre si mediante listones (5) interdistanciados entre si con
una distancia ligeramente mayor que la préfundidad de una caji
ta contenedora de los cigarrillos en manera de formar una suce
sién de alojamientos AC para las mismas cajitas, como se verd
Lejor mds adelante.

Segun un plano vertical perpendicular a la an
tedicha.correa transportadora,rsituado entre la misma (a la iz
quierda observando la figura 1) y la mdquina empaquetadora a
alimentar (visible sélo parcialmente en dicha figura.l) estd -
previsto el congenio, indicado en su conjunto con CM, para la
manipulacidn de las cajifas y para el suministro-de lqs ciga-
rrillos a la antedicha mdquina empaquetadora, en la manera que
se verd mds adelante. _

De tal mdquina empaquetadora, en efecto, en
la figura 1 sdlamente estdn representados la tolva (T) que ali
mentar y, por debajo de ésta, la correa transportadora (NT) de
los grupos de cigarrillos que alimentar a dicha mdquina empa;
quetadora para el emﬁaquetamiento segun técnica precedente,

or ejemplo seguin otras patentes de la Requirente.

Dicho congenio CM comprende una cabeza a mane

Mod 7
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ra de caja de forma susfancialmente paralelepipeda (1G) (véase
tambiép la figﬁra 3) sostenida girétoriamente en.forno alreje
horizontél (6) sostenido por los soportes (7) y (8), por enci-
ma de la antedicha tolva (T) en la manera que se verd mejor
mds adelante. Esta cabeza giratoria (TG) estd constituida sus-
tanéialmente-por dos costados (9) y (10) unidés entre si por
unéhpared mediana (11) y, por las partes opuestas a dicha pa-

red mediana (11), por listones (12) en modo de crear dos cavi-

dades contrapuestas (13) abiertas sobre el costado (10) y a lo

largo de un lado largo a manera de boca de descargue, adecua-

das para recibir cada una de ellas una cajita de cigarrillos
en posicidn especular volcada respecto a ia otra coﬁ el corresj
pondiente lado superior abierto en correspondencia de dicha bol
ca de descargue. )

Una tal cabeza giratoria (T7G) estd vertical-
mente dispuesta de manera que, mientras la cavidad (13) ante-
rior, ﬁara quien observa la figura 1, results verticaliente
alineada con 1la bocarsuperior de introduccidn de los cigarri-
llos de la tolva de alimentacidn (T) a alimentar, la cavidad
(13%) posterior se encuentra‘alineada con uno de los alojamien-
tos gg detenido, a correa transportadora parada; en una posi-~
cidn que en lo sucesivo serd llamada estacién de traslado (ST)
(vé;se la figura 1).

o En correspondencia de cada cara externa de
las cavidades opuestas (15), por los costados (9) y (10) estd

soportado girétoriamente un drbol (14) por el que a su vez es-

mo libre es solidario un elemento a escuadra (16). -
7 A la extremidad del £rbol (14), externa al

costado (9), estd fijada a traqueteo una leva (17), al extremo

’ Mod. 7
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de la cual estd previstﬁ un rodillo libre (18) destinado a acg
plarse con un'carril de guifa arqueado (19) sostenido fijo por
el soporte (7) (véase figura 3). Muelles de torsidn (20) en
torno al drbol (14) y con los opuestos extremos vinculados res
pectivamente a los costados (9), (10) 'y a los brazos (15), ¥y
muelles de tensidn (21) vinculados con los opuestos extremos
reéﬁectivamente a los costados (9) y (10) y al extremo libre
de la leva (17) normalmente tienden a hacer oscilar el grbol
(14) llevando el elemento a escuadra (16) hacia la pared medig]
na (11) a posicidén de cierre de la bocé de descargue de las cy
vidades (13) como se verd mejor mds adelante.

Por el soporte (7) estd sostenido un brazo os
cilante (22) destinado a actuwar sobre la leva (17) para llevar
contra la accidn eldstica de los antedichos muelles antagonis-
tas (20) y (21), el antedicho elemento a escuadra (16) desde
la posicidn de cierre a la de apertura visible en la figura 3
con lo-cual consiente el descargue de los cigarrillos desde lu
cajita de suministro a la tolva de alimentacidén (T) como se ve
rd detalladamente con la descripcién gque sigue del funciona-
miento del aparato en cuestiéh.

Por encima de la cabeza giratoria_(TG), por
la estructura portante del aparato estd soportado, por ejemplo
mediante los sostenedores (23) y (24) (véase figura 1) un con-
genio de traslado indicado en su conjunto con (éT). Este conge
nio de traslado consta esencialmente de una cadena (25), cerra
de a anillo en torno a ruedas de re-envio (26) soportadas por
ejes horizontalés (27) sostenidos giratoriamente por los ante-
dichos sostenedores (23) y (24), y de un cédrter (28) de aloja-
miento parcial de tal cadena (25).

Sobre uno de los antedichos ejes horizontales
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(27) est4 montada una ﬁolea de transmisidn (29) motorizadé,
por medio de la correa de traﬂsmisién (30), por la polea dé
transmisién (31) montada sobre .el eje de mando de un motor
eléctrico (MCT) sostenido por el antedicho sostenedor (23).
A1 ramo inferior de la cadena (25) estd yfncg
lado un elemento trasladador a brazos verticales (32) que mi-
rah hacia abajo, mienfras al ramo superior de lu misma cadeny
(25) es solidario un elemento de tope (33) adecuado para ac-
tuar sobre el éréano de acclionamiento de microinterruptores dc
fin de carrera (MZ) y (MB) soportados ﬁor el antedicho cdrter
(28). La distancia respectiva entre los dos brazos (32) esti
prevista regulablemente de manera que entfe tales brazos pued:n
ser acogida una cajita en su dimensidn frontal, mientras lu pu
sicidén de los microinterruptores de fin de carrera (MZ) y (MB)
estd prevista de forme que pueda ser regulada.

Como ya se ha dicho mds arriba, en la {iguru
4 estd representado el esquema eléctrico del principio de run-
cionamiento del aparato en cuestidn, mientras en la figura 5
estéd representado el.diagrama de los tiempos-fase relativos u
un ciéio éberativo de sus partes mdviles;

En tal esquema eléctficorestén representadus
esquendticamente la cabeza giratoria (16G), 1a tolva de alimen—
taéién'(T) a alimentar de cigarrillbs ¥y entre éstas un conge-
nio senSitivo que,combrende una ldmpara (1) con dispositivo de
pfoyeccién'de un rayo luminoso r hacia una célula fotoeldctri-
ca'(cf) dispﬁéstg en modo de ser alcanzada por el rayo.lumino—
so r cuando, como se verd me jor mds adelante, los cigarriilos
alimentados a dicha tolva (T) han bajado hasta un nivel inte-

rior al del antedicho rayo luminoso r.

El congenio sensitivo comprende también un
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dispositivo amplificad&r (34), del que estd representado un mi
crocontacto (35) movible desde una posicién de apertura (1-3)
5 una posicién de cierre (1-2). Dicho dispositivo amplificador
(34) estd al servicic de un microinterruptor (36) a dos contug
tos movibles respectivamente desde una posicidn de apertura
(1-4) y (2-6) hasta una posicidn de cierre (i—3) y (2-5). Este
niérointerruptor (36) estd a su vez 'al servicio de un drguno
(37) de predisposicidn al funcionamiento y de exclusién del
nismo funcionamiento ciclico automdtico del aparato en cues-
tidn mediante su conveniente posicionaﬁiento manual.

En el mencionado esquema de la figura 4, es=~
tdn tambidn representadcs el motor eldctrico MDTCPV de acciony
piento a pasos sucesivos del dispositivo transportador (p1),
b1 antedicho motor eléctrico MCT de acclonamiento del congenio
e traslado (CT), el motor eléctrico MIG de accionamiento de
la cabeza giratoria (TG) y los cérrespondientes telerruptores
salvam&tores a contactos miltiples, indicados respectivamente
con (Tl), (T3—T4) y (TZ)' También estdn representados los mi-
crointerruptores de fin de carrera (M2) y (M3)’ un microinte-
rruptor (Ml) (no visible en -la figura 1) dispuesto & manera de
sensitivo entre la posicidn o estacidn (ST) del disﬁositivo
transportador (DT) y la posicidn inmediatamente precedente a
Ksta en el sentido de avance del mismo dispositivo transportu-
dor (DT) indicado en la figura 1 con la flecha (fl), un cuadro
de pulsantes que comprende dos contactos (Pa) y (Pi) respecti-
ramente abierto para la puesta en marcha manual del aparato y
hormalmente cerrado para la parada, también manual, del mismo
Lparato, un excéntrico cfclico (C) de accionamiento del drguno
de mando de un microinterruptor (M4) a doble contacto, y un

lbransformador eléctrico (Tf) con una salida a (24) (V) para lu
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alimentacidn de los antédichos_érganos eléctricos.

E1 funcionamiento del aparato que estamos des
cribiendo tiene lﬁgar de la manera siguiente:

Ante todo se hace la hipdtesis de que él apa-—
rato estd parado con el rayo luminoéokz del congenio sensitivo
interrumpido por la masa de cigarrillos en fése de paso desde
la cabeza giratoriaz (PG) a la tolva de alimentacidén (T) a ali-
mentar, de que el aparato mismo estd predispuesto para el fun-
cionamiento cieclico automdtico con los contactos (36) cerrados
por medioc del conveniente posicionamieﬁto manuzl del drgano
(37) y de que en el dispositivo transportador (DT}, aguas aba-
jo de la estacidn de traslado (ST) estdn dispuestas en los alo
jamientos (AC) las cajitas llenas de cigarrillos (CP), mien-
tras en dicha estacidn (ST) y aguas arriba de ella hay cajitas}
vacias (CV).

Actuando ahora sobre el pulsante del contacto
(Pa) es excitado el telerruptor (Tl) a través del contacto de
seguridad normalmente cerrado (Pi). La excitacidn de dicho te-
lerruptor (Tl) provoca el cierre de sus contactos por lo que
&1 permaﬂéce.autoexcitado a -través de su contacto (1-2), el
contacto (1-2) normalmente cerrado del microinterrupfor (Ml) y
el antedicho contacto (Pi), mientras el cierre de sus otros
contactos (3-4), (5-6) y (7-8) provoca la puesta en marcha del
motof eléctfiéo'MDTCPV para el accionamiento del movimiento de
un paso del dispositivo transportador (DT). En el curso Ae es—
te movimiento; la primera cajita llena de cigarrillos (CP) an-
tes de llegar a la estacidn de traslado (ST) entre los brazos
(32) del congenio de traslado (CT) accidna el drgano de mando
del microinterruptor (Ml) en el sentido de abrir su contacto

(1-2) y de cerrar su otro contacto (3-4). La apertura del con-
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v el contacto de seguridad (1-2) normalmente cerrado del tele-

- 13 -

‘

tacto (1-2) .provoca lé Eaida, después del mismo consentido por
el condensador ¢, del telerruptor (Tl), con consiguiente para-
da del motor MDTCPV, mientras el cierre del contacto (3-4) de;
termina, después del tiempo consentido por la impedancia (R),

la excitacidn del telerruptor (T3)»a través del contacto (Pi)

rrﬁbtor (T4).

la excitacidn del antedicho telerruptor (T3)
provoca la apertura de su contacto de seguridad (1-2) y el cig|
rre de sus otros contactos por lo que él permanece autoexcita~-
do a travds de su contacto (3-4), el contacto normalmente ce-
rrado (1-2) del microinterruptor (M2) y el acostumbrado contag
to de seguridad (Pi), mientras a través de sus otros contactos
(5-6), (7-8) y (9-10) provoca el arranque del motor eléctrico
MCT en el sentido de accionar el congenio de traslado (OT) pa-
ra el traslado de la cajita (CP) que se encuentra en la esta-
cidn (ST) entre los brazos (32) de tal congenio de traslado
(CT), en la direccién de la flecha (f,) (véase la figura 1)
hasta el interior de la cavidad posterior (13) de la cabeza gi
ratoria (TG) donde se para por efecto de la apeftura, mediante
el tope (33), del contacto (1-2) del microinterruptor de fin
de carrera (M2) provocando de esta manera la caida del tele-
rruptor (T3) ¥, consiguientemente, la parada del motor MCT y
del mismo congenio de traslado (CT).

Cuando el nivel de la masa de cigarrillos a
absorber por la mdquina empaquetadora desciende en el interior
de la tolva de alimentacidn (T) hasta por debajo del nivel del
rayo luminoso r, este rayo alcanza la célula fotoeléctrica gf

la cual provoca el cierre del contacto (35) del amplificador

(34).

(YR
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|lexcitado a través de su contacto (1-2), el contacto normalmen-

- 14 -

.El cierre de este contacto (35) provoca la ex|
citacidn del telerruptor (T2) a través del contacto de seguri-
dad (Pi). La excitacién de este telerruptor (T,) provoca el

cierre de sus asociados contactos por lo que €1 permanece autg]

'te cerrado (1-2) del microinterrupfor (M4) y el antedicho con-
taé%o (Pi), mientfas el cierre de sus otros contactos (3-4),
(5-6) y (7-8) provocé el arrangue del motor eléctrico MTG que,
de esta manera, hace que la cabeza (GT) efectue una rotacidn
de 1802 en el gentido de la flecha (f35 intercambiando la posi
cidn de las cajitas que se encuentran en sus dos cavidades coy
trapuestas (13). _
Al inicio de esta excursidn angular de la ca-
beza (TG), el acoplo del rodillo libre (18) con el carril fijo
(19) hace realizar una oscilacidén al eje posterior (14) llevan
do el elemento a escuadra (16) a posicidén de cierre para rete-
ner en-posicidn estable los cigarrillos en el interior de la
correspondiente cajita durante tal excursién angular, mientras
al término de tal excursién angular, mediante la oscilacidn
del brazo (22) que va a actuar sobre la»leva-(l7) (véase tigu~
ra 3), dicho.elemento a escuadra (16) es lievado, contra 1a ac|
cidn eldstics de'loé muelles aﬁtagonistas (20) y (21), a posi-
cidn de apertura enrmaneré de consentir el tfaélado,de los ci-. 
garrillos por Caidardesde la cajita a la tolva (T), |
Entre tanto al término de la misma excursidn
angular de la'cabeza giratoria (TG) el excéntrico cfelico (C)
actda sobre el Srgand de mando del microinterruptor (M4) en ma
nera de abrir su contacto (1-2) y de cerrar su otro contacto
(3-4). Ia apertura del contacto (1~2) de dicho microinterrup-

tor (M4) provoca la cafda del telerruptor (Tz) ¢on consiguien-

Mod 7
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te parada del motor eléctrico MPG de accionamiento de la rota-
cién de la cabeza giratoria (TG), mientras el cierre del con-
tacto (3-4) del mismo microinterruptor (M4) provoca la excité- ,
cidén del telerruptor (T4) a través de los contactos de seguri-
dadI(Pi) v (1-2) del telerruptor (TB){ La excitacidn de dicho
telerruptor (T4) provoca la apertura de su contacto de seguri-
dad'(l—2) y el cierre de sus otros contactos (3-4), (5-6),
(7-8) v (9-10). El cierre de los contactos (3-4) determina la
autoexcitacidén del mismo telerruptor (T4) a través de los con-
tactos (1-2) normalmente cerrados del ﬁicrointerruptor (M3) y
sus ccntactos de seguridad (Pi), mientras el cierre de los con
tactos (5-6), (7-8) y (9-10) provoca el afranque del motor
eléctrico MCT en sentido inverso al precedente en manera de
consentir el traslado de la cajita vacia, llegada entre los
brazos (32) del congenio de traslado (CT) a consecuencia de 1la
senirrotacidn de la cabeza giratoria.(TG), hacia la estacidén
de trasiado (ST) durante la fase de vaciamiento de la cajita
llena apenas volcada por encima de la tolva de alimentacidn
(1), | |

Cuando tal cajita vacia llega a dicha esta-
cién de traslado (ST), por medio del tope (33) los contactos
(1-2) del microinterruptor (M3) se abren causando la caida del
telerruptor (T4)ry; por consiguignﬁe la parada del motor eldc- 7
trico MCT con cbnsiguiente parada tambiédn de los brazos (32)
del congenio de trasladq.(CT), mientras los contactos (374)
del mismo micfointerr@pfor (M3) gse cierran provocando la exci-
acidn del telefruptor'(Tl) igualmente a través de los contac-
tos de seguridad (Pi), dando lugar a la repeticidn del ciclo
cperativo como se ha descrito arriba.

Por el contrario, en el cago en que el inicio

Mod 7
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del trabaao tenga lugar con el aparato en las condlclones en
que el rayo 1um1noso r no estd 1nterrump1do por la masa de ci~
garrlllos, el ciclo operatlvo se desarrolla partlendo precisa-|
mente de esta condicidn en la forma que puede deducirse del ci
clo anterlormente descrlto. _

‘ Como puede verse por la descr1p016n que ante-

cede, con un aparato tal son logrados todos los objetivos que

cierne al suministro ininterrumpido de cigarrillos sin tregua

flalguna a las tolvas de alimentacidn de las ndquinas empaﬁueﬁa-

doras a altisima velocidad productiva gracias al intercg@bio,
de la cajita vacia con otra llena durante la fase. de descargue
de los cigarrillos de una cajita llena en el interior de‘la
tolva de alimentacidn.

Descrita suficientemente la naturaleza del

presente invento, asi como su reallzac16n industrial, ‘sdlo ca-} -

introducir cambios de forma, materia y disposicidn, sin‘salirf

se del cuadro del invento, en cuanto tales alteraciones no deg|

virtden su fundamento.

ternacionaleg sobre Propiedad Industrial' 8e reserva el dére-

sl fuera posible, reiV1ndicando la mismg, prioridad de. la pre-

sente solicitud,
cho de molicitar los adecudados Certifioados de AdlCldn, en la

forma seflalada por la ILey, al introducir en el presente 1nven— :

to cuantos perfeccilonamientos se deriven del mismo,

Mod. 7

la 1nven01dn se ha pref13ado y de un modo especial el que con- o

be afiadir que en su conjunto y partes constltutlvas es posible =

Bl solicitantg, al amparo de lés Convenios In 1535

cho de extender la presente demanda a 108 paises extranaeros’r LR

Igualmente el sollcltante se reserva el dere—
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NOoTA
la Patente de Invencidn que se solicita por
veinte aflos para Espafia, de acuerdo con la vigente Legislacidn
sobre Propiedad Industrial, deberd reéaer sobre "APARATOADE CA
BEZA GIRATORIA PARA EL SﬁﬁINISTRO DE CIGARRILLOS A LAS TOLVAS
DE ALIMENTACION DE LAS MAQUINAS EMPAQUETADORAS DE CIGARRILILOS

VEfDCES", en todo de acuerdo con lag siguientes:

"REIVINDIGCACTIONES

12) Aparato de cabeza giratoria para el sumi-

migtro de cigarrillos a las tolvas de -alimentacidén de las md-

quinas empaquetadoras de cigarrillos veloces, estando cppteni—
dos dichos cigarriilos en cajitas que tienen una profundidad
sustancialmente igual a la largura de los mismos cigarrillos y
que estdn ablertas por una cara lateral o frontal y por el la-
ildo superior y estando dispuestas dichas cajitas alineadas para
lelamente entre si en fila india sobre, al menos, un dispositl
Vo a correa transportadora dotado de movimiento a pasos sucesi
vos, caracterizado por el hecho de comprender;runa cabeza en
forma de caja movible,‘giratoriamente en torno a un eje hori-
zohtal, presentando dicha cabeza en forma‘de caja al. menos un
par de cavidades contrapuestas abiertas por al ienqs w costa~
ido ¥y a lo largo de un lado de la antedicha cabeza a manera de
boca de descargue adecuadas cada una de diches cavidades para

recibir una cajita de cigarrillos en poéicidn especular volca=

a respecto a la otra con el correapondiente lado superior
blerto en correspondencia de dicha boca de descargue; medios
e interceptacidén méviles sostenidos por la antedicha cabeza,
pdecuados para cerrar y abrir cade una de‘las bocas de descar=
wue; medios de traslado adecuados para ir cogiendo una por una

lag cajitas para el traslado de las mismas desde el dispositi-

Wod. 7
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Vo arcorrea transportadora hasta dentro de una de las caV1da—r 7
des de-la- cabeza 'mévil v respectlvamente desde la’ otra oav1dad 5
de esta dltima hasta el dlsp031t1vo a correa transportadora,
medios adecuados para mandar dichos medios de tras;ado; medios
adeEuados para mandar dicha cabeza mévii con movimiento”de ro-

tacidn en torno al antedicho eje horizontal en manera de inter
cambiar la posicidn especular de las cajitas alojadas respecti]
vamente en la correspondiente antedicha cavidad; medios adecual

dos para mandar los antedichos medios de interceptacidn mévi-

de mando de los medios de traslado, de los medios de map?o de
la cabeza giratoria, de los medios de ihtérceptacidn méviles

y del dispositivo a correa transportadora a pasos sucesi#os en
relacién de fase ciclica sincronizados entre si.
22) Aparato de cabeza giratoria para,el‘éumi—
nistro de cigarrillos a las tolvas,&e alimentacidn de las md-
quinas.empaquetadoras de cigarrillos veloces, gh todd de acuer
do con la primera reivindicacidn, caracterigado:pqr el hecho

de que el movimiento de rotacidn de dicha c@ﬁéza en forma;déx
caja movible para el intercambio de la posicidn eépeéularide>
las cajitas alojadas en la corréspondiente cavidad’de la;gisma
cabeza en forma de caja mévil es unidireccional. B A-'
38) Aparato de cabeza giratoria paras el sumi- i7
nistro de c1garrillos a las tolvas dé allmentac16n de las mé—' '
guinas empaquetadoras de cigarrillos veloces, en todo de acuer] N
do con la prlmera re1vind10a016n, caracterlzado por el hecho

de que el movimiento de rotacidn de dlcha cabeza en forma de

caja para el 1ntercamblo de 1la posicldn esPecular de- las - C&Jl—';.
tas alojadas en la correspondlente'cav1dad de dicha cabeza né4

vil en forma de caja es a excursiones angulares oscilante en

Mod. 7
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lcs dos sentidos, ]

4%) Aparato de cabeza giratoria para el sumi-
nistro de cigarrillos a las tolvas de alimentacidn de las mg-
guinas empaquetadoras de.cigarrillos veloces, en todo de acuer|

do con cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracte

e1~éostado de la cabeza en forma de caja giratoria;esté previg|
ta para las dos antedichas cavidades sobre el mismo costado.
58) Aparéto de cabeza giratoria para el sumi-
nistro de cigarrillos a las tolvas de élimentacién de 1aé md-
gquinas empaquetadoras de cigarrillos velocés, en todo de acuer
do con cualquiera de las reivindicaciones'precedentes, caractg|
rizado por el hecho de que dichos medios de interceptacidén mé-
viles estdn constitufdos por un elemento a escuadra de largura
sustancialmente igual a la del lado superior abierto de las ca
jitas, sostenido a modo de azada osqilante en el extremo libre
de braéos que van a parar a un eje soportado giratoriamente
con la interposicidn de medios eldsbticos por los costados de
la cabeza en forma de caja giratoria y los medios de mando de
los mismos medios de interceptacidén méviles a azada oscilante
comprenden, en comblna01dn entre sf, un elemento a leva Sollda
rio a traqueteo sobre dlcho eje giratorio, un elemento a ca-
rril fijo de gufa del extrsmo a traqueteo de dicha leva en ma—
nera de impedir la oscilacidn de dicho eje y la apertura‘de di|
cho elemento a azada durante el movimiento de rotacidn de la
cabeza mévil de forma de caja, medios de tope y medios de man-’
do adecuados para mandar dichos medios de tope en manera de ag
tuar sobre la antedicha leva a traqueteo al término del movi-
miento de rotacidn de dicha cabeza mdévil de forma de‘caja en

modo de provocar, contra la accidn antagonista de los antedi-

Mod. 7
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chos medios elésticos,'el movimiento o Fxcursién de oscilacidn} .’
del antedicho eje y, consiguientemente, la excursidn de apertyl
ra de dicho elemento a azada.

6%) Aparato de cabeza giratoria para el sumi~
nistro de cigarrillos a las tolvas de-alimentacién de las md-
‘quinas empaquetadoras de cigarrillos veloces, en todo de acuer
do con la quinta re1v1nd1ca01on, caracterlzado por.el hecho de
que dichos medios de mando de los medlos de tope comprenden un

elemento a excéntrico en fase ciclica con el mov1m1ento de ro-

tacidn de la cabeza mdvil de forma de caga

7%) "APARATO DE CABEZA GIRATORIA'PARA BL SUMIY
NISTRO DE CIGARRILIOS A IAS TOLVAS DE ALIMENTACION DE IAS MA-
QUINAS EMPAQUETADORAS DE CIGARRILIOS VELOCES".

Segun queda sustancialmente descrito en la

presente memoria descriptiva que ceohsSha de veinte hojas, meca-

nografiadas por una sdéla cara, a ompanaoas de sus dibujos. '

i

El Agente Ofic’al.‘
MIGUEL FERRANDEZ-LOAYSA PIRZC

Mad 7
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