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Aunque en numerosos laminadores fipo cuarto recien
tes se hayan previsto dispositivos de cambio de cilindros de traba
Jo automdticos y muy rdpidos, numerosos laminadores utilizan toda~
via tenazas de gran didmetro o ganchos en forma de C para retirar
¥ cambiar los c¢ilindros de trabajo. Usualmente se retiran los ci-~
lindros uno a la vesz, aunque existan tenazas de gran didmetro que
son cpaces de extraer y montar los cilindros a pares.

Las tenazas de gran didmetro y los ganchos en forma
de C necesitan la utilizacidén de una grda de la fdbrica, lo que
no solamente exige tiempo e impide que la grda sea utilizada para
otras aplicaciones necesarias, sino que imposibilita un gufado
exacto y una menipulacibén positiva del eilindro o de los cilin-
dros, Esta operacién no solamente da lugar 2 un retardo notable
en el posicionamiento de los cilindros en el lamipador y en la ali
neacién de los cilindros con los acoplamientos.de los drboles de
accionamiento, sino que permite que los cilindros choquen con pie
zas situadas en su pro&imidad, dando lugar a desperfectos en los
elementos del laminsdor ¥y en los mismos c¢ilindros, cilindros de
refuerzo inelusive. Para retirar los cilindros del laminador, es
preciso elevarlos respecto a los cilindros de refuerzo inferiores
en un-espacio muy limitado y para montarlos de nuevo es preciso
hacerlos vajar sobre el cilindro de refuerzo mds bajo. En el pasa

do, durante esta operacidén, muchas veces se producifan choques

fuertes entre el cilindro de refuerzo superior y el cilindro de

trabajo superior, asi como entre el cilindro de refuerzo inferior

Yy el cilindro de trabajo inferior, dando lugar en numerosos casos,
a2 desperfectos en los cilindros.

' A pesar de los inconvenientes de la utilizacidn de

ganchos en forma de C o de tenazas de gran didmetro para cambiar"

los cilindros de trabajo, la industria no tenfa otra alternativa
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que la de utilizar otros dispositivos completamente automdticos
de precio muy elevado, tales como platos giratofios ¥y cambiadores
laterales, utilizados con extractores de cilindros de trabajo del
tipo de empuje o de itraccifén. Ademds de la inversién inicial muy
importante para adaptar los dispositivos automdticos a laminadores
existentes, estos dispositivos automdticos exigen modificaciones
importantes en el laminador; por ejemplo, es preciso disefiar de
nuevo las ventanas y los portacojinetes para acomodar los extrac—
tores e incluir los rieles de soporte de cilindros.
; Por tanto, el objeto del invento consiste en propor-
cionar un dispositivo para cambiar uno o varios cilindros de un
laminador o dispositivo parecido que no exige la utilizacién de
una gria o modificaciones en el laminador o en el mismo disposi~-
tivo y que permite una extraccién y un cambio precisos positivos
relativamente rdpidos del cilindro eliminando asi cualquier defec.
to eventual en las piezas adyacentes, y en los mismos cilindros,
Otro objeto del invento consiste en proporcionar un
carro gufado de soporte de cilindros situado en el lado de la
laminadora donde trabaja el operario, destinado a coplarse conm la
extremidad o las extremidades de uno o varios cilindros del lami-
nador para rebfirar y cambiar el cilindro o los cilindros del lami
nador, incluyendo dicho carro unos medios situados en el carro P2
ra soportar de manera voladiza el cilindro o los cilindros, y un
contrapeso que puede ser ajustado fdcilmente y con precisidén para
facilitar un control exacto del cilindro o de los cilindros mien-
tras se hacen bajar en el laminador. 7
, Otro objeto mds del invento consiste en dotar el ca-
rro en cuestién, de un sistema de articulacién destinado a los mg
dios que soportan el rodillo o los rodillos para asegurar que el ‘

rodillo o los rodillos se mantendrdn paralelos & un plano deseado,



10

15

20

25

30

e
Ve

aunque el rodillo o los rodillos puedan ser ajustados en el senti-
do vertical mientras estdn soportados por el carro.

Estos objetos, asi como otras caracter{sticas y ven~
tajas del'inventg se entenderdn mds claramente leyendo la siguien
te deseripcién de un modo de realizacién del mismo, tomada conjun
tamente con los dibujos que la acompefian y en los cualés:

la figura 1A es una vista en alzado de un carro de
soporte de cilindros construido de acuerdo con el invento y situa
do en el lado del operario del laminador, que representa el carro
en su poéicién inactivas '

la figura 1B es una vista similar a la de la figura
1A, que representa el carro en posicién activa adyacente al lami-
nador; ’

la figura 2 es una vista en planta ampliada del ca-
rro que se representa en las figuras 1A y 1B;

la figura 3 es una vista en seccién tomada a lo lar-

' go de las lineas 3-3 de la figura 2; y

le. figura 4 es una viste de extremidad del carro, 1o
mada & lo largo de las lineas 4-4 de la figura 2.

Haciendo referencia en primer lugar a la figura 14,
se representa en ella un carro de cambio de cilindrosde trabajo
10 soportado en un par de rieles paralelos y separados 12, dis-—
puestos en el lado del operario de un laminador, y que se extien
de, como se verd mds adelante desde una posicién alejada de la
ventana del laminador haste una posicién adyacente a la misma, E1
carro estZ en contacto con los rielesl?2 por medio de dos pares dé
ruedas 14 y 16, estando las ruedas 16 accionadas por un sistema
de cadena y motor hidrdulico 18. Los demds elementos importantes .
del carro 10 se describirdn mds adelante con relacién 2 las figg.

ras 2, 3y 4, y de momento se llama solamente la atencién sobre

-
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el hecho de que el elemento de soporte de eilindros 20 montado én
la parte delantera del carro 10, tiene dos orificos 22 destinados
a recibir las extremidades adyacentes 24 de dos cilindros de tra-—
bajo 26 de un laminador de modo que soporten de manera voladiza
los cilindros en conjunto, durante el cambio de los cilindros del
laminador. '

En la parte derecha del carro 10, segdn se ve en la
figura 1A, soportando el conjunto de cilindros 24, se halla una
plataforma 28 de un dispositivo de desplazamiento lateral 30. Se
observard que los cilindros representados en la figura 1A consti
tuyen un nuevo conjupto de cilindros gque han sido situados en la
plataforme 28 donde quedan dispuestos para ser introducidos en el
laminador después de retirar del mismo el conjunto de eilindros
desgastados actualmente montados en el laminador. ?or consiguien=
te, la plataforma 28 se sitda a la izquierdé 0-a la derecha de
la ventana del laminador, de modo que en la posicibn de los ele-
mentos que se representan en la figura 1A, el carro 10 esté li-
bre de desplazarse sobre los rielesl? delante de los cilindros
26, E1l dispositivo de desplazamiento lateral 30 estd dotado de
una segunda plataforma similar a la plataforma 28 que es capaz de
desplazarse independientemente de la plataforma 28 para soportar
el conjunto de cilindros desgastados al ser extraidos é&stos del
laminador por el carro 20 y bajados sobre la segunda plataforma
después de que ésta ha sido situada en una posicién ubicada de-
lante del carro cuando el carro ha sido desplazado a partir del
laminador hasta la posicibén representada en la figura 1A, En 1a
figura 1A se representa por 32 uno de los conjuntos de cilindro
Y émbolo de las plataformas, conjuntamente con el par de rieles
34 =sobre los cuales estd soporitada la plateforma y sobre los cua

les ésta se desplaza hacia y a partir de su posicién, delante
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Examinando ahora la figura 1B, se ve qﬁe el carro
20 se ilustra en linéas de puntos en ung posicién adyacente a
un leminador tipo cuarto 36 y que su elemento 20 estd acoplado
de manera voladiza con las extremidades adyacentes de un conjun
to de cilindros usados 38. Para realizar esta operacibén, se ob-
servard que los rieles 12 se extienden hasta una posicién adya-
cente al laminador 26, de modo que el carro pueda situarse ade-
cuadamente para retirar e introducir los cilindros desgastados
y nuevos respectivamente, EL movimiento dei carro hasta el empla
zamiento representado en la fisura 1B no estd obstaculizado por
la plataforma §8 o los cilindros 26 porque en este momento, se
han desplazado a los lados opuestos de los rieles 12, haciendo
otro tanto la segunda plataforma. .

Para completar ahora la descripeién del carro 10,
tal como se ilustra mds claramente en las figuras 2, 3 y 4, se
indicard que para que sea posible ajustar rdpidamente aunque de
manera precisa el elemento 20 del carro 10, se ha pfevisto un
contrapeso 40 montado sobre mufiones en su extremidad delantera
por medio de un drbol 42, El drbol 42 estd montado. en la par-
te superior de dos soportes separaéos 44 que forman parte del
bastidor 46 del carro 10.

’ Se observard que el contrapreso»40 se prolonga ha- .

cia la izquierda del drbol 42, segdn se ve en las figuras 2 y 3,
por uvnas partes 40a, entre las cuales estd introducido el elemen

to 20 que estd conectado de manera pivotante a las piezas 40a

por un &rbol 48. La extremidad inferior del elemento 20 estd

también conectada de menera pivotante a un par de elementos de
articulacién 50 por un drbol 52, La otra exitremidad de los ele~

mentos de articulacién 50 estd sujeta de manera pivotante en el
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piezas 402, de los contrapesos y de los elementos de articula-
cién 50, asi como el hecho de que estas piezas 402 y los elemen
tos de articulacidén 50 tienen la misma_longitud, estando el dr-
bol 42 y el drbol 54 situados en el mismo plano vertical, ase-
gura una construccién que permite elevar y bajar el elemento 20,
as{ como los cilindros sopertados por éste manteniendo sin embar
g0, los cilindros paralelos a la posicién de trabajo que ocupan
cuando estdn montados en el laminador 36.

El movimiento vertical del elemento de soporte de
cilindros 20, se obtiene por medio de un conjunio de cilindro-

émbolo 56 dispuesto de modo que se extienda entre el bastidor

46 y el contrapeso 4C en la extremidad del carro 10 opuesta al

elemento 20, El conjunto de cilindro~émbolo es de simple 2ccién
con control por presién variable y estd previsto para elevar

el contrapeso 40 y por tanto, hacer bajar el elemento 20 y los
cilindros soportados por éste.

Como se ve mds claramente enla figura 4, la exten—
8i6n del movimiento hacia arriba del contrapreso 40 estd contro
lada por.un gato motorizado 58, gque necesita solamente tener
una pequefia capacidad suficiente para vencer la presibn del con
Junto de cilindro-émbolo 56 cvando se necesita hacer bajar el
elemento 20. La extremidad inferior del védstago del gato atra-
viesa un orificio formado en el bastidor 46 en el cual estd sy
Jetas un par de placas de tope 60. La representacién en lineas
de puntos de las plecas de tope 60 en la figura 4, indica el
reglaje inferior del zato y la gama méxime de desplazemiento ha
cia arriba del contrapeso 40. El contrapeso estd previsto para-
Que se deeplace hacia arribe cuando se acciona el coﬁjunﬁo de ci

lindro-~émbolo 56 y por tanto hace bajar les cilindros hasta que
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las placas de tope 60 posicionadas de antemano, choquen con la
parte superior del bastidor 46. Cuando se suprime la presién
aplicada al conjunto de cilindro-émbolo 56, el peso del contra-
peso, que es superior en 5 a 10% al del conjunto de cilindros,
hard .bajar el contrapeso y subir los eilindros hasta que el ém~.
bolo del conjunto 56 se apoye sobre el fondo de su cilindro o
sobre un tope ajustable que no se representa. El peso total de
un par de cilindros de trabajo del tipo ilustrado en la fizura
1, es del orden de 18,120 Kgs. (40.000 libras). EL sato 53 se
ajusta por medio de un par de volantes 62 dispuestos en la par-—
te delantera del contrapeso 40, estando los volantes conectados
al gatd por un’ sistema de accionamiento 64 dotado de engranajes
cbénicos y por medio de un drbol 66,

Durante el funcionamiento, cuando se trata de reti
rar los cilindros desgastados 38 del laminador 36, se sitva el
carro 10 en la posicién representada en lineas de puntos en la
figura 1B, aplicando la presién al conjunto de cilindro-8mbolo
56 y situdndose el elemento 20 mediante el accionamiento del
conjunto de cilindro-é&mbolo, ¥y en caso de necesidad, por medio
del gat0758 para que los orificios 22 se alinéen con las extre
midades de los cilindros 38. Después de esta operacidn, el ele
mento 20 se acopla con los cilindros y se suprime la presién
aplicada al conjunto de cilindro-émbolo 56 para hacer subir los .
c¢ilindros hasta la posicién representada en la figura 1B en la
cual el cilindro de trabajo inferior 38 ha sido elevado a una
cierta distancia del cilindro de refuerzo inferior y en la cual
el cilindro de trabajo superior se sitda a una cierta distancia
del cilindro de refuerzo superior. Esta separacién se oﬁtiene
porque el cilin@ro de Yefuerzo superior ha sido elevado previa= '

mente & la operacién de cambio de cilindro de trabajo, con el
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objeto de preparar esta dltima., E1l movimiento hacia arriba de los
cilindros de trabajo estd controlado por el émbolo del coﬁjunto
de cilindro-émbolo 56 que entra en contacto con el fondo de su
cilindro, haciéndose dicho movimiento dentro del espacio dispo-
nible en el laminador, de modo que el cilindro de %trabajo supe-
rior no choque con el cilindro de refuerzo superior. Se observa
ré que la presién de contacto del émbolo con el cilindro es aprog
ximedamente igual a la cantidad en la que €l contrapeso rebasa
el peso de los cilindros y del elemento 20,

Una vez soportados de manera Qoladiza en el carro'
10, los cilindros 38 se hardn retroceder hasta una posicién en
la cual pueden hacerse bajar por medio del carro sobre la se-~
gunda plataforma del dispositivo de desplazamientoilateral 30,
Después de esta operacibn, se hace retroceder todavia mds el
carro 10 para que se separe de los ciliﬂdros ¥ para permitir
que la segunda plataforma se aleje de la parte delantera de la
laminadora y de modo que la plataforma 28 pueda desplazarse de
lante de la laminadora y delante del carro 10, De este modo,
el nuevo conjunto de cilindro de trabajo 26 se situard en una
posicién en la cual el elemento 20 del carro 10 puede acoplar-
se con ellos y elevarlos encime de la plataforma 28, ya que los
cilindros estdn soportedos por unos portacojinetes idénticos y
no existe diferencié de emplazamiento de los ejes de los cilin
dros del conjunto desgastado y‘del conjunto mievo y por tanto,
no se necesitard ajustar el elemento 20, Se observard que los
conjuntos de cilindros desgastados y nuevos estdn provistos
bien de portacojinetes empotrados, de soportes amovibles o de
soportes incorporados que permiten que el cilindro de trabajo
superior esté soportado por el cilindro de trabajo inferior du

rante su desplazamiento,
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Después de elevar la plataforma 28, ésta se despla
za hacia el lado del laminador opuesto al lado hacia el cual se
ha despiazado la segunda plataforma y el carro 10 gue soporta el
nﬁevo conjunto de cilindros de trabajo 26, de manera voladiza,

se adelanta hasta la posicién de la figura 1B. Para elevar los

-cilindros 26 encima de la plataforma 28, se vacfa el conjunto de

cilindro-émbolo 56 y se mantiene este conjunto vacfo hasta que
los cilindros 25 hayan sido introducidos en la ventana del lami-
nador 36. Mientras estdn en esta posicién elevada,'los nuevos ci
lindros tienen la misma altura que los cilindros desgastados cuan
do- estaban dispuestos para ser retirados del laminador y por tan
to, los cilindros nuevos estardn adecuadamente alineados con re-
lacién a los acoplamientos de accionamiento del laminador, per-
mitiendo as{ la introduccién automdtica de los cilindros en los
écoplamigntos. Cuando los cilindros estdn en el laminador 36,

se aplica la presién al conjunto de cilindro-&mbolo 56 para ele-
var el contrapeso 40 y hacer bajar los cilindros 26 en el grado
permitido por las placas de tope 60 del gato 58. El gato se ajus
tard de tal manera que el conjunto de cilindro-émbolo 56 no ha-
ga bajar el cilindro hasta el punto de gue el cilindro de traba-
Jo inferior choque contra el cilindro de refuerzo inferior. Por
el contrario, el descenso final de los cilindros de tfabajo S0=
bre el cilindro de refuerzo se hard accionande el gato 58‘para
elevar el contrapeso 40 en contra de la presién del conjunto de
cilindro-embolo 58 y para hacer bajar muy lentamente y muy cui-
dadosamente los cilindros de trabajo hasta que el cilindro de
trabajo inferior esté soportado por el cilindro de refuerzo in-
ferior. En este momento se hard retroceder el carro & su posi- .
cién inactiva que se representa én le figurs 1A,

Por tanto, de acuerdo con las estipulaciones de
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los estatutos de las patentes, se ha explicado el principio y
el funcionemiento del invento ilustrdndolo y describiéndolo en
lo que se considera como representando actualmente su mejor mo
do de realizacién,
En resunmen, la presente patente de invencién que
se solicita deberd recaer en las siguientes:
REIVINDICACIONES

1e ~ Aparato para retirar y montar un cilindro a

partir de y en un laminedor o eguipo parecido, gue incluye:

' un carro situado en el lado de dicho laminador don
de estd situado el operario, incluyendo dicho carro un elemento
en su extremidad adyacente al laminador para soportar de manera
voladize un cilirdro en una posicién paralela a su posicién de
trabajo, cuando el cilindro estd en dicho laminador,

incluyendo dicho carro un contrapeso dispuesto ra
ra compensar por lo menos una parte del peso de dicho cilindro
cuando estd soportado por dicho elemento,

un dispositivo para soportar de manera pivotarnte
dicho contrapeso, ‘ _

un dispositivo de articulacidn para conectar dicho
contrapeso con dicho elemento con el objeto de transmitir a di-
cho elemento el movimiento vertical del contrapeso, y _

un dispositivo para despla:ar dicho contrapeso para
que d4é luzar a un movimiento vertical de dicho elemento.

2, - Aparato semin la reivindicacién 1, caracterics

do porque dicho dispositivo que soporta de manera pivotante di-

. ¢ho contrapeso estd dispuesto entre dicho contrapeso y dicho ele

mento. ,
3. =~ Aparato semin la reivindicacién 1, caracteriza

do porque incluye un dispositivo para guiasr dicho carro dispues~
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to en el lado del laminador donde estd situado el operario, des

. de una posicién alejada de dicho laminador hasta una posicién

adyacente al mismo. .

4, -~ Aparato segin la reivindicacién 1, caracteri-
zado porque dicho dispositivo de articulacién incluye un par de
elementos de articulacién paralelos, estando un elemento de ar-
ticulacién conectado a dicho dispositivo de soporte pivotante y
a dicho elemento, estando el otro elemento de articulacién coneg
tado & dicho carro y a dicho elemento y un dispositivo para co-
neetar:de manera pivotante dicho elemento con dichos elementos
de articulacién. ]

5. = Aparato semin la reivindicacién 1, caracteri-
zado porgue dicho dispositivo para desplazar dicho contrapeso
ineluye unos primeros medios para eleva; dicho contrapeso y unos
sesundos medios para limitar el movimiento hacia arriba de dicho
contrapeso. .

6. ~ Aparato segdin la reivindicacién 5, caracteriza
do porgue dichos primeros medios para desplarzar dicho contrapeso
estdn constituidos por un conjunto de cilindro-émbolo y porque
dichos segundos medios para desplazar dicho contrapeso estdn cong
tituidos por un gato mecdnico que incluye un dispositivo de tope
ajustable, .

un dispositivo para montar dichb gato mecdnico en
dicho contrapeso de modo que se desplace con éste, ¥ -

estando dichos medios de tope construidos y dispues

tos de modo que entren en contacto con dicho carro cuando dicho

. contrapeso se desplaza hacia arriba,

T+ - Aparato segin la reivindicacién 6, caracteri- .
zado porgue dicho gato y dichos medios de tope estdn dispuestos

de tal manera que el funcionamiento del gato dé lusar a una ele

-
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vacién de dicho contrapeso y a un descenso preciso de dicho ele-
mento. |

8. — Aparato sezdn la reivindicacién 6, caracteri-
zado porque dicho conjunto de cilindro-émbolo es un conjunto de
cilindro-émbolo de accién simple, construido y dispuesto de manera
gue su émbolo limite el grado en el que se baja dicho contrapeso
Yy porque el peso de dicho contrapeso, es superior al peso de dicho
elemento y de dicho cilindro.

9, ~ Aparato ségﬁn la reivindicaeién 1, caracteri-
zado porque dicho elemento incluye unos medios para soportar un
par de cilindros, y dicho contrapeso estd construido y dispuesto
de tal manera que combense el peso de dicho par de c¢ilindros y
de dicho elemento,

10.- Se reivindica por Ultimo como objeto sobre
el que ha de recaer la Patente de Invencién que se solicita: APA
RATO PARA RETIRAR Y MONTAR UN CILINDRO A PARTIR DE Y EN UN LAMI-
NADCR O EQUIPO PARECIDO.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente memoria descriptiva que consta de trece paginas mecano-
grafiadas y dibujos adjhntos.

Madrid, 26 marzo de 1.975
BERNARDO U&GFIA
p P/ﬁ‘g’f '

S -

\ . P
-,

e



WEAN UNITED INC. TRES HOJAS/1.

A TCLEIA. TX)

1] [ 13
S

=/ 1" k_—jl C =0
. I B i [ S
70 "ﬂ““ﬂ ujg%b..r- !
12 [ ) L _[T 1jf\ F1~n
1 J?l 1

ESCALA VARIABLE
Madrid, 26 Marzo 1.975
BERNARDO UNGRIA

PeDe
il




TRES HOJAS/ 2.

WEAN UNITED,. INC.

ESCALA VARIABLE
Madrid, 26 Marzo 1.975
_ BEBNARDO UNGRIA
" PePe R ::f’_b’“’ T
AP V)
s '/,

L
7
//
L




WEAN UNITED, INC.

TRES HOJAS/ -3,

i

~

- ae

o

ESCALA vmmm
d, 26 Marzotl. 975

ARDOw UNGRI&
P.P- !f.; - /‘/
- { Y




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



