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Ia presente Patente de Invencidn,que en lo que
tiens de esencisl se describe en Sste memodia, se refiare
& un procedimisnto y o loz medios necesarioa parg trans-
portar materizles de tipo luminar,teles como por ejemplo
las pieles de animeles,z través de uno o mas lugares de
tratamionto u elaboracién, extendiéndolos o manienlendolos
tiesos, durante un determinado trecho o por un determinado
sspacio tiempo predeterminado,en corrsspondenciz con uno
o nds de los pusstoa de elmborsoidn ocitsdos.

Formen ademds objeto de la presente invencidn,
los materiales y en partioulsr lss pleles de fibre des—
nervada,que puede obtensrse con tal procedimiento.

Zs sabido que en la industriz,especislmente en
1a industrie de curtidos,es particularmente freocuente el
cazo en el cugl los materiales deben ser transportados de
un lugar a otro,o0 bien a trevés de puesios de elaboracién
0 de tratamiento en eatado tleso,debiendo mantensrse en
tal estedo durente al menos una parte de le elaboracidn
y/0 tratamiento.las soluciones de éate problems hen sido
siempre el empleo de bastidores o ldminas de material ri-
gido de ismefio al menos inferior s la ldaine dé mayoi- i~
mensidn ds laa que deban tratarse ® elaborerse en la ing-
talaoidn.En &stas condiciones el peso y espacio ocupados
venian condicionados fundamentelmente por el baﬁtidor;pa-
ra ol que se precisebs una sbundancia de espacic.For otra
parte su trensporte de un puesto & oiro,comportaba diver-
sas dificultadses,y nunce ha sido fedtible sutomatizarlo
totalmente.
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Tode la instalascidn y ol equipo de bastidores deblan re-
aultar sdeocuadoa pere las mdximas exigenciss,min cuendo
éstag se daban en pocas Oc¢asiones,con lo que ae segula un
eriterio antiecondmico con rfzidez de los costes a los ni-
velen de mfxima prestecidn,incluso pars presitaciones in-
feriorca.A menudo para paliar &stos inconvenientes,ae re-
curria a una nultipliocncidn de los equipos de baatidores,
de nodo que fuera posible utilizar para cada una de las daw
boraciones el baatidor mds adecuado, pere obvismente sllo
conporitaba un ingente sumento ds loa coste filjos por in-
movilizado,espacio ocupadoysic.las tentativas efectundas
para mecenizer y/o antomatizar lz traceidh y/o puesta en
tensidn de lag léminas hebien gonduclido s complicaclones

en 1os bastidores que los hacian notablemonte costoood.

En efocto Sstos deblan presenter suficlente robustes,fun-
clonalidad,y estar constituidos con meterizl noble como
por sjemplo acero inoxidableya fin de minimizar los des~
gastes,las corrosiones y las dilataciones térmicas por
afecto de las elaboramoiones 0 tratamlientos a que venisn go-
maetlidos.

EL objeto de 1la presente invenoidn ha sido el
de elininer loa inoconvenientes citados y coaseguir ademds
variss ventajes.Los inventores,con genial infuloidnyhan
oconeebido ls idsa originel de que pare extender maiorianles
on lamings se puede prescindir del empleo de bastidores,
tanto nds cusnio que fetos ¥ltimosm gon un obstdeulo para
la antomaetizecidén de las elaboreciones y tratamlentos,

asi como & la conbinuided de dichas elaborasciones.
Puesto quo para extender y transportar materiales
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en léminas resulten ssamente adecuadas las pingag,se ha
proyectado un sistens en el cual dos series de pinzas des-
criben cada uns un recorrido snulsr en forma ¥y desarrolle
idéntico y sustancislmente parslelas.la seperacidn entre
estos recorridos parslelos son deberminables y rebulsbles
a voluntad, pera producir en las ldminas gometidas e trate- -
miento la tensifn desends.Para soporte de las pinzes o de
los elementos portedorsa de lag pinzes,el inventor he
decidido ubtilizar cadenns de mallas,segin doa grados de
liberted,ortogonales con rodillos de desplazamiento y,
para ls gule de las plazes y/o de la oadensycanales fore
mados ozds und por um grupo de cusiro barras de seociln
cuadrada,disprestas como lag esquinss de un cusdro y dia-
ourriendo perfectamente paraslelzs entre sl.Congecuencila
de todo lo dicho es la igportente posibilided de poder
heger mover las pinzas y/0 las ldminss a elaborar en cusle-
quier recorrido anmular elesgido y ollo generalmente en

lag proximidedes de cualquier puesto de elaboracidn o

do tratemiento.

Igs ldminas o tratay pued se Iresgntan pues me-
agin auperfiaiea_ suatencinlimente librsa para ser sonelldas
& la elaborecidn y tratemiento mismos.le afirmoiln que
la i3ea de solucidn que informa la presente invencidn,
praseinds de la utilizaecidn de bastidores,no viene qone-
tradicha por ls utilizmeiln eventusl de Srganos que por
su eatructure fisica pueden parecer bzatldores.Bn efecto,
en ol caso de la presente invencidn,cuando se reeuryse &
$rgance de date tipo,detos prescntan funciones totalments

diversas,como rneden ser las correspdondientes & Srgenos
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de suspensidn de las pinzas y un Srgano de dste tipo
sostiene silempre la pinze interesendo unz pequofin porw

eifn de la ldmina a tratar.
90 Pars mejor comprensién de las ceracteristicas

de la prosente invencién,sin que ello suponga restricoidn
alguna & l2 generalidad Je lz nisma,en las figursgs ad-
juntas y,on todo lo gque sigue,nog vamos a referir a un
cas0 ooncreto de una posible forma de mctuseidn prdetica

95« en modo esquendtico y simplemente ilustrativo,

Lo figura 19; repreconta en pdrspective,uns na-
lla de cadena con 2 grados de libertad dsl $ipo citedo,
¥y junto & ella y representeda a2 tragos un tremo de la
nalla adyacente.Y la cadena enular cerrada estd formada

lo0. por une sucesién ocontinus de mallas de date tipo,

Ig figura 28 ropresanta el grupo de cuatro ba-
rras 0 vdatdgos,que congtituyen la guia del 4$ipo citado
pare la cadena obtenida con las mallas representados en
la figura 18,

1o5. Pare evidenciar el monteje de la cadens la
pareja de barras supsriorgs han sido cortadasm.fete figu~
ra ropresents adends en visia inferior wn drgano de soe
porte de los materiales a tratar,sesdn una fomua do ao-
tuacidn préotiva preferente de la presente invenafdn.De

1104 data Yitima parte as revelsn faimismo las partisnlarida-
den constructivas del drgono mismo,que forman tambien
objeto de la jresente invencidn.

Ia figura 3';re;prasenta en perapectiva un
dispositivo segin la presente ihvenoidn,pars regular en

115, wm tramo de recorrido la distencia mutua entre dos gulas
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en ¢l estado en el que las gulas da posicidn regulsbles,

eetdn alineades con las guiss fijas.Por razones de claw-

rijad de la figura,se hen suprimido la cadena en laa fis

guraa 18 y 28,y el drganc de soporte de la figura 28, RIS
120, aginismo las lamea de wnidén entre las barras gque componen .

cade gufs se han limitado =l mdximo,a £in de no ocultar o

lo que seo pretonde pomer en gvidencia,

Ia figura 48,es una repeticién de la figurs

35; pero con el dispositive de regulacidn puasto el mini-
125+ noya fin de que enire laa guias se tenge la minima dis-
tenciz,

Ig figura 58%,es ung vista en perspective e8~
quemftice del conjunto de los medios de soporis ¥y de
tensidn, sesin la presenie invencibn.tn la prictica el

130+ recorrido de transporte represeniedo sezdn anillo cerra-
dogresulta indicado pare una instalseidn de desecado de
las pieles,en dondo los tramos antes y despuss del dige
positivo de las figuras 38 y 4’;q_ue gon sede de las sil-
tuaciones de carge y descargegse alojen en oOtros tentos

135.hornoa de desecado no represcntados.Instslando even—
tualnente veniiladores en sl espacic V obtenido por el
alzamiento de las guizs con regorride en puente.Si blen
segin se ha dicho ya la premente invencidén pusde servir

 para ¢l trensporte de oualquier material en ldmines, estd

140« partioularnente adeptade al tratenisnto de las pieles
an leg instalaciones de¢ curtidosin consecuenciz en cusn~
t0 sigue nom vamos a referir a instaslacioneg para ta;_f.m'“
utilizacidn.

De hecho la presente invencidn resulia particu-
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145,  larmente asdeousda pars consitituir ls instalacidn de
trensporte pare un desecador de pleles.Cudndo las
pleles sean destinadas a usos pariiculareasy en laa.
que se requiera ung olerta eldmtioiiad,por ejemplo,
cuando los pleles eatén destingdas a tapizar muebles,

150,  astas resultan tanto mfs sdecusdas cuanto mds dlzten-
sionndas eotdn sus fibras por efecto de une desecacidn
fraccionede en grados varizbles de traccibn.le presan-
te invencidn resulta particularmente indicade,parag
conseguir &stos efectos por 1o que en la desoripoién

1554 que gsigue nos referiremos o ¢llo.in base a considera-
ciones relatives & la elaioracidn o tratamiento al que
lap pieles debsn someterse y a la sistematizacidn de
lag estaciones o puesios de tratamlento,se define un
reocorride 0 oirculto cerrado,que afeoctn & los pueatos

160, de trabajo o trataniento mismos.A lo large de tal re=-
corrido vienen definidos ademds uno o mfs puntos de
cargs y/o desoarge de las pleles.Definido un reooryi-
doypor ejemplo del tipo indiomdo en la figura 58,con
dos puestos de desscacidn E y E' y una eataocldn 5C

165, de carga y descargaysg conatrgyen a lo lapzo de dicho
recorrido wa par de gulzs sustancislmente iguales y
simdtriocan y sustancinlmente paralelas.Cada par de guias
~10uy=10'w, catdn constituides por un grupo de cuwatro |
véa?agoa o gules,praferiblenente de seocifn curdrada

1706 wley=ll=,dispucatas segin loa dngulos de un cucdrade de
modo que cada une forma © delimite un canel ~lle,=l1lfw
con meceifn en erusz.in cada uno de éstoa cunales vé

alojada una cadens =20=~,=20'=,Coda cedenn =20-,=20'=
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eatd constituida por mallps con 2 grados de libertad
entre sl ortogonzles.ds hecho cads mella se compong de
dos nudos ~30~ ¥ =35~ y d8 cuatro charnelas =3lwy«32=~

¥ =36my=3T7eCada nuido =30= y/0 =35=,dispone de un micleo
con cuatro perncs ortozonales —31l'm,w3Z-,y -36—;;37'-.
Dos de dichos pernos por sjemplo loa verdicsles -36'~ ¥y
~37'- son libres a fin de acoplarse con un nudo preceden—
te no representado sogin se explica mds adelente,en tanto
que los otros dos por ejemplo los horizontaleg =3l'=

¥y =32%=,vienen acoplados con el nudo sucesivo el oual;
presente las dos charnelag =3T7T-,=306~ librea para a2c0-
plarse & los pernos ~36'- y =37'~ da otra malla represen=
tada & trezos.Sobre ¢ade uno de loam pernos de cada uno
de los nudos v2 dlspuesta uns ruedecilla -31"—;-32"-

¥ =~36"tw, =37~ dg didmetro ligeramente inferior a la
distencia enire una de les gulaes o véstagos =1~ 0 -1ty

y la otra.Obviamente dlchas gulas pueden estar unidas
entre si por el exterior con la syude deo plunchas =12=,
representadas sélo en la figura 38,que pueden asimismo
ger continuss 0 a largos tramos e interssar todss las
coras sxcepbto las internas cantrapuestamomieuent? estas |
chapas —12- sirven para msocler las guiss -l-y-liiyde
modo que todo ello contribuye & soportar las cargas en
jusgoeJegin ge ve en las figuras cade cherncle presenta
una terna de orificlo =38w.Segin la presente invencidn
2 cads par de chernelas viens spliscado por mediv de tor-
nilos o eimileres pasantes por loa orificiog =38~ un go-
porte ~4- del cuel emerge una oOreja —4o0-,que viene unida
con el porno =4'- g ung oreje similar -44~ gplicade a
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la chapa de fondo de un semi~bastidor ds rejillem,Cada
sexd=bastidor de rsjills rcoulta del plegado con seccidn
de trapecio iadasceles sbierto por su base menor,de una
1dmina perforads =4l-,-4l'- solidario por ejemplo median-
te soldadura 8 una chapn superior =42-,-42'- a la que va
aplicado un iramo de tubo =43~,=43'~ de sccoidn cuadrada
y de lado intorno sustancialmente igtml al diamebro de
ung varilla ~45-,que presente en cada une de sum extro-
pidedes un pagador -45'~ do reitencidén.los dos semi-bag-
tidores de rsejillas son perfectaomente lgunles y sindtri-
cos.Tor tanto las dos cadenas =208, =20'=-,en cireuito
cerradoydisponen de mollag perfectanente enfrentadas la
wne & la otra.lada persja de mallas enfrentadas oz por~
tadora de uma pareja de semwiplinches agopladas entre sl
del modo antes desorifv.lste conatituye une especle

de cinturon G,que viene inserto en una parela de gulss
~low ¥ =lo'=,36gin o he dicho &atas ¥liimms han sido
proyectedes y realizadas de modo que ‘transporten los
caterizles a elaborar & lss proximidades de todoes los
puestos de trabajo 7/0 elaboracion y de cmrga y/o descar-
£8e :

Al haoer abanzar el dnfurén G,puede utilizarse
en forma ccnocida un brazo -6o- dotedo de mevimlento
penduler,con un diente -5~ an tringuete con un edlo moe
viniento del brazo -So-;el directo en ol sentido del
evance deseado,an tanto gue en el ofro sentido salia
por encims de los obstdoulos que encuentrasid bragzc =60-
vd montado sobrs un drbol ~61- ncoplado sobre el soporis
-62-.50 la otra extremidad del arbol -6l- v& montads £i-
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Ja le extremidad de un brazo -63-;01 cual en gu otra
extrenided vd montado & la extremidad de une blela
-G4~, cuye otra extremidad a su voz vd scoplada el bow
t6n de menivela -65- de la manivela ~66-,celada sobre
la extremidad del eje ~67-,que su otra exiremidad dis~
pone & su vez del engranaje helicoldal ~68=,que engro-
nz conr el tornillo sin fin -69~ colede sobre un drbol
del motor -69'~.L0 Gicho bajo el punto anterior ez sua-
tancialmente conocldo. 4si es conoeido el hacer avenzar
unz pereja de cadensz en uns pareja do gulszs paralelas.
Zegin la presente invencidn en uno o mas tramos del re-
corrido ge inserte un dispositivo,que forme parie de
ls presente invencidn,en el cusl al menos une gniz?. g0
desvia del paralellsme para eveclncrae 0 alejargs,gene-
ralnente aproximarse a la otre guia.hAsd disponiendo

el meterizl laminar por ejemploslzs pielez en el ez
tado contracto =T=sen cocrespondencia con el trame en
ol cual las guiss son mfs proximma,previsio como esta-
cidn de carge sc, al evenzar las mallas de ls cadens
en tramos con guilms divergentes,lss pleles se tgnsaré’.n.
en ~7f«,y alcenzardn le maxima tensidn en ~7'!-,con-
servindola en tento las gules se mentengan paralelas,
En el omso explicado el Unico tramo d¢ distancia ro-~
dnolda SC viene dlepuesio como sstmeidn de ocargm.Nore
melnente cuandoe existe més de uno de dlchos fremoz de
separacidn rodueida,se ¢lige uno de loa miszos oomo
gatacidn de cerga. Y €110 porque en los tramos aproxi-
mndos de las gulas,lss pieles se presentan en estadd

relativamente flojo ~7-.Zate efecto s ha exXegaendos
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mucho en la figura 5%,2 fin de ilustrar facilmante sl
dlsefio.Para lograr fate £fecto basta con aproximay una
géla guin o la otra m 1o largo del tramo elegido,si bien
en genoral ol dilapositivo representado para reclizar sl
acercaniento mds gradual interesa o cobas gulas otordi-
nendo su aproximacién y st seperacidh. In el tramo en

el que se qulere insertar el dlspoasitivo de regulacidn,
go interrumpe en lus guigg ~10=,~10%- In al luger del
trawo interrumpidoyse inserien pars cads gula al menos
dos 0 preferiblemento tres slementos a nodo de gulas
méviles =13m,=13'= y dos ccoplamientos ~l4e,~l4'= ¥
wlBm, =150« an cagd de dos clementos pueden basitar loa
ascoplanientos =liwy=l4t~ y «l5=,«15'~,l8 extrekidad li-
bre de las guiag ~1l0=y=l10'- asi como les extrenidades de
los acoplamientos =l4=,=~l4t=,y =15=,~15"=,a5i cono la
oxtramided de log tranos —13=,~13'- méviles, disponen
cads una .e ung pareja ds orejas ~16- taladradas en su

centro,catando cade pareja scoplade o la pereja adyacen=—

. te pormedio de un par de pernos ~16'=,De hecho lag Oree

jas =16~ y loz pernos -16's constituyen Otro nudoj
ocustro para omde una de les guisas En viriud dg loa
ndos extendidoa,si‘en 1oz tramos méviles =lli~y=13'~
an la posicidn de la figura 38,en lz ousl cotdn alinoa-
dos respectivemente lasg gulas —lo=y=-lo'~ se disponen
paralelaments on espacio entre una guia y la otra los
scoplomisntos =14~ y ~1l4tm,wlfm 15— vienen someti=
dos & traocidn ds modo que gi estuvieran constituldos
de una s6la pisza impedirian la seperacién de loas tra-
mop ~13=y=~13'=,T0s acoplamienton ~lim ,=15=yy ~14'=
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~15%= patdn concebidos en forma teleaolpice en «l4''w

y «15''« de menera gue puedsn alsjarse entre si.FPor
exigencias de elaridsd del disefioyen un espacio limita~-
d0 s han restringido graondenente les longitudes y exa~
geredo las separaciones.En la prdetica la inclinecidn de
los zcoplamientos no pasa de unos 52,Asi adn cusndo los
alejamisntos sean corrsspondientemente minimos, tambien
resulten minimos los juegos que es preciso dejar entre
cade per de gulas -ll- y el par vecino.=llo significa que
1la geceidn en crucete en le que discurren las ruedecillas
=310t 1320 e 236 'y =37' 1=, 08 sustancialmente con-
tinum.Pera coordinsr el apartemiento de los tremos mévi-
les y hacerlo depender de un mando dnico,megin una de
les formas de actuacidn prédetice prefersnte de 1z presan—
te invencidn,oczdm uno de los tramos méviles =13=,~13'~
dispona en cada uns ds sus exiremidades,de una tuerca
respectivanente ~18-,-18%=, con laz partionlaridad de

gue lz tuerca =18« dlapone de un filetemdo en hédlice in-
vertide respeoto sl filete de la tueres -18'- En czda par
de fusrcas ~18w=,~18'- yviene alinende y montado un forni-
1lc =8=,-8'~scuyas oxtrenidades estdn oviements filsten-
das ¢on helices en ¢l mismo sentido gue las respectivas
tuercap.Cedd uno 4e¢ los tornillos =8-,=-8';1lava calagdo,
por ejemplo en el centrosun pifidn —8&-»;»81‘-—;35.&6.0:%
boz pifiones lguales sntre si.Entre amboe pifiones ze tign.—
de una cadena ~82-,Mn una extremidad del tornillo =18,

vé calado en forme fija un engrenaje helicoidal -83=.Sobre .

dicho engrenaje actia un tornillo zin f£in ~f4~ ¢zlado
sobre un srbol del motor -85-.El motor «B5~ se heas rodar
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mediante un mando no reprosenitado en ambos gentidoa.isi
320, cuando el motor =85 gira en un seatido,los tramos névi-
les se aproximan en tento que cuando glren en gentido in-
verso se alejan.Con el movimiento de los tremos méviles
ge tienscn ianbien peojuciss yvotaclcnos en correspondencla
de loz pernog -l6'- y en consecuencias y correspondiante—
325, mento un deapluganiento telescdpico en =15''~ y ~14''-,
421 si deben traztarse por ejen;lo de mecarse dlelas —7-
en el estado de tensifn -7''- ejercide en ol sentide trans-{r'
versal.3upbngese adends que en el estsdo dlstendldo al es- ” .
tado tenido o tenaional de la piel esta sufra una dils-
330, tacibn de mornitud &, por ejesplo fe unos 10 em, para
uns piel bovine de una longltud de unos 250 om. Fora
lograrle ase diaponen 1o: tramos =l3=,=13'= dd modo qus
su distancia B entre ellou,sea Inferior a la dlstancila
A en ung nmagnitud C=4-3,particulsmuente haclando que cada
335, tremo =-l3= y =13'- diste de su reapeciiva guls «l10-,0
~10'-,de una mitad de C.in la seceidn de cargh o decear-
ge SC las pieles se colocan en ssiado distendido,Convene
cionzlmente los mergencs longitudineles de lap pieles
vienen sujetos con pinzas,no reprosentaden, generalmenta
340, provistes en su base dep un pivote,que se ingerta en el
orificio nfs proximo de la rejills w4lw,=~4l'=.,il distenw
der lz piel no zo tlene en cuenta cusnios bastidores —4l-
o nallas de cadena van a afectarse,Pero en cuanic las
melles de la cadens pasan total o parcialments del tram
345, mo =13=y=13'= a lom t:cm08 ~l4=,~L4t-,la piel me tensione
en cusnbo lua gules e separan arrastrendo gsi loa sexi-

buaotidores y consiguientenznts las pingas No represcnw
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tades.Una vez alcenzedo el tremo E' a lo largoe de ocuyo
recorrido las guiag =10-,-~10'- son paralelss,ls piel
parmencee en estado extemsionade.Durante sl recorrido
del trayecto en paralelismo perfecto,lss pleles perma-
necen en oatado extendido.Cuande laa gulas se aproximen
de auwevo por ejemplo en ol caso de la gigzura 5%,en co-
rreapondencisc con la misme sstacidn do carge 3C,la piel
ea relajads,de modo que no soliciten ye las pingzes y
estas puedan abrirge rapidamente.laturslmente las pinzas
pueden venir tambien eplicadas direotaments sobre uno
de loa frgenos de le codena.

Dado que la invencidn ha sido deseriia y re-
prosenteda & simple titule indicetivo y no limitativo,
se comprende que pueden concebirse numerosas modifica~
cicnes a su conjunto y & sus peculimridades,sin por ello
aparterse de los prineipios bédsicos sobre los qua Sata’

fundeda la presente lavencidn,
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EIVINDICACIONESS

18 -~ Procedimiento y modioa pars tranaporisr
naterinles laminares particularmente pleles segun un re-
sorrido préximo o uns o mes sedes de elaboracidn,y mate-
rieles asi obtenidos,caracterizado por el hecho de sujetar
les 1dminas particularmante pislss de animales a los mdrge—
nes longitudineles y & nmedios prensiles,a los gue pe les

nce aeguir dos recorridos sustanciaslmente paralslos,pero
que al menos uno de dichos recorridos se aproxima al otro.

2% - Procedimiento y medios rera ijranaportar
pateriales laminares particularmente pielea segun un re—
cosrido prdximo a una O mes sedes de elaboracidn,y mate-
rialea ssi obtenidos,segin lz reilvindicscidn 1%,y que se
carscteriza en que a los elomentos prensiles se les haes
recorrer un c¢ircuito continue o cerrado,

3% -~ Procedimiento y medlos para tranaportar
materisles laminares particularmente pleles segun un re-
opryide préximo & una o maa gedes deo elaboracidn,y,mate-
riales esi obtenidos,segin las reivindicaoiones anteriores
y que se caractoriza en que los recorridoa eatdn prepara-
dos de modo gue el material a slaborar o tratar sea trana-
portado & lo largo de los puestos de elabvornciln del trotoe-
nisntoe

4% - Procedimiento y medios pars transporiar
metoriales lamineres particularmente pleles sepun un
recorrido préximo & una o mea sedes de elaboracidn,y
naterisles asi obtenidosyssgun las reivindicocoliones ane
teriores ¥y que se caracterize en que la realizacién del
procedimiento segin la inveneién existen medios que in-
oliyen al menos dos guias sustancislmente permlelas,en
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les cuales al menos un tremo,al menos uns de dichss
guias puede aproximerse o zlejersa de la otrs.

58 - Procedimiento y medics parz irenaporisr
materinles laminares particularmente pleles segun un re~
gorrido vréxime 2 unea O mas sedes de elaboracidn,y mate-
riglen asl obtenidos,gesin las reivindicseicnes ante-
riores y jue se caracteriza en gue los elementos citados
comprenden drgancs que siguen & las indlocades guims ¥y
que son aptos para llever direcis o indlrectenanie dos
filag de ung o mes pinzas,

68 ~ Procedimiento y medios pars tranaporiar
meterislses laminsres parfticularmente pieles segun un
recorrido préximo e una o mas sedes de elaboracidn y
materisles asi obtenidos,sagin las retvindicaciones an—
teriores y gue se carzscterize en que loa oitadog Srge-
nos sstdn compuestos y/o acoplados en forme ds cedens,
cadsna que posee 22 deo libertad.

7% - Procedimiento y medios pars transportar
materinles leminares perticularmente plelss segun un
recorrido préximo a uns ¢ mas sedez d elaboracidn
y materiales asi obtenidos,seqin las reivindiocaciones
anteriorss y que se carschteriza em gue las guizs estdn
conpucatas cada we de ellas por un grupo de cuatro lar-
gueros dispusstos segifn los dngulos de un cuadrildtero
¥ que pregsentan en su injzrior una seceidn sustanciale
ments en forms de crume

88 - Procedimiento y medios pars tranaporiay
materiales laminerss particularmente pieles segun un

racorrido préximo a unz o nes sedes do eleboracidn,y
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materiales asl obtenidos,segin lag relvindiecncionss sne
teriorss y que ge caracterize sn que uno o nds o todos
los drgenos constituidos o unidos en cadens, disponen de
un elemento apto rera llevar dirsete ¢ indirschzmente un
redio prensil,pera los ndrsencs o bordes del materisl en
ldninae a tratars.

g% « Procedimicnto y medios para iransportar
materinlea lemingres particularmente pleles sepm wn
recorrido préxico a was 0 maz sedes de elaboracifn,y ma-
terdales asi obitenidos,segun las reivindlcseiones anto-
riores ¥y que se carsoteriza en que el elenente spio para
llevar indircctomente vno 0 mouo medios prensiles es un
sezibastidor, estands unide oude parsla de penibuatidoroes
medisnte un diapositivo telesedpico.

1082 - Progedimiento y modios para itransportar
materieles laninares pariticulerngnte pleles megun un ro-~
corrido préximo a una o mes sedes de elaboracion,y o=
teriales mai obtenidos,seqin las reivindicaciones antew
riorea y que se carvagteriza en que el tromo de gulse que
puede aproximarse & le otrayzstd constituids por al me=
nos una porsja de tramos de gulas vnidas entre ei por
una extrenided y con lz ofra extremldsd o la de lea guias
interrumpidag,en donde ¢l segmento vstd gustituido por
dos gemigesmenton con mcoplamlionte telesedpico.

118 ~ Procedimiento y madios pare transporiar
mpteriales lemineres periicularmente pleles segunr un
recorrido préximo & ynma o mas sedes do elaboracidn,y
materialcs asi obtenidos,sezin lss reivindicaciones ane

teriores y que se caractoriza en que entre ambes gulag
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ediate un dispositivo segin lz reivindicacién 104,
coloodndose o disponidndose dicho disposifive simé-
tricanente uno frente al otro.

128 ~ Procediniento y medios para transportar

msteriales laminares perticularmente pieles segwn uwn re= .- -

corrido préximo a uns o mas sedes de elaboracidn,y maw

terinles asl obtanidos,segdin las reivindiocaciones an-

teriores y que se carzoteriga enr que dlchos dispoaltivos o

esten dotados de un dnico 6rgano de mendo que proveca
¥y bace simetricos 1lvs zeercamlientos o slejamientog de
los dispositivos.

138 ~ Procedimiento y medios para itransporiar
metarieles laminares particulsrmente pieles sezun wn
recorrido préximo & une o m2a sedes da elaboracidn,y
materinles &ai obtenidos,sesin reivindicaciones anw
teriores y que ae ocarccieriza en gue equellos compran~
den 8l menos un tornillo cada una de aguellas extremie
dades estan fileteadas en sentido inverso & ls otrey
¥y que ectden ocmde una en sl menos una tuerca,splicada
a wno de loa segmenios 0 a un nudo entre spgmentose

148 ~ Provedimiento y medios para fransporter
meterieles laminares pavdloularmente ploles zmegun un
recorrido préxino a uns O mas sedes de elmborgclion,y
nmoterinleos asl obtenidosgysexdn las reivingicsociones
anteriores y que se caracteriza en que los tornillos
gon dos que schuen en un mimero doble de tuercas y que

la rotacién de todos los fornillos o de todes lam tuer- -~ o
cas, estd sincronizade preferiblementa con scoplomientos >

mecdnioom.
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158 ~ Procedimiento y medlos para transportzr materiales

laincres gerticulsrmente picles scguwn ua recorrido préximo &

a une o cas sedes de elaboraclon,y meterisles asl obteni-
485, dﬁs;segun lag reivindiceciones anteriores y que se carace
toriza en gque los acoplemienios telesedpicos estdn renli- 7
zados,ucoplando dos sezisegmentos tubularea de soeeiln cum—;§->

drada & un ssgmento cilindrico de didmetro suziancialmente v;"f;7

corrvespondionte al lado del cuadrads intarmo.

490, 168 « Procedimiento y'médios rara transportr mo-
terinles lanineres particularmente pleles sezun un YoGo-
rrido préximo a ung ¢ mas sedes de elaboracion,y mate-
rieles asl obtenidon,sezun las reivindiczeionss antarioras,,?
¥y que se curacteriza en que osde sonitelsr catd obtenido

495, mor plegemionto de une ldmine perforsde con saccidn en
forma de trapecio ablerto por lo parte central de la base
menor & le gue viene eplicado un fondo y bajo dlcho fonde
un acoplaniemto tolesedpieo scoun la reivindicacidn 159,

178 — "PROCEDINIENTO Y MZIDIOS PARA PRANSPORIAR

500 MARERIALSS DANINARES PARTICULANINTS PITLES SXOUR UH RS- S
£OARIDO PROXIXO A UNA O 15 SEDE DE ELABORACION,Y HATE~
RIALIZ A3I OBTNIDOSH,

Todo tel y como quede desorlio,reivindicado

¥y reprosentado en los dibujos adjuntoss

505, | Consta la presente memoris de diesclocho hojas
eserites e mfguina por unm sole de BUS Gares.,

Badrid,n arzg de 14975,
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