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CAMPO DEL INVENTO

Este invento se refiere a cierres extre
mos mejorados de material de envuelta para barras de en

vuel ta fruncidas huecas.

ANTECEDENTES DEL_INVENTO

Actualmente se estidn usando envueltas-

fruncidas de tubo flexible patra alimentos en la indus

-. tria de la carne, para fabricar productos de salchiche

rfa, tales como salchichas de Francfort, salchichas de
cerdo o similares. El1 tubo flexible usado para la en-.
vuelta de alimentos puede estar constituido por protég
nas, hidratos de carbono y similares como, coldgenos,
a;ginatos, almidones, o material ce1u16s;co tal como dev
éﬁferes de celulosa, éteras de celulosa y celulosa regg
nerada, as{ como otros materiales naturales, sintéticos
oAartificiales. Las envueltas se preparan primerament;
como tubos de pared delgada de longitudes que varian

desde aproximadamente 12,2 metros hasta aproximadamén;:

te 48,8 metros o mds, y luegs se fruncen ¥y se comprimen

para producir lo que corrientemente se denomina en la

téonica "gordones o barras de envuslta fruncvidat desde
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unos 20 centimetros o menos hasta unos 69 centimetros
i
o mis de longitud,

Las barras de envuelta fruncidas son
luego envasadas y enviadas a un elaborador de alimen~-
tos donde cada barra individual es rellenada con emul-~
3i6n de alimento que llena la envuelta en toda su lon-
gitud extendida, Tales barras de envaelfa pueden ser
rellenadas con emulsidn de alimento mediante operacio=-
nes manuales o automiticas. En la operacibn manual, se
enfunda la barra de envuelta sobre una bocina o cuerno
de rellenar con alimento, de pared delgada, conectado
a un'recipientc controlado por una vdlvula usual lleno
de emulsidén de alimento a presibdn. El operario puede
desfruncir un trozo corto de envuelta por su extremo ex
terior o delantero para formar un cierre en ella de mo~-
do que se impida lapbrdida de omulsidn de alimento duran
te el llenado de la envuelta,

Se han desarrollado mlquinas autombticas
rara rellenado, o para rellenar y formar una ristra o
eslabonar envueltas fruncidas para alimento con emulsig
nes de alimento, para producir productos tales como sa)
chichas de Francfort o similares, sobre una base de con
tinuidad. Una de tales miquinas automiticas, descrita
en las patente para los EE.UU, nimero 3.,115.668, de

Towvmsend, es capaz de rellenar con una emulsidn de ali-

-3 -
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mento y eslabonar sucesivamente una envuelta fruncida
para producir una pluralidad de eslabones de alimento
sobre una base de continuidad. En las mdquinas de re-
llenar con alimento automdticas de todos los tipos, y
con la maAquina de Townsend en particular, el relleno

de la envuelta tiene lugar usualmente en varios segun
dos,con el resultado de que la oenvuelta se extiende
desde una longitud fruncida de 20 a 69 cm. hasta una
longitud extendida de 12,2 a 48,8 metros, o mis, en
cuestidon de 7 a 30 segundos. Esta répida extensibdn de
la envuelta durante la operacidn de llenado de la mé-
quina requiere que la envuelta sea especialmente fuer
te y resistonte al desgarramiento. Adeids, se requiere
que la barra de envuelta tenga un cierre extremo, de mo
do que la barra de envuelta fruncida pueda ser, simplo
mente, colocada sobre el cuerno de rellenar de una mé-
quina de rellenar y pueda rellenarse con emulsidn de
alimento, sin posterior manipulacién por el operario en
cargado de la maguina para garantizar que no escapa na-
da de la emulsidén de alimento desde la envuelta. En 1la
préactica, se colocan una pluralidad de barras de envuel
ta fruncidas con el extremo delantero de cada una de
ellas taponado o cerrado de otro modo, en una tolva de
entrega de uha madquina de rellenar y eslabonar automé-

tica. La mdquina funciona de tal modo que se alimenta
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una barra cada vez desde la tolva a unos medios de fi-
jacibn y alineacidn, que alinean el &nima de la barra
con un cuerno de rellenar con alimento, de pared delga
da y que se desplaza en vaivén. El cuerno o bocina de
rellenar puede ser retraido a una posicidn de partida
detrds de la barra de envuelta situada en los medios
de alineacibdn. El extremo de descarga del cuerno de re
llenar es hecho avanzar dentro del &nima de la envuel-
ta y debe aplicarse al extremo delantero de la barra
de envuelta para desfruncir inicialmente y empujar el
extremo delantero aproximadamente a mitad de recorrido
a través de un paso anular en un mandril de control.
Entonces avanza uh empujador en el extremo trasero de
la barra para comprimir la envuelta y asentar el extrg
mo delantero de la pared de la envuelta en estrias del
paso del mandril, Antes de que se inicie la operacidn
de relleno y eslabonamiento, se asienta firmementegel
extremo delantero de la envuelta en las estrias del
mandril y gueda cogido por &éstas. Entonces se entrega
emulsidén de alimento desde el cuerno de rellenar y se
hace rotar el mandril para cooperar con medios de esla.
bonamiento para conformar con e¢llo la barra envuelta
llena a modo de elementos o eslabones de longitud pre-
determinada, los cuales pueden ser luego conveniente-

mente elaborados, sl fuese necesario, para producir una
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ristra de salchichas o similares, los cuales, si se pe-
lan, proporcionan salchichas de Francfort sin piel, o
similares,

Por consiguiente, la maguinaria de relle
no y eslabonamiento que funciona de tal manera requierc
ijue las barras de envuelta para alimento fruncidas ten-
gan un tapon o cierre en el extremo delantero de tales
barras, de modo que el cuerno de rellenar gque avanza
pueda aplicarse al mismo de manera que el cuerno de re-
llenar pueda hacer avanzar la barra de envuelta dentro
del mamdril para desfruncir con ello la envuelta sin di-
sociacidn del cierre y para bloquear ademls eficazmente
el flujo a su través de emulsidn de alimento. El cierre
sirve por tanto como apoyo para inicar correctamente el
relleno adecuado y el desfruncido en la barra de envuel
ta mientras que proporciona simulténeamente control ade
cuado para la iniciacidn de la operacidn de eslabona-
miento sin que nada de la emulsidn dc alimento escape
desde la énvuelta, Cuando se usan barras de envuelta to
talmente huecas con maquinaria de relleno y eslabona-
miento automltico,; el operario tiene que taponar un ex-
tremo de cada envuclta amarrindolo, retorcibdndolo o in-
troduciendo un obstlculo para el flujo de la emulsién
de alimento. Esta era una operacidn costosa y que lleva

ba tiempo para el envasador de alimento. Se convirtid

-0 -
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por consiguiente en una prdictica usual proporcionar
una barra de envuelta con un cierre extremo preparado
durante la fabricacidén de la envuelta, en vez de du-
rante el uso de la envuelta en el lugar en que se efec
tdan las operaciones de relleno y eslabonamiento,

Aunque estos cierres extremos de envuel
ta presentan muchas ventajas sobre los cierres forma~
dos manualmente, se ha comprobado que tienen ciertas 1i
mitaciones talés como la de no ser ficilmente conforma
bles en miquinas dé fruncir, la de ser diffcil de con-
trolar la cantidad de envuelta iusada en la formacién del
cierre extremo, la de estar anclados o fijados demasiae
do fuertemente en el d4nima, o la de ser demasiado rigi=-
dos para poder ser empleados en algiunas versiones de
los medios de eslabonamiénto automf{tico de las mfquinas
de rellenar,

En consecuencia, un objeto de este inven
to es proporcionar una nueva y mejorada barra de envuel
ta fruncida para aliméntos u otros materiales, cerrada

por su extremo delantero,

Otro objeto de este invento es proporcio
nay una barra de envualta fruncida, cerrada por su ex-

tremo utilizando solamente el material de la envuelta

en el clerre,

Otro objeto dé 88te invents es proporw



cionar una barra de envuelta para alimentos fruncida;

nueva y mejorada, que tiene un cierre extremo flotan=-

te, el cual es enterizo con la barra de envuelta.
Otro objeto de este invento es propor-

5 cionar una barra de envuelta para alimentos fruncida
nueva y mejorada que tiene un cierre extremo semiflo-
tante, el cudl puede, o0 no, ser enterizo con la barra
de ehvuelta.

Todavia otro objeto de este invento es
10 proporcionar una barra de envuelta para alimentos frun
cida, nueva y mejorada, que tiene un cierre de tapén to

. talmente fijadoe para impedir un enfundado inapropiado
| de la barra sobre un cuerno de rellenar y para permitir
la aplicacién interna del cierre con medios para desfrun -

13 cir y rellenar la envuelta con emulsidn de alimentos.
Todavia otro objeto del invento es pro~
{‘ . porcionar una barra de envuel ta fruncida, nueva y mejg

rada, con un cierre de tapén que no forma parte intew

N 'grante de la barra de envuelta,
RO , Otros objetos adicionales del invento
e se pondrdn de manifiesto de la Memoria, de la descrip-

11-9-75 "8-
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cibn y de los dibujos que se acoupafian.

RESUMEN DEL INVENTO

El invento se refiere a una barra frun-
cida hueca de envuclta tubular que tiene un extremo
abierto, también designado como el extremo trasero, y
un extremo cerrado, también designado como el extremo
delantero, comprendiende dicho extremo cerrado un ta-
pdén de envuelta desfruncida comprimida, de la cual se
sujeta una primera parte a por lo menos una parte de
la superficie extrema cerrada o delantera de la barra
fruncida adaptfindose el resto en general al &nima de
la envuelta fruncida y extendiéndose dentro de dicha
&nima de modo que sé forme un espacio anular entre la
parte extendida de dicho tapdn y la pared interna de
la barra fruncida, Otra realizacidén de un extremo ce-
rrado para una barra fruncida hueca de envuel}a tubu-
lar comprende un tapdn cilindrico de envueltagdesfrunn
cida comprimida, que tiene superficies extremas sustan
cial mente planas, implantado coaxialmente dentro del
&dnima de la barra fruncida y montado sustancialmente
enrasado en el extremo cerrado o delantero de la mis-
ma, Bl tapdn, en estas dos realizaciones, podria ser

preferiblemente una parte integrante de la envuelta, do
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modo que permitiese que los pliegues extremos delante-
ros de la envuelta fuesen eficaz y facilmente desfrun-
cidos inicialmente por el avance de un cuerno de relle
nar de una mdquina de rellenar automiitica para introdu
cir el extremo delantero de la envuelta en un miembro
de mandril de la mlquina, tras lo cual la presibn de

la emulsidén de alimento, o de otro tipo, que se entre-
ga podria entonces desfruncir el resto de la envuelta.
En otra realizacidn se puede preparar un tapdn usando
envuelta o algin otro material en una operacidn separa
da y introducirlo luego en el Anima por el extremo de-
lantero de una barra de epvuelta fruncida gue tenga una
parte desfruncida de unos 2 a 5 centimetros. El tapdn
producido por separado puede ser unido o sujéeto de otro
modo & la envuelta desfruncida por el extremo delantero
de la barra antes de ser introducido en el &nima, de la
envuelta, o a continuacién de &sto, en tanto que esté
lo suficientemente fijado al extremo delantero de ia
barra de envuelta como para permitir que el extremo de-
lantero sea desfruncido inicialmente coma se ha dicho
en 1o'que antecede. Preferiblemente, la parte del tapbn
producida por separado que e extiende sustancialmente
a través del &nima de la barra de envielta seria compri,
mida eéontra la pared interna de la barra de envuelta y

luego la parte desfruncida de la barra de anvueltsa ze~

- 10 -




ria plegada apretadamente dentro de, o unida a, la su-
perficie extrema del tapén para formar con ella una
unién segura.
Ln ambas realizaciones de tapbén, el en-
5 terizo y el no enterizo, el tapdn deberi ser fijado lo
suficiente al extrcemo delantero de la barra de envuel-
ta como para permitir el desfruncimiento inicial como
se ha dicho en lo quc antecede y para impedir que sal-
ga despedido el tapdén durante el llenado de la envuel-
1o ta con emulsidén de alimento o de otro tipo, al tiempo
que es adaptable para que cualquier exceso de emulsidn
que pueda quedar atrapada.en el primer eslabbén de la

envuelta puede sor ficilmente retirada.

k1 invento se refiere ademids a un méto~
15 do para cerrar un extremo de una barra fruncida de en-
vuelta tubular, que comprende:

a) colocar un tubo de formacidn cilindri
co en el fnima de una barra fruncida hueca de envuelta
tubular;

20 b) vdlver hacia dentro una parte de la
envuelta en el oxtremo delantero de la barra fruncida
dentro de dicho tubo de formacibn;

¢) colocar una superficie relativanmente
fija contra el extremo de la barra fruncida que contie-

és ne la envuelta vuelta hacia dentroj

+
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d) comprimir la envuelta vuelta hacia
dentro contra dicha superficie fija para formar un ta-
pdén comprimido de envuelta dentro del &nima de la barra
fruncidaj y

5 e) retirar dicho tubo de formacidn del
&nima de dicha barra fruncida.

Otro método para cerrar un extremo de
una barra fruncida hueca de envuelta para alimentos tu
bular comprenderia las operaciones (a) hasta (c) ante-

10 riores, seguidas por la siguiente operacibn: .

d') comprimir la envuelta vuelta hacia
dentro contia dicha superficie fija mientras se retira
gimulténeaménte dicho tubo de formacidén de modo que se
forme un tapdn cilindrico de envueltu comprimido de cg

i5 ra extrema plana dentro del &nima de dicha barra frun-
cida, ¢l cual es comprimido apretadamente contra la pa=-
red interna de dicha barra fruncida con fuerza suficien
te para pegmitir quoe el extremo delantero de la envuel-
ta sea introducido a la fuerza en medios de dimensiona-

20 do y eslabonamiento de una mdquina de rellenar automdti
ca,

Otra caracteristica de este invento sé re
fiere a un método para producir tapones o cierres de en
vuelta comprimida,; Rechos de envuelta ﬁara alimentos o

25 de material de otro tipo, para uso con barras fruncidas

1745475 - 12 -
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huecas de envueltas tubuiares, gue comprende:

a) implantar una cantidad fija‘de envuel-~
ta dentro de un extremo de un tubo de formacidn cilin-
dricoj

b) colocar una superficie relativamente
fija contra el extremo del tubo de formacidn que con-
tiene la envuelta implantadaj y

c) comprimir la envuelta implantada con-
tra dicha superficie fija para formar un tapdén cilindri
co de envuelta comprimido que tiene superficles extre-
mas sustancialmente planas,

51 tapdn comprimido puede ser entonces fi
jadoe firmemente a los pliegues de la pared interna del
extremo delantero de una barra fruncida hueca de envuel
ta tubular, pdr ejemplo, de envuelta para alimentos,
siendo para ello implantado a la fuerza en el mismo de
modo que proporcione alli un cierre adecuado como se ha
desgcerito enlo gue antecede,

Para producir un tapdn no enterizo semiflo
tante para una barra fruncida hueca, el tubo de forma-
cidén de la operacidén (a) anterior es alineadé de prefe~
rencia coaxialmente dentro de un tubo de soporte ¢ilin-
drico mayor y rebajado por un extremo en una cantidad
fijas Luego se implanta una cantidad fija de envuelta

dentro del extremo rebajado del tubo de formacibn y se

- 13 =
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lo que antecede, excepto en que en vez de producir un
tapdn comprimido cilindrico, se produce un tapdén semi-
flotante del tipo de seta. Luego el tapdn semiflotan-
te puede ser introducido a la fuerza en el extremo deg
lantero en una barra fruncida hueca, con la parte supe
rior ¢ de mayor diametro del tapén fijada firmemente
a los plieguecs de la pared ihterna de dicha envuelta
fruncida.

Tal como agqui se usan, las expresiones
"extremo delantero" "extremo %rasero" de la barra de en
vuelta fruneide estln déstinadas a significar la direc-
c¢ibén de fruncimiento on la barra, siendo el extremo de-
lantero la parte de la envuelta que se ha de fruncir
inicidlmente y siendo el extremo trasero la {iltima en
ser fruncida. Asi, el extremo trasero de la barra de en
vuelta fruncida es el que se alimentd sobre un ocuerno
de rellenar de modo gue la emulsidén de alimentos que se
dispeérsa desde dicho cuernc desfruncirid y llemard prime
ramente el extremo delantero de la barra de envuslta., Mé
todos y aparatos tipicos empleados para fruncix trozos
de énVuelta tubular para obtener barrss dé envuelta frun
cidas se han descrito, por ejemplo, en las Patentes pa-
ra los EE.UU. ndmeros 2.983.949 y 2.984.574 de Matecki y

en la Patente para los EE.UU. unlimero 3.110.058 de Marbach.

- 14 -
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Deberi apreciarse que el tamaiio, la for-
ma y el grado de fijacidén de los tapones coﬁprimidos de
este invento pueden variar dependiendo del tamafio y del
uso de las barras de envuelta fruncida, huecas, con las
cuales se hayan de usar. Por ejemplo, con barras de en-
vuelta que tengan un didmetro interno o del Anima com-
prendido entre unos 9 mm. y 25 mm., los tapones de exire
mo plaro cilindricos de este invento pueden variar en
longitudes desfruncidas de envuelta entre umos 7 em, Yy
unos &6 cm., de longitud y tener un difimetro suficien-
te para que el tapdn pueda ser fijado firmemente dentro
del extremo delantero de la barra de envuelta. Un tapdn
que tuvigse una longitud de envuelta desfruncida do we
nos de unos 7 cm. no seria desenble debido a que: 1) el
tapdn no contendria material suficiente como para permi
tir que un cuerno de rellenar de una mlquina derellenar
automfitica hiciese avanzar la barra que contiene dicho
tapdn dentro de un mandril de la mlquina para la correg
ta orientacidén en el mismo; y 2) el tapdn no contendria
suficiente material con el cual mantener la integridad
a la fijacidn a la barra y ello podria dar por resulta-
do reventones y/o fugas durante el relleno de la barra,
Una longitud del tapbn mayor que unos 46 cm. no seria
deseable dcbido a quet 1) ol tapdn tendria demasiado ma

terial y por ello seria demasiado grande y rigido como



para poder coopcerar satisfactoriamente con los medios
de eslabonamiento de una miquina de rellenar automiti-
caj; 2) demasiado material en el tapdn impide el dos-
prendimiento efectivo y eficaz de la emulsidn desde el
5 primer eslabdén (parcialmente lleno); 3) conduce & un
uso ineficaz y de desperdicio de material de la envuel
ta; ¥y 4) hace que.el tapén sea fijado al &nima més fir
memente de lo que seria deseable.
Preferiblemente, una barra de envuelta
10 de celulosa, fruncida, con un didmetro exterior de unos
23 mm., un difmetro interior de unes 13 mm., y una lon-
gitud fruncida de unos 50 cm. (una longitud desfruncida
de unos 50 m.) puede usar tapones flotantes que tengan
una longitud de envuelta desfruncida de 25 cm. cémpri-
15. V midos a una longitud del tapdém de aproximadamente 25 mm..
Cuando se Use un tapdn semiflotante para la envuelta
del tamaflo indicado en lo yue antecede, la longitud de
envuelta comprimida preferida seria de unos 20 mm.}ryr’
cuando se use un tapdn totalmente fijado, la longitud
- 20 preferida de la envuelta comprimida seriaAdé_uﬁos 15 mm,
Las longitudes de envuelta de los #apo-
nes comprimidoS8de este invento pueden variar depénﬂien~
do del uso final de las barras de envuelta en 1as.duaé
les se hayati dé usar, No obstante, para uso de aplica-

25 cibn general, las longitudes desfruncidas preferibies

1745478 - 16 -
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de los tapones deberin estar comprendidas en?re unos
20 em. y unos 36 cm..,

#1 didmetro de la parte cilindrica me-
nor del tapdn flotante puede variar dependiendo del ani
ma y del uso final a que se destine la barra de envuecl-
ta fruncida., Las ventajas del empleo de un tapdn extre-
mo flotante son que el mismo peruite un ficil y unifor-
me desfruncimiento del extremo delantero de la barra en
la cual se usa, al tiempo que proporciona, ademds, un
tapbén mis blando o mds eldstico para reducir al mindmo
las dificultades con los medios de hacer e slabones de
las miquinas de rellenar autombticas.

K1 tamasio y la forma de los tapones secui-
flotantaes de este invento pueden variar, con lo cual 1la
longitud yel difimetro del segmento flotante pueden ser
como se ha descrito en lo que antecede para el tapdn ex
tremo flotante, mientras gue la longitud y el difimetro
de la parte fijada pueden ser como so¢ ha descrito en lo
que antecede para el tapdén cilindrico de extremo plano.

Una caracteristica comiin de todos los ta-
pones conformados anteriores es gue cnda uno esté provis
to de un extremo plano que mira hacia el extremo trasoro
de la barra de envuelta, proporcionando con ello un pun-
to para recibir la presidn mis fiable para el extrcemo de

lantero del cuerno de rellenar con emulsidn de alimento

- 17 -



de las mAhquinas de rellenar comerciales, tales como la
descrita en la patcnte de Townsend antes identificada,
Es esta una caracteristica importantc, ya que al prin-
cipio del ciclo de rellenar se hace avanzar el cuerno
5 de rellenar a través del 4nima de una envuelta orien-
tada para aplicacidnm con el tapdn situado en el extre-
mo delantero de la envuelta; para introducirle dentro
de un mandril o anillo giratorio en la miquina, el cual
coopera con medios de eslabonar para eslabonar autoné-~
10 ticamente la envuelta rellenada, en longitudes predeter
minaddas, después de llenarla con la emulsibén de alimen-~
to. Los tapones de este ipvento, ademds de tener la nae-
cesaria integridad meclnica para soportar ia introduc-
cidn inicial de la envuelta en el miembro de mandril,
15 poseen la necesaria integridad hidrfulica para impedir
que sea expulsada emuleidn de alimento durante la opera
cibén de rellenar al tiempo que son también susceptibles
de ser desprendidos una vez completada la operacidén de
relleno y eslabonamiento, de modo que se pueda recuperar
20 cualquier emilsidén de alimento contenida en el mismo.
Se han representado realizaciones ilus-
trativas del invento en los dibujos, en los cuales:
La Figs 1 es una vista parcialmente en al
zado ¥ parcialmente &n corte de una barra fruncida hug-

25 ¢a de envuclts para alimentos tubular con una parte de

1745475 - 18 -~
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la envuelta desfruncida en su extremo delantero,

La IFig. 2 es una vista de la barra frun
cida hueca de la I'ig., 1 con un tubo de formacidn que
contiene una varilla de empaquetar dispuesta dentro del
fnima de la barra fruncida,

La Fige 3 es una vista del conjunto de
barra fruncida de la IPig. 2 con una varilla de inver-
tir situada para iniciar la vuclta hacia dentro de la
envuelta desfruncida del &nima del tubo de formacibn.

La Figs 4 es una vista del conjunto de
barra fruncida de la Fig. 3 con la varilla de inversidn
movida a una posicidén en la ciial la envueclta desfrunci-
da ilustrada en la fFig, 1, juntamente con una scgunda
parte de envuelta desfrunéida, es vuelta hacia dentro

dentro del Anima deél tubo de formacidn.

La Fige. 5 es una vista del conjunto de
barra fruncida de. la Fig. 4 con la varilla de inversidn
retirada y una superficie fija aituada contra el éxtro-

mo delantero de la barra {runcida.

La ffig. 6 es una vista del conjunto de

barra fruncida de la Fig. 5 con 1la varilla de empaque~

tar situada de tal modo que la envuelta vuclta hacla dentio es

comprimida contra la guporficie fija.

La I'ig. 7 es una vista del conjunto de

barra fruncida de la Fig, 6 con el tubo de formacidn mo
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vido a una posicidn de alincacibn con la varilla de
empaquetar. :

La IPig. 8 ¢s una vista del conjunto de
barra fruncida de la Fig. 7 con el tubo de formacidn
Yy la varilla de cmpaquetar siendo movidos hacia el ex-
tremo trasero de la envuelta fruncida.

La Fig, 9 es una vista de la barra {run-
cida de la Fig, 8 después de formado el tapbébn flotanw
te y de retirados el tubo de formacién ¥y la varilla de
empaquetar,

La IFig, 10 es una vista de un conjunto
de barra fruncida similar al de la Fig. 6, excepto en
que el tubo de formacidén esté rebajado en.el extremo dg
lantero de la barra fruncida.

La Fig. 11 es una vista de la barra frun
cida de la Fig, 10 despubs de formado el tapén semiflo-
tante y de quitados el tubo de formacidn y la varilla

de empagquetar.
La Yigy 12 ¢s una vista de un conjunto

de barra fruncida similar al de la Iig, 10, excéptoéen

que el tubo de formacidn se ha representado en ﬁna posi
cidn de ser retirado a medida que se hace avanzar la va
rilla de empaquetar al extremo delantero de la envuelta.

La Fig., 13 es una vista de la barra frun-

cida deé la Pig. 12 despuds de formado el tapbén totalmen-
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te fijado y de retirados el tubo de formacidn y la vari
L]

l1la de empaquetar,

La Fig. 14 es una vista de una parte de
envuelta desfruncida cortada implantada dentro de un
tubo de formacidn y mostrande una superficie fija y una
varilla de empaquetar en posicién para iniciar la com-
presidén de la envuelta.

La Fig. 15 es una vista de un tapdn cilin
drico de extremo plano formado usando el conjunto y el
material representados en la Fig. 1k.

La Fig., 16 es una vista de una parte de
envucelta desfruncida cortada implantada dentro de un
tubo de formaciEn, el cual estd montado coaxialmente
dentro de, y rebajado con respecto a, un extremo de un
tubo de soporte y mostrando una superficie fija y una
varilla de empaquetar en posicidn para iniciar la cot-

presidn de la envuelta.

La Fig, 17 es una vista de un tapdn semi-
flotante formado usando el conjunto y el material reprg

sentados en la Fig, 16.

La Fig, 18 es una vista de un conjunto de
barra fruncida similar al de la Fig, 6 excepto en que
el tubo de formacién estd extendido por fuera del extre

mo delantero de la envuelta fruncida,

Rofiriéndonos con detalle a las Figs. 1 a 9,
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se hé representado en ellas una barra hueca de envuel-~
ta 10 para alimentos, tubular, que tiene una primera
longitud 12 desfruncida en el extremo delantero de la
misma, Se ha representado un manguito 14 de formacidn
o de empaquetar dispuesto dentro del anima de la barra
10 de envuelta montado en esencia enrasado con el ex-
tremo delantero de la barra 10 de envuelta., Una varilla
16 de empaquetar, de movimiento en vaivén (no habiéndo-
se representado los medios que la hacen moverse alter~
nativamente), asegurada al miembro de soporte 18, esté
situada dentro del 4nima del manguito 14 y estd desti-
nada a éntrar en la misma con ajuste deslizante estre-
cho, Eliminando sustancialmente cualquier holgura entre
la varilla 16 de empaquetar y el didmetro interior del
manguito 14, se impide eficazinerite el acufiamiéento del
material de la envuelta entre 1a‘varilla deé empaquetarb
16 y el manguito 14 durante la operacidén de comprasién
por estos componentes, como se describird en 16 que si
gue. La varilla 16 de empaquetair esti provista de un
conducto 20 para igualar eficazmente la presidn deél ai
re en la cldmara formada dentro del &nima de la barra
10 de envuelta al ser hecha avanzar en, o tetroceder
desde dicha &nima la varilla 16 de empaquotar antés o
después de comprimir, respectivamente, el tapdn en el

extremd delantero de la batrra 10 de envuelta contra tina
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superficie fija.

Con la longitud 12 desfruncida de la ba
rra 10 de envuelta situada de manera que tape u obstru
ya el dnima en el extremo delantero de la barra 10 de
envuelta, c¢omo se ha representado en la Fige. 3, se ha-
ce avanzar una varilla de inversién 22, alineada axial
mente con el manguito de formacidén 1%, dentro de dicho
manguito 14 en una distancia predeterminada sin llegar
a hacer contacto con la varilla de empaquetar 16, Du-
rante la introduccidn de ia verilla de inversibn 22, la
longitud 12 desfruncida ¥y una segunda longitud 24 des~
fruncida, la cual es desfruncida simulténeamente median
te el avance de la varilla de inversibn 22, son vueltas
hacia dentro en el marguito 1%, como se ha ilustrado en
la Fig. 4. La magnitud de cada una de estas longitudes
desfruncidas 12 y 24 puede variar dependiendo de‘la dis
tancia avanzada por la varilla de inversién 22 y de la
densidad y de 1a longitud del tapbn de ciefrrd deseado,

Al gquitar la varilla de inversidn 22, se
coloca una superficie 26 relativamente fija contra el
extremo delantero de la barra 10 de envuelta como se ha
ilustrado eén la Figs 5 v luezo se hace avanzar la vari-
1la 16 de empaguetar para comprimir y densificar las
longitudes 12 y 14 de envuelta vueltas hacia q;ntro. en

un tapén 28 de cierre flotante, como se ha reﬁfssontudo

- 2% -



10

15

20

25

1745475

en la Pig. 6. El1 ajuste deslizante estrecho entre la
varilla de empaqueter 16 y el &nima del manéuito 14
impide que las longitudes 12 y 24 de la envuelta sean
acufiadas entre miembros 16 y 14k y permite canellé, efi
cazmente, que la varilla 16 establezca en el tapbn com
primido 28 una superficie extrema plana.

Luego se hace retroceder el manguito de
formacibén 14 del tapdn comprimido 28 hasta quedar ali-
neado con la varilla de empaquetar 16, la cual permaneg
ce en aplicacidn cén dicho tapdn 28, como se ha ilus-
trado en la Fige. 7. Luego se retiran simultdneamente
la varilla de empaquetar 16 y el manguito de formacidn
14 del &nima de la barra de envuelta 10 y se retira la
superficie fija 26, como se ha representado én 1a,Fig.
8, El conducto 20 en la varilla de empaquetar 16 fun=
ciona para igualar la presidn de aire que se forua en
la clmara del 4nima de la envuelta 10, impidiendo asi
que el tapdn 28 sea agpirado mds dentro del énima_p#r
un vacio que normalmente seria creado en la cémaraAal
retirar la varilla de empaquetar 16 de la barra 10 de
envuelta. Una vez que se han retirado la varilla de em
paquetar 16 y el manguito 1%, queda una barra de envuel
ta 10 qie tiene un cierre extreio flotante 28 en sU ex-
tremo delanters, céimo se ha represgentado en Lla Fig. 9,

En la Figs 10 se ilustra una disposicibn
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de componentes, como en la Fig. 6, en la cual ge usan
los mismos niimeros de referencia para los miembros que
son idénticos. La (nica diferencia es que el manguito
de formacidn 1% se ha representado desplazado en una
5 distancia x predeterminada del extremo delantero de

la barra de envuelta 10, de modo que durante la densi-
ficacién de las longitudes 12 y 24 de envuelta vueltas
hacia dentro, una parte del tapbn 30 serd fijada firme
mente en los pliegues que forman el 4nima de la harra

10 de envuelta 10.La varilla de empaquetar 16 y el mangui
to 14 se retiran como se ha visto en lo que antaecede,
dejando una barra de envuplta 10 que tiene un cierre
extrerio semiflotante %0 en su extremo delanterc, como
se ha repressntado on lu Fig, 11l. Como se ha dicho en

15 lo qué antecede, la distancia x del tapén 30 semiflotan
te puede variar en tanto que presente un grado suficien
te de tenacidad o de fijacibén en la pared interna de la
barra de envuelta 10 para obligar al extremo delantero
de la barra de envuelta empujéndolo dentro de medios de

20 dimensionar y eslabonar de una méquina de rellenar auto
mética,

Bn la Fig. 12 se ilustra una disposicidn

de componentos, como en la Fig, 10, en la cual se usgon
los uniismos nfineros de referencia para los miembros queson

25 idénticos, La fnica diferencia es que a medida que avan

-
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za la varilla de empaquetur 16 para densificar las lon
gitudes 12 y 24 de envuelta, el manguito de éormacién
14 es hecho retroceder simultineamente de modo quo se
forma el tapbdbn 32 totalmente fijado al extremo delan-
tero de la barra de envuelta 10. Al retirar la varilla
de empaquetar 16 y el manguito 14, después de la densi
ficacidn de las longitudes de envuelta 12 y 24, queda
una barra de envuelta 10 que tiene un tapbén %3 cilin-
drico de cara extrema plana totalmente fijudo en su ex
tremo delantero, como se ha representado en la Fig. 13.

Ha de entenderse también que el tubo de
formacién 14 podria extenderse fuera del extremo delan
tero de la envuslia 10, como sé ha ilustrado en la Fig,
18, de modo que podria formarse un tapbén 34 fuera de la
envuelta 10 usando la varilla de empaquetar 16 y ser
luego introducido en el &nima de la envuelta 10 para
producir un cilerre como se ha ilustrado, por ejemplo,
en la Fig., 9.

Refiriéndonos con detalle a 1i - rigs, lk
Y 15, se ha ilustrado en ellas una varill. de empaque=~
tar 40 de movimiento alternativo, sujuta al miembro de
soporte 42, situado dentro del &nima de un manguito de
formacidn 44 y destinado a entrar con ajuste deslizan-
te estrecho dentro de dicha &nima, por las razones men

cionadas en lo fgue antecede, La varilla de empagquetar
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40 tiene, ademds, un conducto 46, por las razones que
se han expuesto en lo que antecede. Una superficie 48
relativamente fija es situqda contra el extremo del
manguito de formacidén 44 una veé que se ha implantado
5 una cantidad predeterminada de envueltadesfruncida cor
tada 50 dentro de dicho extremo del manguito 44. La en
vuelta desfruncida 50 pucde ser implantada en el Anima
del manguito 44 de cualquier modo conveniente, tal co-
mo se ha descrito con referencia a las Figs. & y 5 en

10 lag cuales se emplea una varilla de inversidén. Una vesz
dispuesta la envuelta 50 en el manguito 4%, se hace
avanzai la varilla de empaquetar 40 para densificar la
envuelta 50 contra la superficie fija 48, formindose
con ello un tapdn cilindrico que tiene caras extremas

15 planas, como se ha reﬁresentando en la Fig. 15, Este
tapbn cilindrico puede ser luego obligado a éntrar con
ajuste enel extremo delantaro de una barra de.envuelta,
de modo que pueda quedar totalmente fijado eit ella, co
mo se ha representado en la Fig, 13.

20 Para formar un tapén semiflotante, como
se ha representado en la Fig. 17, se pueden usar los
componentes de la Fig, 14 con la adicibdn de un tubo de
soporte 54 montado coaxialmente fuera del manguito de
formacidn 44, como se ha representado en la Fig. 16,

25 El mangulto de formacién 44 ha de estar ademls rebajado

‘ l7v5¢75 - 27 -~
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o espaciado en una distancia x predeterminada desde la
superficie fija 48, de modo que cuando se.hace avanzgar
la varilla de empaquetar 40 para demsificar la envuel~
ta 52 una parte del tapdén asi formado serd adecuada pa
ra ser obligada a enitrar de manera ajustada dentro del
extremo delantero de una barra de envuelta, dunde pue-
de ser fijada firmemente en ¢l mismo, como su ha ilus-
trado en la Fig. 1ll. Todo lo que se requiere es que la
parte x fijada dentro del &nima de una barra de envuel.
ta tenga un grado de tenacidad o de fijacibh en la pa-
red inte%na del &nima de modo que permita que el extre
mo delariterc de la barra de envueclta sea obligade a en
trar en medios de dimensionado y eslabonamiento de uia
méquina de rellenar autombtica, sin dafio ni de la en~
vuelta ni de los medios de dimensionado y eslabonamien
to.

Cuando se fabrican los tapones en una
operacidn separada, como se describe en relaciéﬁ con
las Figs. 14 a 17, los mismos pueden hacerse de cual-
quier material adecuado que sea compatible comn el matg
rial de la envuéltd,

Ha de sntenderse que las par;esroomppneﬁ

tes usadas en la fabricacidn de los taponas de este ine

vento, ya sean enterizas c¢on la barra de snvueltas; o no,

pueden hacerse de cualquier material adecuado capaz de -
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soportar la presidén usada para densificar y formar los
tapones, Es asi evidcnte que cada parte componente pue
de hacerse del mismo maturial o que cada una de ellas

puede hacerse de un material diferente.
EJEMPLO I

Usando el procedimiento indicado en las
Figs.s 1 a 9 se introdujo un manguito de formacibn de
acero inoxidable ecilindricode 0,711 mm de grueso, de un
difimetro exterior de 12,8 mm, dentro del Anima de una
barra de envuelta de celulosa hueca que media 13,7 mm
de difmetro intorior y 22,8 mm de dilfmetro exterior.,
Dentro del &nima del manguito de formocidn se dispuso
una varilla de empaquetar de acero inoxidable nuy puli-
mentada de 11,2 mm de didmetro, con un pasc axial de
4,7 mm, Déspués de desfruncida una longitud de 12,7 cm
de envuclta, 86 hizo avanzar axialmente dentro del 4ni
ma de formacidn, cﬁ una distaricia de 20,32 cm, una va-
rilla de inversgidn de acero muy pulimentada de 0,35 mm
de didmetro. Al ser retirada la varilla de inversidn so
pitubd una superficie‘plana rigida contra el extremo de-
lantero de la barra de envuolta que contenia la envuel-
ta desfruncida vuclta hacia dentro y luego se hizo avan

zar la varilla de ompaguotar para densificar la envuol-
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ta vuelta hacia dentro, lorméndose con ello un tapbdn
flotante de aproximadamente 25,4 mm de largo. Luego se
retiraron el manguito, la varilla de empaquetar y la
superficie plana rigida, quedando una barra de envuel-
ta con un cierre extremo flotante enterizo. La barra
de envuelta con el extremo cerrado fue luego ;olocada
en una tolva de tipo usual, la cual alimentd la barra
a una miquina de rellenar y eslabonar como la descrita
en la Patente para los LEL,UU. Namero 3.115.668. La ba-
rra de envuelta se comportd mejor que las barras de en
vuelta comerciales de las gite se disponia, por cuanto
la barra de ehvuelta tenia un tapbn que estaba fabrica
do de una cuntidad fija prodeterminada de material de
envuelta, el cual estaba adaptado para un fécil y efi-
caz despgendimiento al tiempo que era més’blando o me~
nos eléstico, resultando con eollo admirablemente ade-
cuado para cooperacidn con los medios de dimensionar y

eslabonar de la mAquina de rellenar automatica.
EJEMI'LO XTI

Usando el procedimiento indicado en las

Figs., 1 a 11, se introdujo un manguito de formacibn de

‘acero inoxidable c¢ilindrico de 0,711 mm de grueso, de

un difmetro exterior de 12,8 mm, dentro del &nima de unad

- 30 -

e



10

15

20

25

1743475

barra de envuelta hueca de celulosa de 13,7 mm de difme
tro interior y 22,8 mm de difmetro exterior. lLentro del
fnima del manguito de formacidn se dispuso una varilla
de empaquetarde acero inoxidable muy pulimentada de
11,2 mm de difmetro, con un paso axial de 4,7 mwm, Des-
pués de desfruncida una longitud de envuelta de 15,24
cm y con el manguito de formacidn rebajado unos 12,7 mm
desde el extremo delantero de la barra de envuelta, seo
hizo avanzar axialmente dentro del manguito de formacidn,
en una distancia de 15,24 cm, una varilla de inversidn
de acero de 6,35 mm de difimetro muy pulimentada, Al ser
retirada la varilla deé inversidn se colocd una suporfi-
cie plana rigida contra el extremo delantero de la ba-
rra de envuelta qué contenfa la envuelta desfruncida
vuelta hacia dentro y luego se hizo avanzar la varilla
de oempaquetar para densificar la envuelta vuelta hacia
dentro, formindose con ello un tapén semiflotante con
una parto fijada de 12,7 mm de largo y una parte flotan
te de 12,7 mm de largo. Luego se retiraron el manguito,
la varilla de empaquetar y la superficie plana metllica
rigida, dejando una barra de envuelta con un cierre ex-
tremo semiflétante enterizo. Luego se colocd la barra de
envuelta con el extremo cerrado en una tolva del tipo
usual, la cual alimentaba la barra a una mAquina de relle

nar y eslabonar como la descrita en la Patente para los
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EE.UU. Namero 3,115.668. La barra de envuelta se compor
té mejor que las barras de envuelta comerciaies de las
que se disponia, por cuanto la barra de envuelta tenia
un tapén que estaba fabricado a partir de una cantidad
fija predeterminada de material de envuelta, el cual
estaba adaptado para un ficil y eficaz desprendimiento
al tiempo que era més blando y menos eléstico, resule
tando con ello admirablemente adecuado para cooperacidn
con los medios de dimensionado y eslabonamiento de la
méquina de rellenar automitica.

Es pues evidente, de las diversas reali
zaciones representadas en los dibujos y de los Ejemplod,
que un tapén flotante libre es aqudl que forma parte in
tegrante de la envuelta de tal modo que el tapdn estiau-
Jjeto en el extremo delantero de la pared internd de 1la
envuelta por la parte de la envuelta desfruncida que es
comin al tapén y a la envuelta. Un tapdn seﬁiflotahte
es aquél que es, o no, enterizo con la envuelta y qug
tiene una parte comprimida del tapdn sujeta apretddameg.
te a los pliegues en el extremo delantero de la pared
interns de la envuelta.

lHa de entenderse que pueden también ser
efectuadas otras modificaciones y cumbios en las itealj
zacionas preferidas del invento aqui ilustradas y des-

critas, por alguien experto en la téenica, sin desviar-
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se del espiritu ni rebasar el alcance del invento.

La presente solicitud que corresponde
a la presentada en Estados Unidos de América, el 27 de
Marzo de 1974, bajo el Ne 455. 367, se acoge a los be-
neficios del Articulo 51 del vigente Estatuto sobre

Propiedad Industrial,

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencibn propia y nueva,

- queé se presentan para que sean objeto de esta solici-

tud de Paténte de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios,

son los que se recogen en las reivindicaciones siguion

tes:

1l8,- Una barra hueca fruncida de envuel
ta tubular que tiene un extremo abierto y un extremo
cerrado, comprendiendo dicho extremo cerrado un tapén
de énvuelta compriiida una priméra parte del cual estd

sujéta & por 1o wenos una parte de la suparficie extro-

- 33 -



10

15

20

as

17575

ma delantera de la barra fruncida, adaptandose el res-
to, en general, al &nima de la barra frunciéa y exten-
diéndose dentro de dicha 8nima de modo que se forme un
espacio anular entre la parte extendida de dicho tapdn
Y la pared interna de la barra fruncida,

28, Una barra hueca fruncida de énvuel
ta tubular segin la reivindicacibn 14, en la cual la
envuelta comprimida del tapdn es envuelta desfruncida
del extremo delantero de la barra fruncida, dando como
resultado por tanto que dicho tapbén sea un tapbn flo-
tante libre, enterizo con dicha barra fruncida.

38,~- Una harra hueca fruncida de envue),
ta tubular segin la reivindicacién 18, en la cual dicho
tapdn es un tapdn semiflotante, en el cual la superfi-
cie oxterior de dicha primera parte de la envuelta com-
primida de dicho tapdn estl firmemente fijada a los
pliegues que constituyen el 4nima de la barra fruncida
en su extremo delantero mls exterior.

4a,- Una barra hueca fruncida de chvuel-
ta tubular segln la reivindicacidén 33, en la cual la en
vuelta comprimida del tapdn semiflotante es envuelté

desfruncida del extremo delantero de la barra fruncida,

dando con éllo por resultado que dicho tapbn sea ente-

rizo con dicha barra fruricida,

58,~ Una barra hueca fruncida do envaol

- 3



ta tubular que tiene un extremo abierto y un extremo ce
rrado, comprendiendo dicho extremo cerrado un tapén ci-
Lfndrico de envuelta comprimida, que tiene superficies
extremas sustancialmente planas, implantado coaxialmen
5 te dentro del 4nima de la barra fruncida y montado en
esencia enrasado con el extremo delantero de la misma,
estando la pared cilfndrica de dicho tapén totalmente
fijada a los pliegues que constituyen el £nima de la ba
rra fruncida en su extremo delantero.
710 2.~ Una barra hueca fruncida de envuel
_ ta tubular segiin la reivindicacidén 5%, en la cual la en
fbi}fff' > vuelta comprimida del tapén es envuelta desfruncida del
o extremo delantero de la barra fruncida, dando por ello
:;x; ';g S como resultado el que dicho tapdn sea enterizo con di-
: S :V;'15 cha barra fruncida.
- j 7%,= UNA BARRA HUECA FRUNCIDA DE ENVUELw

TA TUBULAR,

Tal y como se ha descrito en la Memoria
que antecede, representado en los dibujos que se acomw

20 pafian y para los fines que se han especificado.

11975 -35-



Esta Memoria consta de treinta y seis ho

Jas escritas a mdquina por una sola cara.,

Mad#‘id, - 7 Nm’, 1925

P.A,

Alberid de Elzabury

ar Podey. % e
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