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La presente Memoria se re fie re , con» indica su enun­

ciado, a  un nuevo sistema de viviendas unifam iliares p re fa frica ­

das de pequeñas dimensiones. Con este sistema y  mediante lo s ele­

mentos necesarios se puede montar una viviendad de una o 

plantas, siendo a i finalidad principal la  construcción de peque­

ños chalets para fines de semana, casitas de campo, re fig io s  íe  

montaña* etc*

Durante los últimos años se están imponiendo este 

tipo de viviendas prefabricadas, que resultan de gran comodidad, 

y  de mayor economía que ©1 chalet de construcción trad icional, 

existiendo en e l  mercado diversos tip o s de prefabricados .quej­

en su mayoría, son suministrados en paneles para montaje a  p ie  

de obra según e l  modelo elegido, siendo neo e sari o en este monta­

je  la  realización de obras previas de asiento sobre e l  terreno 

para raí armado d e fin itivo .

E l sistema de esta patente tiene unas características 

especificas propias muy p articu lares, tratándose, de un sistema 

de prefabricados por modules tridimensionales acoplables» re a li­

zándose por tanto e l envió desde fabrica a l  lugar en que se vaya 

a in sta lar la  viviendad con todos los elementos prefabricados moa» 

tados en su mayoría * ■■

Estos modules prefabricados, t a l  como se aprecia en 

los correspondientes diseños y  planos adjuntos, pueden ser re a li­

zados en diversos m ateriales, resisten tes y  lig e ro s , según con­

veniencias para cada caso y  lugar destinado*

lo s  nodulos pueden u tiliza rse  en diferentes posicio­

nes de montajes, pudiendo asimismo u tiliza rse  un numero variable 

de dichos modules para e l  monta je de diferentes modelos, orig i­

nándose por consiguiente una doble variación de modelos en e l  

montaje basada en e l  numero de módulos utilizados y  la  forma y
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lugas de colocaoión de los miamos.

En esencia» loa módulos se constituyen en forma de cu 

cuerpoB prismáticos rectos de base rectangular realiaados median­

te un armazón metálico de p e r file s  **1M o angulares sobre loé que 

se montan los correspondientes paramentos horizontales y  vertica­

le s  y  de forma ta l  que sobre e l  modulo mayor se puedan introducir 

lo s  siguientes, que pueden ser dos o más, formándose esencialmen­

te un cuerpo o cajón en e l  cual quedan oontenidos los módulos que 

constituyen la  vivienda para fa c i l i t a r  su transporte a l  lugar de­

seado*

los elementos de juntas entre módulos» que a su vez 

aotuan de soportes de lo s módulos de cubierta, se constituyen a l 

igual que estos últimos mediante idéntico sistema de armadura con 

angular metálico, estando por oonsiguiente prefabricados todos 

los elementos que intervienen en e l  montaje de la  vivienda»

Para e l  montaje de estas viviendas no es necesario 

n ivelar o rellenar e l  terreno ya que' los módulos son montados so­

bre p e r file s  normales "U" o MI rt, empotrados estos sobre zapatas 

de hormigón.

Dichos montajes consiste, en general, en*

. -  realización de la s  zapatas de cimentación colocan­

do a n ive l la s  diferentes estructuras de p e r file s  "U" o " I " ;

• -  separación de los módulos del bloque de transpor,

te ;

. -  colocación sobre los perfiles» según trazado de 

planta, de dichos módulos;

. -  colocación de los paneles de loa huevos entre mó­

dulos y  paneles soporte de oubierta;

«— colocación de lo s tapajuntas en la  unión de módulos

y*
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. -  colocación de paneles de cubierta.

A continuación, se ta ra  una detallada descripción de 

lo s  perfeccionamientos aludidos, con referencia a los planos, que 

se acompañan en los que se representa a timple t itu lo  de ejemplo 

5 no lim itativo , una forma preferente de realización , susceptible 

de todas aquellas variaciones de detalle  que no supongan una a l­

teración fundamental de la s  características esenciales de los mia­

mos.

En dichos planos se ilu stra^

10 . En la  figura 1* -  S is ta  esquemática en perspectiva de

la  constitución de la  vivienda según, e l  sistema de prefabricado*

En la  figura. 2 .— V ista en sección horizontal de tre s  

nodulos acoplados para e l  transporte.

En la  figura 2 »— V ista en sección ventical de loa mo- 

15  dulos según la  figu ra 2 .

En. la  figu ra  4*- V ista  en planta de la  disposición de 

los módulos y  elementos d e l prefabricado en su posición d efin iti­

va conforme a los perfeccionaatíaitos*

.En la  figura 5«— V ista en alazado principal de la  v i— 

20 vienda prefabricada conforme a lo s perfeccionamientos y  corres­

pondiente a la  planta d e 'la  figura 4»

En la  figura 6 ,— V ista en planta de la  disposición de 

los módulos correspondiente a  una variante de a ltura  de piso c.on 

formación de dos plantas en una parte de la  vivienda.

25 En la  figura 7*- V ista del alzado principal de la  Vi­

vienda perfabricada conforme a  los perfeccionamientos y  corres*» 

pondlente a la  planta de la  figura 6.

Según e l  ejemplo deejecución representado, e l  siste­

ma de prefabrioaciÓn perfeccionado de viviendas unifam iliares que 

se preconiza esta constituido por unos módulos tridimensionales30
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en forma de prismas recios de base rectangular acopláblea entre 

s i  unos dentro de otros.

Se han representado los ejemplos de realización con 

un sistema de tre s  módulos acopladles - 1 - ,  - 2 -  y  -3 -*  señalándose 

5 gráficamente dos disposiciones re la tiv as  de los mismos correspon­

dientes a un oambio de altura en e l  n ive l de piso de la  vivienda.

Evidentementey e l  numero de módulos puede ser varia­

b le , a s i como su disposición tanto en planta como en a ltu ra .

Se representan asimismo los materiales preferentemente 

30 u tilizad o s, pudiéndose lógicamente hacer la s  variaciones precisas 

en los mismos de acuerdo oon la s  necesidades de resisten cia  y  l i ­

gereza previstas en e l  Bistema.

la  constitución de los módulos se re a liz a  mediante 

la  configuración de un armazón o estructura metálicos con p e r fl-  

15  le s  normales Hl "  —4-, montándose sobre esta estructura los corres 

pondientes paneles horizontales y  vertica les  de cerramiento. ‘

Con e l  f in  de que ta le s  módulos - 1- ,  - 2 -  y  - 3 -  sean 

aooplables irnos dentro de otros, se-preveo la  ausencia de pane­

le s  vertió ale s-5** en la s  caras de los módulos por los que estos 

20 deben ser introducidos, dejándose por tanto lib re  una de la s  ca­

ras del modulo mayor - 1 -  y  la s  dos en e l  modulo central -2—, po­

diendo carecer de una de sus caras e l  modulo -3-.*

la  constitución de los paneles de cerramiento verti­

cales -5 -  se rea liza  mediante una estructuración tipo «sandwich”

25 con paneles de madera y oamara de alere y  a islante teredoo y acus 

tico  intermedio, estando la s  caras exteriores de los paneles do­

tadas de un chapado de madera —ó— protegido oon pintura impermea­

b ilizan te .

los paneles horizontales - 7- ,  correspondiente a piso 

30 y techo de loa módulos, se constituyen mediante ra stre le s  o la r -
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güerob de madera - 3-  soportados por los angulares -4— de estruc­

tura del modulo y  con disposición sobre los mismos de un piso- 

solera de madera —9—5 pudiéndose asimismo disponer e l  cerramien­

to de piso con estructuración tipo "sandwich".

¿os elementos de c ie rre -1C- de huecos entre módulos 

as i como los paneles en cercha-soporte - 1 1 -  de cubierta poseen 

idéntica estructuración in terio r con idénticos p e r file s  de sopor­

te  en "L" *1 t
Los paneles de cubierta —12— se constituyen asimismo 

con estructura de p e r file s  en " i "  y  largueros de madera forrados 

con tableros tipo tablex extra duro, protegiéndose en su cara 

externa oon recubrimiento de te la  a s fá lt ic a  para cubiertas, pu­

diéndose disponer sobre los mismos cualquier tipo de material de 

oubierta para su terminación, como por ejemplo u ra lita , realizandoe 

la  disposición de la  misma en obra posteriormente a l  montaje de 

la  vivienda*

Pe esta forma constituidos los módulos —1—, - 2— y —3— 

y los elementos de c ierre  de huecos - 10 -  entre los mismos, a s i 

como lo s  paneles cercha-soporte - 1 1 -  de los panelas de cubierta 

- 1 2 - ,  la  organización de todos e llo s  se rea liza  totalmente en fa­

b rica , introduciéndose los módulos - 1 - ,  -2— y  -3 -  unos dentro de 

otros formando un cajón o cuerpo prismático rectp para su transpor­

te  a l  punto elegido de montaje.

E l montaje de este nuevo tipo de viviendas exige una 

mínima obra sobre e l terreno de asiento de la  vivienda, consis­

tiendo e l  montaje de la  misma en»

•-  realización de la s  zarpas o zapatas de cimentación 

- 13— en e l  terreno con e l  dimensionamiento adecuado para e la  

transmisión de cargas p revistas a l  mismo, quedando estas por enci­

ma del n ive l del terreno y  de forma t a l  que la  vivienda se inde-
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pendice del mismo, por lo que no es necesario ningún tipo de nive­

lado o relleno y  admitiendo por consiguiente irregularidades y 

pendientes del terreno;

montaje y recibido de dos vigas metálicas en per- 

5 f i l  normal " I"  o "U" - 14- ,  en posioión transversal a la  vivienda 

y entre cada dos zarpas o zapatas - 13- ,  abarcando estos p e r file s  di 

anchura de la  casa y quedando completamente nivelados y paralelos 

a la  distancia adecuada para re c ib ir  los módulos de la  vivienda, 

que quedan por tanto sobre e l  n ivel del terreno, dándose asceso 

10 a la  vivienda en dependencia de este terreno de enolavamiento y

pudiendo realizarse a ras del suelo o bien mediante escalones - 15 -  

Asimismo, puede realizarse la  estructura de soporte - 14-  mediante 

quiebros de altura - 16-  en la  misma originando de esta forma un 

quiebro de a ltura án la  vivienda, que Incluso puede originar, oo- 

15  mo en la s  figuras 6 y  7* un aprovechamiento de segunda planta en 

parte de la  vivienda.

separación de los módulos - 1 - ,  - 2 -  y - 3 -  eegun e l 

cajón de envió y colocación y  disposición de los mismos sobre la s  

vigas o p e rfile s  - 14 -  en la  posioión correcta deseada según e l 

20 modelo elegido;

*- atado de los tre s  modules entre s i  mediante torni­

l lo s  y  tapajuntas in teriores y  exteriores atornillados» selladas 

con e l  producto apropiado según lo s m ateriales de fabricación de 

los módulos, formándose en todo caso un solo bloque con los modu- 

25 lo s completamente resisten te;

»- disposición de lo s  elementos de panel de c ierre  de 

huecos - 10 -  entre módulos, a s i como de lo s paneles cercha-sopor­

te - 1 1 -  de los paneles de cubierta y los elementos de o ierre en­

tre  módulos - 18 -  y  los propios paneles de cubierta - 1 2 - ,  dispo­

niéndose ta le s  elementos atornillados y  con los tapajuntas p reci-30
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sos;

fijac ió n  del modulo de vivienda formado a los per­

f i l e s  base —14— de recibido a los que se ao trn illa  formando un so­

lo  bloque con dichas vigas resisten tes;

5 •— sujeción de todo e l  bloque mediante cables de acero

tensados sujetos a los p e r file s  de la  viga base y que se disponen 

por encima del bloque formado para su arriostramiento;

colocación de los paneles de cubierta - 12 -  mediante 

su fija c ió n  a los soportes-cerchas - 1 1 -  atornillados a l  bloque,

10 montándose sobre estos toda la  cubierta mediante los ú t ile s  de 

sujeción precisos;

remates de juntas -17 — entre módulos y  elementóse 

mediante productos seiba-dores, tanto en la  unión de módulos entre 

s i  oomo en la  unión de estos con lo s restantes elementos»

15 En oualquier circunstancia, cada vivienda podra estar

dotada de la s  correspondientes escaleras de acceso - 1 5 - ,  a s i como 

la s  barandillas - 19 -  u otros elementos constructivos»

Lógicamente, en los paramentos de cerramiento de los 

módulos se proveen los huevos de ventana -20- y puertas -2 1— pre— 

20 c iso s según la  distribución en planta de la  vivienda, siendo estos 

elementos susceptibles, como se comprende fácilmente, de posibles 

variaciones de forma y posición.

Se preveen asimismo todo tipo de instalaciones preci­

sas de la  vivienda, estando dotados a este efecto lo s paneles de 1  

2$  los módulos de los conductos precisos que bien pueden ser insta­

lados en e l  in terio r de lo s mismos en fábrica o ser superpuestos 

a  e llo s  en obra, posteriormente a l  montaje de los modulo s»-

Cualquier otro tipo de instalaciones o elementos constructi­

vos de la s  viviendas pueden integrarse fácilmente en e l  sistema 

30 de prefabricados, oomo por ejemplo chimeneas con salida de humos '
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incorporada, realizada mediante tubo completamente aislado y  pro­

tegido con materiales anticombustibles»

Entre los numerosas ventajas que presenta este nuevo 

tistema de prefabricación de viviendas unifam iliares reepeoto a 

5 los existentes actualmente en e l  mercado» oábe destacar la s  s i­

guientes t

• -  constitución del prefabricado en módulos espacia­

le s , los cuales permiten una mayor realización en fabrica que los 

paneles su perficia les.

13 . -  los prefabricados transportables completamente

montados existentes actualmente en e l  mercado no se realizan por 

modules acoplables unos en e l  in sterio r de los otros originando 

unas superficies en planta muy reducidas» pudiéndose con este nue­

vo sistema i r  a superficies mucho mayores}

13 E l $Q% de la  vivienda sale de fabrica completamente

montada por lo que la  duración del montaje a pie de obra queda 

reduoido escasamente a dos jornadas de trabajo 7  sin  precisar mano 

de obra especializada» reduciéndose notablemente lo s cortes de viví 

vienda respecto a los sistemas de construcción tradioional o de 

20 prefábricaoión por paneles}

. -  constitución de los módulos prefabricados en cajón 

de dimensiones adecuadas para, su transporte a destino definitivo» 

en general de acuerdo a los gálibos máximos de transporte por ca­

rretera}

25 reduoción de los trabajos y  obras sobre e l  terreno

de emplazamiento, haciéndose innecesario e l  alisado y  nivelado 

del terreno}

. -  gran posibilidad de variación de modelos tanto en 

cuanto a  numero de módulos de la  vivienda comoa diseño de los 

30 mismos y ecbcación de estos en planta y  elevación.
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La forma, materiales y dimensiones, podran ser varia­

b les y en general, cuanto sea accesorio y  secundario siempre que 

no a lte re , cambie o modifique la  esenoialidad del sistema que se 

describe*.

5 ¿os términos en que queda redactada esta Mamoria son

cierto s y  f i e l  re fle jo  del sistema descrito, debiéndose tomar con 

carácter afp lio  y nunca en forma lim itativa*

E l peticionario se reserva a l  derecho de obtención dé­

los C ertificados de Adición, compementarios por las mejoras o per— 

10 fecoionamientos que en lo  sucesivo pudiera aconsejar la  practica* 

NOT A »

Se reivindican como propios y  nuevos, para que sean 

objeto de una Patente de Invenoión en España, por veinte años, 

los puntos siguiontest

15 1 . -  Sistema de prefabricación perfeccionado de vivien­

das unífam iliares, caracterizado porque e l prefabricado esta cons­

titu ido  por módulos tridimensionales acoplables unos en e l  inte­

r io r  de los otros de forma t a l  que e l  mayor de los módulos se pre—. 

vee con uno de sus paramentos abiertos para introducción dé los 

20 módulos intermedios, constituidos con dos paramentos abiertos para 

Introducción del modulo menor en los mismos, e l  cual puede estar 

previsto a l  g igual que e l  mayor de e llo s  con un paramento abierto 

acoplándose estos módulos en su montaje con inclusión da elemen­

tos de o ierre en los tuecos de los mismos en forma de paneles,

25 a s i  oomo elementos de sopórteleerchas en los huecos y  parte supe­

r io r  entre módulos sobre los que se disponen© los paneles de cu­

b ierta , cerrándose los huecos de los frontis de cubierta mediante 

elementos en forma de panel, pudiéndose acoplar en cualquier c ir ­

cunstancia los nodulos tridimensionales en un cajón o cuerpo rec­

to prismático de base rectangular para su transporte de fabrica30
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2

a punto de montaje.

2. -  Sistema de prefabricación perfeccionado de vieien- 

dae unifam iliares, según reivindicación 1 ,  caracterizado porque 

loe módulos espaciales del prefabricado están constituidos por una 

5 estructura de soporte re a liz a  mediante p e r file s  normales "L“ con 

forma en prisma recto , montándose sobre la  mipmn. la s  paramentos 

horizontales y  certica le s  de que esta dotada, estando compuestos 

dichos paramentos ve rtica les  mediante una estructuración tipo 

“ sandwich0, con paneles de madera y  camara de a ire  y  aislante te r-  

10 mico y  acustioo in terio r, pudiendo proveerse cualquier tipo de 

tratamiento de su superficie externa como por ejemplo chapado de 

madera con revestimiento de protección mediante pintura impermea­

b ilizan te , en tanto que los paramentos horizontales, correspondien 

tes a suelo y techo, se constituyen mediante largueros o travesa- 

15  ños de madera dispuestos entre los p e r file s  estructurales y sobre 

los que se coloca una solerai-piso de madera, pudiendo no obstante 

construirse estos paneles con estructuración tipo “ sandwich", com­

prendiendo en cualquier circunstancia dichos paramentos los huecos 

de ventanass y  puertas correspondientes a la  distribución en plan- 

20 ta  de ios módulos de vivienda a s i como los oonduotos de in sta la ­

ciones precisos que pueden estar incorporados en su in terio r en e l  

proceso de fabricación o bien situarse superpuestos ..en e l  montaje 

en obra de la  vivienda»

3 . -  Sistema de prefabricación perfeccionado de viwien- 

25 das unifam iliares, según reivindicación 1  y  2 , caracterizado por­

que tanto los elementos de panel de cierre de huecos entre nodulos 

como loa soportes-cerchas y  paneles de cubiertas están constitui­

dos en forma sim ilar a los módulos espaciales mediante estructura 

metálica de p e r f i l  “L" y estructuración in terio r de panel tipo 

30 “ sandwich", utilizándose en los paneles de cubierta, por ejemplo,
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paneles de madera tipo tablex extra duro con oamara de y  a is ­

lante en su in terio r, protegiéndose su cara externa mediante te la  

a s fá lt ic a  para cubiertas sobre la  cual pueden ser montados en obra 

elementos propios de cubierta, como por ejemplo planchas de u ra li-  

5  . ta*

4* - Sistema de prefabricación perfeccionado de vivien­

das unifam iliares, según reivindicaciones 1  a 3 ,  caracterizado por­

que e l  proceso de montaje del prefabricado en e l  punto de destino 

defin itivo  comprende, a l  menos, la s  siguientes operaciones*

10 •— realización de la s  zarpas o zapatas de cimentación,

preferentemente en numero de cuatro, con e l  dimensionamiento ade­

cuado para la  transmisión de cargas prevista}

•— montaje de recibido de dos vigas metálicas en p e rfil 

normal " I "  o "U" en posición transversal a  la  vivienda y entre oa— 

15 da dos zarpas o zapatas, quedando estos p e r file s  completamente ni­

velados y  paralelos entre s i  a la  distancia adecuada, pudiendo 

realizarse  la  colocación de estos p e r file s  a a ltura conveniente 

de la s  zapatas mediante elementos de soporte vertica les indepen­

diente la  vivienda del terreno, que no necesita nivelado o re lie — 

20 nado, pudiendo incluso disponerse ta le s  p e r file s  con quiebros de

altura en su longitud originando de esta forma un quiebro de altu­

ra  en e l  suelo o piBo de la  vivienda en correspondencia coa e l  

ancho de uno de los módulos,, pudiendo dar origen este hecho a un 

aprovechamiento de segunda planta en esta parte de la  vivienda}

25 •— separación de los diferentes modules del cuerpo 0

cajón de envió, realizándose la  coloación y disposición de los 

mismos sobre los p e r file s  o estructura de soporte base según la  

posición prevista de estos}

«— atado de los modules entre s i  mediante to rn illo s y 

30 tapajuntas in terio res y exteriores atornillados, formándose un solo
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bloque completamente resistente}

disposición de los elementos de cierre  de buenos 

entre ooduloB asi como de los paneles cercha-soporte y  de los 

paneles de c ierre  de los huecos del frontis? disponiéndose ta le s  

5 elementos atornillados y  con los tapajuntas precisos}

*- fija c ió n  del bloque de vivienda formado a los per­

f i l e s  base de soporte a los que se a to rn illa  formando un solo 

bloque resistente oon obos p erfile s}

sujeción de todo e l  bloque mediante cables de ace- 

10 ro tensados sujetod s los p e r file s  de la  estructura base y  que

se disponerte por encima del bloque formado para su arriostramien- 

to}

colocación de los paneles de cubierta mediante su 

fijac ió n  a los paneles cercha-soporta, disponiéndose los elemeh- 

15  tos y  medies de fijac ió n  precisos}

remates de la s  juntas entre módulos y entre estos 

y  los demás elementos mediante productos salladores adecuados a 

los materiales u tilizados en la  fabricación de los mismos} y?

colocación de los elementos constructivos precisos 

20 o deseados? tanto en exteriores como en in terio res, ta le s  como es­

caleras de acoeso a l estar situada en vivienda por encima del ni­

v e l del suelo? barandillas de protección, chimeneas con salida 

de humos incorporada realizada oon tubo aislado protegido oon ma­

te r ia le s  anticombustibles, escaleras in terio res, instalaciones,

25 remates, eto.

5 — SISTEMA DE PHEPABRICACIGM PERFECCIONADO DE VIVIEN- 

DAS UNIEAMILIAEiÜS*

Todo conforme se describe en la  Memoria que enteoede, 

se ilu stra  como ejemplo de ejecuoión en los planos unidos a  e l la  

30 y se reivindica en su Nota»
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Esta Memoria consta de catorce io ja s  fo liadas escritas a máquina 

por una sola cara y  planos que la  acompañan»

Madrid, 26 de Marzo de 1975
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