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D E
I N V E N C I O N

por "DISPOSITIVO SENSIBLE A LAS VARIACIONES DE TEMPERATURA", 
a fav o r de KARL FISCHER, de nacionalidad  alemana, d o m ic ilia ­
do en 7619 OBERDERDINGEN (A lem ania).- Am Gaensberg.

MEMORIA DESCRIPTIVA

El invento se r e f ie r e  a un d isp o s itiv o  sen sib le  a la s  
v ariac io n es de tem peratura, con una capsula de expansión l l e ­
na de un líq u id o  expansivo y que, a tra v é s  de un tubo capi­
l a r ,  e s tá  comunicada con una sonda térm ica, y co n sis te  en -  

5 , dos p iezas de chapa unidas en tre  s í  de manera herm ética.
Las cápsulas de expansión usuales de e s ta  c lase  poseen 

una pieza de empalme ap licada encima, en forma d e 'b o q ú illa  
maciza, en la  que están  horadados canales de empalme para e l  
tubo c a p ila r , y en la  que e l  tubo c a p ila r  e s tá  soldado a un 
lado . Los costes de fab ricac ió n  para es ta  pieza de empalme10.
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son muy elevados.
La m isión d e l invento e s tr ib a  en c re a r  un d isp o s itiv o  

se n s ib le  a la s  v ariac io n es de la  tem peratura, en e l  que e l  
empalme d e l tubo c a p ila r  sea especialm ente se n c illo  y pue- 

5 . .da p ra c tic a rs e  con poco g as to , y en e l  que además pueda pro­
cederse a un centrado y su jeción  irre p ro c h ab le s , de modo -  
que en e s p e c ia l  pueda c rea rse  un regu lador de temperatura 
especialm ente s e n c illo  y de funcionam iento seguro.

E ste problema se resuelve conforme a l  inven to , por e l 
10 . hecho de que en la  zona c e n tra l  de la  cápsula de expansión

e s tá  in se rtad a  en una ab ertu ra  de la  pieza de.chapa del la ­
do de acoplam iento una pieza de empalme, que e s tá  dotada de 
una b rid a  i n t e r io r  y de un sección de tubo so b re ssa lian te  
hac ia  fu e ra  de la  a b e rtu ra , en cuya abertu ra  pasante es tá  

15- a su vez soldado e l  tubo c a p ila r .
La cápsula de expansión conforme a l  invento perm ite fa ­

b r ic a r  un d isp o s itiv o  sen sib le  a la s  tem peratura esp ec ia l­
mente s e n c i l lo ,  para lo  qual la  palanca '"da transm isión  actúa 
sobre un in te r r u p to r  de re s o r te , s i  b ien puede h a l la r  a p l i-  

20. cación también un in te r ru p to r  de re s o r te , que tenga dos con­
ta c to s  que conecten a tem peraturas d i s t in ta s .

Usualmente tien en  ta le s  in te r ru p to re s  de re so r te  de con 
ta c to  yux tapuestos, s i  b ien pueden s e r  empleados tqmbién 

o tro s  tip o s  de in te r ru p to re s  de re s o r te ,  en lo s  que lo s  dos 
25. con tacto s se encuentran en lo s  extremos opuestos en tre  s í

de un so lo  re so r te  de s a l to .
Otra v e n ta ja s  y c a r a c te r ís t ic a s  del invento se d e s p re n ­

den de l a s  re iv in d icac io n es  y de la  descripc ión  a base da 
lo s  d ib u jo s . Un ejemplo de re a liz a c ió n  de una cápsula de -  

30. expansión conforme a l  invento y de un d isp o s itiv o  sensib le



a la s  variac io n es de la  tem peratura, dotado de e s ta  capsula 
de expansión, ha sido  representado  en e l  d ibujo  y sera  ex p li­
cado a continuación con más d e ta l le ,  mostrando:

La f ig .  1, una sección fuertem ente ampliada a tra v é s  de 
una.cápsula.de-expansión.conform e a l  invento;

la  f ig .  2, una rep resen tac ió n  en sección fuertem ente amplija 
da de un d isp o s itiv o  sen sib le  a la s  v ariac io n es de :1a tempe­
ra tu ra , con una cápsula de expansión conforme a la  f i g .  1;

la  f i g .  3 , un d e ta l le  de un empalme de la  cápsula de ex­
pansión;

la  f i g .  4 , un regu lador de tem peratura con un sistem a de 
expansión, y

la  f ig .  5, un regu lador de tem peratura con una cápsula de 
expansión de acuerdo con la  f ig .  3.

La cápsula de expansión 11 co n s is te  en dos p iezas de cha­
pa 12, 13 de forma da bandeja con fondo ondulado. La pieza de 

r chapa 13 . e s tá  in se rtad a  en la  p ieza de chapa 12 d e l lado  d e l 
empalme, y la s  dos están  soldadas en tre  s í  por e l  borde, de 
manera herm ética. En la  zona c e n tra l  poseen la s  p iezas da cha­
pa sendas p a rte s  p lanas, que e s tán  elevadas hacia e l  lado del 
empalme. En e s ta  zona se encuentra soldada en la  p a rte  ex te -  - 
r i o r  de la  pieza de chapa 13 una pieza de p resión  15, en fo r ­
ma de disco plano. Puede é s ta  cooperar con una bola 16, que 
e s tá  in se rtad a  a presión en un extremo da un h u s il lo  de gradúa 
ción 17.

La pieza de chapa 12 d e l lado d e l empalme posee en la  zo­
na c e n tra l  plana una ab e rtu ra , a tra v é s  de la  cual es hecha 
p asar una pieza de empalme 18, an te s  da un irse  la s  dos p iezas 
de chapa. La pieza de empalme tie n e  sustancialm ente la  forma 
de un remache hueco y , a l  ig u a l que la s  demás p a rte s  de la  -



cápsula de expansión, co n s is te  en acero inoxidab le. Puede 
t r a ta r s e  de un tubo rebordeado en un extremo para form ar una 
b rida  19, que e s tá  ap licad a  sobre e l  lado in te r io r  de la  p ie ­
za de chapa 12 m ediante soldadura por con tacto . Esta soldadu­
ra es herm ética, a l  ig u a l que la  soldadura p e r ifé r ic a  de la  
cápsula de expansión.

A .la  b rida  19 sigue una sección de tubo 20 que, a manera 
de p itó n , so b resa le  hacia fuera  de la  cápsula de expansión y 
que posee una ab e rtu ra  21 pasante hacia e l  i n te r io r  de la  cáj) 
su la  de expansión 11, ab ertu ra  en la  que e s tá  soldado un tu ­
bo c a p i la r  22. E ste conduce en tonces, da la  m anera.usual, a 
una sonda térm ica, que e s tá  expuesta a la  temperatura que se 
pretende c o n tro la r . El extremo de la  sección de tubo 20 e s tá  
cortado en b i s e l .  La sección de tubo 20 es sustancialm ente 
más gruesa que e l  tubo c a p ila r , cuyo diámetro e x te r io r  tie n e  
desde luego que adap tarse  también a la  abertu ra  de la  sección 
de tubo 20. Por e l lo  es la  sección de tubo 20 apropiada para 
la  conducción de toda la  cápsula de membrana, puesto que no 
tien d e  a d o b la rse , n i  e x is te  tampoco e l  p e lig ro , g rac ias  a 
la  b rida  19, de que se arrancada de la  delgada chapa de la  -  
cápsula de expansión o doblada den tro  de e l l a .  A pesar de -  
e l lo  rep resen ta  un p itón  de empalme irrep roch ab le  para e l  tu ­
bo c a p i la r .

Antes d e l proceso de soldadura en que se ap licó  e l  tubo 
c a p i la r  22, la  sección de tubo 20 ha sido hecha pasar por una 
ab e rtu ra  24 de una palanca de transm isión  23) Como es ta  aber­
tu ra  es un simple agu jero , re su lta  que, una vez ap licados e l  
tubo c a p ila r  y la  sonda térm ica, no puede ya la  cápsula de 
expansión s e r  separada de la  palanca de transm isión . Esta ú l ­
tima tie n e  una in fle x ió n  25 en la  zona da la  abertu ra  24, de
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30.

mogo que se apoya contra la  su p e rfic ie  plana 26 de la  p ie­
za ge chapa 12, en la  zona de la  pieza de empalme.

Una de e s ta s  capsulas de expansión conforme a la  f ig .
1 e s ta  incorporada la  sistem a sen sib le  a la s  v a riac io n es de 
la  tem peratura conforme a la  f i g .  2 . En e s te  sistem a 27 sen 
s ib le  a la s  v ariac io n es  de la  tem peratura se t r a ta  de un -  

- r e g u la d o r  .de tem peratura , que posee dos contactos en un .in te  
r ru p to r  de re so r te  28, que conectan a tem peraturas d is t in ta s ,  
Con e l lo  puede reg u la rse  muy bien en su tem peratura un horni 
l i o  e lé c tr ic o  que posea dos conductores de ca le facc ió n , pa­
ra lo  cual se a ju s te n  lo s  dos con tactos con uña c ie r ta  d i­
fe ren c ia  de tem peratura, de modo que a l  r e s u l ta r  una aproxi 
mación a la  tem peratura a ju stada se desconecte primeramente 
uno de lo s  conductores de ca le facc ió n , procediéndose enton­
ces a una regu lación  de p rec is ió n  de la  tem peratura con ayu­
da d e l segundo conductor da ca le facc ió n . Tales reguladores 
se llaman reguladores de d o s .c irc u i to s .

Con la  capsula de expansión conforme a l  invento se pue­
de e s tru c tu ra r  de manera especialm ente se n c illa  uno da ta le s  
regu ladores. Posee una caja a is la n te  29 con una escotadura 

. in t e r io r  30 y una ab ertu ra  de paso 31 hacia e l- la d o  de mane­
jo . A ll í  e s ta  d ispuesta  una capa de c ie r re  32, en cuyo cen­
tro  e s ta  conformada una rosca 33 a manera de b o qu illa  saca­
da hacia fu e ra . Esta rosca s irv e  en e l  lado in t e r io r  como -  
tuerca para e l  h u s i l lo  de graduación 17, que e s tá  p ro v ista  
de rosca e x te r io r .  Sobre e l  h u s i l lo  e s tá  d ispuesto  de manera 
s o lid a r ia  en g iro  un botón de mando 35.

Tal como ya ha sigo mostrado en la  f i g . l ,  la  pieza de 
p resión  15 de la  cápsula de membrana 11 se apoya contra la  
bola 16 e x is te n te  en e l  extremo d e l h u s i l lo  de graduación 17.
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La palanca de transm isión  23 posee en uno de sus extremos -  
una sección f le x ib le  23, que e s tá  ap licada a la  caja 29. De­
bido a e l lo  e je rc e  una presión de contacto  sobre e l  lado de 
empalme de la  cápsula de expansión 11, que se apoya contra 
la  bola 16 a tra v é s  de la  p ieza de p resión  15.

Con ob jeto  de que únicamente la  sección 36, y no toda la
...... palanca.de transm isión , actúe como re so rte  lam inar, s e .h a lla

p ro v is ta , sobre todo en la  zona, en que s irv e  para ta n sm itir  
movimientos, de rebordes m arginales que la  re fu erzan . En su 

10. extremo opuesto a su p arte  de a p lic a c ió n , la  palanca de tra n s
- '^ -m is ió n -2 3  posee una pieza de p resión  37, que hace p resión  so­

bre e l  punto de presión  d e l in te r ru p to r  de re so r te  28, que no 
ha sido  aquí representado  en d e ta l le ,  Tal como ya se ha dicho 
puede t r a ta r s e  en e l  in te r ru p to r  de re so r te  también de una 

15. d isp o sic ió n  t r a d ic io n a l  de dos con tactos de re s o r te , que en­
tonces son accionados lo s  dos por la  misma pieza a is la n te .

Puede ap re c ia rse  que la  membrana, a pesar de la  m ovilidad 
que ha de e x ig ír s e le ,  es conducida por consiguiente de mane­
ra  s e n c il l ís im a , siendo sus movimientos de regulación  tra n s -  

20. m itidos a l  in te r r u p to r  de re so r te  de manera d ire c ta  y en a -
. r r a s t r e  ab so lu to  de fu e rza ..L a  forma d e -rea liz ac ió n  represen 
tada e s tá  destinada a f in e s  en que e l  regulador no n eces ita  

- —  im prescindiblem ente una desconexión b ip o la r  para desconectar 
e l  ap a ra to . Si é s to  fuera  deseab le, se puede mediante un sen- 

25. c i l i o  ensanchamiento de la  caja a is la n te  in c lu i r  en e l  regu­
lad o r uno de e s to s  in te r ru p to re s  de desconexión con dos v ías  
de co n tac to s, para lo  cual se le  da a l  h u s il lo  de graduacción 
una sección cuadrangular de forma sem ilar, sobre la  que se 
monta un d isc o , con lavas de mando, que acciona lo s  dos r e -  

30. so r te a  de con tacto  d ispuesto s en la  caja a is la n te .



La capsula de expansión representada en la  f i g .  3* se 
corresponde exactamente con la  de la  f i g .  1. P a rta s  ig u a les  
han sido p ro v is ta s  de lo s  mismos signos de re fe ra n c ia . A la 
palanca de transm isión  23' la  f a l t a  en e s te  caso la  in f le ­
xión 25, pero en cambio e s tá  p ro v is ta , a l  ig u a l que en la  
f i g .  1, de un reborde o re s a l te  en la  zona m arg inal, que -  
s irv e  para r e fo rz a r la .  En la  ab ertu ra  24' <3e la  palanca de 
transm isión  23'e s tá  rec ib id a  una pieza de guía 40 que, a l  -  
ig u a l que la  pieza de empalme 18, posee una sección de tubo
41 so b re sa lien te  de la  ab ertu ra  hacia a r r ib a , y una b rida -
42 ap licada fijam en te  mediante soldadura por c o n ta c to .a l  l a ­
do in f e r io r  de la  palanca de transm isión  2 3 '.  La p ieza de -  
guía e s tá  conformada también a manera de remache hueco con­
s is te n te  en chapa. El diám etro in t e r io r  de la  sección  de tu ­
bo 41 es mayor que e l  diám etro e x te r io r  de la  sección  de tu ­
bo 20 de la  pieza de empalme 18, de modo que é s to s  pueden 
se r  enchufados uno en e l  o tro .

La ap licac ió n  de la  cápsula de expansión 11 se efectúa 
de modo que, una vez soldada manera herm ética la  pieza de 
empalme 18 en la  capsula de expansión ,mediante soldadura -  
por con tac to , se hace pasar la  sección de tubo 20 de la  pie 
za de empalme 18 por la  abertu ra  de la pieza de guía 40, 
que previamente ha sido  soldada, asimismo mediante, soldadu­
ra por con tacto , a l  lado in f e r io r  de la  palanca de transm i­
sión 2 3 '.  Seguidamente se in troduce e l  tubo c a p ila r  22 en 
la  ab ertu ra  c e n tra l  de la  sección de tubo 20, y con una so l­
dadura común para todos, se sueldan en tre  s í  e l  tubo cap i­
l a r ,  la  pieza de empalme 18 y la  pieza de guía*:40. Para e l lo  
están  dimensionados de t a l  modo lo s  largos de la  pieza de 
empalme 18 y da la  pieza de guía 40, que terminan aproxima-
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damente a la  misma a l tu ra ,  con lo  que la  soldadura puede -  
p ra c tic a rs e  fác ilm en te . Esta so ldadura , a l  ig u a l que la s  so l­
daduras por contacto  en tre  la  b rida  42 y la  palanca de tra n s ­
m isión 23 , a s í  como en tre  la  b rida 19 y ls  pieza de chapa 12 , 

5 . puede s e r  p rac ticad a  de manera especialm ente f á c i l ,  puesto
que la s  masas a so ld a r  en tre  s í  en cada caso son aproximada- 

í;—-m ente ig u a l de g randes, y también la s  re lac io n es  de conducti­
b il id a d  térm ica tra n s v e rs a l son aproximadamente d e l mismo -  
orden de m agnitud. Esto rep resen ta  una ven ta ja  considerable 

10 . f re n te  a la s  demás f i ja c io n e s  de tubos c a p ila re s , en la s  que
e l  tubo c a p ila r  tien en  que s e r  soldado con una b o q u illa  por 
un lado , y una pieza de chapa de la  capsula de expansión, por 
o tro  lado , b o q u illa  que ten ía  una masa ac tiv a  mayor en poten 
c ía s  de d iez  (capacidad de absorción  de c a lo r ) .

15. La cápsula de expansión 6s tá  por consiguien te centrada y
f i ja d a  de manera segura en la  palanca de transm isión  23 , de 

;,-*mqdo que é s ta  y - la  cápsula de expansión forman un elemento -  
id e a l  para incorporación  a un in te r ru p to r  o un regu lad o r. La 
unión en tra  la  pieza de empalme y la  pieza de guía es muy ven 

20. ta jo s a ,  s i  b ien en caso de a s í  d esearse , podría también la  -
- pieza de empalme a se n ta r  en fo rm a 'd es lizan te  sobre la  pieza 

de guía y e s t a r  exclusivam ente centrada en é s ta .
En la  f i g .  4 ha sido represen tado  un regu lador de tempe­

ra tu ra  27, en e l  que h a lla  ap lic ac ió n  una cápsula de expansión 
25* 11 de forma especialm ente p lana. E stá soldada lisam ente en e l

borde de su  cuerpo co n sis ten te  en dos p iezas de chapa ondula­
da, de modo que se suprime e l  borde d ir ig id o  hacia abajo , t a l  
como lo  t ie n e  la  capsula de expansión conforme a la  f i g l l .  La 
pieza de empalma 18 e s tá  in se rtad a  de la  manera en que ya ha 

30. sido  d e s c r i ta ,  s i  bien en lu g ar de la  pieza de p resión  15 e s-
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10.
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25.

%

30.

ta  p rev is ta  una estampación hacia fu e ra  de la  pieza de cha­
pa in f e r io r .

La pieza de empalme 18 e s ta  conducida en una palanca de 
transm isión  2 3 ' ' ,  que en su zona so lapan te  de la  capsula de 
expansión 1 1 ',  e s ta  reforzada por rebordeado del borde. Con 
su extremo l ib re  hace p res ió n , a tra v é s  de una pieza de pre­
sión  37, sobre un in te r ru p to r  de re so r te  28, d ispuesto  en 
sen tid o  tra n sv e rsa l con respec to  a la  ex tensión  lo n g itu d in a l 
de la  palanca de transm isión . Este in te r ru p to r  de re so r te  28, 
a l  ig u a l que e l  conforme a la  f i g .  2, puede se r  un in te r ru p to r  
de re so r te , , con uno o dos co n tac to s , y tam biénipodrían e s ta r  
p rev is to s  dos in te r ru p to re s  de re so r te  p a ra le lo s  en tre  s í ,  
que e s ta r ía n  accionados por la  misma pieza d^&resión.

En su extremo opuesto a l  extremo l ib r e  37, la  palanca de 
transm isión  poseen una sección f le x ib le  3 6 ',  que esta  rema­
chada con una sección 44 asimismo f le x ib le  de una palanca de 
con trap resión  45, y f i ja d a  conjuntamente con e l la  en la  ca­
ja  2 9 '.  La palanca de con trap resión  es ta  reforzada con ex­
cepción de su sección f le x ib le  s itu ad a  en un extremo, y en 
su extremo l ib re  llev a  una pieza de p resión  46, que coopera 
con un disco de leva 47. E l d isco  de leva -tiene su leva en 

su lado f ro n ta l  l i b r e ,  y se encuentra en posición plana y 
centrada debajo de la -cap su la  de expansión 11' . Sé-halla  so­
portado en la  caja y su sten ta  en su é rb o l un botón de regulsa 
ción , mediante e l  cual pueda s e r  hecho g i r a r .

La palanca de con trap resión  45 posee en su centro un -  
estampado hacia fu e ra , que se apoya contra la  parte  c e n tra l  
de la  membrana. La palanca de transm isión  2 3 '' y la  palanca 
de con trap resión  45, oprimen mediante la  conformación co rre s­
pondiente de sus secciones f le x ib le s  36 y 44 respectivam ente
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de t a l  modo una a la  o tra , que mantienen a la  capsula de -  
membrana o de expasión 1 1 ' bajo  una c ie r ta  p resión  de con tacto .

Es ev idente que, por un lado debido a la  d isposic ión  de 
la  capsula de expansión 1 1 ' en tre  la  palanca de transm isión  23 

5* y la  palanca de con trap resión  45, se crea aquí un sistem a de
expansión especialm ente b ien  p ra c tic a b le , que puede s e r  in co r­
porado fác ilm en te  como una unidad en un in te r ru p to r , s in  que 
sea n ecesario  un co n tra je  o s im ila r  por separado de la  capsu­
la  de expansión. No es im prescindib le que la s  p iezas de p re-

10 . s ió n  e s tén  d isp u es ta s  en lo s  puntos represen tados, sino  que
v-¡--¡variando -correspondientem ente rla--posición de dichas p iezas de 

p resión  se puede v a r ia r  dentro  de l ím ite s  muy amplios la  r e la ­
ción de transm isión  en tre  lev a , capsula de expansión e in te ­
r ru p to r  de r e s o r te .  Es posib le  también disponer la  pieza de 

15* p resión  37, por ejem plo, en e l  lado su p e rio r de la  palanca de
transm isión  2 3 ' ' .  E l in te r ru p to r  de re so r te  se encon traría  
entonces encima. Ahora b ien , la  d isp o sic ió n  representada y des 
c r i t a  ofrece la  p o sib ilid ad  de c o n s tru ir  un regulador esp ec ia l 
mente pequeño y de e s tru c tu ra  s e n c i l la ,  que ha sido represen- 

20. tado en la  f i g .  4 .
M ien tras.en  l a s . f i g s .  2 y 4 han sido represen tados-regu la­

dores de tem peratura que trab a jan  de la  manera de lo s  regulado 
re s  de dos c i r c u i to s  d e s c r i to s , o que también-actúan'como l i ­
m itadores de tem peratura fác ilm en te , a ju s ta b le s , ha sido  re -  

25. presentado en la  f i g .  5 un regu lador de tem peratura que trab a­
ja  de manera cadenciosa o respectivam ente cu án tica . Ahora -  
b ien , é s to  es posib le  también en lo s  reguladores conforme a -  
la s  f i g s .  2 y 4, s i  para e l lo  se dotan la s  capsulas de expan­
sión  1 1  y respectivam ente 1 1 ' con una ca lefacc ión  que en tra  

30. en acción en dependencia de la  conexión d e l in te r ru p to r  de re -
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so r te  28.
En la  f i g .  5 e s tá  conformada una cápsula de expansión 11 

d e l mismo modo que ha sido  d e sc r ito  en la  f ig .  3, y también 
e s tá  f i ja d a  de la  misma manera a una palanca de transm isión

5. 2 3 ' ' ' .  E stá  l le g a  tan  solo  h asta  la  zona c e n tra l  de la  cápsu­
la  de expansión. En e l  punto en que su sección f le x ib le  3 6 '' 

. . .h a c e  t ra n s ic ió n  en la  zona re fo rzad a , e s tá  remachado un e le ­
mento b im etá lico  49 por e l  que, a tra v é s  de conexiones 50, 51, 
fluye  c o r r ie n te , y que a l  ca ldearse  se curva hacia a r r ib a  -  

10. con su extremo l ib r e  52, actuando con una pieza de p resión  3 7 '.
' ' a l l í  d isp u esta  sobre un in te r ru p to r  de re so r te  2 8 ',  que es un 

in te r r u p to r  de re so r te  con un contacto  tan  so lo .
E l regu lador de tem peratura es accionado a tra v é s  de un 

h u s i l lo  de graduación 17 conformado a manera de h u s i l lo  ro sca - 
15. do. Trabaja como un regu lador de tem peratura puramente caden­

cioso , para lo  cual la  expansión de cada caso de la  cápsula 
de expansión, que cepende de la  tem peratu ra ,regu la  e l  n iv e l  
medio de tem peratu ra , m ientras e l  elemento b im etá lico  se en- 
-carga de la  cadencia. Se encuentra caldeado siempre que e l

20. in te r ru p to r  de re so r te  e s tá  conectado, y se e n fr ía  cuando -
también e l  apara to  e lé c tr ic o  ha. sido  desconectado por e l  in te -  
r ru p to r  de re so r te  2 8 '.  Tiende entonces a v o lver a conectar -  
a l  cabo de un c ie r to  tiempo e l  in te r ru p to r  2 8 ', para lo  .cuál 
e l  elemento b im etá lico  se mueve hacia abajo a l  e n f r ia r s e ,  y 

25. cuida de que siempre sea alim entada una potencia cadenciosa
a l  apara to  e lé c t r ic o ,  de acuerdo con la  tem peratura a ju s tad a  
con e l  h u s i l lo  de graduación 17.

Es posib le  también ca ld ear e l  elemento b im etá lico  in d ire c ­
tam ente, por ejemplo, mediante un a rro llam ien to  de ca le fac ió n  
d ispuesto  sobre é l  o en sus proximidades, y /o  d isponer su ca- 

30* le fac c ió n  en un c irc u i to  p a ra le lo . En determ inadas c ircu n stan
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c ia s  es p osib le  también suprim ir la  conexión 54, y a-lim en tar 
la  po tencia  a trav és  áe l elemento b im etá lico  en e l  in te r ru p to r  
de r e s o r te .  Entre e l  elemento b im etá lico  y la  palanca de tra n s  
m isión 2 3 ' ' '  se encuentra un a is lam ien to  e lé c tr ic o .

5* Por consigu ien te  se crea un regu lador cadencioso de tempe
ra tu ra  s e n c i l lo  y de dimensiones ex traord inariam ente pequeñas.

N O T A

,---- H echa.la d escripc ión  d e l p resen te  in v en to  se hace constar ..
que e s ta  s o l ic i tu d  se acoge a la  p rio rid ad  de la  so lic i tu d  -  
alemana Na p 24 14 812.7, depositada e l  27 de Marzo de 1.974,

3-0* y que se dec laran  como nuevas y de propia invención la s  re iv in
d icac io n es s ig u ie n te s :

1 .  -  D isp o sitiv o  sen sib le  a la s  v ariac io n es  de tem peratura, 
con una capsula de expansión llen a  de un líq u id o  expansivo y 
que, a tra v é s  de un tubo c a p ila r , e s ta  comunicada con una son-

3-5. da térm ica, y co n sis te  en dos p iezas de chapa unidas en tre  s í
de manera herm ética , ca rac terizad o  porque en la  zona c e n tra l 
de la  capsula de expansión e s tá  in se rtad o  en una abertu ra  de 
la  pieza de chapa del lado de acoplam iento una pieza de empal 

.. me, que e s tá  dotada de una b rida in t e r io r  y de una sección de .
20. tubo so b re sa lie n te  hacia fuera de la  a b e rtu ra , en cuya abertu ­

ra pasante e s tá  a su vez soldado e l  tubo c a p ila r .
2 .  -  D isp o sitiv o  de acuerdo con la  re iv in d icac ió n  1, caracte^ 

rizad o  porque la  pieza de empalme e s tá  conformada a la  manera 
de un remache hueco.

25. 3*- D isp o sitiv o  de acuerdo con una cualquiera de la s  r e i ­
v in d icac io n es 1 ó 2, ca rac te rizad o  porque la  pieza de empalme 
e s tá  f i ja d a  mediante soldadura por contacto  en le  pieza de cha



pa d e l lado de acoplam iento.
4 .  -  D isp o sitiv o  de acuerdo con una cualquiera de la s  -  

re iv in d icac io n es  1 a 3) ca rac te rizad o  porque en e l  lado ex­
t e r io r  de la  o tra  pieza de chapa e s tá  d ispuesta  una pieza de 
presión  f re n te  a la  pieza de empalme.

5 . -  D isp o sitiv o  de acuerdo con una cualquiera de la s  r e i  
: v ind icac iones 1 a 4, ca rac te rizad o  porque la  sección  de tubo

de la  pieza de empalme penetra a tra v é s  de la  ab e rtu ra  da 
una palanca móvil de transm isión .

6 . -  D isp o sitiv o  de acuerdo con la  re iv in d ic ac ió n  5, ca­
ra c te riza d o  porque la  palanca de transm isión  ap lic a  una ten ­
sión  i n i c i a l  de la  capsula de expansión.

7 .  -  D isp o sitiv o  de acuerdo con la s  re iv in d icac io n es  5 ó 
6, ca rac te rizad o  porque la  palanca de transm isión  e s ta  con­
formada a manera de re so r te  lam inar, reforzado en p a rte  de 
su la rg o .

8 .  -  D isp o sitiv o  de acuerdo con una cualquiera de la s  rej. 
v ind icac iones ^  7 , ca rac te rizad o  porque la  sección de tubo 
de una pieza de guía que la  c ircunda.

9 . -  D isp o sitiv o  de acuerdo con la  re iv in d icac ió n  8, ca­
ra c te riz a d o  porque la  pieza de guía e s tá  ap licada de manera 
f i j a  en la  palanca de transm isión .

10 . -  D isp o sitiv o  de acuerdo con la s  re iv in d icac io n es  8 
ó 9, ca rac te rizad o  porque la  pieza de guía posee una b r id a , 
que e s tá  d ir ig id a  hacia la  cápsula de expansión, formando un 
apoyo para e l l a ,  y e s tá  f i ja d a  en la  palanca de transm isió n .

11 . -  D isp o sitiv o  de acuerdo con la  re iv in d icac ió n  10, ca 
ra c te riz a d o  porque la  b rida  e s tá  f i ja d a  en la  palanca da t r a r s  
misión mediante soldadura por con tacto .

12 . -  D isp o sitiv o  de acuerdo con la s  re iv in d icac io n es  10 u
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11, c a ra c te r iz ad o  porque la  pieza de guía tie n e  la  forma de 
un remache hueco de chapa.

13*- D isp o sitiv o  de acuerdo con una cualquiera de la s  r e i  
v in d icac io n es 8 a 1 2 ,ca rac te rizad o  porque la  pieza de guía y 

5* la  pieza de empalme están  unidas fijam en te  en tre  s í ,  preferen­
temente por medio de soldadura.

14*- D isp o sitiv o  de acuerdo con una cualquiera de la s  r e i ­
v in d icac io n es 1 a 13, ca rac te rizad o  porque la  capsula de expan 
sió n  e s tá  f i ja d a  en tre  la  palanca de transm isión , sob resa lían ­

lo. te  d e l tubo c a p ila r ,  y una palanca de con trap resión , haciendo
ambas p resió n  sobre la  cápsula de expansión desde lo s  dos la ­
dos.

15*- D isp o sitiv o  de acuerdo con la  re iv in d icac ió n  14, ca­
ra c te r iz a d o  porque la s  dos palancas hacen p resión  una contra 

15. la  o tra  mediante a u to - f le x ib il id a d .
1 6 .-  D isp o s itiv o , de acuerdo con la s  re iv in d icac io n es 14 

ó 15, ca rac te r iz ad a  porque la  cápsula de expasión dispone de 
un órgano de a ju s te  que ataca a una de la s  dos palancas.', y -  
porque la  o tra  palanca actúa sobre un in te r ru p to r  de re so r te . 

20. 1 7 .-  D isp o s itiv o , en e sp e c ia l de acuerdo con una cualquie­
ra .d e  la s  re iv in d icac io n es  l a  16, conformado a manera.de re ­
g u lado r de tem peratura para ap ara to s e lé c tr ic o s ,  y que posee 
una cápsula de expansión comunicada a trav és  de un tubo capi­
l a r  con una sonda térm ica, un órgano de regulación  que actúa 

2$y sobre un lado  de la  cápsula de expansión, y una palanca de
transm isió n  ac tu an te  sobre e l  o tro  lado de la  cápsula de expan 
s ió n , y a tra v é s  de la  cual es accionado a l  menos un in te ­
r ru p to r  de r e s o r te ,  ca rac te rizad o  porque la  palanca de tra n s­
m isión d isc u rre  apretadamente sobre la  cápsula de expansión; 

30. porque la  p ieza de empalme para e l  tubo c a p ila r , pieza que pe-



n e tra  centralm ente en la  cápsula de expansión, d iscu rre  a -  
trav és  de una abertu ra  de la  palanca de transm isión , con lo  
que la  cápsula de expansión e s tá  centrada y respectivam ente 
f i ja d a  en la  palanca de transm isión , y porque e l  por lo  menos 
un in te r ru p to r  de re so r te  e s tá  d isp u esto  en sen tid o  tra n sv e r­
s a l  con resp ec to  a la  extensión lo n g itu d in a l de la  palanca 
de transm isió n .

18 . -  D ispositivo  de acuerdo con la  re iv in d icac ió n  16, ca­
ra c te riz a d o  porque e l  in te r ru p to r  de re so r te  tien e  dos con­
ta c to s  que conectan a tem peraturas d i s t in t a s .

19 . -  D isp o sitiv o  de acuerdo con la s  re iv in d icac io n es  16 ó 
17, c a rac te rizad o s  porque e l  órgano de regulación  es un disco 
da leva plano, que d iscu rre  en sen tid o  p a ra le lo  por debajo de 
la  cápsula de expansión.

20 . -  D isp o sitiv o  de acuerdo con una cualquiera de la s  r e i  
v ind icac iones 14 a 19, en e sp e c ia l con la  17, ca rac te rizad o  
porque en la  palanca de transm isión  d e l regu lad or de tempera­
tu ra  e s tá  ap licado  uno de lo s  extremos de un elemento bim etá­
l ic o  ca ldeab la , cuyo o tro  extremo actúa sobre e l  in te r ru p to r  
de re s o r te .

21. '- -D isp o sitiv o  de acuerdo con la  re iv in d icac ió n  20, ca­
ra c te riz a d o  porque e l  elemento b im etá lico  e s tá  caldeado en 
dependencia de la  c o rr ie n te  conectada por e l  in te r ru p to r  de 
re s o r te ,  originando una cuan te lac ión  o cadencia de la  co rrien  
te  a lim ientada a l  aparato  e lé c t r ic o .

22 . -  D ispositivo  sen sib le  a la s  v a riac io n es de temperatu-r 
r a .

Según se describe y re iv in d ic a  en la  p resente Memoria que 
consta de 16 hojas fo lia d a s  y m ecanografiadas por una so la  
ca ra , y 2 láminas de d ib u jo s.
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