
PATENTE DE INVENCION
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PROCEDIMIENTO CONTINUO PARA LA POLIMERIZACION DE UNA 
ALIMENTACION DE ALFA-OLEFINA.

DART INDUSTRIES, INC., entidad norteamericana, 
residente en P.O. Box 37, Paramua, N.J. 07652,
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La presente invención ae relaciona con un procedi­
miento continuo para la polimerización de alfa-oleflna en 
presencia de un catalizador de cloruro de titanio activado 
con un compuesto de organoalumlnio y, más particularmente,

5 se relaciona con un procedimiento para proporcionar una ali-
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mentación de monómero de alta pureza al reactor desde una fuen­
te de monómero relativamente impuro.

Ya es bien conocido polimerizar continuamente alfa- 
olefinas empleando catalizadores de tricloruro de titanio ac­
tivados con compuestos de organoáluminio, en una zona de poli­
merización, en donde se forma una lechada de polímero que com­
prende monómeros sin reaccionar y a continuación evaporar ins­
tantáneamente la lechada en una zona de presión inferior para 
obtener una corriente de vapor que contiene monómeros sin 
reaccionar y una corriente de polímero' sustancialmente seoa.
Igualmente es bien bohocido que los Catalizadores de titanio

< - ' )son extremadamente sensibles a los contaminantes de la alimen- 
tación'monómera', tales como oxigeno, compuestos que contienen 
oxigeno y compuestos que contienen azufre, por ejemplo agua, 
alcoholes, óxidos de carbono, compuestos oarbonilicos, sulfuro 
de hidrógeno, mercaptanes y similares. Debido a las pequeñas 
cantidades de catalizador empleadas en la polimerización, di­
chas impurezas venenosas, incluso a concentraciones Ruy peque­
ñas, tienden a destruir por lo menos parte de la actividad del 
catalizador y, en consecuencia, a disminuir la eficacia cata­
lítica (expresada en unidad de peso de polímero producido por 
unidad de peso del catalizador de TiCl^ añadido). Igualmente, 
se ha encontrado que la proporción de polímero amorfo en el 

- producto se incrementa cuando el catalizador ha sido parcial­
mente desactivado por dichos oompuestos venenosos.

Hasta el presente, estos problemas han sido evitados 
en un gran grado, separando las impurezas por medio de un tra­
tamiento de superfracoionamiento-por tamices moleculares y 
otras técnicas de aoabado. Sin embargo, el costo operativo y 
el consumo de energía de tales instalaciones de acabado, son
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elevados, lo cual hace que la limpieza del monómero llegue a 
ser menos y menos practicable teniendo en cuenta que la ener­
gía es cada vez más escasa y costosa.

Por lo tanto, un objetb de la presente invención ea
- ' iproporcionar un nuevo procedimiento para la polimerización en 

masa de alfa-olefinas en presencia de un catalizador de trido 
ruro de titanio activado por un compuesto de organoaluminio, 
a elevadas eficacias catalíticas. ' '

Constituye también un objeto de la invención propor­
cionar una alimentación de monómero, de alta pureza,;a la zona 
de reacción de polimerización en masa, desde una fuente menos 
pura.

Estos y otros objetos llegarán a ser fácilmente evi­
dentes a partir de la siguiente descripción de la presente in­
vención.

Según la presente invención, se proporciona un pro­
cedimiento que comprende añadir por lo menos una porción de 
un compuesto de organoaluminio a una corriente de una alfa-ole-- 
fina que contiene impurezas que son perjudiciales para el ca­
talizador de tricloruro de titanio, para desactivar dichas 
impurezas, alimentar la corriente monómera tratada a una zona 
de polimerización mantenida a presión elevada, introducir por 
separado el catalizador de tricloruro <de-titanio en el reactor 
con una corriente compuesta de monómero y obtenida como más 
adelante se describe, separar una lechada compuesta de polímero 
y monómero sin reaccionar del reactor, evaporar instantánea­
mente la lechada para obtener una corriente de vapor oompuesta 
de monómero sin reaccionar y una corriente de polímero, com­
primir por lo menos una porción de la corriente de vapor com­
puesta de monómero sin reaccionar y emplear por lo menos una
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porción de dicha corriente comprimida para la introducción 
del catalizador de titanio al reacto^.

Tal como se emplea en esta memoria y en las reivin­
dicaciones, una alfa-olefina quiere dar a entender un monóme- 
ro tal como etileno, propileno, buteno-1, penteno-1 y definas 
que contienen hasta 10 átomos de carbono e incluyendo alfa-de­
finas ramificadas tales como 3-metil-buteno-1, 4-metil-penteno- 
-1 , 4- y 5-metilheptenos-1 y similares. También está dentro 
del alcance de la invención el empleo de mezclas de tales 
alfa-definas. < * . 1' t 'El catalizador de titgnio empleado en el proceso 
incluye tricloruro de titanio sólido o un producto de co-cris- 
talización de tricloruro de titanio y cloruro de aluminio. La 
forma preferida para el catalizador es TiCl^.AlClj, en donde 
n representa un número que puede variar de 1 a 5. La cantidad 
de catalizador empleado en la polimerización es muy pequeña y 
normalmente oscila entre 0,0002 y 0,003 partes en peso, apro­
ximadamente, de la alimentación total de monómero. Con el fin 
de evitar la desactivación del catalizador, debido a la expo­
sición al aire o agua, el catalizador se mezcla, antes de in­
troducirlo en el recipiente de reacción, con un soporte Inerte, 
Ejemplos de tales soportes son los hidrocarburos de alta vis­
cosidad o mezclas de hidrocarburos, tales oomo los aceites re­
finados conocidos en la técnica como aceites blancos o aceites 
minerales blancos (con una viscosidad de 200-1000 segundos uni­
versales Saybolt aproximadamente, a 38a0) y los diversos petro 
latos (vaselina).

Los soportes preferidos son los aceites minerales y 
mezclas de aceite mineral-petrolato. La proporción de soporte 
inerte deberá estar comprendida,entre 20 y 40 % del peso de
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la mezcla del catalizador y soporte, con el fin de proporcio­
nar una mezcla (o lodo) que se pueda,dosificar de forma exacta

¡ - /
al reactor de polimerización y que pueda también ser manejado 
fácilmente con los equipos de bombeo disponibles en el comer- 
oio, tales como bombas de engranaje, y que esté libre de con­
taminación de aire y agua. El compuesto de organoaluminio em­
pleado en la reacción, puede ser un trialquilaluminio o un 
monohaluro de dialquilaluminio, en dojnde los grupos alquilo 
pueden contener de 1 a 10 átomos de caFboiio y más particular­
mente de 2 a 8 átomos de carbono. El haluro preferido es el. ! '
cloruro. Los compuestos de organoaluminio más preferidos son 
trietilaluminio y cloruro de dietilalumlnio. Existen dos fac­
tores que han de tomarse en consideración a la hora de determi­
nar la cantidad de compuesto de organoaluminio a utilizar en 
el prooeso: 1) la cantidad necesaria para aotivar el cataliza­
dor de cloruro de titanio y 2) la cantidad necesaria para 
desactivar el contaminante catalítico de la alimentación. Nor­
malmente, y para fines de activación, se utiliza suficiente 
compuesto de organoaluminio para proporcionar una relación mo­
lar de Al/Ti (excluyendo el aluminio presente en un catalizador 
co-cristalizado de fórmula n TiCl3.Al.C3) del orden de 1,5:1 a 
150:1 aproximadamente, siendo la gama preferida la de 1,9 a 
4:1 aproximadamente.

Para los fines de purificación de la alimentación, 
deberá utilizarse una cantidad eatequiométrica, aproximadamentj, 
de oompuesto de organoaluminio, para desactivar los contaminan­
tes, es decir oxigeno, compuestos que contienen oxigeno y com­
puestos que contienen azufre. Las concentraciones de tales con­
taminantes en el monómero se determinan fácilmente por análisin. 
La cantidad global de organoaluminio es, por lo tanto, la suma

-  5 -
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de las cantidades necesarias para la activación del cataliza­
dor y la purificación de la alimentación.

Convenientemente, la cantidad total de compuesto de 
organoaluminio se añade a la corriente de monóméro impuro; sin 
embargo, también está dentro del alcgncp de la invención,el

! ' ' f
introduoir solo una porción del compuesto de organoaluminio 
total en la alimentación impura y añadir directamente la por­
ción restante a la zona de reacción. La cantidad mínima a aña­
dir a la alimentación impura es la cantidad estequiométrioa 
necesaria para reaccionar con los contaminantes del cataliza­
dor allí presentes. Al objeto de conseguir el contacto intimo, 
necesario para la purificación de la alimentación, el compuesta 

- de organoaluminio deberá introducirse en la alimentación impu­
ra en por lo menos 40 diámetros de tubería de la entrada al 
reactor. Si se desea, los productbs de reacción formados en 
la purificación se pueden separar del monóméro, por ejemplo por 
filtración, aunque dicha etapa de separación no es necesaria.

El lodo catalítico se introduce en el reactor a tra­
vés de una boquilla. Puesto que es importante mantener limpia 
la boquilla en todo momento, para evitar que se presente una
polimerización en la porción de salida de la boquilla, la en- 

< * * 
trada de la misma está conectada también a una línea de alimen­
tación de monómeros, sirviendo el monóméro para lavar el lodo 
catalítico en el reactor. Una característica esencial de esta 
invención es que la corriente de monóméro usada para esta fina­
lidad, se obtiene desde una zona de evaporación instantánea en 
donde la lechada del reactor se separa en polímero relativamen­
te seco y vapor compuesto de monóméro sin reácoionár.'Esto s e ' 
debe a que cualquier otra corriente de monóméro tendría un efec-- 
to perjudicial sobre el catalizador de titanio. Por lo tanto,
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si se fuera a utilizar la alimentación de moiióméro tratero, 
la presenoia del compuesto de organoaluminio activaría de modo 
prematuro al catalizador en la boquilla y causarla el bloqueo 
en la misma, debido a la polimerización. Por otro lado, el mo- 
nómero sin tratar serla totalmente inadecuado a causa de la 
presencia, en el mismo, de los contaminantes que desactivarían 
el catalizador. Sin embargo, la corriente que cóntiene monóme- 
ro, procedente de la zona de evaporación instantánea, obtenida 
según la invención, está prácticamente libre de forma completa 
de los contaminantes catalíticos asi como,del aotivador de 
organoaluminio, debido a la baja presión áe vapor de la misma 
a las temperaturas que reinan en-la zona de evaporación ins­
tantánea. Cualquier compuesto de organoaluminio sin reaccionar 
permanecerá con el producto polimérioo sólido.

El proceso de polimerización de esta invención será
descrito con referencia a la polimerización de propileno, ai
bien debe quedar entendido, que la invención es aplicable a
otras alfa-olefinas. La polimerización preferida, que implica 

< 'el propileno es una en la cual el propileno se utiliza como 
monómero polimerizable, asi como con la funoión de diluyante 
para la reacción de polimerización (reacoión en masa). Aunque 
el propileno se ha indicada como el monómero preferido y como 
medio de polimerización también preferido, el proceso es apli­
cable, igualmente, a aquellos sistemas en donde un diluyante 
extraño (o mezclas de un diluyante extraño y propileno liquido] 
tal como un material normalmente gaseoso, se condensa y se uti­
liza como medio de polimerización. Ejemplos de diluyentes nor­
malmente gaseosos, adecuados, son propano y butano. Es preferi­
ble emplear gases volátiles como medio diluyante en esta forma 
de realización del proceso, puesto que inmediatamente después



5

10

15

20

25

30

- 8 -

de la reacción de polimerización, la cual se efectúa normalmen-- 
te a presiones superiores a 10,5 kg/cm^ relativos, la lechaba , 
de polímero experimenta una caída de presión a, por ejemplo,
3,5 kg/cm^ relativos o menos, en una zona de baja presión (por 
lo cual se quiere dar a entender una zona mantenida a una pre­
sión inferior a la existente en la reacción de polimerización) 
en donde, debido a la caída de presión y a la naturaleza voláti 
de los ingredientes de polimerización, se presenta una evapora­
ción instantánea de éstos volátiles desde el polímero sólido. 
Esta evaporación instantánea, que puede sei asistida por calen­
tamiento, se traduce en un polvo de polímero que está sustan­
cialmente seco, por cuyo término se quiere dar a entender un 
polímero que contiene 5 % o menos.de volátiles. El monómero 
sin reaccionar, independientemente de-que sea propileno y/o 
propileno y otra -defina, por ejemplo'etileno (en los 
oasoa que implican copolímeros al azar), se toma por cabeza 
desde ésta zona de evaporación instantánea a baja presión y 
por lo menos una porción del mismo se comprime y. condensa.
Como mínimo una parte del liquido comprimido se utiliza para 
lavar el catalizador en el reactor. Puesto que solamente se 
necesita realmente para esta finalidad una porción relativa­
mente pequeña de liquido, es decir entre 10 y 50 % aproxima­
damente de la alimentación total, cualquier porción restante 
del liquido comprimido pueden introducirse directamente al 
reactor, si asi se desea. Normalmente, se extrae del sistema 
una corriente de purga antes de la compresión, para evitar 
la acumulación excesiva de diversas impurezas y modificadores, 
tal como hidrógeno, eto. Alternativamente, solamente se compri­
me y condensa la porción de monómero sin reaccionar necesaria 
para lavar el lodo catalítico en el reactor, mientras que los
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restantea vapores de monómero, de la zona de evaporación ins­
tantánea, se envían a una unidad de purificación de la alimen­
tación para separar hidrógeno y similares. En los casos en 
donde se utiliza un diluyante inerte en la polimerización, la 
reposición fresca necesaria para compensar las pérdidas que se 
presentan en el sistema (oon polímero sólido y corriente de 
purga) se trata también preferiblemente con el compuesto de 
organoaluminio para desactivar cualquier impureza allí pre­
sente. Igualmente, en el caso de una etapa de oopolimerizáción 
en bloque posterior, el monómero usado en la formación del 
bloque polimérlco se trata adecuadamente oon cantidades sufi­
cientes de compuesto de organoaluminio, para separar los con­
taminantes catalíticos.

En las reacciones de polimerización de propileno con 
las cuales se relaciona particularmente esta invención, el pro­
pileno liquido se polimeriza en presencia del catalizador en 
una zona de reacoión a temperaturas de 10 a 93SC o superior, 
pero con preferencia a temperaturas inferiores al punto de fu­
sión del polímero formado o a temperaturas en las ouales el po­
límero se pondrá én 'solución en los medios de polimerización, 
y a presiones suficientemente altas para mantener los reactan- 
tes, de la zona de polimerización, en fase liquida. Convenien­
temente, para el propileno y/o diluyentes normalmente gaseosos, 
tales como propano o butano, las presiones de 10,5 kg/cm^ y su­
periores mantendrán a los reactantes y/o diluyentes en forma 
liquida. Los sólidos totales en la zona de reacción, según este 
sistema, son normalmente del orden de 15 a 50 %, aunque eviden­
temente se pueden conseguir niveles inferiores o superiores,, 
por ejemplo de hasta 60 % de sólidos de polímero. Sin embargo, 
y oon el fin de manejar de un modo eficaz la lechada, es pro-

-  9 -
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ferible mantener la polimerización al nivel de porcentaje de 
sólidos antes indicado. La reacción es continua y el propileno 
y catalizador se introducen continuamente en el sistema de 
reacción y se extrae del mismo practioamente de modo continuo 
a través de una válvula de descarga cíclica que asemeja una 
operación continua. Si se desea, se pueden añadir varios modi­
ficadores, tal como hidrógeno, para alterar las propiedades 
del producto polimérico. Dichos modificadores son bieh cdnooí­
dos en la técnica y, por lo tanto, no es necesario ampliar de­
talles con respecto a los mismos, ya que ellos no forman parte 
de esta invención. El polímero se pasa a continuación a una 
zona de extracción da cenizas para separar los residuos cata­
líticos y polímero amorfo de bajo peso molecular, por técnicas 
bien conocidas en el arte.

Los ejemplos comparativos indicados a continuación 
demuestran la superior eficacia oatalítica y oalidad del pro­
ducto que se obtienen cuando una corriente de alimentación de 
monómero de alfa-olafina se trata con un compuesto de organo- 
aluminio con anterioridad a su introducción en el reaotor.

EJEMPLO DE CONTROL 1
Un reactor de acero, de 1 litro,- se carga con 136 mg 

de catalizador que tiene la fórmula 3.TÍCI3.AICI3 y el catali­
zador se activa con 1$9 mg de cloruro de dietilaluminio diluidc 
a una solución 0,66 molar con n-heptano. El reactor se presu- 
riza con hidrógeno a 0,525 hg/cm^ relativos. A continuación se 
cargan en el reactor 400 cc (4,8 moles) de propileno liquido 
de calidad química que contiene 300 ppm de agua, sobre una base 
molar. Bajo agitación, el contenido del reactor se calienta a 
65BQ y se mantiene a esta temperatura durante 2 horas, tras lo 
cual el polimero se separa del reactor y se seca. Se obtiene un,



5

10

15

20

25

30

-  11

rendimiento de 87 g de polímero, sin extractar cenizas, que 
tienen un contenido en insolubles en heptano del 89,7 % en pe­
so.

La productividad del catalizador de titanio es de 
este modo de 640 g de polímero por gramo de catalizador.

EJEMPLO 2
Se lleva a cabo un segundo experimento para demos­

trar los resultados mejorados obtenidos cuando el propileno  ̂
se trata con una cantidad adicional de cloruro de dletilalu- 
minio antes de su introducción en el reactor. Da este modo, 
el monómero de propileno se trata previamente con una canti­
dad eptequiomátr^oa de cloruro de dletilaluminio que asoiende 
a 1 mol por mol le agua presente en el monómerJ. El reaotoír se 
carga con las mismas oantidades de catalizador y cloruro de 
dletilaluminio que en el ejemplo de control 1 y luego se aña­
den 400 co de propileno en mezcla con 175 mg de cloruro de 
dletilaluminio. Se mantienen las condiciones de polimerización 
del ejemplo de control 1, obteniéndose 118.g de polímero.seco. 
La productividad es de 870 g de polímero por gramo de catali­
zador, lo cual está dentro de la gama normal observada en ex­
perimentos similares de laboratorio utilizando propileno de 
calidad de polimerización, conteniendo cantidades negligibles 
de impurezas perjudiciales. Se oree que el porcentaje superior 
de insolubles en heptano en el producto (92,1 % en peso) cons­
tituye un incremento significativo, lo cual indioa una concen­
tración superior de polímero cristalino en el produoto.

Experimento de control 3
Este experimento se lleva a cabe; para demostrar que 

la mejora en rendimiento y productividad, demostrada en el 
ejemplo 2, se debe al pretratamiento de la alimentación de pro-
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pileno, antes de su contacto con el catalizador y no a la can­
tidad incrementada de cloruro de dietllalumlnio per se. EL reac 
tor se carga de nuevo con 136 mg del catalizador de titanio, 
se añaden 400 co de propileno sin tratar y a continuación 334ng 
de cloruro de dietilaluminio. Se mantienen las mismas condicio­
nes de polimerización que en los ejemplos anteriores. De nuefo, 
el rendimiento y la productividad son inferiores a lo normal;
68 g y 550 g de polímero por gramo de catalizador, respectiva­
mente. Igualmente, se cree que el porcentaje de solubles en 
heptano (90,7 % en peso) es inferior al normal.

EJEMPLO 4
Este ejemplo se lleva a cabo para demostrar que el 

monómero sin reaccionar, extraído del reactor, constituye un 
medio excelente para introducir catalizador en reactor din 
que se presenten problemas de polimerización prematura.

Se repiten las condiciones del ejemplo 2 con la ex­
cepción de que el monómero se ha pretratado con una cantidad 
mayor de cloruro de dietilaluminio (400 mg) que antes (175 mg). 
Después de la polimerización, el monómero sin reaccionar se va­
poriza y se burbujea a través de ácido sulfúrico diluido (5 %) 
para hldrolizar cualquier compuesto de organoaluminio presente 
en el vapor. El análisis del ácido sulfúrico diluido, con res­
pecto al aluminio, indica solamente 0,5 ppm basado en el pesó 
de monómero sin reaccionar. Sin embargo, esta, traza, de aluminio 
es directamente atribuí ble a la presencia de compuestos de alu­
minio en el ácido sulfúrico; por consiguiente, una corriente de 
monómero sin reaccionar, extraída de una zona separadora del 
polímero del monómero no contendrá ninguna cantidad perjudicial 
de compuestos de organoaluminio que cause la polimerización 
prematura, cuando se.practica la presente invención. A conti-
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nuación, ae hace referencia al dibujo adjunto el cual ilustra 
una foima de realización preferida de esta invención. En el di­
bujo, 1 representa un recipiente de polimerización equipado 
con un agitador 2. el propileno liquido se introduce en 3 y se 
mezcla en la linea 6 con cloruro de dietilaluminio conducido 
a través de la linea 4. EL lodo catalítico sé alimenta a tra­
vés de la linea 7 y se lava en el reactor con el propileno que 
fluye por la línea 8. La válvula de descarga cíclica 9 es del 
tipo que abre y cierra continuamente, de modo que la extracción 
de lechada del recipiente 1 asemeja a una operación continua 
de descarga. La linea 11 conduce a la lechada de polímero, que 
debido a la oaida de presión es en este punto prácticamente un 
vapor y un sólido, a una combinación 12 de ciclón-filtro de
mangas, en donde pe presenta una separación o evaporación ins-

- ^tanténea, recogiéndose el monómero de propileno' sin reaocionar 
por cabeza a través de la linea 13, mientras que el polvo de 
polímero se descaiga a través de la válvula 14 y línea 16 para 
su ulterior tratamiento (no mostrado). El vapor de propileno 
se conduce, por vía del compresor 19, al condensador 21, cáma­
ra de compensación 22 y bomba 23 en donde el monómero se en­
cuentra en forma liquida y se re cióla al reactor 1 por via de 
la linea 8. Una porción del monómero liquido recogido en la 
cámara de oompensaoión 22, se puede alimentar directamente, 
por via del oonduoto 24, bomba 26 y conducto 27, al interior 
del reactor 1. Si se desea, se puede extraer una porción del 
vapor de propileno a través de la válvula 17 y linea 18 como 
una corriente de gas de purga. Alternativamente, se puede oondu- 
cir de nuevo a la purificación de propileno.

.̂..9===3L==A
Descrita suficientemente la naturaleza del invento,30
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aai como la manera de realizarse en la práctica, debe hacerse 
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son 
susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alte­
ren su principio fundamental. También se hace constar que 
el invento corresponde a una solicitud de patente presentada 
en Norteamérica con el ns 454.509 de 25 de marzo de 1.974; 
acogiéndose por lo tanto a los beneficios que conceden lc's '
Convenios Internacionales en vigor, siendo lo que constituye
_ . yla esencia del referido invento por lo que se solicita Paten­
te de Invención por 20 años en España, sobre: PROCEDIMIENTO
CONTINUO PARA LA POLIMERIZACION DE UNA ALIMENTACION DE ALFA- ,!
-OLEFINA; caracterizándose por lo siguiente:

1.- Procedimiento contihuo para la polimerlzaclÓTÍ 
de una alimentación de alfa-olefina, sustanoialmente libre de 
contaminantes catalíticos, en presencia de un catalizador de* 
dioloruro de titanio activado con un compuesto de organoalu- 
minio, en una relación molar de compuesto de organoaluminio 
a cloruro de titanio comprendida entre 1,5:1 y 150:1 aproxima­
damente, en una zona de reacción mantenida a presión elevada, 
y en donde una lechada compuesta de polímero y monómero sin' 
reaccionar se extrae de la zona de reacción y la lechada se 
evapora instantáneamente en una zona de separación de baja pre­
sión de la cual se extrae, por separado, un vapor compuesto 
de monómero sin reaccionar y un polímero; caracterizado porque 
comprende poner en contacto intimamente una corriente de alfa- 
olefina, que contiene contaminantes catalíticos, con una canti­
dad adicional de compuesto de organoaluminio, para desactivar 
dichos componentes catalíticos y proporcionar la citada ali­
mentación de alfa-olefina sustanoialmente libre de contaminan­
tes catalíticos; comprimir por lo menos una porción del vapor
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de la zona de separación de baja presión; e introducir el 
catalizador de tricloruro de titanio oon al menos parte de la 
corriente comprimida, al interior de la zona de reacción.

2. - Procedimiento según la reivindicación 1, carac­
terizado porque por lo menos una porción del compuesto de or- 
ganoaluminlo utilizado para fines de activación del cataliza­
dor, se introduce directamente en la zona de reacción.

3. - Procedimiento según la reivindicación 1, carac­
terizado porque la cantidad total de compuesto de organoalu- 
minic, empleado en el proceso, se pone en contacto oon la 
corriente de alía-olefina que oontiene contamiíiantes cata­
líticos para proporcionar una alimentación de alfa-olefina 
sustanoialmente libre de contaminantes catalíticos y que con­
tiene suficiente cantidad de compuestos de organoaluminio sin 
reaccionar para proporcionar la relación molar del mismo al 
catalizador de tricloruro de titanio comprendida entre 1^5:1 
y 150:1 aproximadamente en la zona de reacción.

4-.- Procedimiento según la reivindicación 1, carac­
terizado porque la alimentación de alfa-olefina es propileno. .

5. - Procedimiento según la reivindicación 1, carac­
terizado porque el catalizador de tricloruro de titanio es 
un producto de co-cristalización de tricloruro de titanio y 
tricloruro de aluminio, representado por la fórmula 
nTiCl^.AlClg, en donde n es un número de 1 a 5.

6. -.Procedimiento según la reivindicación 1, carac­
terizado porque el compuesto de organoaluminio es cloruro de 
dietilalumlnio.

7. - Procedimiento continuo para la polimerización 
de una alimentación de alfa-olefina, tal y como queda sus­
tancialmente descrito en la presente Memoria.
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