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La presente invenelén sme relacions con un procedi-

miento continuo para la polimerizacién de alfa-olefina en
presencia de un catalizador de cloruro de titanio activado
con un compuesto de organoaluminio y, més pariticularmente,

~ se relaciona con un procedimiento para proporcionsr una ali-
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mentecién de monémero de alta pureza al reactor desde una fuen-
te de monémero relativamente impuro.

Ya es bien conocido polimerizar continuamente slfa-

olefinas emplesndo catalizadores de tricloruro de titanio ac-

~ tivados con compuestos de organo?luminio, en una zona de poli-

merizacién, en donde se forma una lechade de polimeré que come
prende monémeros sin reaccionar y a continuacién evaporar ing-
tantaneamente la lechada en una zona‘dp presién inferior para
obtener una corriente de vapor que contiene mondémeros sin
reaccionar y una corriente de polimero' sustancialmente seoca.
Igualmente es bien bonocido que los ¢atalizadores de titanio
son extremadamente sensibles a los con%aminéntes de ia alimen-
tacién'monémerg} tales como oxigeno, compuestos que contienen
oxigeno y compuestos que contienen sgufre, por ejemplo sgua,
alcoholes, 6xidos de carbono, compuestos oarbonilicoé, aulfuro
de hidrégeno, mercaptanes y similares. Debido a las pequefias
cantidades de catalizador empleadas en la polimerizacién, di-
chas impurezas venenosas, incluso a eoncentracionés muy peque-
ﬁas; tienden g destruir por lo menos parte de la actividad del
catalizador y, en consecuencie, a disminuir'la eficacia cata~
1itioe (expreseda en unidad de pgéo de po;imero p;oducido por
unidad de peso del catalizador de TiCl3 afiadido). Igusalmente,

se ha encontrado que la proporcién de polimero smorfo en el

- producto se incrementa cuando el catalizedor ha sido parcial-

mente desactivado por dichos compuestos Venenosos,

Hagta el presente, estos proplemas hen sldo evitedos
en un gran grado, separando las impurezas por medio de un tra-
tamiento de superfraccionamiento: por tamices moleculares y

otras téonicas de acgbado. Sin embargo, el costo operabtivo ¥

el consumo de energia de tales instalaclones de acabado, son
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elevados, lo cual hace que la limpié?a del monémero llegue a
per menos y menos practicable teniendo en cuenta que la ener-
gla es cada vez més escasa y costosa.

Por 1o tanto, un objetb de la presente invencién es
proporeionar un nuevo procedimiento ﬁar; la polimexrizacién en
masa de alfa-olefinas en presencia de un catalizagdor de ¥riclo
ruro de titanio =ctivedo por un compuesto de organocaluminio,

g elevadas eficacias cataliticas. ! :

Constituye también un objeto de la invenclén propor—
cionar una alimentacién de monémero, de alta purezs,;e la zona
de reaccién de polimerizecién en masa, desde una fuente menos
pura.

Estos y otros objetos llegarén a ser facilmente evi-
dentes g partir de la siguiente descripcién de la presente in-
vencién, i

Segin la presente invencién, se proporciona un pro-

cedimiento que comprende afiadir por lo menos una porcién de

un compuesto de organocaluminio a una corriente de una alfa-ole;
fins que contiene impurezas que son perjudicisles para el ca~
talizador de tricloruro de titanio, péra desaotivar dichas
impurezas, alimentar la corriente monémera tratada 2 una zona
de polimerizacién man%enida a presién elevada, introducir por
separado el catalizador de tricloruro.de.titenio en el reactor
con una corriente compuesta de monémero y obtenida como més
adelante se describe, separar une lechada compuesta de polimer
y monémero sin reaccionar del reasctor, evaporar instantaneaf
mente la lechada para obtener una corrieﬂte de vaﬁor oompueata'

de monémero sin reaccionar y una corriente de polimero, com-—

primir por lo menos una porcién de la corriente de vapor com-

puesta de monémero sin reaccionar y emplear por lo menos une
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‘porcién de dicha corriente comprimida para la introduccién
del catalizador de titanio al reactof.
Tal como se emplea en éste memoria y en las reivin-

dicaciones, una alfa-olefina quiere dar a entender un monéme-

_ro tel como etileno, propilenc, buteno-1, penteno-{ y olefinas

que contienen hasta 10 &tomos de carbono e incluyendo alfa-ole:

finas remificadas tales como 3-metil-buteno-i, 4-metil-penteno:

-1, 4~ y S5-metilheptenos-1 y similares., También estéd deniro

del alcence de la invencién el empleo de mezeclas de tales

alfa—olefinas.‘ . _ x
: i !

El catalizador de titenio empleado en el proceso
incluye tricloruro de titanio sélido o un producto de co-cris-
talizacidén de tricloruro de titanio y cloruro de aluminio. Ls
forma preferida para el catalizador es Ticl3.A1013, en donde
n representa un numero que puede variar de 1 a 5. La cantidad
de catalizador empleado en la polimerizacién es muy pequefia y
normalmente oscils entre 0,0002 y 0,003 partes en peéo, apfoJ
ximgdamente, de la alimentacién total de monémero. Con el fin
de evitar le desactivecidén del catalizador, debido a la eXpo-
sicidn al aire o egua, el cetalizador se mezcls, antes de in-
troducirlo en el recipiente de reacecién, con un soporte inerte
Ejemplos de tales soportes son 1l0s hidrocarburos de alta vis-
coasidad o mezclgs de hidrocarburos, tales como los aceites re-
finados conocidos en la técnica como ;ceites blancos o aceltes
minerales blancos (ocon una viecoéidad de 200-1000.segundos uwni
verasales Saybolt aproximedamente, a 382C) y los diversos petro
latos (vaselina), ‘

Los soportes preferidos son los aceites minerales y

mezclas de agceite mineral-petrolato, La proporeién de soporte

inerte deberd estar comprendida entre 20 y 40 % del peso da
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le nmezcla del catalizador y soporte, con ei fin-de proporcin-~
ner una mezcla (o lodo) que se pueda dosificar de forme exacta
al reactor de polimerizacién y que pheda tambiéﬁ ser man;jado
facilmente con los equipos de bombeo disponibles en el comer=
cio, teles como bombas de engrangje, y que esté libre de con-
taminacién de aire y agua. El compuesto de organoaluginio em—
pleado en la reaccidén, puede ser un trislquileluminio o un
monohaluroc de diaslquilaluminio, en dopde los grupos alquilo -
pueden contener de 1 a 10 Atomos de carboro y més ﬁarticular-

eloruro. Los compuestos de organoaluminio més preferidos son

trietilaluminio y cloruro de dietilsluminio. Existen dos fac—

tores que han de tomarse en consideracidn e 1z hore de determi-
nar la cantidad de compuesto de orgenoaluminio a utilizar en
el proceso: 1) la centidad necesaris para activar el catalize-
dor de cloruro de titanio y 2) la cantidad neceesaria para
degactivar el contaminante cgtalitico de la alimentacién. Nor-
malmente, ¥ para fines de activa?ién, ge utiliza suficiente

compuesto ae organoaluminio para proporcionar una relacién mo-

L

lar de A1l/Ti (excluyendo el aluminio presente en un catalizadol
co-crimtalizado de férmula n Ti013.AiC3) del orden de 1,5:1 &
150: 1 aproximadamente, siendo la gama preferida la de 1,9 &
431 aproximadamente.

Para los fines de purificaocidén de la alimentacién,
deberéd utilizarse una cantidad estequfométrioa, aproximadement
de compuesto de organoa;uminio; para desgc%;Va; los contaminan+
tes, eé decir oxigeno, compuestos que contienen oxigeno y com—

puestos que contienen azufre. Las concentreciones de tales con+4

" taminantes en el mondémero se determinan facilmente por anflisi

La cantidad global de organocaluminio es, por lo tanto, la suma



10

15

20

25

30

"

-6 -

de las cantidades necesarias para la achivacién del cabalizé-
dor y la purificacién de la alimentaeién. C
Convenientémente, la cantidad total de compuesto de
organoaluminio se afiade g la corriente de modﬁméro impuré; 3in
embargo, también estsd dentro del alcance de la invenclén el
introducir solo una poreidén del compuesto de organoaluminio
total en la alimentecién impura y afiadir directamente la por—
cién restante a la zone de reaccién, La cantidad minima a afla-
dir e la alimentacién impurs es la cantidad estequiométrica
necesaria para reaccionar con los contaminantes del cataliza-
dor alli presentes. Al objeto de consgguir el confacto Intimo,
neceserio pars la purificacién de la elimentecién, el compuestd
de organoaluminio deberd introducirse en la alimentéeién impu—
ra en por lo menos 40 didmetros de tuberig de la entrada al
reactor. Si se desea, los productbs de reaceién formados en
lg purificacién se pﬁeden separar dal‘moﬁémero, por ejemplo por
filtraeibn, aunque dicha etapa de separacién no es necesaria;
El lodo catal{tico se introduce en el reactor a tra-
vés de ung boquilla., Puesto que es importante mantener limpia
la boquilla en todo momento, para evitar que se presente una
polimerizacidén en la porcién de salida de 1lg boquilla, le en-
treda de la misma estd conectads también a una 1inea de alimen-
tacién de mondémeros, sirviendo el mondémero para laver el lodo
catalitico en el reactor. Una caracteristica esencial de esta
invencién es que la corriente de monéméro usada pare esta fina~
lidad, se obtisne desde una gona de evaporacion instenténea en
donde la lechada del reactor se separa en polimero relativamen~
te seco y vapor compuesto de mondmero ain resccionar.’ Egto =se’

debe a que cualquier otra corriente de monémero tendria un efecy

to perjudicial sobre el catalizedor de titanio. FPor lo tanto,



10

15

20

25

30

-7 - P

gi se fuera a utilizar la alimentacién de monéméro tratsdo, °
la presencia del compuesto de organoa]uminio activaria de modo
prematuro al catalizador en la boquilla N'g oausaria el bloqueo
en la misma, debido a la polimerizacién. Por otro lado, el mo-
némero sin tratar seria totalmente inadecuado a causa de la
presencia, en el mismo, de los contéminantes que desactivarian
el catalizador. Sin embargo, la coriiente’que coHntiene mondéme-
ro, procedente de la zona de evaporadién instanténea, obtenida
segin la invencién, egtd practioémeﬁ?e 1iﬁre de forga completa
de los contaminantes cataliticos asi como del aotivédor de
organoaluminio, debido & la baja presién &e vgpor de la misma
a las temperaturas que reinan en:la zona de evaporacidén ins-
tantdnea. Cualquier compuesto de orgsnoaluminio sin reacecionar
ﬁermaneceré con el producto.polimérioo sélido.

El proceso de polimerizacién de esta invencidn mers
deserito con referencia a la polimerizacién de propilenoc, =i
bien debe quedar entendido, que la invenclén es aplicable g
otras alfa-olefinas, Ia polimerizacién preferida, que implica
el propileno es una en la cual ei propileno se utiliza como
monémero polimerizable, asi como con la funcidén de diluyente
pare le reaccién de polimerizacién (reaccién en masa). Aunque
el propileno se ha indiceda como el monémero preferido y como
medlo de polimerizacién tembién preferido, el proceso es apli-
cable, igualmente, a aquellos sistemas en donde un diluyente
extrafio (o mezclas de un diluyente extrafio y propileno 1liquido)]
tal como un material normalmente gaseoso, =6 6ondensa ¥y se uti-
liza como medio de polimerizacién. Ejemplos de diluyentés nor-
mglmente gaseosos, adecuados, son propeno y‘butano. Es preferid

ble emplear gases volétiles como medio diluyente en esta forma

de realizacién del proceso, puesto que inmediatemente después
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de la resccién de polimerizacidn, 1a!cual se efectia rormslmen.
te a presiones superiores a 10,5 kg/cm2 relativos, la leqhada |
de polimero experimenta una caida de presién a, por ejemplo, -
3,5 kg/cm® relativos o menos, en uns zorha de baja presisén (por
lo cuaml se gquiere dar a entender una zona mantenide & una pre-
816n inferior a la existente en la reaccién de pblimerizacién)
en donde, debido a la caida de presién y a la naturaleza vol4ti
de los ingredientes de polimerizacién, se presents una evapora-
cién instanténea de éstos volétiles desde el polimero sélido.
Eata evaporacién instantanea, que puéde setr asistida por calen-
tamiento, se traduce en un polvo de polimero que esté sustan-
cialmente seco, por cuyo término se quiere.dar a enfender un
polimero que contiené 5 % o menos de volAtiles. E1 monémero
sin reaccionar, independientemente de:que sea propileno y/o
propilenc y otra (¢ -olefina, por ejemplo’ etileno (en los
casos que implicen copolimeros al azaf), se toma por cabegza
desde ésta zona de evaporacidn inétantaneaha baje presibn y
por lo menos una porcién del mismo se comprime y condensa.

Como minimo una parte del liquido comprimido se utiliza para
lavar el catelizedor en el iPeactor. Puesto que solamente se
necesita realmente paré egta finalidad uns porcidén relative-
mente pequefia de 1liguido, es decir entre 10 y 50 % aproxima—
damente de la alimentacién totel, cualquier porcibén restente
del liquido comprimido pueden introducirse directamente al
reactor, si asi se desea., Normalmente, se extraze del sistema
une corriente de purga antes de la compresién, pare evitar

la acumulacién excesiva de diversas impurezas y modificadores,
tal como hidrégeno, etc. Alternativamente, solamente se compri

me y condensa la porcibén de monémero sin reaccionar necesaria

para lavar el lodo catalitico en el reéctor;'mientraé que los
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restantes vapores de monémerc, de la zona de evaporacién ins-
tanténes, se envian a uﬁa unidad de purificacidén de la alimen-
tacién para separar hidrégeno y similares. En los casos én
donde se utiliza un diluyente inerte en la polimerizacién, la
reposicién fresca necesaria pars compensar las pérdidas que se
presentan en el sistema (con polimerd sbélido y corriente de
purga) se trata tembién preferiblemente con el compuesto de
organoaluminio para desactivar cualquier impureze allfi pre-
sente. Igualmente, en el caso de una etaps de copolimerizacién
en blogque posterior, el monémero usado en la formacidn del
bloque polimérico se trata adecuadamente con cantidades sufi-
cientes de compuesto de organoaluminio, vara separar los con-
teminantes cataliticos.

En las reacciones de polimerizacién de propilero con
las cuales se relaciona particularmente esta invencién, el pro-
pileno liquido se polimeriza en preserixcia. del catalizador en
una zona de reaccién a temperaturas de 10 a 932C o superior,
pero con preferencia & temperaturas inferiores al punto de fu-
sién del polimero formado o a temperaturas en las cuales el po-
limero se pondréd en 'solucidén en los medios de polimerizacién,

y a presiones suficientemente altas para mantener los reactan—
tes, de la zon& de polimerizacidén, en fase liquida. Convenienw |
temente, para el propileno y/o diluyentes normmalmente 2aBe0808,
tales como propano o butano, las presiones de 10,5 kg/cm2 ¥y su<
periores mentendrédn a los reactantes y/o diluyentes en forma

liquida. Los s6lidos totales en la zona de reaccién, segin est
sistema, son normalmente del orden de 15 a 50 %, aungue eviden-
temente se pueden conseguir niveles inferiores o superiores,

por ejemplo de hasta 60 % de sblidos de polimerc. Sin embargo,

y con el fin de manejar de un modo eficaz la lechada, es pre~
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ferible mantener la polimerizacién al nivel de porcentaje de
861idbs antes indicado. Ia reaccifn es continua y el propileno
y catalizador se introducen cont:l’nuaménte en ei sistema ge:
reaccién y se extrae del mismo practicamente de modo continuo
a través de una valvula de descarga ciclica gque asemeja una
operacién continua, Si se desea, se pueden afiadir varios modi-
ficadores, tal como hidrégeno, para alterar las propiedades
del producto polimérico. Dichos modificadores son bier ccnodi-
dos en la técnica y, por lo tanto, no es necesario ampliar de-
talles con respecto a los mismos, ya que ellos no foman»pa::'.’ce
de esta invencién. ElL polimero se pesa & continuacién a una
zona de extraccidén de cenizas para separar los residuos cate-
1{ticos y poli{mero amorfo de bajo peso molecular, por técnicas
bien conocidas en el arte. . ‘

Los ejemplos comperetivos indicados a continuscidn
demuestran la superior eficaciz catali{tica y calidad del pro-
ducto que se obtienen cuando una corriente de alimentacibén de
monémero de alfa-plefina se trata con un c'ompues'bo de organo-
aluminio con anterioridad a su inj;roduccién en el reactor.

EJENPLO DE GONTROL 1 |

Un reactor de acero, de 1 litro, se carga con 136 mg
de catalizador que tiene la férmula 3.Ti01;.4101l; y el catali-
zador pe activa con 159 mg de cloruro de dietilaluminio dilutdd
& una solucién 0,66 mola.r con n-heptano. i3 reactor 88 presu.-
rize con hidrégeno & 0,525 ka/ea® relativos. A continuscién se
cargan en el reactor 400 ce (4,8 moles) de propileno liguido

de calidad quimica que contiene 300 ppm de agua, sobre una haBT

molar. Bajo agitacién, el contenido del reactor se callenta &

652C y se mantiene & esta temperatura durante 2 horas, tras lo !

cual el polimero se mepara del reactor y se seca, Se obtiene un

b
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rendimiento de 87 g de polimero, sin extractar cenizas, que
tienen un contenido en insolubles en heptano del 89,7 % en pe-
80,

Ia productividad del catalizador de titanio es de
este modo de 640 g de polimero por gramo de catalizador.

EJEVPLO 2

Se lleva & cabo un segundo experimento para deros~
trar los resultados mejoredos obtenidos cuando el propileno '
se trata con una cantidad adiclonal de cloruro de dietilalu~
minio antes de su introduccién en el reactor. De este modo,

el monémero de propileno me trata previamente‘con una centi-

& 1 rol por mol le agua presente en el monémexrd. El resctot se
carga con las mismas cantidades de catalizador y cloruro de
dietilaluminio que en el ejemplo de control 1 y luego se afia-
den 400 co de propileno en mezcla con 175 mg de cl'omr’o de
dietilaluminio. Se mantiensn las condiciones de polimerizaoién
del ejemplo de control 1, obtenidndose 118.g de polimerv .seco.
La productivided es de 870 g de polimero por gramo de catali-
zador, lo cual estd dentro de 1a gama normal observada en ex-
perimentos simjilares de laboratorio uti;l.izp.ndo propileno de
calidaed de polimerizecién, conteniendo cantidades negligibles
de impurezas perjudiciales. Se cree que el porcentaje superior
de insolubles en heptano en el producto (92,1 % en peso) cons-
tituye un incremento significativo, lo ocual indica una concen-
trecién superior de polimero cristelino en el producto.

Experimento de control 3

Este experimento se lleva & cabo para demostrer que

la mejora en rendimjento y productivided, demostrada en el

ejemplo 2, se debs 8l pretretamiento de la alimentacién de pro-
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plleno, antes de su contacto con el catalizadq_r ¥y no & la can-
tidad incrementada ds cloruro de dietilaluminio per se., El reag
tor se carge de nuevo con 136 mg del catalizado'r_-de titanio,
se afiaden 400 cc de propileno sin tretar y & continuacién 3341mg

nes de polimerizacién que en los ejempios anteriores., De nuie?o,
el rendimiento y la productividad son inferiorss & lo nommals
68 g ¥ 550 g de polimero por gramo de catalizador, respeoi;iva- ’
mente. ITgualmente, se cree que el porcentaje de soluhles en
heptano (90,7 % en peso) es inferior el normal.

EJ BMPLO

Este ejemplo se lleva a cabo pare demostrar que el

medio excelente rara introducir cataliéador en fin reactor din
que se presenten problsmas de polimerizacién prematurs.

Se repiten las condiciones del ejemplo 2 con la ex—
cepeién de que el monémero ae ha pretratado con une cantidad
mayor de cloruro de dietilaluminio (400 mg) que antes k17§ ng).
Después de 18 polimerizacién, el monémero sin reaccionar se va-
poriza y se bturbujea a trevés de &cido sulfdrico dilufde (5 %)
pera hidrolizar cualquier compuesto de organoaluminio presente
en el vapor, El andlisis del &cido sulfdrico dilufdo, con res-
pecto 8l aluminio, indica solamente O,S'ppn‘a besado en el ‘pesb
de monémero sin reaccionar. Sin embargo, esta treza de aluminio
es directamente atribuidle a la presencia de compuesios de alu-
minio en el dcido sulfirico; por consigiiente, una corriente de
monémero sin reaccionar, extreida de una zona sebaradora éel
polimexo dél monémero no contendré nin,guna‘ cantidad perjudicial
de compuestos de organocaluminio que ca.usa., la polimerizacién

prematura, cuando se practica la presente invencién. A conti-
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nuacién, se hace referencia al dibujo adjunto el cual ilustra
une forma de realizacién preferida de esta invencién. En el di-
bujo, 1 representa un recipiente de polimerizacién equipado
con un agitador 2., el propileno liquido se intxoduce en 3 y se
mezocla en la linea 6 con cloruro de dietilaluminio conducido
a través de la 1{nea 4. El lodo catalf{ficc sé alimenta a tra-
vés de la linea 7 y se lava en el reactor con el prop?.leno qi'te
fluye por 18 linea 8. La vilvula de dee;carga ciclica 9 ez del
tipo que abre y cierra continuamente, de modo que la extraccién
de lechada del recipliente 1 asemsja a un& operacién cont:[nua_
de descarga, ILa linea 11 conduce 2 18 lechada de polimero, que
debido & la caide de presién es en este punto practicamente un
vapor y un s6lido, & une combinacién 12 de oielén~filtro de
mangas, en donde Be presenta una qepare.cidn 0 evaporacién ins-
tanténen, recogi&ndose el monémen; de pmpileno"' sin reaooicfnar
por cabeza a trevés de la linea 13, mientras que el polvo de
polimero se descarga & través de la vAlvula 14 y linea 16 pare
su ulterior tratamiento (no mostrado). ElL vapor de propilenc
se conduce, por vie del compresor 19, al condensador 21, céma-
re de compensacién 22 y bombe 23 en donde el monémero me en-
ousntre en forma liguida y se reoicla al reactor 1 por via de
le linea 8, Una porcién del mondmero liéuido recogido en 18
cémare de compensacién 22, se puede alimeniar direotamente,
por via del conducto 24, bomba 26 y conducto 27, al interior
del reactor 1, Si se desea, se puede extreer una poroién del
vapor de propileno & través de la véalvule 17 y linea 18 como
una corriente de gaa de purga, Altemativaﬁente, ge puede condu
cir de nuevo a la purificacién de propileno,

L OV S

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
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asl como la manera de resmlizarse en lg préctica, debe hacerse
constar que las disposiclones anteriormente indicedas son
susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no éite—
ren su principio fundamental. Tembién se hace constar que

el invento corresponde a una solicitud de patente presentada
en Norteamérica con el n? 454.509 de 25 de marzo de 1.974; ’
acogiéndose por lo tanto a los beneficios que conceden lc's
Convenios Internacionales en vigor, siendo lo que constituye
la esencia del referido invento por lo que se solicita Péten—
te de Invencién por 20 afios en Espafia, sobre: FROCEDIMIENTO
CONTINUO PARA LA POLIMERIZACION DE UNA ALIMENTAGCION DE ALFA- [

~OLEFINA; caracterizéndose por lo siguiente:
’ 4

1.= Procedimiento contiéuo para 1a polimerizaciér
de una alimentacién de alfa-olefina, sustancialmente libre de
contaminentes cataliticos, en presencia de un catalizador de
dicloruro de titanio activado con un compuesto de organocalu-
minio, en una relacién molar de compﬁesto de organocaluminio

& cloruro de titanio comprendida entre 1,5:1 y 150:1 gproxima-

y en donde una lechads compuesia de polimero y monémero ain'
reaccionar se extras de la zona& de reacgién y la lechada se
evapora lnstantaneamente en una zona de sepaiaciénnde baia prs;
sién de la cual se extrese, por separado, un vapor compuesto

de monémero sin reaccionar y un polimero; ocarecisrizado porque
comprende poner en contacto intimamente una corriente de alfa~
olefina, que contiene contaminantes cataliticos, coﬁ une canti-
dad adicional de compues%o de organoalumiﬁio, para desactivar
dichos componentes catali{ticos y proporcionar la citada ali=-
mentacién de alfa-~olefine sustancialmente libre de contaminan-

{es cataliticos; comprimir por lo menos una porcién del vapor
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de la zona de separacién de baja presiébn; e introducir el
catalizador de tricloruro de titanio con al menos parte de la
corriente comprimida, al interior de la zona de reaccién,

2.~ Procedimiento seglin la reivindicacién 1, oarsc-—
terizado porgue por lo menos una porcién del compuesto de or-
ganoaluminio utilizado para fines de activacién del catalize-
dor, se introduce directamente en la zona de reacclién,

3.~ Procedimiento segéin la reivindicacién 1, carac-
terizado porque la cantidad total de compuesto de organoslue
minio, empleado sn el proceso, se pone en contacto con la
corriente de alfa-olefina que contiene contamiéantes oata;
1iticos para proporcionar ung alimentecidén de alfa-olefina
sugtancialmente libre de conteminantes cataliticos y que con-
tiene suficiente cantidad de compuestos de organoaluminio sin
reaccionar para proporcionar la relacién molsr del mismo al
catalizador de tricloruro de titanio comprendida entre 1;5:1
¥y 150:1 aproximadsmente en la zona de reacciédn.

4 .- Procedimiento segtn la reivindicacién 1, carac—
terizado porque la alimentacién de alfs-olefina es propileno. .

5.~ Procedimiento segiin la reivindicacién 1, carac-
terizado porque el catalizador de tricloruro de titanio es
un producto de co-cristalizacién de tricloruro de tittenio ¥y
tricloruro de aluminio, representado pdr la férmula
nTiCly.A1Cl3, en donde n es un numero de 1 a 5.

6,~ Procedimiento seglin la reivindicacién 1, carac-
terizado porque el compuesto de organoaluminio es cloruro de
dietilaluminio. '

7.~ Procedimiento continuo para la polimerizacién
de une alimentacién de alfa-olefina, tal y como queda sus-

tancialmente descrito en la presente Memoria.
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Esta Memoria consta de 16 hojas escritas a méquina -

! i
por una sola cara.

Madrid, 25 HAR. {975

DART INDUSTRIES, INC.’) Wﬁ‘?
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