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por  VEINTE uiiOci

cuyo privilegio se solicita para España, sus 
territorios y plazas de soberanía, a favor det

INDEMO t 0» A»

entidad española, domiciliada en San Justo Des 
vera (Barcelona), polígono industrial pont- 
Reixat, calle Comercio s/n, relativa a*

"PEríEECCIONAMIENTOS EN LOS PROCEDIMIENTOS I-vdtA 

La MANIPULACION DE MATERIAL L/OJIN̂ R CONTINUO"
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la presento invención se refiere a unos i^rfeceiOE-aí&eatoa 
en los prooodiiiúexttos pera lu xnnlp&aolón. de saberla! ioainsr 
continuo, oonoretaaonte el filia tubular do plástico flexible 
a tíllaselo paisa la confección de bolsea y aliajJLsrea* — — —  —

Si procodiaisnto que viene aapiaándese un lo actualidad, 
oonaiste m  Xa extrusión de un fila que na estirado por una ca­
landra para mtregarlo aplanado y rafxlgarada e un 00033X0 4® ais* 
tesa do bobinado, el cual daba disponer genoraLnente do un úobll 
dispositivo do ajas dcbldaoGaba controlados para acntonar pro» 
poroionaleo las tendones partí todos los diámetros d d  enrollo— 
miento, nal oobo unos alinoadorea xiutmátioos para un connoto 
bobinado, s& emplea m tsX m o una máquina Ispraoora que debo 
disponer do unos sistemas do carga y descarga do bobinas con­
trolados mecánica o oláot£lG!iiaen.to para ssatcasr dentro de la 
xana d© impresión una ¡alema tensión, además de los corraspoa- 
dioatoo x&steaaa de mol«ás de dichas bobinao, doblándose n£&&~ 

tu ar un paro de Xa máquina en cada cuiabio da mtsm bobinas» fi— 
naltaoate, el fila ea entrégalo a una máquina carsfeccioasdffim* 
que puedo también recibirlo directamente do la extrañoro si no 
so precisa efectuar impresiones, que daba estar igualmente do­
tada do un alaterna de estiraje do la bobina* bajo control 
oláobrieo, para lograr una tensión unifomo» -

10© expresado» perfeacionanioatas tlmm. por objeto conso-
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guir «mi inottílaoián, destinada a la confección de bolsas da 
poli tono o aimllaroa, oon un rendltaianto de pea? lo amoa el 
dobla del aloons-ido tibor i, o bien balar considerablemente el 
oooto do la Instalación pora una producción o o m  la aotoal* 
Dichos porfóooionaraimtoo an cwraotarisaa porque el fila ex­
traído pasa por un dispositivo de bistiSn oon rodillos oaollan- 
too quo deterataan ol aplanado y el aullado bajo pliegues en 

vaivén, dentro do ocntonoíloroa movibles, despiojándoos oatoa 
oontonodoroo basta ana máquina Impresor i que recibo el fila 
para efectuarlo loa oportunas iaprsalomoa, tras lo ouel otro 
dtopoaltivo da batán oarg’t dioto fila sobro oontonodorea tat 

le miada forma de apilólo non pliégase en vaivén, deoplaKén- 
¿toao seguid&aent© ©atoa «entonadores hasta «no máquina oon** 
foooloasdora que determina la formación de boloaa, todo ello 
da m-mora quo al film que «e entrega a lao aáqtiiniao laproeo— 
re y oonfeooiontnlor.i, m  susceptible de car unido por m e a*- 
tresoo, en loa auoealvoa con tea *i dorua, para un servicio inin­
terrumpido do aquellas máquinas*

svantrnaaento, los oontocadoraa que «laja» el -f-tt» ro- 
oibldo de la extrunaru, dobidriuente apilado y plegado m  val— 
vene», se deoplasan dlraetamante o la máquina confeccionadora,

otros objetoa y a.araoteríaticaa do la invención no irán 
dando a conocer en detallo a lo largo do la descripción quo 
sigue, haciendo reforonoia a loa dibujos Ilustrativos que l«
OOOmp-JÍÍím. iJB 2.0¡i (libttjOSl ** m ** m m **r «*■ «*«**»<*> m «*<*«* m, im

Figura dalos, ©o un esquema relativo al proceso Inhoren-
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t© a la Inveno±¿5n. •.«■»•*****••-«* *••»«»«•«»*•

Bn ©ato oaquoaa ao tiene una extruBora 1 con la 'tolva 
aliraentttdora 2 en la que se vierte la ¿jzmaa de reatoa eiaté- 
tica iiuo se espíes* tal coso de poli temo, soliendo el raatcrlal 
por 1:í boquilla 3 en forran de filia tubular 4 que* rae diante un. 
dispositivo nouraStiioo 5* os hinchado para separar las paredes 
6 «ates do su sacudo» hl fitotabuler 4* ¿piado por unoa rodi­
llos 7* es dirigido a un dispositivo de "otitis ü <p» m atím ®  

unos rodillos osoüsiíítoo $ que producen ©1 aplanado de aquel 
filia» íil tierapo qua lo deposltías upll&ánmmt& y «a pliegues 
ea vaivén* dentro de unco contenedor®» 10» - - — - —  — - — —

Loa eontonódorao 10 ootíb dotados de ruedas 11 para f a c i ­

l i t a r  aa despiaaaraisato» p en  e i*ü «  e l  £üs* 4 t i m e  a seq u ib les  

oías dos oxtreaoo» — — — — — — — — — —

A partir de este punto* loe oontoníídoren 10 puedes aor 
dirigidos toflistintaraonte huele una inquina iiaprecora 12* 
para continuar después hacia u&n raáquin» oonfeooioíssSor© 13* 
o tica hacerlo direotarasate hacia esta ülttofó aéqxiins &í el 
filra no precien ser objeto ds toprodoase* todo ello m g S n so 
i&áicu os la finirá* *»•»****»**. •« ««m i **»** <■*.**«».«» *. *» ** »■

í‘l fila 4 que llego a la o&qutos togresora 12 m  aplicado 
es la atorara* alendo cáptate por unos rodillos tractores 14* 
pera seguir el careo previsto en lo atoras* Pota esquina iapr©- 
itomx 12 ©osota de oso» eub&a&ies 15 dotsdoa fío loa GlsmentOB 
1S que umeci-M. v&QXLítsmGSiUü oa ©i ü l a  4 la s  toacEipeioríBS y  

H&BBem oorreopondi^tea# hn,-jta .'ílô saar un rodillo de salida
25.
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17 que efeotda la entápese* a otro días oeitivo do batán. 10 
destinado a depositar do nuevo aquel fila 4 en unos centeno- 
doro» 10# bajo pliCgUSO en vaivén* —

oontinuoolén, loa contenedores 10 so desploman testa 
5* la máquina confeccionadora 13 en la que tiene lugar la Icxran*-

elfe de bolsas, «odiante las conveniente» saldadturaa y sécala 
nodo» efectuados m  loo equipas 19 y 20 respectivamente* « -

íSl fila depositado m. loa contenedorae 10# tonto a la 
entrada de la náqulnn iaproaore 12 corso de la oéquirm oonfeo 

10* donadora 13# puede oer objeto de unida par ooldudara Se loa
extraíaos oponentes 21 y 22# paro, lo» sucesivos contenedores 
10# poro obtener una plega continua quo oo cuate tetrada a 
diote» nñquinao pora un córvida teintorrwfipido de lao rdo- 
s«o*

X% El presante procedimiento ollainn los compllotean ciato-
m& da bobinado habituales* con sao cambio® de bobinas* o&a 
bobino ordiluirte puede contener hasta 2*000 y 3*000 no tros 
de illa* mientras que un contenedor 10 puede alojar Mota 
30*000 esotros que equivale a una Jornada do trabajo do una 

20* oxtruaora, ¡docsda# debido n quo al filia 4 no quedo ten prenso
do en un container 10 otKao on una bobina ordinaria# se eviten 
las adherarteteo do les carao interiores dado au estado do 
relativa blandea*

i or otro porto# ol nuevo procedimiento ollntea loo dtepo- 
25* oitives para Igulor loo tonaionoo a lo largo dol illa on la

fase do teq/Tooldn# y tampoco necoalta un socado tesa oonpleto
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por el hecho do no ser objeto do un tal alto prensado ol £tta 
comparativamente coa las bobinas ordinarias* n i n© babea? tanto 
preció» entro caros adyaae-ntaa, dol fila* n& Img peligro do 
calcos entre olla» tr-aa la operación do impresión* —

5* sn la Boquilla ooníooolonadora 13* el nuevo procedimiento
«1 1 miga igualmente el síntoma do cabido de bohinaa y si do 
tracción para el fila* asi cono loa soporten* «scü.íMca g ©tros 
accesorios. rja ha coanrobed© qu© al cambio do bobinas «ai móqui«t» 
nao corrientes representa un gozo da lao miamos do entra 10 y 

10#  15 islnutca* y alando anea 10 loa cambios a Qfoctuar* resultan
m a s  dos horas y  media diarias da pérdida* qjm ea la práctica 
resultan do 3 a 4 horas ai no podar contar stiLw&e® coa opere** 
rio a do gran efectividad* —

^escritas convenientemente las onraotorioticaa do la 
15# invención a© hoco ooaatar que mi la zalema po&rén introducirá©

cuantas variantes de detalle pueda aconsejar la caqierienoia* 
siempre que con ello no se modifique la eaenaialldod do la 
slsaa*. que es la que se resume g concreta m  las reivindica» 
clones que siguen*

2o* jL-SLJL¿

fje declaran d® novedad g x>ropiedad para BspBg% mm 
territorios y plasas do eoboranfa* las siguientcos — •* •#*» «*

n U X V 1 ti Ti 1 C - o X o B K S

1*—  i- erfeccionaiaieritoa m  los ispocediaimto© para, la 
25# manipulación de material laminar ooavino©* a ú p m t^ m n t Q  &1
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fila tubaliur do plántic© ñ e ñ U o  ttttliaado psariv Ir confección 
de bolea» y afedlevee» eareoterls^doe porque el fila caliente 
de H>nt cutfcviaeru* pese por un diupoaltlv» de batan oooilects 
con rodillos que detexnlaon el aplanado y el apilado be*¿o 
pliegue© en vudvón dentro de oontenedorea aovlULeo, d©ar>lazán- 
doee esto» contenedorea feaeta un» máqulna impresora que recibe 
dirootíiEsmta el fti» pera efectuarle regal&msate las oportuna* 
impresione»# trae lo ooal* otro dlopo^itivo do batía oeeilant© 
carga- el n i m  uobro oontoaodoroe en le mioma forma de filado 

con r liaguoe en vuivñn» deaplH.ai1ndoao afiguMsaaant© dicho» oou- 
tenedora» hasta un» máquina aoiifGüoiünadcra que realista. 1» 
formación de bolma* todo ello de mner» que el film que se 
entrega a loo máquinas impresora y confeccionadora» eo auoooi;- 
tlblc de oor unido por oua extremos* en loo ouoooivoa centeno- 
dorso» pero obtener una plena ain aoluoión de continuidad p a m  
un servicio hiinterruapido do aquella» máquina®*

2.- lorfoociontuaiento» oa loa prooediisleatoo par» la raa- 
nipaleción do material laminar continuo, sogáa la m i  vindica­
ción «interior, oaraeterlsodoo porque, eveatualoante, loa oonte* 
nedoroo que alojan el film recibido de 1» ea&ruoora, debido—
monto opilado y plegado m  vaivenes*, ae deu^leoea dirootuaiante 
hacia la máquina confeccionador» por» la entrega do aquel film,

m¡ w z  m o c s m m f t s w  *>*&» u  
ÍS.-1X 01 - c m  as a t m m jo*** -

yodo olio conformo oe describo y reivindica en In pro-



sonta meaorla <jao sonata de eolia hojas* bolladas $ ns&Qtíttiogff!** 
fiadas por ü a  sola -da sos caras* y de ana 3£%ars- qm  la 
Ilustra.

HADBID, 2 it [:;/' 1975' 
1̂. CÜREU. SUÑOL
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