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MEMORIA DESCRIPTﬁIj
correspondiente a la solicitud de concesién de u

5927

PATENTE DE INVENCTON

SOLICITANTE: . G.D...SOCIETA. PER AZTm\TT de.nacionalidad
italiana.

RESIDENCIA: . Via Pomponia,. .10 .= BOLONIA. (Italia).

Inventor:. . Bnzo. . SERAGNOLI,..que.cede.gus. derechos a

ENUNCIADO: . "APARATQ. DE. CONTRQIL..Y..DE..SERVICIO .EN LOS
EQUIPOS PARA LA ELABORACION DE PAQUETES
..JE .CIGARRILLOS .Y.ART.ICULOS..SIMILARES DE

FORMA SUSTANCIAIMENTE PRISMATICA".

Prioridad: Patente_. .. italiana n. 3346 A/ T4del 8=4=T4.
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Ia presente memoria descrip?iva tiene como
fin la declaracidn del objeto éobre el que ha de recaer el pri
vilegio de explotacidn industrial y comercial, exclusivo en el
territorio nacional, de una Patente de Invencidn de acuerdo
con la vigente ILegislacidn sobre Propiedad Industrial que, co-
mo el enunciado indica, se trabta de "APARATO DE CONTROL Y DE
SERVICIO EN LOS EQUIPOS PARA TA ELABORACION DE PAQUETES DE CI-|
GARRILIOS Y ARTICULOS SIMILARES DE FORMA SUSTANCIAIMENTE PRIS-
MATTICA".

Ta presente invencién se refiere a los _
equipos para la elaboracidén de pagquetes de cigarrillos, pasti-
1llas de jabdn y articulos similares de forma sustancialmente

prismdtica y, en particular, tiene por objeto un aparato de

control y de servicio para tales equipos.

Ta elaboracidn de paquetes de cigarrillos
v articulos similares de forma sustancialmente prismdtica supo
ne, como se sabe, mdquinas para el empaquebamiento del produc-

t0, llamadas cominmente mdquinas empaguetadoras, mdquinas para

sobre-envolver el paquete de productos, llamadas cominmente mg
Iquinas sobre-envolvedoras o encelofanadoras en cuanto que la
sobre-envoltura se hace normalmente con material transparente
como celofdn u otro material semejante, y mdquinas para 1a for|
macidn mediante envoltura de pacas o fardos constituidos cada
Ezo de ellos por un determinado nimero de paquetes sobre-en~

eltos, llamados cominmente mdquinas empacadoras.

Puesto que, como es sabildo, las operacio-
nes para la realizacidén de la sobre-envoltura de cada uno de

los paquetes y para la formacidn de las pacas con varios paque
bes sobre-envueltos son mds fdciles de ejecutar que las opera-

ciones de empaquetamiento requeridas para la formacidn de cada
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uno de los paquetes por lo cual las mdquinas sobre-envolvedo-
ras o encelofanadoras y respectivamente las empacadoras normal
mente empleadas en estos equipos para la elaboracidn de paque-

tes de cigarrillos y articulos similares de forma sustancial-

mente prismdtica tiemen uma velocidad productiva unitaria supe
rior a la velocidad productiva unitaria de las mdquinas empa-
quetadoras, en cada uno de tales equipos en la prdetica suele
emplearse mis de una mdquina empaquetadora en combinacidn con
mmna séla mdquina sobre-envolvedora y correspondientemente con
una sdéla mdquina empacadéra. .

Para hacer funcionalmente independiente la
mdquina o cada una de las mdquinas empaquétadoras de la mdqui-
na sobre-envolvedora o encelofanadora y correspondientemente
de la mdquina empacadora asociada es igualmente conocido el
nso de un aparato de acumilacidn o almacén de conexidn entre
la salida de dicha o dichas mdquinas empaquetadoras y la entrg

da de dicha mdquina sobre-envolvedora o encelofanadora, apara-

to de acumulacidn cuyo cometido egs acumular objetos provenien—
tes de la mdquina o mfquinas empaquetadoras y proporcionar ob-
jetos acumulados a la mdquina sobre-envolvedora o encelofanadpg

a, en funcién de la cépacidad_de recepcidn de dicha mfquina
Eobre—envolvedora o encelofanadora y en funcién de la cayaci—
dad de erogacidn o alimentacidn de dicha o dichas mdquinas em-
paquetadoras, en conformidad con el contenido de la patente
italiana n? 765.657 de la misma Requirente.

semin estn patente de la Reguirente, el

funcionamiento que acabamos de recordar estd encomendado a un
telerruptor de contactos miltiples gue, por una parte, dirige
los drganos de mando de las mfquinas operadoras y, por otra

parte, estd sometido a drganos de control de las funciones opg
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rabivas de las mismas mdquinas operadoras.

As? como es sabido que, en todo sector pro|
ductivo que suponga varias mdguinas operadoras funcionando en
serie, las mdquinas gque trabajan aguas abajo del sistema estdn
sujetas a funcionar en céndicibnes de mayores dificultades que
las que trabajan aguas arriba del mismo sistéma a causa de las
deficiencias que se van acumulando en la sucesidén de las opera
ciones dé arriba a abajo sobre cada uno de los productos, 1égi]
camente &€sto sucede tambidn en estos equipos para la elabora-

cidén de paquetes de cigarrillos y articulos similares de forma

sustancialmente prismdtica, por lo cual para las méquinaszsb-
bre-envolvedoras y empacadoras, gque preciéamente trabajan
aguas abajo en tales equipos, se requiere un mayor numero de
dispositivos de con*trol de los relativos grupos asociados en-
cargados de correspondientes servicios anfes, durante y des-
puds del correspondiente funcionamiento operativo.

Normalmeﬁte, tales grupos de servicio es-
t4dn precisamente dotados de un correspondiente dispositivo de
control que, por lo comin, comprende al menos un contacto elég
trico mévil que, cuando se presenta el defecto o se verifica
el inconveniente, interviene parando la mdquina operadora a la
que pertenece el grupo de servicio a que é1 estd asociado.

Los contactos méviles de dichos grupos de
servicio, en prdgtica ademds estdn generalmente previstos eléc
tricamente conectados en serie entre si y de tal manera que,
una ves eliminado el defecto o removido el inconveniente, re-
emprende inmediatamente el fuacionamiento.

Bete estado de la téenica, si bien resulta
eficiente en orden al satisfactorio funcionamiento del equipo

segin las prerrogativas de condicionamiento arriba recordadas,

Mod. 7
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en prdctica requiere que, por exigencias operativas nonexas Sg|
bre todo a garantias de seguridad y otras cosas, una vez elimi|
nado el defecto o removido el inconveniente sea el operador
guien mande de nuevo la marcha del funcionamiento precedénte-
mente parado al producirse las causas que provocaron tal paro.
El objeto de la presente invencidn_es pues
proporcionar un aparato de control y .de serviecio, en los equi-
pos para la elaboracidn de paquetes de cigarrillos y artfculos
similares de forma sustancialmente prismdtica, capaz de hacer
que sea precisamente el operador quien.ponga en marcha el‘fun—
cionamiento de estas mdquinas operadoras una vez eliminadas

las causas gue han provocado su paro.

En efecto el objeto de la presente inven-

cién es un aparato de control y de servicio en los equipos pa~
ra la elaboracidn de paquetes de cigarrillos y articulos simi-
lares de forma sustancialmente prismdtica que comprenden esen-
cialmente una o mds mdquinas empaquetadoras, una mdquina sobre
empaquetadora, una mdquina empacadora conectada a dicha mdqui-

a sobre-envolvedora, un aparato de acumulacidén o almacén de
Eonexién entre dicha o dichas mdquinas empaquetadoras y la an-

tedicha mdquina sobre~envolvedora, un telerruptor a contactos

hdltiples principal de servicio de cada uno de los motores
eléctricos de accionamiento de la mdquina o mdquinas empaqueta

doras y correspondientemente de la mdguina sobre-envolvedora

la través de un respectivo telerruptor salvamotor y de condicio

namiento del funcionamiento del mencionado aparato de acumula-
cidn o almacén, y una pluralidad de grupos de servicio asocia-
dos a las mdguinas sobre-envolvedora y empacadora que compren-
de cada uno de ellos al menos un interruptor de control respec

tivamente eléctricamente conectados en serie entre si, el cual
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aparato se caracteriza por el hecho de comprender un interrup-
tor a relé de mando, al menos; a un contacto mévil y un contag}
to a pulsante a accidn manual eléctricamente conectado en se-
rie con dicho contacto mévil de dicho interruptor a relé’de
mando, estando la bobina de mando de dicho ipterruptor a relé
conectada eléctricamente en derivacidn sobre la conexién eléc-
trica entre su asociado contacto mévil y dicho contacto a pul-
sante a accidn manual y respectivamente en serie con la bobina
de mando del antedicho telerruptor a contactos miltiples priﬁ-
cipal a través de una pareja de contacfos del mismo telefrup—
tor a contactos miltiples principal, estando normalmente uno

de los contactos de dicha pareja de contactos en posicidén

abierta y el otro normalmente en posicidn cerrada.

Para comprender mejor la naturaleza del in
vento, en el plano adjunto representamos (a titulo de ejemplo
meramente ilustrativo y no limitativo) una forma preferente de
realizacidn industriai a la que nos remitiﬁos en nuestra des-
eripcidn; sobre dicho plano:

Ia figura 1 muestra, en vista prospéctica,
el esquema estructural de un equipo para la elaboracidn de pa-
quetes de cigarrillos.

La figura 2 y la 2a muestran, unidaé una
con obtra a lo largo de la linea x-x, el esquema eléctrico de
tal equipo incorporando el aparato segin la invencién.

Con referencia a la figura 1, en la cual
como Se ha diého mds arriba estd representado un esquema tTradil
cional de equipb para la elaboracidn de paquetes de cigarri-
1los, se observa que tal equipo comprende dos mfquinas empaqug!
tadoras (I) e (I') cuyas salidas a canal uy u' para los paque

tes de cigarrillos hacen afluir tales paquetes de cigarrillos

Mad. 7



15

20

25

el aparato de acumilacidén vertical o almacén (A) del tipo por
ejemplo segin el contenido de la arriba mencionada patente de
la Requirente.

Dicho aparato de acumulacidn verticai 0 al]
macén (L), que es del tipo a dos columnas de almacenamiento
(¢) v (¢'), una para cada mdquina empaquetadora (I)' e (I') res
pectivamente, estd provisto de una salida a canal wu" de aduc~-
cidn a la mdguina sobre-envolvedora (S) a la que estd directa-]
mente asociada la mdquina empacadora (Z).

Tales mdquinas (I); ('), (8) v (2) y tal
aparato (A), en el esquema electrofuncional mostrado por via
de ejemplo en las figuras 2 y 2a, estdn répresentadas en la
configuracidn a blogues con un contorno delimitador a linea fi
na de puntos y rayas.

Por tanto, de las empaquetadoras (I) e (I'

sélamente estdn representados los cqrrespondientes motores
eléctricos de accionamiento (MI) y (MI') con los relativos te-
lerruptores salvamotores (r MI) y (r MI{), cuyos contactos es-
tdn conectados a las correspondientes lineas eléctricas de ali
mentacidn.
En cambio, del aparato de acumulacidn o al
macén (A), para una mejor comprensidn de.la funcidn en él equil
po (véase la anteriormente mencionada patente de la Requiren-
te), estdn representados, para cada columna de almacenamiento
(¢) v (C') un correspondiente microinterruptor de excesivo 1llg|
Inado (AC) ¥ (AC') respectivamente.
] - De la mdquina sobre-envolvedora estd tam-
bién representado el correspondiente motor eléctrico de accio-
namiento (MS) con su correspondiente telerruptor salvamotor

(r MS) cuyos contactos estdn conectados a la antedicha 1linea

Mod. 7
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eléctrica de alimentacidn.

A tal méqﬁina sobre-envolvedora (S) estd
asociado un telerruptor (T) de predisposicidn-al funcionamien-
to de 1la méquiha ﬁisma v de condicionamiento del funcionamien-
to del aparato de acumulacidén (L) en la manera que puede verse
detalladamente en la arriba mencionada patente de la Requiren-
te.

Dicho telerruptor (T) estd esquematizado a
guisa de ejemplo con siete parejas de contactos (Tl—TZ),
(T5-Ty)s (T5-Tg), (T7-Tg)s (Tg=Typ), (B1yTyp) s (Ty5-Tq,), de
las cuales la pareja (Tl—T2), normalmente abierta, de autoexci

tacidn a través de una pluralidad de microinterruptores someti

dos a grupos de servicio de las mdquinas sobre-envolvedoras -
(S) v empacadoras (Z) como se verd mejor.més adelante, las pa-
rejas (Tll—TlZ) y (Tl3)—Tl4), normalmente cerradas,.forman par
te de los contactos de servicio del gparato de acumulacidn o
almacén (A) en la manera que se describe en la citada patente,
v las parejas (T3—T4> v (TT_TB)’ normalmente cerradas, y las

parejas (TS—T6) v (T9—Tlo), normalmente abiertas, tienen las -

funciones que podrdn verse mds adelante.

Los grupos.de servicio de que estd dotada
dicha mdquina sobre-envolvedora (S) constan de dos grupoé ay
b para la alimentacién, en la manera conocida, del material en
folio procedente de bobina para la envoltura externa de.cada
uno de los paqustes, comé celofdn y otros materiales. transpa-
rentes semejaﬁtes; un grupo ¢ para la alimentacién, también
procedente de bbbina, de la llamada cintita a tirén de la en-
voltura externa de cada uno de los paquetes; un grupo 4 que

comprende una pantalla de pfoteccién mévil como se verd mejor

mds adelante; un grupo ¢ inssrtado en los medios de acciona-
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miento de la misma mdquina; un grupo £ de alimentacidén de cads)
uno de los paquetes a la mdquina; y un grupo g de alimentacidn

suplementaria para el reemplazo de paguetes precedentemente

desechados. _

Ta mdquina empacadora (%) est4 dotada, en
cambio, de dos grupos de servicio Q e 1 para la alimentacidn
del material en folio proveniente dé .bobina para la envoltura
en pacasAde un determinado‘ndmero de paquetes sobre-envueltos;
un grupo de servicio 1 para ia alimentacién procedente también
de bobina de la llamada cintita a tirdﬁ de la envoltura d; la
paca de paquetes; un grupo de servicio m insertado en los me-
dios de accionamiento de la misma méquina{ un grupo de servi-

cio n para el control de la posicidn de los paquetes sobre-en-

vueltos en la fase de su alimentacidn para la formacidén de la

paca; y un grupo de servicio o para el control del numero de
los paquetes sobre-envueltos destinados a formar la paca.

En el grupo a la cinta (1) de celofdn u
otro material semejante transparente a alimenbar pasa entre
dos rodilloé de re-envio (2) y (3). Sobre el tracto de cinta
comprendido entre dichos dos rodillos (2-3) se apoya, a manera
de sensitivo, un rodillo (4) montado libre en un extremo de
ma leva (5) fulcrada giratoriamente oscilante en el perho (6)}
cuyo otro extremo a cola (5') estd destinado a cooperar con el
6rgano de accionamiento de un microinterruptor (7) que iene
un contacto mdvil (1) y dos contactos fijos de intercambio
(2-3). En el caso de interrupcidn o de agotamiento de la bobi-
na de cinta (1), la le%a (5) gira en torno al fulcro (6) lle-
vando su cola (5') a actuar sobre el drgéno de accionamiento
del microinterruptor (7) intercambiando el contacto mévil (1)

desde su normal posicidn (1-2) a la posicidén (1-3).
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Ademds la cinta (1) es obligada a pasaf-al
grupo b entre las gulas fija (8) y respectivamente mdévil (9),
adecuada para asunir una posicidn de servicio, como se muestra
en la figura 2z, en que es retenida por larleva de parada (10)] -
accionable manualmente y una posicién de fuera de servicio. .Dil
‘cha cinta (1) pasa entre dichas guias (8—9),Ay durante el fun- |
cionamiento de la mdquina, en caso de accidental encrespamien-
to actla sobre el brganc de accionamiento de un microinterrup-
tor (11) cambiando su contacto mévil (1) desde la posicidén noy
mal (1-2) a la posicidén (1-3). . )

TIa cintita a tirén (12) del grupo ¢ pasa

entre dos rodillos de re-envio (13-14). Sobre el tracto de cin

:tita (12) comprendido entre dichos dos rodillos de re-envio
’(13—14) se apoya, & manera de sensitivo, un rodillo (15) montz
do libre en un extremo de una leva (16) fulcrada giratoriamen-
te oscilante en el perno (17) cuyo otro extremo a cola (16')
estd destinado a cooperar con el drgano deraccionamiento de un
microintercuptor (18) que tiene un contacto mévil (1) y dos
contactos fijos de intercambio (2-3). En el caso de interrup-
cién o de asgotamiento de la bobina de la cintita (12), 1la leva
{(16) gira en. torno al fulcro (17) llevando la cola (16') a ac+
tuar sobre el Srgano de accionamiento del microinterruptor
(18), cambiando su contacto mévil (1) desde la posicidn normal
(1-2) a la posicidn (1-3).
Bl grupo d consta esencialmente . de una poxy
|tezuela (19) giratoria a quicios (20). Dicha portezuela (19)
estd prevista de material transparente y sirve de pantalla de
pfoteccién en la parte delantera de la mdquina. Cuando el ope-
jrador por cualquier motivorinherente al trabajo de la mdquina

'abre dicha portezuela, por medio de un elemento de tope (21) .

|
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a ella solidario, es accionado el érgano de mando de un micro-
interruptor (22) cambiando su contacto mévil (1) desde la posi
cién normal (1-2) a la posicidén (1-3).

ﬁi grupo e de accilonamiento de la mdgquina
sobre-envolvedora (S) comprende una polea motriz (23) 1la cual

ipor medio de la correa (24) transmite el movimiento a la polea

de reduccidén (25). En el eje de esta polea (25) estd montado,

wen forma eldsticamente deslizable en direccidn axial, un engrz
%naje de transmisién (26). Este engranaje (26) estd giratoria-
mente acoplado con la antedicha polea k25) mediante un pé}no
de arrastre (27). En el caso de accidental aumento del par de
transmisién entre la polea (25) y el engrénaje (26), debido
por ejemplo a tropiezos de los paguetes, dicho engranaje (26)
se desplaza axialmente contra la accidn eldstica, en manera de|
actuar sobre el drgano de accionamiento del microinterruptor
(28) cambiando su contacto mdvil (1) desde la posicidén normal
(1-2) a la posicidén (1-3).

El grupo £, en cambio, comprende un drgano
Hmpulsor (29) que, en caso de tropiezos o encepaduras de cada
uno de los paquetes a alimentar a la mdquina (8), actda sobre
el érgano de accionamiento de un microinterruptor (30) cambiap
do su contacto mévil (1) desde la posicién normal (1-2) a la |
posicidén (1-3).

El grupo g estd previsto para la alimenta-
cién de paquetes de reemplazo en el caso de deshechos entre
los pagustes a alimentar para la formacidén de la paca. E1 pla-
to alimentador giratorio (31) pasa por debajo de la tolva su-
plementariz (32) y, en el caso de que en una de sus posiciones

falten los paquetes por haber sido deshechados en precedencia

‘a causa de defecto, dicho plato o bandeja arrastra los pague-
i : .

|
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acciona dicho microinterruptor (34) cambiando su contacto mé-

- 12 -

tes caidos de tal tolva a dicha posicidn carente de los paque-
tes. Dicha tolva (32) estd provista de un 6rgano sensitivo (33
adecuado para detectar la presencia de objetos en la misme toll o
Ve )
Dicho drgano sensitivo estd destinado a .
'cooperar con el érganc de accionamiento de uﬁ.microinterruptor

(34) y, en el caso que en la tolva lleguen a faltar paguetes,

vil (1) desde la posicién normal (1-2) a la posicién (1-3).

El grupo h previstb para la alimentacién
del material para la envoltura en pacas de varios paquetgg cor
prende una bobina (35) desde la que se haée'pasar ls cinta
(%6) bajo el plano (37) por debajo del drgano sensitivo (38)
oscilante en torno al eje (39) sostenido por los soportes (40)
fijados a dicho plano (37). En este plano (37) estd practicado
un entalle o ventanilla (41) dentro de la cual estd destinado
a caer el drgano sensitiwvo (%38) en el caso de interrupcidn o
de agotamiento de la bobina de cinta (36). De esta maneré, di-
cho drgano sensitivo actda sobre el drgano de accionamiento
del microinterruptor (42) cambiando el contacto névil de este
4ltimo desde su posicidn mormal (1-2) a la posicidn (1-3).

La cinta (36) es también obligada arpasar :
en el grupo i entre el rodillo de re-envio (43) y el bérgano
de accionamiento de un microinterruptor (44). En el casb.de
accidental encrespamienfo de dicha cinta, el drgano de accio—
namiento del microinterruptor (44) es desplazado cambiando el
contacto mévil.(l) dé dicho microinterruptor desde su normel
posicién (1-2) a la posicidn (1-3).

La cintita a tirdén (45) del grupo 1 pasa

entre dos rodillos de re—envio (46-47). En el tracto de cinti-
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ta (45) comprendido entre dichos dos rodillos de re-—envio (46-
47), se apoya, a manera de sensitivo, el brazo (48) de un drggl
no a dos brazos (49) fulcrado giratoriamente oscilante en el
perno (50) dispuesto en el soporte fijo' (51). L
El otro brazo (52) de diqhb 6rgano (49) es
td destinado a cooperar con el 6rgéno de accionamiento de un
microinterruptor (53) que tiene un contacto mévil (1) y dos
contactos fijos de intercambio (2-3). En el caso de interrup-
cidn o de agotamiento de la bobina de c1nt1ta (45), el drgano
oscilante (49) gira en torno al fulcro (50) llevando el brazo

(52) a actuar sobre el drgano de accionamiento del microinte-

rruptor (53) cambiando su contacto mévil (l) desde la posicidn
normal (1-2) a la posicién (1-3).

El grupo m de accionamiento de la mdquina
empacadora (Z) recibe su movimiento de la polea motriz arntedi-
cha (23) de la mdquina (8), y en el eje de la correspondiente
polea de reduccidn (no representada en la figura 1) estd pre-
visto un engranaje de transmisidn (54) andlogamente al engrana
je de transmisidn descrito.

En el caso de accidental aumento del par
de transmisidn entre la citada polea de reduceidn y el engrana
je (54), debido por ejemplo a encepadura de los paquetes-en lal
fase de su alimentacidn para la formacién y/o envoltura de la
paca, dicho engranaje (54) se desplaza axialmente, contra'la
correspondiente accidn eldstica, en modo de actuar sobre el dr
Eano de accionamiento del microinterruptor (55) cambiando el
contacto mévil (l) de este microinterruptor (55) desde su posi
cidn normal (1-2) a la posicidn (1-3).

El grupo n comprende un elemento a escobi-

11la (56) para el control de la posicidén de los paguetes sobre-
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envueltos en una fase de su alimentacidn para la formacidn de
la paca.

Dicho 6rgano a escobilla (56) estd provis-

to de una parte a manera de cola (56') destinada a coopefar
con el érgano de accionaﬁiento de un microinterruptor (57) que
‘tiene un contacto mévil (1) -y dos contactos fijos de intercam-
bio (2-3). En el caso de encepadura de los paquetes en alimen~-
tacidén, la escobilla (56) se alza, como puede verse en la figu
rs 2a, y la cola (56') abandona el drgano de accionamiento del
microinterruptor (57) cambiando el contacto mévil (1) desde sul
lposicién normal (1-2) a su posicidén (1-3). .
i El grupo o previsto péra el control del niy
lmero;de paquetes sobre-envueltos destinados a la formacidn de
la paca comprende un drgano a escobilla (58) provisfo de un sgj
liente lateral (59).

En el caso en que el nimero prefijado de
paquetes para la formacidén de la paca no eété completo, o sea
en el caso de que por ejemplo falte un paquete en el canal de
alimentacidén (60), dicho drgano a escobilla (58) desciende 1lg
vando el saliente (59) a actuar sobre el drgano de accionamien]
to del microinterruptor (61) cambiando el contacto mSvil (1)
desde su posicidn normal (1-2) a la posicidn (1-3).

Finalmente con (62) estd indicado ﬁn exgég
$rico destinado a actuar ciclicamente sobre el drgano de acéig
namiento de un microinterruptor (63) cambiando el contacto mé-
vil (1) desde su posicién normal (1-2) a la posicidn (1-3); ¥
con r estd indicado ﬁn relé dotado de un contacto mévil (1),
normalmente abierto.

En la linea (64) derivada del transforma-

dor y de alimentacidén a (24 V), en serie con el microinterrup-
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tor (63) y con la bobina de mando del antedicho relé r
conectado un microinterruptor (P) a accidn manual con contac-
tos (1-2) normalmente abiertos.

Como se puede observar por el esquema eleg
tromécanico mostrado en la figura 2a, los miorbinterruptores
‘de los antedichos grupos de a a o estdn todos ellos interconeg
tados en serie entre si, con el contécto mévil (1).del relé r,
con la bobina de mando de dicho relé r y con los contactos
(Tl_TZ) y (T3—T4) del telerruptor (T), estos dltimos conecta-
dos respectivamente en paralelo entre éi.

Como ya se ha dicho anteriormente, el apa-
rato (A) comprende dos columnas o tolvas a acumulacién verti-
cal (¢) y (C'). A cada una de dichas tolvas estd asociado ﬁn
correspondiente drgano sensitivo (65) y (65'), destinado a acq
tuar sobre un respeétivo microinterruptor (AC) y (AC'), que
tiene un conftacto mévil (1) y dos contactos fijos de intercam—
bio (2-3).

Dichos érganos sensitivos estdn previstos
para sefialar el llenado de las correspondientes tolvas de acu-
mulacién, y cuando el nivel-de los paquetes acumulados en di-
%chas tolvas ha alecanzado la altura del correspondiente 6rg@no
gensitivo, a través de su asociado microinterruptor, actda en |}
modo de parar la relativa mdquina empaquetadora (I), (1%).

Tl funcionamiento del equipo con el'apara-
to en cuestidn tiene lugar de la manera siguiente:

Cuando la mdquina sobre-envolvedora (S) es
t4 predispuestd al funcionamiento, en la manera que se descri-
be en la arriba mencionada patente, actuando manualmegfe sobre
el pulsante del microinterruptor (P), en fase con el cierre

del microinterruptor (63) por obra del excéntrico ciclico (62)

Mod 7
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son excitados el telerruptor (T) y el relé r, los cuales permg
necen autoexcitados aqtravés de la pareja de contactos (Tl-TZ)
y ry respectivamente (véase el esquema ejemplificativo de la
figura 2). En efecto, todos los microinterruptores en éerie de
los grupos de a a o en condiciones normales de funcionahiento
estdn cerrados (véase la figura 2a) asi como también estd ce-
rrado el contacto r; del relé r iguéimente en serie con ellos

(véase la figura 2).

En el caso que se verifique una de las con

diciones accidentales descritas con referencia a los grupos de

a a 0, el telerruptor (T) y el relé r caen por lo cual la md-
guina sobre-envolvedora (S) ¥y consiguientémenteVtambién la mé-|
quina empacadora (Z) se paran y, a través de los contactos

(Tll—le) y (T13—T14) del mismo interruptor (T), queda condi-

cionado el funcionamiento del aparato de acumulacidén (A) como

se describe en la patente repetidamepte mencionada.

En el caso en que tal aparato (A) gquede
condicionado a acumular objetos en las tolvas (CG) y/o (C') ¥
continue la parada de la mdquina sobre-envolvedora (S), cuando
tal acumulacidn alcanza el nivel del drgano semsitivo (65),
(65'), en las tolvas es accionado el correspondiente microinte

rruptor (AC), (AC') por lo cual el desplazamiento de su contac}

to mévil (1) desde la posicidén (1-2) a la posicidén (1-3) provo
ca también la parada de la relativa mdquina empacadora.(I),
(1'). '

Superada la causa que ha provocado el paro
de las mdquinas (9) y‘(Z), para que dichas mdquinas arranquen
de nuevo es necesario actuar sobre el pulsante del microinte-
rruptor (P), tal y como se ha visto anteriormente en manera de

hacer volver el equipo a las condiciones de funcionamienbo ini
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cial.
~ Descrita suficientemente la naturaleza del

presenté invento, asf como su realizacidn industrial, sélo ca-
be afladir que en su conjunto y partes constitutivas es'posible i;
introducir cambios de forma, materia y disposicidn, sin salir-
se del cuadro del invento, en cuanto tales alteraciones no deg
virtden su fundamento.

| El solicitante, al amparo de los Convenios
Internacionales sobre Propiedad Industrial, se reser&a_el dere
cho de extender la presente demanda a ios paises extranjeros,
si fuera posible, reivindicando la misma prioridad de la pre-

sente solicitud.

Igualmente el solicitante se reserva el de
recho de solicitar los adecuados Certificados de Adicidn, en

la forma sefialada por la Ley, al introducir en el presente in-

vento cuantos perfeccionamientos se deriven del mismo.
NOTA |
Ia Patente de Invencién que se solicita
por veinte afios para Espafia, de acuerdo con la vigente Legisla)
cidén sobre Propiedad Industrial, deberd recaer sobre "APARATO
DE CONTROL Y DE SERVICIO EN LOS EQUIPOS PARA LA ELABORACION DE
PAQUETES DE CIGARRILIOS Y ARTICULOS SIMILARES DE FORMA SUSTAN-|
CIAILMENTE PRISMATICA"™, en todo de acuerdb con las siguientes:
REIVINDICACIONES '

12) Aparato de control y de servicio en
los equipos péra 1a elaboracidn de paquetes de cigarrillos ¥
articulos similares de forma sustancialmente prismdtica, que
comprende esencialmente una o mds mdquinas empaquetadoras, una
mdquina sobre-envolvedora, una mdquina empacadora conectada a

dicha mdquina sobre-envolvedora, un aparato de acumulacidn o

/7A$C§§?(
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prenden cada uno de ellos, al menos, un interruptor de control]
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almacén de conexidén entre dicha o dichas mdguinas empagquetado-
ras y la antedicha mdquina sobre-envolvedora, un telerruptor

a contactos miltiples principal de servicio de cada uno de los| .
motores eléctricos de accionamiento de la mdquina o méq&inas |
empaquetadoras y respectivamente de la méquipa sobre-envolvedg ;
ra a través de un correspondiente telerruptor salvamotor y de

condicionamiento del funcionamiento de dicho aparato de acumu-

lacién o almacén, y una pluralidad de grupos de servicio aso-

ciados a las mdquinas sobre-envolvedora:y empacadora gque com-

respectivamente eléctricamente conectados en serie entreg si;
aparatb que se caracteriza por el hecho dé comprendér: un inte
rruptbr a relé:de mando, al menos, a wn contacto névil y wn
contacto a pulsante a accidn manual eléctricamente conectado
en serie con dicho contacto mdvil del antedicho interruptor'a
reléd de mando, estando la bobina de‘mando de dicho interruptor
a relé conectada eléctricamente en derivacidén sobre la cone-
xién eléctrica entre su asociado contacto mévil y dicho contag
to a pulsante a accidén manual y respectivamente en serie con -
la bobina de mando del antedicho telerruptor principal a con=-
tactos miltiples, a través de una pareja de contactos del mis-
mo telerruptor a contactos miltiples principal, estando_ﬁorma;-
mente uno de los contactos de dicha pareja de contactos en po-
sicign abierta y el otro normalmente en posicidn cerradé.

28) Aparato de control y de servicio en
los equipos péra la elaboracidn de paquetes de cigarrillos y
articulos similares de forma sustancialmente prismdtica, en to
do de acuerdo con la primera reivindicacidén, caracterizadd por

un contacto de sincronizacidn eléctricamente conectado en se-~

rie con la i:EEga—de mando del interruptor a relé y el contacg-

Vi
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to a pulsante a accidén manual, estando dicho contacto de sin-
cronizacidn sometido a un excéntrico ciclico asociado a la md-

guina sobre-envolvedora.

.

%38) Aparato de control y de servicio en
los equipos para la elaboracidén de paquetes de cigarrillos y
articulos similares de forma sustaﬁciélmente.prismética, en to
do de acuerdo con cualquiera de las'reivindicacioneé preceden-
tes, carécterizado por el hecho de que el contacto a pulsante
a accidn manual estd normalmente en posicidn abierta.

42) Aparato de control y de servicio en

los equipos para la elaboracidén de paquetes de cigarrillos ¥y

articulos similares de forma sustancialmente prismdtica, en 10|
do de acuerdo con la primera reivindicacidn, caracterizado por
el hecho de que las bobinas de mando de los telerruptores sal-
vamotores de la mdquina o mdquinas empaquetadoras y respectiva
mente sobre-envolvedora estdn conectadas en el correspondiente
circuito eldctrico de alimentacidn, a través de tres parejas -
de contactos del telerruptor principal a contactos miltiples,
estando los contactos de dos parejas de dichas tres parejas de
contactos normalmente en posicidn abierta y estando los de la
otra pareja normalmente en posicidn cerrada, y siendo comunes
los contactos de una pareja de las dos parejas de contacfos .
normalmente en posicidén abierta a cads correspondiente bobina
de mando de los antedichos telerruptores salvamotores de 1la mg)|
quina o mdguinas empaguetadoras y respectivamente de la mdqui~-
na sobre-envolvedora.

55) "APARATO DE CONTROL Y DE SERVICIO EN
I0S EQUIPOS PARA IA ETABORACION DE PAQUETES DE CIGARRILIOS Y
ARTICULOS SIMILARES DE FORMA SUSTANCIALMENIE PRISMATIGA"

//////~ Segun queda sustancialmente descrito en la
44/
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