
MEMORIA DESCRIPTIVA.
CORRESPONDIENTE A UNA PATENTE DE INVENCION.
POR! NUEVO PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UNA PASTA

PARA LIMPIAR LAS MANOS. 
PARA TODO EL TERRITORIO NACIONAL. 
POR UN PERIODO DE VEINTE A S O ^
A PAVOR: D. 6UNTER 8TEIN
NACIONALIDAD: ALEMANA.
RESIDENTE EN: MORILLO. 15 - ATICO - PALMA RE MALLORCA.



10 ^

15 -

so -

35 -

-

mMORlA DESCRIPTIVA
La presente memoria so refiero como indico so enunciado o na 

nuevo procedimiento de fabricación de una pasta para la limpieza 
de manos.

La característica de esta nuevo producto es haber conseguido 
uaa justa proporción de unos componentes gracias a un nuevo proce­
so de fabricación, en el cual el producto resultante es altamente 
limpiador sin que perjudique la piel de las manos.

Los productos que actualmente existen en el mercado, presen­
tan características diversas, pero en miag&a caso reúnen un conjun­
to de cualidades que los bagan deseables.

La limpieza de las manos de los mecánicos , torneros, fresado­
ras, instaladores y en general tddoa aquellos qpie han da manipular 
piceas grasientas, no puado realizaras a satisfacción con los de­
tergentes o jabones normales, sino que hay que acompañar a la acción 
de estos productos una acción mecánica, tal como cepillos, piedra 
pómez, tac.

Estas razones han dado lugar a la utilización de productos 
que junto a una poteute acción caustica debido a los produdb# quí­
micos que los componen, tienen otra acción tenbióa mecánica debido 
a las arenas que tienen las mismas. Las ventaajs en cuanto a la 
capacidad de limpieza son evidentes, sin embargo son fastas alta­
mente perjudiciales para la piel, produciendo sarpullidos, escomas 
y en general afecciones en la piel.

Como contrapartida este tipo de producto se han estudiado una 
serie de pastas, en las cuales al eliminar la cantidad y por otro 
ledo el poder abrasivo debido a las armas añadidas en la fórmula 
de composición, han perdido su capacidad de limpieza, no teniendo 
la utilidad deseada.

Los inconvenientes apuntados en ambos extremes son los que aas



han movido a deaarrdlar anta nueva pracedimanto da fabricación 
habióndoae obtenido gracia# a él ana aducción altamente aatiafac- 
tari# par la* reaultadca en cuanta que limpian rápida y aficazman- 
ta laa manca ain da&ar la pila.

El nuevo procedimiento da fabricación da paata para lidiar 
laa mano# eaaaiate fundamentalmente an un pracaao realizado aa dea 
atapaa perfectamente difaranciadaa.

En la primara atapa, aa mezclan un 13% da Marión A 363 can un 
3% da Marlipal FE, un 3% da jabón verde, un 1*3% da Natriumtripdy- 
phoaphat, un 3% da ácido úrica, un 3*3% CMC W 1300, un 1*3# da La­
nolina , un 3% Aaaita parafina, y tn* 0*3% da Titandiaaid junta can 
un 0*1% da aaticeptlcnm, 0*1% da perfumea y un 0*1% da aguata can- 
aorvadar. Todoa aatoa praductaa aa agitarán un tiempo mínimo da 
23 minuta#, can la cual aa obtendrá una aducción liquida da alta 
viacaaidad gracia# a qua duranta teda al praeaaa la tamparatara aa 
ha mantanido a 300 cantigradaa.

En la aagunda atapa da obtención da la pauta da limpieza da 
manca. A la aducción liquida anterior aa aáade arana da creta 
33%, arena da cuarzo -da 30 a 330 mié. 33% y aa introducán an una 
máquina batidora mezcladora proviata de un fuerte motar que agita­
rá laa praductaa anteriora# a 430 rpm y durante 43 minuta#.

El raaultada aa un a pauta viacoea que anvclvianda a laa pra­
ductaa abraaivea laa arana# de creta y da cuarzo laa hacen inicua# 
a la pial aunque ain perder aino an una pequeña prapaeción au capa­
cidad da lia^iaza.

La patanta da invención que aa adicita racaará aabra laa par- 
ticularaa caractaríaticaa da laa aiguieataa:

REIVINDICACIONES
1* Nuavo procadimianta da fabricación da una paata para lim­

piar laa manca, caracterizado porque teniendo una gran capacidad



de lia^pieza resulta sin embargo inicua a ia pial.
sa Nuevo procedimiento de fabricación da tma pacta pava lim­

piar la# mano# según la reivindicación anterior. caracterizado por­
que en proceso de fabricación se realiza en dea etapas perfeetastea- 
te diferenciadas*

3a Nuevo pmeedimiento de fabricación de una pasta para limpiar 
las manos, según las reivindicaciones anteriores caracterizado por­
que en su primer etapa de mezclan una serie de productos en una 
Justa proporción y se agita durante un tiempo de 23 miutes a una 
temperatura de 30o centígrados, los productos mezclados son:
Marión A 365 en una proporción del 15% sucesivamente y según el or­
den y la proporción descrita se añaden Marlipal FS ea proporción 
de un 3%  después jabón verde en una proporción de 5% después se 
añade muy lentamente Natriumtripolypitesphat en proporüón de 1*5% 
después a&ide úrico en proporción de un 2% después CMC V 1500 en 
proporción de 2*5% sucesivamente Lanolina 1*5% después Aceite de 
parafina en proporción de 5% y por último Titán dioatid 0*8%. después 
se completaré la mezcla beata un 100% de agua aditivada con anti- 
ceptikuH!, perfumes y agentes de conservación.

4a Nuevo procedindente de fabricación de una pacta para lim­
piar las manos, según las reivindicaciones anteriores caracteriza­
do porque en una segunda etapa a la solución viscosa del primer 
proceso se añado aceña de creta en un 25% y arena do cuarzo en un 
50 a mic* en una proporción dal 25%*

5a NUEVO PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UNA PASTA PARA LIM­
PIAR LAS MANOS.

Todo conforme se describe en la ^moría que antecede y se rei 
vindica en su NOTA* /.

Esta memoria consta de 4 hojas foliadas y escritas a m&quina
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