PATENTE DE INVENCION
que por veinte afios se solicita a favor de KN.V. BEKAERT
Se Ae, de nacionalidad belga, domioiliada enZWEVGEM (Belgica)

¥y qua ha de recaer sobre "METODO DE PRODUCCION DE UNA TELA

NO THEJIDA Y CONSOLIDADA QUE CONTENGA FIBRAS ESFECIFICAS™

Memoria Descriptiva.

El registro de patente de invencibn que se soli-
cita tiene por objeto garantizar la explotacibn exclusiva en
todo el territorio neoional y plazas de soberania, de un méto-
do de produccibn de una tela no tejida y consolidsda que cone
tenga fibras especificas, conforme se desoribe a continuacidn
y se representa en forme grhfioca, a titulo de ajemplo en el

plano adjunto.
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La presente jnvencién ee relaciona con un método
de producoibn de unartela no tejida y oconsolideda que contenga
fibras especificas. E1 proceso permite incorporer en el gbnero
cualquier cantidad de un especifico material fibroso en forma
de hilos o tiras durante la formacibn del citado género pare
dotarlo de propiedades especifiocas.

Es generalmente conocido el mezclar una cantidad
de fibras especificas ern la mase fibrosa a transformar en una
tela no tejida sl objeto de dotar a &ata de propiedades espe=
ci{ficas, tales como antiesthticas. S5in embargo, en ls prictica,
ha resultado dificil obtener una gdicibn uniforme Yy un mez=
clado suficientemente homogéneo de las fibras especificas en
ls masa, por ejemplo cuando las cantidades son proporcionale
mente pequefias y/o cuando las fibras especificas & ensdir,
poseen propiedades olaramente diferentes de las de la masa
fibrosa. Surgen particularmente dificultades cuando, con
vistas al proceso de afelpamiento o afieltramiento, las fi-
bras son por sjemplo relativamente rigidas o quebradizas, o

bien densas o fuertemente rizadas, o presentan una longitud

que se desvia con relativa intensidad de la correspondiente

a las fibras de la tela, Por ejemplo, gl tres producir telas
de carde & partir de fibras textiles se afiaden fibras meté-
lices & la masa fibrosa a cardar, se observe que durante el
procesc de carda aproximedamente un 30% de les fibras me the
licas afadidas se rompe y se convierte en fibras cortas y
polvo, perdiéndose al caer 2 través de la delgade y ligera
tela.

Es un objeto de la presente invencibn el proe
porcionar un prooedimienfo sorprendentemente gencillo mediane-

te.el cual se evita la citada desventaja, por el hecho de



10

15

20

25

30

que se allade continuamente una cantidad apropimda de las fibras
especificas en forma de hilos, cintas o tiras o junto éon un
soporte sin fin en forma de hilé o tire, a la superficie de
tela fibrosa qQue sale de un dispositivo de forhacibn de la mis-
ms, afectulndose esta operacién simultfineamente a la de la
transferencia de esta tela a un dispositivo de solidificacibn
o conaolidaci&n;

El procedimiento segln la invencién se describirk
seguidamente con mayor detslle haciendo referencia al adjunto
dibujo, que es una vista esquemAtica de un dispositivo convene
cional 1 de formacibn de tela, provisto de un transportador 2
que transfiesre la tela formada a un afelpador 3 y de un sucesi-
vo transportador 4, que conduce a un dispositivo 5 cbnsolidador
de la tela, mediante cuyo conjunto, segfin la invencién, una
serie de elementos 6 en forma de hilos o tiras, que contienen
las fibras especificas, son suministrados a la tels desde las
filetas o estizolas A, B, C, D, E y F. Los elementos 6 se de=-
nominarfn en adelante "hilos",

Desde un punto de vista general, los hilos actuan
como soportes de las fibras especifiocas y, oomo tales, ofrecen
numerosas posibilidades de combinacidn. Las fibras especificas
pueden mezclarse en un hilo o cinta de soporte sin fin, por
ejemplo mediante estiramiento y doblamiento. Con tales fibras
especifiocas pueden combinarse un hilo o tira monofilamentoso
o multifilamentoso o lhmina filibrada de tiras de espuma plés-
tica. Dichas fibras especificas pueden presentar tambibn la
forma de un hilo sin fin auto-sustentabls, suministrado direce
tamente como hilo o tira monofilamentoso o multifilamentoso,
dotado posiblemente de un especifico revestimiento, por ejemplo

eléotricamente conductor, cubriendo dicho revestimiento los

.
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filamentos ¢ tiras, por lo menos parcialmente.
Las propiedades de las fibres especificas previstas

por la invencibn se relacionan preferiblemente con le conductie

. vidad térmice o eléctricad’'su capacidad magnbtica. Sin embargo,

otras propiedades especificas, tales como ohpacidad adhesiva,
capacidad de contracecibn, elevada-reéistencia tensil, elastici=
dad, resistencia quimica o fisicﬁ, eventuslmente en combinacibn
con las preferidas propiedades antes mencionsdes, pueden pro-
porcionar fitiles aplicaciones & le invencibn.

Pal como se ilustre en el dibujo, el hilo 6 puede
suministrarse desde varios lugares 4, B .+« F a la superficie
de la tela y posiblemente a ambas.superficies de la misma. A
veces basta con aplicar los hilos solamente sobre parte de la
anchure de aquella, por ejemplo en las proximidedes del borde
longitudinal. De esta manera es8 posible controlar el nivel y/o
profundidad, asi como la concentracién de las fibras especifi-
cas en la seocibn transversal total de la tela no tejida. Tame
bién pueden suministrarse hilos de diferentes composiciones y
distintas propiedades especifices simulténeamente desde varios
lugares. Para evitar todo desprendimiento del hilo de la super=
ficle de la tela, es dessable a veces presionarlo ligeramente
contra &sta, por ejemplo mediante eyectorss de aire 8 o rodi-
1los 9.

La velocidad de suministro de los hilos & las su-
percicies de la tela puede seleccionarse de una magnitud igual
a la de los transportsdorss de soporte, de meanera que se forme
una serie de hilos longitudinales sustancialmente paralelos en=
tre 8i sobre la tela. Sin embargo, puede ressultar ventajoso
que la velocidad de suministro de uns parte, por 1o menos, de

los hiios sea superior a la del trensportador de soporte, de
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manere que estos hilos se dispongan cbn curvaturas irregulaw.
res sobre la tela. Es posible asi disminuir el nfimero de caw
rretes de suministro en las filetas. Es evidente que la velo-.
oidad de suministro puede ajustarse variablemente de acuerdo
con el lugar y el tiempo, dependiendo del ajuste del accio=.
namiento de los pares de rodillos de alimentacibn ﬁo,.por
ejemplo,-

El procedimiento segfin la invencibn se aplics
preferiblemente a telas fibrosas obitenidas mediante procedi-
mientos de afieltrado en seco, por ejemplo a telas de carda,.
telas neumfticamente afieltradss (por ejemplo mediante el prow-.
cedimiento Rando Web), telas enlazadas por centrifugacibn o
bien 1&minas filibradas o tiras de pléstico espumado filibra-
das. Sin embargo, no se excluye el aplicar la invencibn tam-
bifn a l&minas afieliradas en hfimedo. El materisl fibroso pue-
de consistir en fibras textiles ordinarias o fibras inorghniw
cas (fibras de vidrio, fibras metdlicas, fibras de amianto, etc.)
La masa de la tela puede compremder tipos de fibras elésticas,
contraibles, rebandecibles por calor u otros tipos especificos.
Evidentemente, segln sea la aplicacibdn pueden emplearse varios
tipos de mezclas de estos materiales fibrosos. Generalmente es
posible hecer llegar varias telas si se desea del mismo matew
rial fibroso, y suministradas mediante diversos dispositivos
formadores de telas sl se desea de diferentes tipos, al mismo
dispositivo de solidificacibn de la tela y mientras se afiaden
hilos en oualquier lugar y manera adecuados. Ademls, es posie
ble usar otros dispositivos afelpadores 3 que no sean del tiw-
po de lomo de camello, por ejemplo un afelpador horizontal con
transportadores Jigger. Los transportadores 4 dirigidos hacia

el dispositivo 5 de solidificacidn de las telas pueden ser
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alimentados por diferentes dispositivos solidificadores yusta-
puestos o sucesivos. Simulténeamente, pueden introducirse va-
rias telas, l4minas tiras o redes de espums pléstica, por ejem-
plo, como refuerzo. Esto significa qufﬁﬁnmerosas posibilidades
de combinacibn. .

Ia solidificacibn y consolidacibn de las telas
puede efectuabse mediante métodos flsicos (calentamiento),
fisicoguimicos o quimicoynormaleé, cuando por ejemplo hay una
cantidad suficiente de fibras contraibles o reblandecibles por
calor en combinacibn con asgenies aglutinantes resinosos, Watu-
ralmente puede también utilizarse la consolidacibn mechnica,
por ejemplo mediante técnicas de costura o punzonado con agu-
jas (Maliwatt, Malipol), pudiendo comblnarse quizh con proce=-
dimientos de solidificecidn fisfcos o quimicos.

Una aplicacibn particularmente ventajosa de la in-
vencibn se relesciona con la fabricacibn de fieltro de agujas
antiest&tico, por ejemplo para cobertura de suelos o pera
filtracibn. Las fibras especificas suminisiradas en este caso
gson conductoras y por consiguiente pueden comprender solamente
una superficie conductora o un revestimiento conductor o bien
consistir totalmente en materisl comductor, por ejemplo fi=
bras de carbono o fibras methlicas. Tales fibras pueden retore-
cerse o no, o bien mezclarse de otro modo en un hilo de sopor-
te o usarse como hilos monofilamentosos o multifilamentosos.
Pambién pueden emplearse tiras de 1&mine metalizeda o conduc=

tora, por ejemplo fibriladas.

EJEMPLO
Se cardd uns masa de fibras de nylomn, del modo
ordinario, para formar una tela de 180 cm. aproximadamente de

anchura, dotada de una densidad aproximada de 40 g/m2. Sobre
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una anchura de 50 om y en las proximidedes del borde X de la
tela, se suministraron a &sta, de acuerdo con la invencibn, unos
conjuntos A y C de dies hilos finos paralelos oada uno que GCOR~
prendian fibras metflides (Bekitex H) a una velocidad igual a la
de la tela gue salia de la carda. la adhq;oncia textil natural
de los hilos Bekitex a la superfiocie de la tela de oarda en uns
longitud de 30 om. aproximadamente, bastd para arrasirar los
hilos continua y regularmentse sobre la cabeza de los carretes
Bekitex, con una velocidad igual a la de la oarda. Por metro de
tela suministradp a la afelpadora, tal adicibn representd apro-
sinadamente 45 mg de fibre metélica. Luego, le afelpadors dispu-
so, de modo continuo, 24 capas gobre una estruotura retioular

de refuerso, que fubé continuamente suministrads mediznte el transe
portador subyacenis. La esterilla asi formads, que pesaba Aproe
xinsdanente 1 kg/m2 y presentaba una distribucidn uniforme en
1a capa superior de lsa esterilla de hilos Bekitex, dispuestos
transversalmente a la direccibn de desplazamiento del transpor=
tador 4, fud seguidamente trsnsferida a dos m‘quinnl punsadoras
sucesivas, donde se consolidé en forma de alfombra de fieltro

de agujas, de un grosor de 0,5 om. aproximadamente. El contenido
de fibras metflicas era por consiguiente de 0,6 g/=2 de superfi-
oie de alfombra. Tras un examen de la alfombra se observd que

el tratamiento de punzonado con agujas no habie afectado ni da=-
aado la estructura ni la continuided de los hilos Bekitex ine
corporados a la misma, Lo® hilos Bakitex H anadido; eran de nylon
y muy finos, que contenisn aproximadamente un 12 % de fibras de
acero inoxidable, oon une superficie basta y oon un diénetro

de 8 ?n aproximadamente, de manera que 450 m de hilos de mez-
cla contenian aproximadamente 1 g de metal. Las fidbras methlicas

se mexclan preferiblemente de modo no uniforme en el hilo y la
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.longitud media de las mismas es preferiblemente superior & 8 cm.

Al enéayar el poder de carga electrostitice de ese
te alfombra de acuerdo con las normas ISO Nos. TG-38/SC12/WG 2
(MBtodos de ensayo de Traccibn para la Determinacifn de la Pro=
pensidn a la Electricidad Esthtica de las Cubiertas Textiles
para Suelos), se registra una ourva de carga (voltaje frente
a tiempo de contaoto por friociSn) §ne no excede de 2000 V. en
tanto que el limite de sensibilidad a le carga eleotrostética
se encuentra solo en las proximidades de los ?500 V. Una dis-
tribucidn de hilos Bekitex en las proximidades de-la superficie
de la alfombra proporciond un sufici%nte efécto'antiestétioo,
de manera que puede llegarse a la conclusibén de que la canti-
dad incorporada de fibras metflicas, de 0,5 g/m2 de sﬁperficie
de alfombra aproximadamen%e, es suficiente paré extender & una
superficie mayor las cargas slectrosthticas producidaé Por cone
tactos friccionales localizados. Asi, el voltaje ioégl perme-
nece en todas partes por debajo del limite de semsibilidad de
2500 V. Aparte de las alfombras no tejides, también pueden ha=-
céise antiestéticas de aocuerdo con la ;nvencibn, por ejemplo,
telas no tejidas para tableros de ﬁlanoha, oubiertas de pro-
teccibn pars aparatos electrbnicos sensibles o vestidos pro-
teotores.

la aplicecibn del procedimiento seghn la invencién
es tambidn ventajosa para la fabricacibn de léminas reflectoras
de mieroondes, por ejemplo para la proteccibn ocontrs ondas de
radar, las cuales lfminas contienen entonces una o mas capas
no tejidas que comprenden fibras metdlicas.

De scuerdo con la invencibn, es posible también
producir filtros de fibras de vidrio antiestfticas o filtros

constfuidos con fibras de Teflon o Nomex en forma de fieltro
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de agujes, de manera anhloga, por ejemplo snadiendo & las tew
las fibrosas fibras metflices que contengan hilos de vidrio, de
Teflon o de Nomex. Particula:mente,rha de evitarse ouidadosa-
mente la produccibn de chispas formadas por carga electrostl-
tica debida a la friccibn de molboulas gaseosas contra las fi.
bras del fieltro tras la separacidn de partfoulas de polvo de
mezclas gaseosas calientes con componentes explosivos. El né-

todo de adiocibn de fibras methlicas, tal como se expone: en la

presente invencibn, es por comsiguiente muy 4til.

Los materimles, forma, tamafio y disposicibn de los
elemenfos, serfn susceptibles de variacibn, siempre que ello
no altere la esencialidad del invento.

La forma en que estf redactada esta memoria debe

tomarse en sentido amplio no limitativo.
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NOTA DE REIVINDICACIONES

Se reivindica como de propla y nueva invenoiln a
favor de Ne V. BEKAERT SeAe, con domicilio en ZWEVEGEN (Bel-
gica), lo especificado en las siguientes reivindicaciones.

1. « MAtodo de produccibn de una tela no tejida y consolidada
que contenga fibras especificas, caracterizado en que uns can-
tidad adecuada de dichas fidbras, por ejemplo fibras electrim
camente conductoras, en forma de hilos, ointes o tiras o con=
juntamente con un soporte sin fin en forme de hilo o tira, es
afiadida en forma: sénbinua a la superficie de tela fibrosa que
ssle de un diepositivo.de formacibn de la misma, transfiriéne-
dose simultfneamente con dicha tela & un dispositivo de soliw

dificaciln o consolidacidn de esta filtima.
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2, « Mbtodo de produccibn deruna tele no tejida y consolidada
que contenga fibres especificas, segfin la reivindicacibn primee
ra, caracterizado porque se usan fibres eléctricamente conduc-
toras producidas de acero inoxidsble, con superfioies &speras
y ocuyo difimetro es igual o inferior a 50 pa.

3, « MBtodo de produceibn de una tela no'fejida y consolidada
que contenga fibras especifices, seghn la reivindicacibn pri-
mera, caracterizado porque se usan fibras elletricamente cone
ductoras, consistentes en fibras y filementos textiles o tiras
de lémins fibrila&as, que son conductores por lo menos en parte
de su superficie.

4. = Mbtodo de produccidn de una tele no tejida y comsolideda
que contenga fibras especificas, sggﬁn las anteriores reivin-
dicsciones, caracterizado porque se usan fibras eléctricamente
conductoras, que se mezoclan con otras fibras, filamenitos o ti-
ras como soporites para formar una estructurs de hilo.

5. - M&todo de produccibn de una tela no tejida y consolidada
que contenga fibras especificas, segln las anteriores reivine
dicaciones, caracterizado borque los soportes sin fin son su~
ministrados con las fibres especificms por lo menos & una ca=-
»a de al menos una tela y por lo menos en parte de su anchura.
6. - Mbtodo de produccibn de unae tela no tejida y consolidada
que contenge fibras especificas, Bégﬂnrlas anteriores reivin-
dicaeciones, caracterizado porque los soportes sin fin se su~
ministran con las fibras esPeﬁificas a la ocitade tela & una
velocidad igual o superior & la de desplazamiento de diche
tela.

7. = Método de produceibn de una tela no tejida y consolidada
que contenga fibras especifiocas, seglin las anteriores reivin-

dicaciones, caracterizado porque se usan telas fibrosas obte-
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nidas mediante procedimientosde formacidn de las mismas en
B8eCO,

8.= M&todo de produccibn de una tela no tejida y consoli-

dada que contenga fibras especificas, segfn la reivindica=-

¢ibn septima, caracterizado porquc se usan telas de carda para
las citadas telas fibrosas.

9.~ MEtodo de produccibn de una tela no tejida y consolidada
que contenga fibras especificas, segfin las anteriores reivin-
dicaciones, caracterizada porque  se suministra por lo menos
una tela al sistema de solidificacibn de la misma a través

de uw dispositivo afelpador.

10.~ ! &%£0dn de produccibdn de una tela no tejida y consolida=

da que contenga fibras especificas, seyin las anteriores rei-
vindicaciones, caracterizado porque la solidificacibn de la
tela se efectua mediante punzonado con agujas.

11.~ M&todo de produccibn de una tela nc tejida y consolidada
que contenga fibras especificas, seglin las anteriores reivindi=-
caclones, caracterizado en que si se tratu de una alfombra an=
tiestética punzonada con agujas se suministran continuamente
fibras metflicas mezcladas con una serie de hilos a la super=
ficie de por lo menos una tela fibrosa que sale de los diépoQ
sitivos de formacibn de la misma, transfiriéndose simulténea=
mente, & travbs de unos afelpadores, a miguinas de punzonado
con agujas, incornoréndoss asi una cantidad total de fibras me-
t8licas uniformemente distribuidas de 0,5 g/m2 de superficie de
alfcmbra, por lo menos.

12.~ M&todo de produccidn deo una tela no tejidae y consolidada
que contenga fibras especificas, segfn la reivindicacibn

once, caracterizado porque se usan hilos que contienen del

1l 8l 25 % en peso de fibras met&licas inoxidables con
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une superficie éspera y de un didmetro igusl o inferior a 50 pm.

13, - METODO DY PRODUCCION DE UNA TELA NO TEJIDA Y CONSOLIDADA

td

QUE CONTENGA FIBiiAS ESPECIFICAS "

Tal y como se deja desorito en la memoria pfeceden-
te que consta de doce hojes foliadas y mecanografiadas por una
sola de sug caras y una de planos de forma y tamano reglamens
tarios. ' J

¥adrid, 21 de Marzo de 1975

Pe As de NeVe SRT Se Ao

VICTOY GIL/VEGA



i

/g
Sl-<~12 ‘prapen
8TQBRTIRA BTROST

VOINn ver™

v

‘Q

b}

LEAVIEF

"AN




BSKARRT S, A,

N.V.




HOJA UNICA

’ Y Escala Variable
"’:/ / I‘I‘r . H
fadrid, 21-3-75
£ WA

i1




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



