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El presente invento tiene por objeto una méquins para
la fabricacifn de tubos de seccldn perfilada vériada e in-
cluso no constante a lo largo del eje (ednico o tronco-cé-
nico) de cartén u otro material ya estampado y decorado en
la superficlie y troquelado si se quiere, tubos destinados a
la fabricacién de embalajes para botellas, de eajas y para
otros usos.

Las actuales miquinas de tipo conocido para la fabrice-
oién de tubog, trabajan generalmente, ya sea envolviendo so-
bre sf misma una hoja de cartulina flexible hasta obtener la
consistencia del cartdn, ya sea encolando una banda de car-
tén envuelta en hélice, o tambiln por trefilado de cartbnes
cortados en su justa medida, encolando sus bordes termine-
les.

En estos casos, no es posible hacer la estampacién y
decoracifn de la superficie de los tubos as{ obtenidos, si
no es con una operacidn sucesiva, 1o que implica una nota-
ble pérdida de tiempo y un aumento del coste.

Existe también uns méquina (v8ase solicitud de Patente
italiana nR. 32,486 A/71) que permite obtener tubos ya de-
corades y estampados en su superficie, que trabsje sin em-
bargo sobre un principio completamente distinto que el del
presente invento y que permite una produceiln horaria mucho
més limitada de la que es nuestro objeto. Esté basada en &l
principio de que una hoja de cartén ya cortadq/y estampada
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o decorada, es introducida ontre estampas o trogueles que se
mueven coaxialmente en sentido vertical, es decir como en
una prensa hidréulice comin.

La miquina segin el presente invento, se diferencia por
tento totalmente de la conocida y permite una produccidn ho-
raria mucho mayor y la adaptacién a cualesquiera tipos de
tubo, incluso troquelados en algunas de sus partes si se re-
qulere. |

Esté caracterizada por un dispositivo de conformacién
del tubo y fijacién de Bus bordes que comprende:

- Un #nims interior que reproduce la forma interior del
tubo a realizar;

« Msdios para hacer avanzar uns hoja ya estampads y deco=-
rada en su superficie, hoja cortada y trogquelada si se re-
quiers, a lo largo de una generatriz del citado #&nima;

- Guia para ssegurar la exacta disposicilén de la hoja Bo-
bre la generatriz del fnimaj |
~ Organocs de retencidn de la hoja contra la generatris

del énime; |

- Dos mordszas de conformacién que reproducen cada una,
casi la mitad del perfil exferior del tubo, mordazas que
pueden girar en torno a un punto situado én 1a i)roxi.nidad
de su extremo, de modo que cada mordaza comprims una nited
de la hoJja contra la aupeiﬁc:l.e exterior del #nima; estando
desfasados reciprocamente los dos movimientos, de modo que
en primer lugasr éea comprimida una mitad de la hoja contra
¢l fnima y a continuacién la otra mitad, con superposicibn
de los bordes que deben ser pegados entre si o f£ijados de
otro modog : ‘

- Un sistema de pisado que actfia para comprimir las dos
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partes mencionadas situadas en los extremos de las dos mite-
des de la hoja y reunidas sobre el &nima para efectusr la
£ijacidn;

- Medios retraibles u ocultzbles de impulsidn del tubo
acabado, para desenfilarle del #nima interior, después de
lo cusl, una vez obtenida la fijacidn, las mordazas se re-
tiran a su posicién de reposo;

- Medios para impedir la inflexién del &nima durante la
conformacilng

= Eventunales medios para aplicar» el fondo al tubo, a su
salida del dispositivo de conformacidn si estd destinado a
la fabricacifn de una caja.

Los disefios adjuntos representan una forma preferida
no limitativa de realizacién de la mfquina en objeto:

La figura 1 la representa esquematicamente viata en
plante desde arriba.

La figura 2 sn vista lateral parcial seccionada en al=-
guna de sus partes, en sentido axial.

La figura 3 representa el dispositivo de conformacidn
en la inclinacidn de la fase de plegado de parte de las dos
nordazas.

La ‘figura 4 el mismo dispositivo de conformacién al fi-
nsl de la operacién.. ‘ '

la figura 5 la seccidn axial a escala agrendeda del dis-
positivo de conformacidn. '

La figura 6 algunas de entre las distintas secciones
posibles del tubo obtenido con la méquina en objeto, e in-
dicadas respectivamente con las letras 8,DyCyd,0,LyE he

Con referencia a las figuras 1, 2,3 y 4, la mfquina
comprende un dispositivo de conformacién del tubo y fija~

L
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cién de sus bordes, constitufdo por un fnima interior 9, que
reproduce la forma interior del tubo a reslizar y does morda-
ga8 13 y 14 (figura 3), empernadas de modo gue puedan girar
alrededor del punto 15 comprimiendo la hoja de cartén 1°°
como se ha indicado con lf{neas de pﬁntos Y trazos en dicha
figura 3.

Las mordazas se mueven de modo desfasado en el sentido
de que primerc actfia la matriz 14 y sucesivomente la 13, pa-
ra hacer as{ que los dos bordes extremos de la hoja se su~-
perpongan, y puedan ser sucesivemente comprimidos por el dis-
positivo de pisado 18, para su encolado.

Durante esta operacidn de conformacidén, el véstago de
presidn 16 sccionado por el cilindro y pistén hidriulico 24
(figura 5) mantiene firme la hoja de cartén 1°‘’ comprimién-
dola contra una generatriz del Anima 9.

Durante la operacién, las gufas 10 y 11, mantienen la
hoja de cartdém 1°’ perfectamente en su sitio con respecto al
anima 9.

Las hojas de cartbén ya estampedas y decoradas en su su-
perficie y cortadas en su medida justa, como también troque-
ladas en el caso de que el tubo final debe presentar entalla-
duras, asas u otros elementos, son dispuestas apilades en el
almacén vertical 31 y son tomadas de una en una desde abajo,
como se ha 1nd1cado-con 1, mediante un sistema de ventosas
12 que ascienden o descienden con movimiento altermativo pro-
ducido por la leva 29 y por el perno 30.

Los dos véstagos 5 y 6 (vefice también la figura 1), pro-
vistos de dientes de empuje 5° y 5°°, 6° y 6°’, transportan
la hoja de la posiciSn 1’ a la posicién intermedia L°°.y a
le fihel 1°°° del almacén 31 en ei dispositivo de conforma-
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cifn 9, 13 y 14.. Durante este transporte, si los bordes._do
la hoja de cartdn que deben ser encolados estln provistos
de una cola termosoldante, estl previsto su celentamiento
proliminar a 1o largo de las gufas 10 y 11 (figura 1), do-
bidamente calentada. .

Durante este transporte, es también posidble depositar
una cierta cantidad de cola sobre dichas pertes, si no es-
t4n afn provistas de ella.. _ |

¥l dispositivo de avanoe de los véstagos 5 y 6 esté cona-
titufdo por las bielas 3, 28 (figura 2) o por otro mecanismo
equivalente de tipo conocido (leva, perno, etc.).

El mando del giro de las dos mordazas 13 y 14 alrededor
del punto 15 (figura 3), es efectusdo mediante dispesitivos
hidrfulicos o neuméticps o tembién simplemente mecfnicos de
tipo conocido. ’

Es intercsante notar cémo en la extremidad del &nima 9
(veése figura 5), hay dispuesto un Srgano 22 accionado por
un pistén-cilindro hidriulico o neumdtico 23, que impide la
inflexifn del Znima 9 bajo la accidn del sistema de pisado .
18, dado que se trabaja a saltos.

Como ya se ha indicado, las dos moxrdazas 13 y 14 cie~
rran la hoja de cartén 1°°’ sobre el &nima 9, mientras el
sistema de pisado 18, eventualmente calentado, comprime los
propios bordes hasta que tenga lugar el encolado. .

Estan previstos medios de éalefaccién para calentar la
forma 9, facilitando la conformacidén y el encolado de la ho~-
Ja de cartén. ,

En el &nima 9, estén previstas las acanaladuras 17 en=
tre las que corren los vistagos 8, 8° que sirven para 1la ex-
pulsifn del tubo de cartén acabado. |
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Dichos véstagos presentan en la extremidad dos diente-
cillos 8°°, 8’’’ reitsbles, es decir gque pueden ocultarse en
el interior de lss acanaladuras 17 cuando el tubo de cartén
estd en formacidn, y que sirven para empujarlo hacia delante,
desenfilindolo del 4nima 9, cuando estd acebado.

Estd previsto que a la salida del anima 9, el tubo pue~
da.encontrar un dispositive de tipo conocido (no representa-
do) para aplicarle un fondo en el caso en que esté destinado
a formar una cajae

Los tubos que pueden ser obtenidos con la miguina en
cuestidén son variadfsimos, por ejemplo con las secciones ilus-
tradas en la figura 6, o tembién con otras completamente di-

ferentes, como se requieren hoy en el mercado.

Los tubos pueden ser también cénicos o troco-conicos,pi-
remidales ¢ tronco piramidales, es decir, de seccidn no cons-
tante, y provistos tembién de hendiduras o ssas de cualguier
forma, dado que la miquina lo consiente.

Esté claro que el &nima 9 y las mordazas 13 y 14 estéan
fijades de modo que séan fécilmente intercambiables, con
otras de forma distinta, adaptadas para formar tubos de for-
mas diversas.

'Est& previsto que puedan sustituirse Srgsnos de la mé-
quina ilustrada de tipo conocido, por otros de tipo también

ccnocido, siempre en el marco de proteccién de la Patente.

K O T Ae-
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Los puntos de invenciln propia y nueva que 86 presen=
tan paﬁa que sean objeto de esta Patents de Invencidén en
Espafia, por veinte aiios, son los sigulentes:
12.,~ ¥&quina para la fabricscién de tubos de seccifn
variada perfilada ¢ incluso no constante a lo largo del eje,

de cartén u otro materisl ya estampado o decorado en la sue
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perficie y troquelado si se requlere, tubos destinsdos a lﬁ
fabricacién de embalajes para botellas, cajas y para otros
usos, caracterizada por un dispositive de conformacifn del
tubo y fijacidn de sus bordes, que comprene: un &nima inte-
rior que reproduce la forma interior del tube a realizar;
medios para hacer avanzar una hoja ya estampada y decorada
en su superficie, hoja cortada y trogquelads, si se requiere,
a lo largo de una generabtriz del Anima susodicha; gufas pa=-
ra asegurar la exacta disposicidn de la hoja sobre la gene~
ratriz del &nima, Srganos de spriete de la hoja contra la
goeneratriz del &nima, dos mordazas de conformacidn q_t;e o=
producen cada una, casi la mited del perfil exterior del tu-
bo, mordazas que pueden girar alrsdedor de un punto situado
en la proximidad de su extremo, de modc gque cada matriz com-
prima una mitad de la hoja contra la superficie exterior del
&nima, estando desfasados los dos movimientos reciprocamente,
de modo que en primer lugar sea comprimida una mitad de la
hoja contra el &nima y a continuacidn la otra mitad; con su~
perposicidn de los bordes que deben ser encolados entre si

o fijados de otro modo; un dispositivo de pisado que actiia
para comprimix;' los dos bordes susodichos situados en las ex~
tremidades de lgs> dos mitades de la hoja ¥y reunidos sobre el
énima, para efectuaxr la fijascidn; medios retraibles de em-
puje del tubo acabsdo, para desenfilarlo del &nima interior
después de que haya tenido lugar una fijacién, retirindose
las mordazas a su posicidn de reposo; medios para impedir
la inflexifn dai énima durante la conformacidny medios evene
tuales para aplicar el fondo al tubo, a su salida del dispo-
sitivo de conformacién si estld destinado a la fsbricacidn

de una cajae
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29.~ Méquina seglin el punto 12, caracterizada porque di-
chos medios para hacer avenzar una hoja ya estampada y deco-
rada en su superfiele, cortsda y troquelada si se requiere,
comprenden un sistema de al menos dos véstagos paralelos do-
tados de wovimiento alternativo, a través de un mecanismo de
levas, o biela-manivela y que presentan des dientes de empu--
Je que hacen svansar hacia el dispositivo de conformaciln,
una hoJja cada vesz, tomada del fondo de una pila de hojas con-
tenida en un almacén, a través de un sistema de ventosas md-
viles alternativameﬁte, por medio de un sistema de levayvéa-
tago o equivzlente,

39,~ Miquina segfin el punto 12, caracterizeda porque di- |
chos &rganos de aprieto de la hoja contra la generatriz del
fnima, estén constitufdos por un pistén sccionado hidrfuli-
¢a 0 neumaticamente, que actlia sobre un véstage de presiln
de la hoja contra dicha generatriz del &nima.

49,~ Hfquina segln el punto 12, caracterizada porque di-
chas mordazas sén accionadus de modo desfasado mediante 61—
gonos mecfnicos, hidréulicos o neumiticos del tipo conocido.

52,~ MAquina segiin el punto 12, caracterizada porque el
fnima interlor es oaslentada para facilitar la conformacida
¥+ cuando los bordes de la hoja deben ser encolados con cola
en caliente, ol sistema de pisado es eventualmente también
calentado, y si adexés los bordes de la hoja no estén ya pro-
vistos de‘cola, lo son durante su recorrido desde el almacén
8l dispositivo de confommacifn y son también precalentados
durante dicho recorrido, calentando las guias.

62.~ Mfquina segfn el punto 18, caracterizada porque si
la hoja es de material termosoldable, el dispositivo de pi-

sado sirve como Srgano de termo-soldadura.

&
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79.~ Méquina seglin ¢l punto 12, caracterizada porque di- .

chos medios retraidbles de empuje del tubp acabado comprenden

véstagos deslizebles entre acansladuras complementarias si-
tuadﬁg en el Anima interior, véstagoes provistos de dientes
de empuje del tubo acabado, rétraibles dentro de dichas ace-
neladuras dursnte la fase de retorno despuds de la expulsibn.
82,- Mfquina segfin el punto 12, caracterizada porque di=-
cho fnima interior y dichas mordazas de oon;ormaci6n, son ine
tercambiables con otras que tgngan‘formas diétintas para fore
mar tubos que tengan secciones de perri; diferente.
92.~ "MAQUINA PARA LA FABRICACION DE TUBOS DE SECCION
VARTADA PERFILADA E INCLUSO NO CONSTANTE A LO LARGO DEL EJE",

todo tal y conforme se describe en la presente Memoria, la

cual consta de 251 lfneas y a tftulo de ejemplo se represen=
~
ta en los adjuntos di?éﬁbs,

ueariay ()2 1 AR, 1975
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