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El presente invento se refiere a um procedimiento de
montaje del soporte del nficleo magnético de un'transformas
dor de tipo acorazado de cuba en forma de cempana, después
de la operacidn de colocacidn de los errollamientos en la

parte inferior de la cuba. Se sabe en efecto que, en el ca=

80 de los transformadores de gran potencia de este tipo, el

circuito magnético es horizontal, y la cuba estd hecha en
dos pertes: La parte inferior, denominada base, provista de
un reborde que sirve de costado a las culatzs del circuito
nagnético, y la parte superior, denominada campana, gque
sirve para el apriete de estas culatas. El nficleo magnéti~-
¢o estd soportado por una viga en T que se apoya en Sus ex—
tremidades sobre los rebordes de la base.

Los problemas de reslstencia a los efectos electro-me~-
cénicos debidos a los cortocircultos, particularmente seve-
ros sn 8l ¢aso de grandes unidades, exigen un sprieto o cal~-
zado muy eficaz de la parte activa del transformador en su
cuba. Ahora bien, el procedimiento de montaje conocido ac~
tualmente que utiliza solo una viga en T, impide efectuar
de menmera ficil el calzado de los arrollamientos en la base
hacia las extremidades de los nlcleos magnéticos, pues la
viga oculta en parte esta zona.

El procedimiento segiin ¢l invento permite paliar este
inconveniente. Esté carscterizado por la sucesidn de las

operaciones siguientes:
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= Colocacifn en su sitio en las dos esquinas inferio-
res de la gbertura central de los arrollamientos, de dos bao=
rras paralelas de acero amagnético cuyas extremidades pueden
engencharse en el reborde de la base y, operacidén de engan-
che de estas extremidades,

- Introduccidn de piezas alslantes de calzado entre las
extremidades inferiores de los arrollamientos y la pared la-
teral adyacente de la base, de manera que se tensen las dos
barras,

- Colocacidn entre las dos barras de una viga metélica
en T, cuyas extremidades est&n provistas de 6rganos de en~
ganche al reborde de la base,

-« Puesta en tensién de esta viga por ajuste de dichos
drganos de enganche, antes de efectuar el apilamiento de
las chapas magnéticas del nicleo sobre la viga y las barras,

El invento seré mejor comprendido con ayuda de un ejem=
plo de realizacidn y de los dibujos adjuntos, en los ques

La figura 1 representa una vista en corte de la viga
en T utilizada segln el procedimiento actualmente conocido.

Las figuras 2 y 3 representan mspectivamente, una vis-
ta en corte y una vista longitudinal del soporte particular
del nficleo magnético utilizado en el procedimiento segfn el
invento.

En el procedimiento actualmente conocide (figura 1)
una viga en T, 1, sirve de soporte a las chapas megnéticas
2 del nficleo. Reposa por sus extremidades sobre el reborde
% de la base 4 de la cuba, donde es enganchada por &rganos
aproplados.

Esta vige 1 no es colocada més que después de haber

introducido en la bsse el blogque de arrollamientos aislaw



€0~

65 o

7Se=

80e~

85 [ Raad

'4-

dos 5 y después de haber interpuesto, entre la extremidad
inferior de este blogue y la parte adyacente de la base,
calzos eislantes tales como 6 & 1ll.

La viga en T, 1, e a conbinuacidn tensada entre los
rebordes de la base para asjuste de sus Srganos de enganche.
Un apriete controlado del blogue de arrollamiento exige en-
tonces que se puedan reajustar ficilmente los calzos 6 a 1ll.
Ello es posible para los calzos 6, 7, 10, 11, pero no pars
los calzos 8 y 9, situados por debajo de la viga en T. El
apriete e¢s entonces irregular.

Este inconveniente mayor no existe en el procedimiento
segfin ¢l invento (figuras 2 y 3). Consiete, despuds que los
arrollamientos han sido dispuestos en la base, en poﬁer en
su sitio, en las dos esqulinas inferiores de la abertura cen-
tral del blogue de¢ arrollamiento 5, es decir aguella en que
¢l nficleo va a ser apilado, dos barras paralelas 12, 13 de
acero amagnético. Las extremidades de estes barras, como
puede verse en la figura %, son engsnchadas gl reborde de
la base por medio de dos talones 14 y 15, uno 14 soldado a
la base, y el otro 15 a la barra. El1 apriete del blogue
de srrollamientos 5, se efectlia provocando la tensidn de
las dos baxrras por el ajuste de los celzos 6 a ll. Se ve
que en este caso, los calzos 8 y 9 son accesibles y pueden
ser ajustados fécilmente.

Despuds de haber obtenido ¢l apriete desecado, se¢ in-
troduce entre las dos barras una viga en T, 16 de anchura
inferior a la de la viga 1 de la figura l.

La viga met@lica 16 es puesta bajo tensidn, por medio
del ajuste de sus Srgonos de enganche, de la misma maners

que en el caso de la viga l. El apriete de los arrollamien-
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tos as{ efectuado por la viga 16 completa el de las dos ba=
rras 12 y 13. El apilamiento de las chapas del nficleo mag-
nético, sobre la viga 16 y estas barras, puede ser entonces
efectuado.

El invento se aplica a los grandes transformadores o
bobines de inductancia de tipo acormzado con cuba en forma

de campanae.

N 0 T Ac"‘

Los puntos de invencién propis y nueva que se presen-
ten para que sean objeto de esta Patente de Invencidn en
Espaila, por veinte afios, son los sigulentes:

12.~ Procedimiento de montaje del soporte del nficleo
magnético de un transformador acorazado de cuba en forma de
campana, después de la colocacidn de los nrrollamientos en
la parte inferior de la cuba denominada base, caracterizado
porque comprende las operaciones sucesivas siguientes: co-
locacién en las dos eaquinas inferiores de la sbertura cen-
tral de los arrollamientos, de dos barras paralelas de ace-
ro amagndtico, cuyes extremidades son enganchables en el re-
borde de la base y operacidén de enganche de estas extremi-
dades; introduccidn de piezas aislantes de calzado enbre
las extremidades inferiores de los arrollamientos y la pa-
red lateral adyacente de la pase, de menera que se tensen
las dos barras; colocacién entre las dos barras de una vie
ga matedlica en ?, cuyass extremidades estan provistas de Sr-
genos de enganche al reborde de la base; puesta bajo ten~
8i8n de esta viga por ajuste de dichos §rganos de enganche,
antes de efectuar el apilemiento de las chapas magnéticas

del nficleo sobre la viga y las barras.



1150-

-6—

29,~ "PROCEDIMIENTO DE MONTAJE DEL SOPORTE DEL KUCLEO
MAGNETICO DE UN TRANSFORMADOR ACORAZADO DE CUBA EN FORMA DE
CAKPANA", todo tal y conforme se describe en la presente Me-
moria, la cual consta de 119 liﬁeas, y a t{tulo de ejemplo

se representa en los adjuntos dibujos.

Haas1" 9 0 MAR, 1975
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