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PÁTEBfE DE IBVBKCXCN 
per 20 aKea

per "Cn procediaienta paya #1 tr  atañíante A* superficies destina­
das a  uses aubaarinaa para reducir su ttapar*za y su oarreaión"-

a faver da THE LR1TNH MHDbECM CíüüPdBY 1,1^1^# da nací calidad  
britdaica# deaiclliada en Lritanaic Recae# Kaar Lana# K^DKi^ 
(Inglaterra)?

DmüRIH'IVA
La presente lnvenciía na refiera a un procedimlente para 

a l  tratamieate da superficies destinadas a aaaa subaarinea a f ia  
da reducir l a  adpereza y l a  oprreaiia da laa  niaaae*

La aspereza de l a  superficie ausenta l a  realotenda a l  aa- 
$ viaianta y da esta aeda reduce l a  marcha aa lea buques y aumenta 

au ceasuaa da fu e l*
La aspereza da l a  aupar le ia  aa da dea tipaa intrínseca 

y extrínseca*
La aspereza intrínseca da l a  su psrflcis dependa del e atad o 

ID del asaca antea da ser pintada# del cuidada cao que aa ha preparada 
antea da ser pintada# da la s  coadioianea haga la a  cuales la s  dis­

tin tas capas da pintura aa han aplioade#y, despuds que a l  barón 
ha sid a  puesta an servicia# da l a  extensión da detcriaracien dal
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tra b a ja  áe pintara y do l a  cantidad ác earrssián  que se ha prsdu- 
cié a*

l a  as payesa extrínseca es cansada per casüciamicato. Este 
ea Ha procese acumulativo en e l cual lo s  acKsaiamcs sa r is  es se 

prenden y dssarrt&laa es as extenso parie&e Re tieapc* Una super­

f ic ie  BMC va sumergida es e l mar se cabro ees ana p&licuia Re g li-  
ccprctcina Rimarla ea caestiés de hacas* Esta película actáa ce- 
me as substraía para la s  bacterias que se prenden es l a  misma 
per media áa páiisacaridea a c id ic e . Diat enees y pret caces se 
preaáoa y dcsarrellas despula que la  poli cala bacterial se ha 
Mtableeida* Dsspaás Re largos parladca Re lamersiáá otros des 
tipes principales de easuciamieRta pasáa ebsarvarac* El primare 

ceaeiata es desarrolle de algas, cesmRf&eBte desesiinada casMclamién* 
te  por maleza, y ejemplos de ta l  "salega" sos la s  especias Bnteró- 
merpha y Ectacarpus* El segunda ocnslsto de ergaaismes da carapa­
cha dure, per cjatapla lea  variedades t a l le  y balista  de lapas*

l a  aspereza de l a  superficie ge combina cea cates tipas y la  
cantidad de resgSRicatc que este  produce es uaa fueato de consi­
derables gastos para le s  duches del baque. Per la  párdida da ve­
locidad de 1 nudo, as pierdes a l a  asaca 24 días par aSa* Ea 1974 
do catas pedidas en le s  ecatratc^ de flotamiento so caleMlsrm,cn 
e l caso da ua gran traaapartc do petrélao erada, de aproximada- 

monte cica sil. liM as por aRe*

l a  aspereza istrin saca de la  superficie puede ser quitada 
per obrares cualificadas y efectuando un cuidad es o trabaja bajo 
Manas ccaáieicacs, pero ada a s í , ce puado oliainarsc* ^  algasos 
cases l a  pintara ha do ser aplicada es circunstaBcles adversas que 
dejas as considerable grado de superficie áspera*

Oca e l fin  de combatir e l desarrolla marino ,̂ usualmestc se
aplica una p istara astieasueinalsato como capa pratcctcra* Bata 
contiene t áxioos, tales come óxido cu pros o, que sen lixiviados len-
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táscente. El pr^ceee de l ix iv ia d  5a ne puede unifurmemente emo- 
trolade y es indeeaablemente rápido inmediataMonte después que un 
buque entra a vuelve a  entrar en servicio, coa a l  Faculta#* que 

una concentración muy clavada da material tóxico, que es neceaa- 
5 r íe , zeta presenta alrededor del baque iaiciSlmente, resultacde 

en despea d lc la  y cantamineciám, y ana coacentracUm muy baja dá 

per reaaltade ana capa de desarrdllo marina# Además, laa  pintaran 
entiensuciemient *  conven d e sa le s  producen uaa euper^lcie e léctri­
camente polarizada que cea lea aSes¡ dá aspereza y estímala l a  fer­

i a  maclám de l a  película primaria arriba mencionada. Mientras se exu­
dan suficientes tózlaas, e l deoarrolle bacterial ea inhibida, per* 
cuaade ne es a s í  e l desarrolle es estimulad e#

apande e l desarrolle marime ccurre baje catas condiciones 

se adhiere fu&rtementd a l caaes del buque y generalmente *a  qui- 
15 tede per entrada en dique seco, rascado y repintada, resultando 

de ente preceder gastes y  consumo de tlsmpe# Alternativamente, 

ziganas limitadas cajeras pueden obtenerse rociande cen agua a 
elevada proaiím e limpieza mecánica# He obstante, a cansa de l a  
naturaleza porosa de l a  pintara la s  raicea del desarrolle no san 

20 apartadas, per le  que la  mejora es solamente transitoria#
Así lee  dae&es del buque están frente *1  problema de elegir 

us certe per# frecuenta, a  ua largo yare infrecuente, periodos 
en lee eualee el buque está fuera de servicie#

Para sdívar e l problema citado, se ha prepúsote dar a l caaoo 
25 del buque un cubrimiento caa p e líw la  de cora# Así l a  Patente bri­

tánica * t  133^103 reivindica un motada para proteger temporalmente 
e l cáeme del buque después de l a  puesta ea s irv ió le  can una capa 
de cera* l a  completa especificación da l a  patente británica so lic i­

tada cea e l a* $6525/73 reivindica un método para suministrar una
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pretaaelán contra. l a  a  la  superficie destilada a  catar

b?íge d  á^sa d ^ n to  e3. uso tá e^al ecs^pesde la  aplim ci^n da 

tara capa da 33333, a la  superficie, faot^taMr^ansas^e tsCbre asa ca-̂  

pa 3-a la  capa de- aera ÍOYE x̂tdoso por p^l^eBisaoi^n de

5 aera dgrrst$da en l a  superficie (a c^pa 3̂o pitxtsm waaát* os&a 

a s # )  y  seí%!ide end^^cátEicnte la  s ita  para fPT^sr la  capa.! l a  
capa p ^ c r is a ^ . paetge se? pulida a 3.& asaos pax^í^ssnte can 'ama 
iiarx^rden-ba de p u lir.

la  e ^ r ie a e la  pi^etíea 00a .mbriniestos de asm  en lo s  ba- 
ID quce tanqaes de patr&Laa y  la s  resaltadas gss^d&sntal&s abtenidos 

de pierna in&oraas en a l agsaa de íses* y en la s  in?uebas la&srsáe- 

r ia  ban la  pct^n^ia. de loa c u b rie n te s de cara pero

bna puesto a  l a s  lo s faotaraa iM gortt^os. Estes &5n$<-

( í)  que e l pálido do la  superficie de aera es importante 
15 p srs reducir la  reisie'be^sie a l ^ence y requiera especial cuidado

y a te n e d .

( ü )  que la  cera por á& sisma no tlena prapíeM es aat&ea- 
suciaKÍonta.

la  presente invenoida se ñafiare a  ua prooed&Bisnto p^ra 
29 a l p^Lida de cubrMenboa ce cam^ p ^ t i^ a r a e n ts  c^ sásiasto a  

de aera aplicadas por* pul?eriss&^ da eem ásrritida en la  saper* 
f iá is .'

Da acuerda cea la  presente in?^ci% n e l proccdiainato 

ps^í cubrir tása m pexficic depositada para tasarse ba^a e l a t̂m 

25 cea cara comprende la  aplicaeá^n aa l a  a^ e rfic io  de asa capa de

cera y e l ptfLida de la  superSnie can aa & id o  cáHoa^e y . o, coa 

un pulidor ^eedaico^ preferiHeBasate bago condiciones que dan
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plasticidad y deforman la  capa sin que se derrita la  mayar parte 

del caerpe de l a  cera.
El flu ida puede ser un gas, particularmente aire, a i se usa 

en cambínacida coa un pulidor mecánico o puede ser un liquide, 
por ejemplo agua caliente a i  ae usa sáLo. El fluido puede ser 
dirigido a l a  superficie come un chorro, preferiblemente en ángu­

lo  agudo para provocar fluencia y deformación# El ángulo puode 
convenientemente ser de 5 a 45& a l plano de l a  superficie# S i el 
fluido os un gaa, su temporatura puedo sor do 100 a 50000, mien­
tras para un liquide l a  temperatura es preferiblemente do 20 3 

1100 0# Ya que la s  ceras generalmente usadas fundirán do 45 a 

1203 C., l a  temperatura del flu id# estará relacionada con la  sa­
lid a  a través del chorre de fluido centra la  superficie y l a  pro-

" " " " "  **"*"*"'- " i  n < * "  "  f  "
caler suministrado a la  superficie de la  cera preferiblemente no 
derrita l a  mayor parte del cuerpo de la  cera. Les charros pue­
den d ir ig ir  e l fluido a una presión de desde 1,4 a 420 baras se- 
gán e l calibre del charro y le s  chorres pueden ser de 1 cm# a 1 
metro de la  superficie. Las presiones preferidas para un gas son 

de 1,4 a 35 baras y para un liquide de 35 a 420 baraa#
El uso de un fluido puede combinarse cea e l pulido mecánico 

e e l pulido mecánico puede ser usado en a i mismo, Per pulido mo- 
oánice se entiende e l pase de un cepille e almohadilla sobre la  
superficie de modo relativamente rápido y se ha de distinguir el 
use de una superficie recalentada estirándola relativamente de 
manera lenta a través can el prepósito de volver a derritir  l a  
cora. En l a  práctica dispositivos de pulir rotativos teniendo una 

velocidad periférica comprendida entre 130 y 3*000 m/min particu­
larmente 300- l #500 m/ain. se han comprobado que son efectivos;
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una cosíbinación partícolsrmento d t i l  censista de esp illes de 40 cm. 

de diésetro girando a  320 rev/sia. p a ^  dar tma an id es de frota­

miento de 400 s/Etiante. lo s diapósitivos ^úLideres pueden ser es­

p illo s  cea cerdas relstivssssnte fl^ sil^ o a . la s  "cerdas" pneden 
5 estar geac3^1m^to hechas de asese, 3y3.gR, P70, polietllano, o 

pelÉBCscs roforzadcs cea fib ras, ¿a  efectividad de la s  co^ao ea 
controlada por sn material, rígidas, diámetro? cargo aplicada y 

ásgalo de trábalo, lo s  íaatoxlsles p o lle ro s , aán cuando reforza­

dos cea fia ra s , sen blandea y tienen na EÉádnlo de f l e x i l  infe- 

10 r io r  que e l acero, la  rígidos de la s  cerdas de ps&gmero puede 

ser sasaaatada de modo que se cosgpare a  l a  do la s  c e r^ s  do ace­
ro a la s  que reemplaza por aas^nto del dj^aetro de l a  cerda, 

la s  cerdas poltÉsaerieas ^ si aaí capaces do quitar l a  saciedad.

He obstante, la  in f r i a r  dureza del plástico y e l excelente po- 

13 dar de pálido de la s  fib ras incorporadas garantizan una caren­

cia  de deterioro inasequible eos la  copia eogvaaeioaál de acero. ; 

Por lo  tanto e l  casco es do gado libro de suciedad y na brillante 

acabado se obtiene. Convenientes valores para lo s parámetros pue­
den ser elegidos do acuerdo son l a  composición y dm?osa do l a  

30 forsmlacidn de l a  cora usada. SI dispositivo pd ider pande tam- 
Móa sor sm  almohadilla de f ie ltro , un bonete de lana aSiaa o 

un aateria l sintético l i ^ r s ^ s t o  abrasivo do tipo- "Scotchbrite".
lo s  oepil3.os rotatorios deben ser avanzados a través de la  

superficié. da- la  capa de cera a ana proporción do desde 5 es a  

25 5 metras por segando.

la s  ceras idóneas para asaras deben tener un valer do pene­

tración de desdo 1 a 68 s s  par 18 a s  áetcrtainaáo por e l altado 

do ASTS 3 1321 y con estas caras e l diepoaitíw  pulidor os pro-
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fariblaaaata aplicada a la  superficie a usa presión da 0.037 a 
7 baras, prefirisadese presiones inferioras para la s  almohadillas 
y prosienes más elevadas prefiriénáese para cep illes.

. Pn ebjete de laa técnicas de paliée de la  presente invea- 
$ oi&e es e l de impartir un elevade la stre  a la  superficie y ne 

solamente suprimir partes salientes y llenar depresiones. Come 

arriba se ha indicada un elevad# lu stre es óptimamente alcanza- 
de por plasticidad y nejar deformaclen antes que con ana segun­
da fasi& t, per la  elección correcta de l a  temperatura del flu ida 

10 y*e, presión del d íspesitlve mecanice pullder. El gradar del lus­
tre de la  superficie puede ser medide por un medidar de lustro 

per e j ampie e l Sinty Degree 3 pe calar ile sa  M&ter fac ilitad #  por 
Sheen Instruments Limited ef RiChmond, Surrey, Inglaterra, y pre­
feriblemente l a  superficie de cera tiene un lustre de par lo  me- 

15 mes 50 par cien.

Pn amplié orden de ceras puede ser usado, pero come previa­
mente se ha indicado, l a  oera preferiblemente ha de tañer un 
punte de fusión de 45#3 a 1206 0 y un valer de penetración de 1 
a 68 am par i a  (ASIS! D 1321). Convenientes ceras comprenden la s  

20 ceras minerales per ejemple ceras parafínicas, ceras parQfinicua 
clwinatadas, cera micrecristellna, mezcla de 50% de cera de pa- 

rafina y 5t% de petrÓLee, ezecerita, y ceresina, ceras vegetales 
e animales per ejemple cera carnauba, y ceras sin téticas per 
ojemple cera Fischer-Trpeph. Tanto la s  ceras anidadas come no 

25 anidadas pueden ser usadas# Mezcla* de des o mée tipes de cera 
pueden elegirse para ebteaer propiedades f ís ic a s  óptimas, en 

particular e l lu stre . Par ejemple l a  cera puede contener de 
1 a 29% en pese de cera y un alkide o resina goma laca  para
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ayudar a preducir na alavaáa lustra as la aupar finia Ral cnbr i-

Rieateg altarsativamsnte la Misma castigad da pd!.ict ileso o ace­

tato do políriuíle pueda asarse para esto prs^éaitp*

previamente ha indicado l a  técnica de pulida da 
5 la praseate invsaoián ?s partienlarm^ate canyaaieato para eabri- 

miontes da cera apli cad os per palverizadla da cera derretida 

a la superficie? per ejemplo eeme se describa an la patenta bri­

tánica solicitada c M  el ns 50523/73.

Ua biocMa puede ser inc arponado en la. cera cama se dea- 

10 cribe en las cali citadas de patéate británicas a cao 3.1186/%? 

11187/74 y 25685 A4.

la iaveaciáa se ilustra cea lea siguientes ejcmplcsc

Sgtmplc 1

Uca película de cera fuá feraaáa par pulverización de ce- 

15 ra de parafisa derretida (rn.pt $&s623*3) sa una lámina de acere 

anafe. El cMbríaiaat 0 inioísil tenía na gi'aser naninal de 250 

B^icrcMtrcs pare @ra arny M a iz a l?  -j.s dteir aás qn-s 200 mí ere** 
motrea on la lisaa del centre a pr Raimad aa este de des igualdad#

Cu charro de agua a una iat&periatKTa da 55% 8 y  a  1,750 p sig  fuá 

20 d ir ig id a  a  1& su p ^rfic ia  de c$ra cea w  ásga le  a t a l  su p erfic ie  

de 2 0 -3 0  gradas* üaanáo e l c-hsrre fuá de 1  tsatra 3.a anperfi- 

e le  na se  prs&Mja e l pulida-* A 'ana á íst .e sg ia  de 30 ca da l a  su­

p e rfic ie  a s  pr causee alguna p lastic id ad  y  un grade de pulide 

so alcanaá* A una. distancia de 10 est. ds 3.a auparíleía se pro- 
25 da j e  Maa om ^íderabla deformación p lá s t ic a  y a s  pulid a de l a  aa-

p e rfle lo  da sones qao 10 a ic r  es-a tra s  as l a  l ín e a  d e l centre se a l­

canzó?

Ouaada la presión fuá táda a 3? 800 pslg el mismo grade 

do pulido fuá alcanzada a una distancia do 20 ca, do la superficie*

— 8 **
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Rjtapio 2
So forzaron películas do cora par pulverización do d istin tas 

atocias do cora dorritida on l&aiaas do acoro suave, Loa palíenlas 
tóalas grosor apreciando noainal do $0 a icr orno tros poro tosían 

desigualdades y ao toaíaa un acabado lustroso.Las polículaa 
do cora fueron luego pulidas nocóaicaaonts usando un bañóte puli­
dor do lana aSlaa do 12.5 cm. do didaotro, que giraba a  una velo­
cidad do 2,000 vpn y avanzando a  una rapidez do 5 ca/scg. So 
obtuvieron loa siguientes resultadoa con una presión aplicada 
a l dispositivo pulidor do 0,3 p sig .

*
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< 1
<  1 
< 1  

< 1  
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<1

X
X
*V
X
X
X
X
X
X
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X
X
X
X
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29
74
69
45
52
52

77

Moáido por 6(# Spocular Glosa Motor of Sboon Instruments Ltd.
Donde ao vo que toda la  capa protectora do revestimiento fud 

muy pulida y que aquella que contenía carnauba o cora micreaxi- 
dada taabida tenía un aprcciablo lu stro .
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N ú T A
Píap l a  patenta de ínvoac&án a que se re fie re  l a  pres&ate 

m alaria d seoriy tiva  ae RXl'sIEDíCA l a  prepíaéM  y l a  expíe- 
tueion exdl&aiVH de:

1#- U33 prooadi&¿eai.o para ^1 ^ratgt?'lauta de aap erfic io s 

5 gc-'tipadaf! a asee eaonapigae p$o?a red se ir  en aspereen y sa

csfrssi&s.., 6aFaet*<fÍAsu3* par a l  Mch^ qae aM sisto  na eubrir 

l a  eaporfic^s * pilcando aa e l l a  ea#& áo carn y ^ t l i r  l a  

su p erfic ie  á# 4.?t& capa, coa aa fla l& e  y , a, oca na paliáaa? a s -  

úMRic&s, prü l'& n L lágate  t a je  mc3áicieMs qnq dan p lastic id ad  

1^ y def orc^cicn a l  cubri^ ieatc  sin  d s i r i t i r  l a  t*pyer parte ee l 

cuerpo &u l a  cora#

. 2. -  Un pr@B*áiai*a&* t&l a ana é l  erp& cificaáo en 1,  

caracúri^ ¡aée pw ol hecho qaa e l flu id o  es un lí^ a id sn a a é o  

^elí; a Ast. te&parhtara de 2U & 1105 c .

15 3#- t s  preoedístioato t a l  eea.a e l oapeeifloado en 2 carqa^

ta r í s a t  ? par e l  he che que e l  fin id o  es agua aplicada a  ana pre- 

ai4n de 35 g 420 ta ra s  a  ana d istan c ia  do 1 taa* & lm . de l a  

su p e r f ic ie .

4 —. prncodi^ioato t a l  ee&e e l  e.-peolficade e s 1 .

2& qsractoyisagc por #1 hache qao oh cec^-inaclái e^n e l p a liáer 

a e c ^ ic e  se a sa  en gas a una. toaparntaga dt 100-^0054!.

5 c- Un prevesis'jvete t a l  aeete e l  o c ^ c iii& sá o  en 4+ earac-

tcriK aás par a l  haeh# que, e l  f lu id o  a ire  a^lieedo a  ana

de 1 ,4  a 35 t-aras a  ana d i s t a a e is  de 1  en a  ln  da l a  
25 a a p e r fle ia *

- Un py#ooáísio3te t s l  em e e l  c sp ac ifia sd a  en una cnai. 

quiera l a s  re iv iB á ieac isae s 1 a 5, oaracter-i^ade par e l  ho^ 

cho que e l f lu id #  so d i r i g e  a  l a  su p erfic ie  áe l a  esrg  een 
ws á n ^ io  ge $ g 45^.
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7 ** B* pracadlnionta ta l  con# a l especificado on una ousl- 
qaiaya do laa  roiviadicacioaoa 1)4# 5 a 6 caracterizado por a l 
hadha que a l diepositivo mecánico pulidor oe un dispositiva 
rotativo que trababa a  una velocidad do periferia da 30 a  3000 

$ a .  par Manta, da preferencia 300 a 1500 a .  par minuto.
8 ^  Un procedimiento t a l  cama a l  erpocificado on 1,4.5#6 a 

7 caracterizad* par *1 hecho qao a l dispositivo mocánico puli- 
dar ao ap licaía a  l a  ouporficio a una preaiáa do 0,007 a 7 ba­
rca .

10 9*- Cn pracaíiM aata t a l  eme a l  especificada aa 1 ,4 .5 ,6 ,
?  a  8, caracterizada par a l hacha quo a l diapositiva mocánico 

pulidor aa avanzado a traváo la  superficia a razón da 5 en* a 

5 at. par cagando*
10*- Un preoodimiaato t a l  como a l  eopoclflcaía aa ana 

15 cualquiera de laa roivindicacioáoo da 1 a 9. caracterizada per 
a l hacha quo l a  cara tiaaa un pacta da fusión da 45 a 120*0 y 
aa valor do ponetraciáu do 1 a ^0 aa por 10 por a l adtodo do 
A8TMD. 1321.

11*- Un procodimionto ta l  con* o l especificado aa ana 
20 caalqulora do laa  roivindioacianee do 1 a 10, caracterizado 

por e l hacha qua l a  cara cantiana da 1 a 20 por don en paso 

da cara do un alkido o roeina gana laca, paLiatüaaa o acetato 
da palivlBlla*

12— Un procodialanto ta l  coma a l n-pacificad o en una
25 cualquiera do la s  reivindicadenea de 1 a 11, caracterizade per 

o l hecho que la  superficie da cara aa pulida a un lu stre do a 
l a  atona* a l 50 par cien*

13— *Ua -procedimiento para a l tratamiento do suporficioa 
30 de; tinadas a  uso* sabaarinta para reducir cu aaporoza y en

corrasiA t".
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C&Rsta la pra¡-ante áescriptiva áe #pc.e ha^as fc-
llsRas$ -sseritas ^ y  ata se is  cai'a. 

lsí"celaxa^ 13 ¿e &:ay&a de 1$75^
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