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La p re sen te  invención se r e f i e r e  a una máquina pa 
r a  l a  e jecu c ió n  de fre sad o s profundos en lo s  bordes de p lan  
c h a s .

La d e sc rip c ió n  que sigue  se  r e f i e r e  a l a  f a b r ic a -  
5 c ión  de p lan ch e ta s  de madera empleadas p a rtic u la rm e n te  para

r e a l i z a r  la s  p la tafo rm as denominadas p a le t s .  Se so b reen tien  
de, no o b s ta n te , que todo lo  que sigue  se  a p lic a  igualm ente 
a c u a lq u ie r  o tro  s e c to r  té cn ico  en e l que se p resen tan  p ro ­
blemas análogos.

10 Es sabido que lo s  p a le t s ,  empleados corrien tem en­
te  p a ra  t r a n s p o r ta r  y m anipular productos d iv e rso s , e s tá n  
c o n s titu id o s  generalm ente (ver a l e fe c to  l a  f ig u r a  l )  por u 
na s e r ie  de p lan ch e tas colocadas lado a lado y f i ja d a s  so­
bre  un b a s tid o r  p o rtad o r que comprende p lan ch e ta s  p e rp en d i- 

15 c u la re s , especialm ente  conformadas p a ra  p e rm itir  e l  desp la ­
zamiento de lo s  p a le ts  m ediante l a  in tro d u cc ió n  de horqu i­
l l a s  ap ro p iad as , llev ad a s  por c a r r e t i l l a s  u o tro s  ingen ios 
autom otores. La f ig u ra  1 re p re se n ta  en su p a r te  iz q u ie rd a  u 
na v i s t a  de lo s  elem entos que componen un p a le t  en l a  p o s i-  

20 c ión  de desm ontaje, y en l a  p a r te  derecha l a  misma e s tru c tu  
r a  después de l m ontaje. En - 1 -  se ha ind icado  la s  planchas 
o p lan ch e tas  p a r a le la s ,  montadas sobre p lan ch e ta s  tra n sv e r­
s a le s  - 2 -  (que son, generalm ente, en número de 3 ), a su vez 
ensambladas in fe rio rm en te  por o tra s  p lan ch e tas  -3 -  p a ra le -  

25 la s  a la s  p rim eras. En p a r t ic u la r ,  la s  p lan ch e tas - 2 -  se ha 
l i a n  conformadas en manera de form ar depresiones -4 -  que 
perm iten  l a  in tro d u cc ió n  de la s  h o rq u illa s  de tra n sp o rtad o ­
re s  y e levad o res de una manera ya  conocida., la s  cua les  son
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re a liz a d a s  normalmente p a rtien d o  de l a  p lan c h e ta  rec tangu ­
l a r ,  p rac tican d o , por ejem plo, fre sad o s apropiados sobre e -  
l l a s .

Los procedim ientos y equipos con lo s  cuales se e -  
f e c tá a  e s to s  fre sad o s -4 -  en l a  a c tu a lid a d  son re la tiv am en ­
te  com plicados, le n to s  y , en todo caso, no pueden asegurar 
la s  cadencias e levadas de producción in d u s t r ia l  que son ca­
da vez más n e ce sa ria s  a medida que se van extendiendo lo s  
p a le ts  del t ip o  considerado . Uno de lo s  procedim ientos más 
p erfecc io nad os, empleado h a s ta  l a  fecha , c o n s is te  en hacer 
p ro g re sa r la s  p lan ch e tas  a Rasar por d e lan te  de un cabezal 
f re sa d o r  que, en e l curso del movimiento de l a  p lan ch e ta , 
le v a n ta  progresivam ente l a  m ate ria  en toda  l a  profundidad 
deseada (profundidad norm alizada). Pero se  comprende que l a  
ve loc id ad  de p rog resió n  de la s  p lan ch e tas  por d e la n te  de l a  
f r e s a  ha de s e r  l im ita d a  a causa de l a  im portancia  de l a  
profundidad de pasada, a f in  de p e rm it ir  que l a  herram ien ta  
(cuya capacidad de c o r te  es f i j a  p a ra  una ve lo c id ad  de r o ta  
c ión  dada) e n tre  h a s ta  l a  profundidad deseada. Es ev iden te  
que una t a l  l im ita c ió n  de l a  ve loc id ad  de p ro g resió n  de l a  
p lan ch e ta  re sp ec to  del cabezal f re sa d o r , c o n s titu y e  un cue­
l l o  de b o te l la  en e l  c ic lo  de la s  operaciones de fa b r ic a ­
c ió n , lo  cual se  opone a l a  ob tención  de cadencias de p ro­
ducción e levad as .

La p re sen te  invención tie n e  por o b je to  e v i t a r  e s­
to s  inconven ien tes mediante un procedim iento de obtención 
de e s ta s  depresiones a la rgadas y profundas sobre lo s  bordes 
de p lan c h e ta s , u t i l iz a n d o  e l  equipo que perm ite  e s ta  e je c u -
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4

c ió n , cuyo procedim iento perm ite  una m u ltip lic a c ió n  r e a l  de 
l a  capacidad p ro d u ctiv a  en la s  fa b ric a c io n e s  in d u s t r ia le s  
de e s te  t ip o .

Otro o b je tiv o  de e s ta  invención c o n s is te  en obte­
ner una cadencia  e levada de fa b r ic a c ió n  in d u s t r i a l  de p lan ­
chetas conformadas de e s ta  manera, u t i l iz a n d o  equipos y he­
rram ien ta s  de tra b a jo  de t ip o  c lá s ic o , es d e c ir ,  con una me 
can izac ión  de p re c io  moderado, u t i l i z a d o  den tro  de la s  ga­
mas norm ales de capacidad de t r a b a jo ,  lo  que p ropo rc iona  
v e n ta ja s  e fe c tiv a s  en cuanto a l a  f ia b i l id a d  y a l a  dura­
c ión  de lo s  p rop ios equipos.

Estos o b je t iv o s , a s i  como o tro s  que aparecerán  me 
jo r  de lo  que sig u e , son alcanzados m ediante un procedim ien 
to  p a ra  l a  r e a l iz a c ió n  de depresiones a la rgadas y profundas 
en lo s  bordes de p lan ch e tas  y o tra s  p iezas  análogas, cuyo 
procedim iento e s tá  c a ra c te r iz a d o  por c o n s i s t i r  en hacer a -  
vanzar la s  p lan ch e tas  por d e la n te  de a l menos dos grupos de 
fre sad o  c o n se c u tiv o s , y en e fe c tu a r  sobre d ichas p lan ch e tas 
una p rim era  operación  de fresado  con una p rim era  p ro fu n d i­
dad de pasada m ediante e l  prim ero de dichos grupos, una se ­
gunda operación  de fre sad o  a p a r t i r  de l fondo de l prim ero, 
en e l  curso de una segunda pasada e fec tu ad a  con e l segundo 
grupo, y a s i  sucesivam ente, siendo e l  fresado  profundo to ­
t a l  l a  suma de lo s  fre sad o s p a r t ic u la r e s  superpuestos y que 
tie n e n  profundidades l im ita d a s .

La máquina que perm ite  a p l ic a r  e l  procedim iento e 
nunciado an te rio rm en te , e s tá  c a ra c te r iz a d a  por comprender 
un tra n sp o rta d o r  de la s  p lan ch e ta s  movibles long itud inalm en
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t e ;  un prim er grupo con fre sa d o ra  con tigua  a l tra n sp o rtad o r 
y movible e n tre  una p o sic ió n  de separac ión  y una posic ión  
de t r a b a jo , pa ra  p e rm itir  l a  e jecuc ió n  de un prim er fresado  
lo n g itu d in a l , de profundidad lim ita d a , sobre e l  borde de 
la s  p lan ch e tas  que c irc u la n  sobre dicho tra n sp o rta d o r; a l 
menos un segundo grupo con fre sa d o ra , análogo a l p receden te  
y que puede e fe c tu a r , a p a r t i r  del fondo de l prim er fre sa d o , 
un segundo fresado  lo n g itu d in a l y de profundidad lim ita d a  
que se añade a l fresado  p receden te , y órganos de mando que 
perm iten  l le v a r  la s  herram ien tas de fre sad o  a l a  s i tu a c ió n  
de tra b a jo  en un orden determ inado de avance y duran te  tiem  
pos análogos.

O tras c a r a c te r í s t ic a s  y v e n ta ja s  de l a  invención 
serán  comprendidas mejor de l a  le c tu r a  de l a  d e sc rip c ió n  de 
ta l l a d a  que sig u e , de un ejemplo de r e a l iz a c ió n  p re fe r id o  
pero no exclusivo  y con re fe re n c ia  a lo s  d ibu jo s anexos, da 
dos a t i t u l o  in d ic a tiv o  y no d e f in i t iv o ,  en lo s  cu a les :

La f ig u ra  1 re p re se n ta , como ya se  ha in d icad o , u 
na p la tafo rm a p a le t  cuyos componentes e s tá n  en p a r te  monta­
dos y en p a r te  desmontados; l a  f ig u ra  2 re p re se n ta  l a  p ro ­
g re sió n  de l tra b a jo  sobre una p lancha que pasa por d e lan te  
de t r e s  e s ta c io n e s  su cesiv as de fre sa d o ; l a  f ig u ra  3 re p re ­
se n ta  esquem áticam ente, mediante un alzado lo n g itu d in a l ,  u -  
na máquina que perm ite  a p l ic a r  e l  procedim iento de l a  inven 
c ión , y l a  f ig u ra  4 re p re se n ta  esquemáticamente una v i s ta  
en p la n ta  h o r iz o n ta l de l a  misma máquina de l a  f ig u ra  3.

En prim er lu g ar se hace re f e re n c ia  a l a  f ig u ra  2 
p a ra  d e s c r ib ir  l a  p ro g resió n  del procedim iento de l a  in ven -
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c ió n .
En -A, B y C- se ha ind icado  la s  zonas de ac tua­

c ió n , separadas por l in e a s  v e r t ic a l e s ,  de t r e s  e s ta c io n e s  
de fre sad o  su cesiv as y e q u id is ta n te s , d e stin ad as  a e fe c tu a r  
lo s  dos fre sad o s su cesiv o s , ind icados por - 4 -  en l a  f ig u ra  
1, sobre una p lancha que d e s f i l a  por d e la n te  de e s ta s  e s ta ­
c iones .

En e l curso de su p ro g resió n  co n tin u a , l a  planche 
t a  -2 -  e s tá  in d icad a  en cua tro  p o sic io n es  su ce s iv as , re p re ­
sen tadas sim bólicam ente por l a  f ig u ra  2 e in d icad as  en - a ,  
b , c y d - . En l a  p o s ic ió n  - a -  l a  p rim era  m itad de l a  p lan ­
c h e ta  - 2 -  ha lleg ado  a l a  e s ta c ió n  -A- y su fre  l a  acción 
de l grupo de fre sad o  co rresp o n d ien te , que r e a l i z a  una prime 
r a  d e -p re s ió n  -4A- cuya profund idad  es e l  te r c io  de l a  p ro ­
fundidad to t a l  que se  desea ob tener a l  f in a l  de l a  opera­
c ió n . Continuando su p ro g resió n  de derecha a iz q u ie rd a  en 
l a  f ig u ra ,  en l a  fa se  - b - ,  l a  p rim era  m itad de l a  p lan ch e ta  
l l e g a  a l a  e s ta c ió n  -B- m ien tras que l a  segunda m itad l le g a  
a l a  a l tu r a  de l a  e s ta c ió n  -A -. En l a  e s ta c ió n  -A- se e fe c ­
tú a  un nuevo fresado  a p a r t i r  de l fondo del fre sad o  p rece­
d en te , de manera que l a  profundidad t o t a l  de fre sad o  pasa 
de l n iv e l  -4 a - ,  ind icado  de t r a z o s , a l  n iv e l -4 b - , indicado 
con una l in e a  co n tin u a . Por e l  c o n tra r io , l a  segunda m itad 
de l a  p lan c h e ta , que se  encuen tra  en l a  e s ta c ió n  -A -, su fre  
un prim er fre sad o  en una profundidad in d icad a  por l a  r e f e ­
r e n c ia  - 4 'a - .

En l a  fa se  - c -  l a  p a r te  a n te r io r  de l a  p lan ch e ta , 
continuando su desplazam iento de derecha a iz q u ie rd a , l le g a
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e n fre n te  de l a  e s ta c ió n  -C -, donde es p ra c tic a d o  un nuevo 
fresad o  a p a r t i r  del fondo -4b - de l fre sad o  p receden te , pa­
r a  a lcan za r e l  n iv e l d e f in i t iv o  -4 c - .  Al mismo tiempo l a  
p a r te  p o s te r io r  de l a  p lan ch e ta  l le g a  e n fre n te  de l a  e s ta -  

5 c ión  -B- y su fre  un segundo fresad o  cuya profundidad es i -
gual a l a  d e l p receden te  y se añade a l a  misma, llegando de 
e s ta  maneta a l  n iv e l - 4 'b - .

En l a  fa se  -d -  l a  p lan ch e ta  p ro g resa  aún más; 
m ien tras que su p a r te  d e la n te ra  s a le  de l a  zona de acción 

10 de lo s  grupos de fre sa d o , l a  p a r te  p o s te r io r  l le g a  a l a  a l ­
tu ra  del grupo -C- y su fre  un te r c e r  fresado  cuya profund i 
dad e s , to d av ía , ig u a l a l a  de lo s  fre sad o s p receden tes pe­
ro  que, p a rtien d o  de l n iv e l - 4 'b -  l le g a  a l  - 4 'c - .

A con tinuación  l a  p lan ch e ta  s a le  de l a  máquina 
15 con dos depresiones -4 -  cuya profundidad es ig u a l a l t r i p l e  

de l a  profundidad de m ecanización de cada grupo de fre sad o  
que ac tú a  so lo .

En consecuencia, como que cada grupo de fresado  
ha de r e t i r a r  una can tidad  de m ate ria  que es una f ra c c ió n  

20 de l a  can tidad  t o t a l ,  l a  ve loc idad  de p ro g resió n  de la s
p lan ch e tas  por d e la n te  de lo s  grupos de fre sad o  puede s e r  
m ejorada mucho, lo  que perm ite  ob tener cadencias de fa b r ic a  
c ión  e levad as .

Las f ig u ra s  3 y 4 rep re se n ta n  una máquina que per 
25 m ite a p lic a r  e l  procedim iento d e s c r i to  an te rio rm en te .

La máquina comprende una bancada o mesa a la rgada  
- 5 - ,  que l le v a  en sus dos extremos sendos tambores -6  y 7- 
e l  prim ero de lo s  cuales es m otor. E ntre e s to s  tambores se
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desp laza  un tra n sp o rta d o r  - 8 -  (rep resen tado  en l a  f ig u ra  3 
con tra z o s  m ix to s), y empujadores - 9 -  que so b resa len  perpen 
d icu lárm ente  a l tra n sp o rta d o r  y se  encuen tran  d is tr ib u id o s  
sobre e l  mismo con separac iones conven ien tes. A uno de lo s  

5 extremos de l a  bancada se  encuen tra  un cargador o almacén
-1 0 - que con tien e  la s  p lan ch e tas re c ta n g u la re s  - 2 -  que han 
de s e r  f re sa d a s . El almacén e s tá  c o n s titu id o  por dos p a re ­
des v e r t ic a le s  p a ra le la s  -1 1 - , cuya lo n g itu d  y sep arac ión  
mutua perm iten  l a  in tro d u c c ió n  de la s  p lan ch e ta s  - 2 -  con un 

10 c ie r to  juego . Sobre l a  bancada - 5 -  y sobre e l  tra n sp o rta d o r  
- 8 -  se  encuen tra  un plano de deslizam ien to  de la s  p lanche­
t a s ,  c o n s titu id o  por dos sem iplenos -12 y 13-, lo s  cua les  
se  ex tiend en  en to da  l a  lo n g itu d  de l a  máquina y e s tá n  sepa 
rados por una r e n d ija  -1 4 - , a tra v é s  de l a  cual pueden p a - 

15 sa r  lo s  empujadores -9 -  a l d e sp laz a rse  a lo  la rg o  de d icha 
r e n d i ja .

De e l lo  r e s u l t a  que cada empujador - 9 -  que s a le  
de l a  r e n d i ja  -1 4 - , puede p e n e tra r  den tro  del cargador -1 0 - 
por l a  p a r te  p o s te r io r ,  empujar d e la n te  de s i ,  con su movi- 

20 m iento, una o v a r ia s  p lan ch e tas  superpuestas (según l a  a l tu  
r a  de e s to s  p u lsad o res) y , empujándolas long itud in alm en te  
más a l l á  de l a  p a r te  d e la n te ra  del cargador -1 0 - , h a ce rla s  
p ro g re sa r. En su movimiento la s  p lan ch e ta s  se d e s liz a n  so­
b re  lo s  sem iplanos -12 y 13-, ya que se encuen tran  guiadas 

25 por lo s  bordes l a t e r a l e s  -15  y 16 -, convenientem ente d i s t r i  
b u id o s .

A lo  la rg o  de l a  bancada y a l a  s a l id a  de l carga­
dor -1 0 - se  encuen tran  d isp u esto s  t r e s  grupos o e s ta c io n e s
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de fre sad o  -A, B, y C- de derecha a iz q u ie rd a . Estos grupos 
tien en  una misma composición y comprenden un b a s tid o r  sopor 
te  f i j o  -1 7 - , sobre e l  que puede o s c i l a r  por -1 8 -  un conjun 
to  de pa lanca  o s c i la n te  -1 9 - . E sta palanca  t ie n e  en uno de 
sus extremos l a  fre sa d o ra  propiam ente d ich a , c o n s t i tu id a  
por un motor de e je  v e r t ic a l  -20 - que hace g i r a r  una f r e s a  
-2 1 - , c i l i n d r ic a  en e l  ejemplo rep re sen tad o .

El brazo -1 9 - e s tá  unido por e l  extremo opuesto 
a l vástago  -2 2 - de un p is tó n  movible dentro  de un c i l in d ro  
h id rá u lic o  -2 3 - , que o s c i l a  a lrededo r de -2 4 - sobre l a  es­
t r u c tu r a  f i j a  -1 7 - .

Por in term edio  de l p is tó n  y e l  vástago -2 2 - , e l 
c i l in d ro  -2 3 - , convenientem ente accionado, hace o s c i l a r  l a  
pa lanca  -1 9 -  a lrededo r del p iv o te  -1 8 - , con e l  re su lta d o  de 
que l a  f r e s a  puede e fe c tu a r  igualm ente una o s c ila c ió n  análo 
ga, a lred ed o r del mismo p iv o te , sobre un arco que depende 
de l a  c a r re ra  del vástago -2 2 - .

La p o s ic ió n  i n i c i a l  de l a  fresa  -2 1 - , o p o sic ió n  
de reposo , es tangen te  a l borde de l a  p lan ch e ta  que pasa 
por d e la n te  de l a  f r e s a  y l a  am plitud de l a  o s c ila c ió n  angu 
l a r  determ ina l a  profundidad de pasada de d icha  f r e s a .

Las separac iones e n tre  lo s  grupos sucesivos -A, B 
y C-, l a  ve loc id ad  de desplazam iento de la s  p lan ch e tas  a rra s  
tra d a s  por e l  tra n sp o rta d o r  - 8 - ,  l a  separac ión  de la s  p lan ­
chetas o p i la s  de p lanche tas su ce s iv as , a s i  como e l tiempo 
de tra b a jo  y de reposo de cada f r e s a ,  con coordinados todos 
e l lo s  e n tre  s i  de manera que cada p lan ch e ta  que d e s f i l a  y 
la s  p lan ch e ta s  su cesiv as  que se  siguen de manera in in te rru m
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p id a , su fre n , bajo  l a  acción de la s  f re s a s  su ce s iv as , lo s  
levantam ien tos sucesivos de m ate ria  rep re sen tad o s por l a  fj^ 
gura 2 y d e s c r i to s  sucin tam ente en lo  que an tecede. La e lec  
c ión  de lo s  d is p o s it iv o s  de s in c ro n iz ac ió n  de la s  fa se s  y 

5 tiem pos n ecesa rio s  se h a lla n  a l  a lcance de todo té c n ic o , y
por ta n to  no se rán  d e s c r i to s ,  por c o n s id e ra r lo s  in tu i t iv o s .

Cabe s e ñ a la r , no o b s ta n te , que p a ra  e fe c tu a r  l a  
p rim era  pasada (in d icad a  en -4 a -  y en - 4 'a -  en l a  f ig u ra  2 ), 
e l  grupo o s c ila n te  p o r ta f re s a s  -A- e fe c tú a  a lred ed o r de su 

10 p iv o te  -1 8 - una o s c ila c ió n  cuya am plitud (co rrespon d ien te
a l  hecho de haber alcanzado l a  profund idad  de m ecanización) 
es in d icad a  sim bólicam ente por l a  r e c ta  - 1 - ,  p e rp en d icu la r 
a l a  d ire c c ió n  de p ro g resió n  de la s  p la n c h e ta s . Por e l  contra 
r i o ,  l a  f r e s a  de l a  e s ta c ió n  -B -, que ha de a lcan za r una 

15 p rofund idad  in d icad a  por -4 b -  y - 4 'b -  en l a  f ig u ra  2, a lean  
za una p o s ic ió n  l im i te ,  in d icad a  por l a  r e c ta  -1 * -  que fo r ­
ma un ángulo - a l f a ' -  con l a  l in e a  - 1 - .  De manera análoga, 
l a  f r e s a  de l grupo -C- debe e fe c tu a r  una o s c ila c ió n  cuya am 
p l i tu d  (co rrespon d ien te  a l hecho de haberse alcanzado l a  

20 c o ta  de m ecanización in d icad a  por -4 c -  y - 4 'c -  en l a  f ig u ra  
- 2) e s tá  rep re se n ta d a  por l a  r e c ta  - 1 " - ,  que forma con l a  

r e c ta  i n i c i a l  de r e f e re n c ia  - 1 -  un ángulo - a l f a " - ,  mayor 
que e l  ángulo - a l f a ' - .

La am plitud de e s te  desplazam iento angular desde 
25 l a  p o s ic ió n  de reposo h a s ta  l a  p o s ic ió n  co rrespo nd ien te  a

l a  profundidad máxima de m ecanización de cada grupo de f r e ­
sado , puede s e r  reg u lad a  m ediante órganos ap ro p iad o s, por e 
jemplo mediante pequeños v o lan te s  -2 5 - que actúan sobre e l



f in a l  de c a r re ra  de lo s  grupos h id rá u lic o s  -22 y 23-.
El orden de sucesión  de la s  in te rv e n c io n es  de lo s  

grupos sucesivos de t r a s la c ió n ,  en fa se  con l a  p rog resió n  
del tra n sp o rta d o r  que so p o rta  la s  p la n c h e ta s , puede se r  ob­
ten ido  mediante senso res aprop iados, unidos a l  tambor p r in ­
c ip a l -6 -  y que actúan en re la c ió n  con lo s  órganos de mando, 
generalm ente de tip o  e le c tro h id rá u lic o , que c o n tro lan  lo s  
d iv erso s grupos -2 2 /2 3 -.

Se sobreen tiende  que e l  experto  puede a p o r ta r  d i ­
v e rsa s  m odificaciones a l d isp o s itiv o  y a l procedim iento que 
acaban de s e r  d e s c r i to s  únicamente a t i t u l o  de ejem plos no 
l im i ta t iv o s ,  s in  s a l i r s e  de l marco de l a  invención .

Se podrá, por ejem plo, m odificar e l  número de lo s  
grupos de fre sa d o , e l  t ip o  de la s  herram ien tas empleadas, 
su d is tr ib u c ió n  a lo  la rg o  de l a  t r a y e c to r ia  de p ro g re sió n  
de la s  p lan c h e ta s , e l  d isp o s itiv o  de mando de lo s  d iv erso s  
grupos, e tc .
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1. Máquina p a ra  l a  e jecuc ió n  de fre sad o s profundos 
en lo s  bordes de p la q u e ta s , c a ra c te r iz a d a  por e l  hecho de 
comprender un tra n sp o rta d o r  de p la n c h e ta s ; un prim er grupo 
con herram ien tas de fre sa d o , d isp u esto  a l lado de e s te  tr a n s

5 p o rtad o r y movible e n tre  una p o s ic ió n  de sep a rac ió n  y una
p o s ic ió n  de tra b a jo  p a ra  e fe c tu a r  un prim er fre sad o  lo n g itu  
d in a l de profundidad lim ita d a  en e l borde de la s  p laq u e tas  
que se desplazan sobre e l  tra n sp o rta d o r; a l  menos un segun­
do grupo con herram ien ta  de fre sa d o , análogo a l grupo prece-

10 dente y que puede, a p a r t i r  de l fondo del prim er grupo, e -  
fe c tu a r  un segundo fresado  lo n g itu d in a l de profundidad lim i 
ta d a  y que se añade a l p receden te , y órganos de mando aptos 
p a ra  co locar lo s  ú t i l e s  de fre sad o  en p o s ic ió n  de tr a b a jo ,  
de acuerdo con un orden f i ja d o  previam ente y du ran te  tiem -

15 pos p re fe rib le m en te  ig u a le s .
2. Máquina p a ra  l a  e jecu c ió n  de fre sad o s profundos 

en lo s  bordes de p la q u e ta s , según l a  re iv in d ic a c ió n  1 , carac  
te r iz a d a  por e l  hecho de que lo s  grupos con herram ien tas de 
fre sad o  son m ovibles e n tre  una p o s ic ió n  de reposo  y una p o -

20 s ic ió n  de t r a b a jo ,  siendo e l  desplazam iento e n tre  e s ta s  dos 
p o sic io n es  c re c ie n te  e n tre  lo s  grupos su c e s iv o s .

3. Máquina para  la  e jecu c ió n  de fre sad o s profun­
dos en lo s  bordes de p la q u e ta s , según la s  re iv in d ic a c io n e s  
1 y 2, c a ra c te r iz a d a  por e l  hecho de comprender, además, un

25 almacén de p la q u e ta s , apto p a ra  a lim en ta r e l  tra n sp o rta d o r  
con p laq u e tas  su cesiv as o grupos de p laq u e tas  su p erp u estas .
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4. Máquina para  l a  e jecuc ió n  de fre sad o s p rofun­
dos en lo s  bordes de p laq u e ta s .

La p re sen te  memoria d e s c r ip tiv a  co n sta  de t r e c e  
ho jas fo lia d a s  e s c r i ta s  a máquina por una so la  ca ra . 

B arcelona, 12 de marzo de 1975
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