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PERFECCIONAMIENTOS EN DISFPOSITIVOS MEZCLADORES PARA LA
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OBTENCION DE MATERIALES SINTETICOS DE VARIOS COMPONENTES.
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Solicilunte. BAYER AKTIENGESELLSCHAFT, entidad alemana, residen-

te en Leverkusen~Bayerwerk, RepQblica Federal Ale=-

mana.

. LSRR : P
lLLa presente invencidn se reliere a un dispositivo
mezclador para la obtencidn de materiales sintéticos de varios

componentes, especialmente de materiales espumados a base de

pliuretano, compuesto de depdsitos de almacenamiento para los

5 componentes, desde los cuales conducen tuberias provistas de
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., ha de retirar en estado ain sin terminar de reaccionar median-

abifndose co~

- i

e, mengre 8

nectado detras de la abertura de éalida de la camara mezclado-
ra una camara recogedora.

Talés dispositiQOS medzcladores sirven para llenar
los moldes con la mezcla de reaccibén. Con los dispositivos mez

i
cladores,fdebido al proceso de llenado de los moldes, han de

trabajar con interrupciones se presentan dificultades especiq#

. ! .
mente al comienzo del proceso de mezcla, debido a que los com

ponentes entrantes en cl primer momento no se mezclan totalmen
te. Asi pueden llegar parte de los componentes sin mezclar al

1
recinto hueco del molde y originar defectos en la pieza moldeg

da terminada. : : ' '

Se ha intentado contrarrestar esta desventaja dis-—
poniendo enfrente de la abertura dé sglida,'o en un’lugar.de
cambio de direccidn del canal de salida, una cémara recogedo-
ra. En ella se recogia la primera parte de la mezcla de rea-
ccidén mal mezclada, se removia bien por la mezcla entrante a
continuacidén intercambidndose asi por mezcla nueva debido a

, .
que continuamente se introducian cantidades arrastradas de la

cAmara recogedora hacia el hueco del molde.

Esta camara recogedora tiene sin embargo la desven-

taja de que el resto de mezcla que alli se queda, o bién se

te soplado, o la herramierita del molde se ha de desarrollar
de manera que el contenido de la camara recogedora se puede
desmoldear al mismo tiempo. En todos ios casos aqui so pierde
el resto de mezcla que se queda,enAella..Ademés; no se pueden
fabricar piezas moldeadas sin mazarrota si se preve una cémarq

recogedora.
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"dora y el hueco del molde se encuentra entre la caAmara mezcla

"molde tanto hacia atris de manera que su superlicie (rontal
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El cometido de la presearte invencidn esdscréar un- |
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dispositivo mezclador en el que sk evita una perdida--de mate-—

i
rial al estar presente una cAmara recogedora. Preferentemente:

|

f

s¢ deben podorlrabricar piezas moldeadas sin mazarrotn,

Este cometido se soluciona segin la presente inven
cién debido a que en la camara recogedora se dispone un &mbolo
de expulsidén desplazable.

De esta -manera se logra que, antes de comenzar el
proceso de mezcla, éste &dmbolo de expulsidn sea retraido Tor-
méndose solo de esta manera la camara recogedora. Hacia fina-

o '
les del proceso de mezcla y de llenado del molde se desplaza
entonces el &mbolo de expulsidn hasta que se haya vaciado la
cAmara recogedora., De esta manera se logra la introduccidn de
una mezcla impecable en el hueco del molde, también en el es-
tado inicial del proceso de mezcla y adicionalmente selevita
en forma ventajosg cualquier pérdida de material. Si la cama-

ra de mezcla se dispone directamente en la herramienta moldea+

dora y la cémara recogedora, es decir, si la cdmara recogedora
se encuentra enfrente de la abertura de salida de la camara
mezcladora, se podrad desplazar el émbolo de expulsidn ventajo

samente al terminar el proceso de mezc¢lado y de lIlenado del

forme un plano junto con la pared del huéco'dél molde. De es-
ta manera se evita cualquier marca.de'colada.

El émbolo de expulsibébn se acciona preferentemente
en forma hidradulica. En el mas sencillo de los casos se accio
narad a mano. Preferentemente estd sin embargo conectado a un

mando. Se entiende que este mando, ademlds de en (orma hidriu-

lica, también se podra realizar en ejecucidn mecénica, eléctti
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" mezclador también en la camara meézcladora un émbolo de expul-

camente estad dispuesto en la caja superior 2 de la herramien-—

ca o neumatica. SR

Al comienzo del proceso de llenado del molde se a-
cciona, por ejémp%o, primeramenie el mando de manera que por
el retroceso del émbolo de expulsidn se forme la camara reco-
gedora. A través de un relé de retardo de tiempo se liberan
entonces gutométicamente las aberturas de inyeccidn para los
componentes. Después de transcurrido el tiempo del relé de
tiempo se desplaza la clmara recogdora por avance del émholo
de expulsidén y al mismo tiempo se para la alimentacidn de los
componentes, Después de abrir el molde se puede émplear el ém
bolo de expulsidén por un ulterior proceso de mando por expul-
sador para la pieza moldeada. Después de retroceder el émbolo
de expulsidén se vuelve a formar finalmente he nuevo la céhara
recogedora. . e .,
En un dibujo se ha representado la invencidén en com
binacidén con una herramienta de molde’ mostrando el dispositive
8ib6n que al mismo tiempo sirve comé é&bolo.de maﬁdo para la
alimentacibén de los componentes.'Muestrap:

Figura 1, el dispositivé mezclador con émbolo de
expulsidén en posicibén de llenado.

Figura 2, el dispositivo mezclador con el émbolo
de expulsidén en la posicidédn después de terminado el proceso -
de llenado.

Figura‘j. el dispositivo mezclador con el émbolo
de expulsidn en la posicidn de expulsidbn por el émbolo de ex-

pulsidn.

El dispositivo mezclador 1 representado esquemdti-

ta moldeadora 3. Se compone de la aberturas de inyeccidn 4,
‘, A\l
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5 y de la cAmara mezcladora 6, donde se guia un eﬁhpi?er‘ex-
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pulsidén y de mando 7. En la caja inferior 8 de la herramienta:
moldeadorn 3 Re hn-dihp"ﬂﬂto una chmara rocogedora 9 enfronte
de la abertura de salida 10 de 1a camara mezcladora 6. Entre
ellas se extiende el hueco del molde 1ll. En 1la chmara recoge-
dora 9 se guia el &émbolo de expulsidn 12 en forma mdvil que
se pone bajo las fuerzas del cilindro hidraulico 13. Un cerro

jo de tope 14 limita el recorrido para la posicién del é&mbolo

de expulsidén 12 despues de terminar el proceso de llenado (Fig.

2)., En esta posicién forma la superficie frontal del émbolo
de expulsidén 12 un plano con la pared del hueco del molde 11.

4 '

El émbolo de expulsidén y de mando 7 hace esto en

'

iguallforma.
Si la pieza moldeada se ha de expulsdar una vez levantada la
caja superior 2, se retrae el cerrojo de tope 14 con lo que
el é&mbolo de expulsidén 12 puede asumir la posicidn mostrada
en la Fig.3.
- NOTA ~

Descrita suficientemente la naturaleza del invento

asi como la manera de realizarse en la prélctica, debe hacerse

constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sug

su principio fundamental. También se hace constar que el in-

vento corresponde a una solicitud de patente presentada on A-
lemania con el n2 P 24 13 357.1 de 20 de marzo de 1.97h, aco-,
giéndose por lo tanto a los beneficios que conceden los Conve+
nios Internacionales en vigor, siendo lo que constituye la e-
sencia de referido invento por lo que se solicita Patente de

Invencidn por 20 ajios en Espada, sobfe:\PERFECCIONAMIENTOS EN
DISPOSITIVO MEZCLADORES PARA LA OBTENCION DE MATERIALES SINTE

TICOS DE VARIOS COMPONENTES; caracterizAndose por lo siguientJ
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para la obtencidn de materiales sintéticos de var1Q5w66mponen

tes, especialmente materiales espumados a base de poliuretano
del tipo que comprenden depdésitos de almacenamiento para los
componentes, desde los cuales conducen tuberias dotadas de
bombas dosificadoras que, mediante toberas o aberturas de in-
yeccidn, desembocan en una camara mezclédora, habiéndose dis-
puesto detras de la abertura de salida de la cAmara de mezcla]
una cAmara recogedora, caracterizados pérque en la camara re-
cogedora se dispone en forma desplazable un émbolo de expul-
8idn.

2.=Perfeccionamientos en disﬁositivos'mezcladoreé
para la bbtencidn de materiales sintéticos de varios compo-
nentes, tal y como queda sustancialmente descrito en la pre-—
sente Memoria e ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 6 hojas escritas a méquina

por una sola cara.

. Madrid,

18 MAR, 1g75
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