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La presehte invencién tiene relacién por lo genersl, con
productos absorbentes desechables y en particular con productos!
absorbentes desechables, tales como vendajes, pafiales y toallas{
ssnitarias. «

En una modalidad preferida, la presente invencidn tiene
relacidén con una cinta continua celuldsica absorbente estabili
zada con resina, apropiada para usarse en productos absorbentes
desechables, teniendo la cinta continua una suavidad y resis-
tencia fisica mejoradas, asi como densidad favorable y gradieneg
tes capilares, para proporcionar caracteristicas mejoradas de
penetracidén y retencidén de liquido entre la superficie de la
c¢inta continuas trateda con resina y las porciones no tratadas
con resina de la misma.

En todavia otra modalidad preferida, la presente inven-
cién se relaciona con unfteftal desechable que exhibe suavidad,
textura y tacto mejorados asi como resistencia fisica suficien
te para resistir la rotura o desmenuzamiento de la almohadilla
absorbente durante el uso, proporcionsndo de éstamanera mayor
comodidad a le persona usuaria y mejor absorbencia, junto con
Tetencidn mejorada, debido a un mejor ajuste.

En todavia otra modalidad preferida, la presente invenciéw
se relaciona con un paiial desechable Que exhibe tanto sequedad
superficial mejorada como infiltracidén mas rapida de.los flui-
dos depositados sobre la superficie del pafial, eliminando de es
ta manem la necesidad de elementos de obturacidén a lo largo de
las porciones de orilla laterales de la estructura para impedir
el corrimiento del liquido durante losperiodos de flujo intensoj

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Los productos sbsorbentes desechables y particularmente 1

los vendajes, pafiales y toallas sanitarias absorbentes desecha
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bles, ya son conocido:se. Un objeto comin de dichos productos es |
1a provisién de un elemento efectivo para absorber los liquidos
acubsos, tgles como la orina depositada en los mismos, de manerg
tal como para impedir que se corra durante las condiciones de
Se flujo maximo y para retener eficazmente los liquidos absorbidos
dentro del miembro de nficleo absorbente de la estructura. Es
asimismo un objeto de dichas estructuras el reducir la cantided
de humedad en contacto con la piel de la persona usuaria y redun
cir por lo tanto el rozamiento, erupcidn u otros efectos desa-
10, gradables, Dichas estructuras de preferencia exhiben tento |

resistencia fisica como suavidad para acentuar sus caracteris-

ticas de absorbencis y retencidn ademéds de comodidad psra la
persona usuaria. Los productos absorbentes deseables del ramo
anterior sin embargo, no han combinado satisfactoriamente todas
15, las particularidades deseables ya mencionadas, en una sola es
tructura.

Las estructurss consistian de unshoja superior hidro-
fébica'porosa y un substrato hidrofilico que son bien conocidos
en el ramo. Debe reconocerse que los 4érminos "hidrofébico"
20. e "hidrofilico", tal y como se emplea en la presente, aln cuan
do son Utiles en su brevedad, en realidad se refieren respecti
vemente a tensiones de superficie criticas, relativamente ba-
jas y relativamente elevadas de los materiales que se caracte-
rizan. La naeturaleze hidrofébica de una hoja superior del ramo
25, anterior por ejemplo se demuestra porque carece de afinidad pa=
pra 108 residuos humanos liquidos con relacidén & aquella del
substrato absorbente & hidrofilico. Tsl y como se usa en la
presente, una cinta continua de hidrofébica, cuando una gota

del residuo liguido que se coloca sobre la misma, no se extien

50 de hasta un grado apreciable en la cinta continua. Por lo tan-
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to, cuaﬁdo una hoja hidrofébica se sobrepone sobre una capa de ?n
meterisl absorbente hidrofilico o menos hidrofébico para formar |
un pafial,y el material hidrofébico se coloca adyacente a la pie
de ls persona usuaria, los flliidos residusles de la persona

S usuaria pssan a través de la hoja hidrofdbica y de preferencia

] .......’_l.._

son divididos por y absorbidos dentro de la capa hidrofilica
subyacente, dejando relativamente seca la hoja superior adyacegi
te a la piel de la persona usuaria.

El régimen al cusl se efectua la penetracién'del liqui,
1C. do varia grandemente, sin embargo, dependiendo de tales facto- i

res como la densidad y gradientes capilares que existen entre

las distintas capas de la estructura absorbente, y la hidrofo-

bicidad relativa de las distintas capas. La fuérzas apilares 5»
. ) |7
actuan pars atraer un liquido desde una estructura menos densa !

15. hesta uns estructura hidrofilica mas densa, es decir, desde un
tamafioc de poro grande, hastarun tamafio de poro mas pequelio y
esta accidén direccional puede sumentarse ademads empleando una
hoja superior que tiene densidad mas Baja v es rigidamente hi
drofdébica con respecto al nﬁcieo absorbente hidrofilico para
20. | activar la absorcién rapida del 1iquido depositedo sobre la .
hoja superior pof medio del miembro de nfcleo absorbente, redu
ciendo de &sta manera al minimo el corrimiento del liquido du
rante sus periodos de flujo intenso. Debe +tenerse cuidado,sin
eubargo que la sequedad superficial de la estructura no sea
25 afectads perjudicialmente. Si se emplea una hoja superior hi-
drof6bica de baja densidad extremsdamente delgada en combinacidn
con un néicled hidrofilico més denso, los fluidos absorbidos me
disnte el nficleo hidrofilico pueden no impedirse eficazmente

de volver a salir en la superficie de la hoja superior, cuando

304 la estructura se somete a fuerzas de compresidn que son genera-
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das las sctividades de la persona usuaria. : i

Por lo general, una hoja superior mas hidrofévica pro.
porciona ceracteristicas de penetracién mas insatisfactoria,pe
r0 mejor seqﬁedad superficial, mientras que una hoja superior
menos hidrofébica proporciona mejores caracteristicas de pene
tracidn, pero sequedad superficilal nas insatisfactoria.Por lo |
i
tanto, hasta un cierto zrado ha habido un equilibrio en las es=|
tructuras del ramo anterior entre las caracteristicas favorablep
de penetracién y las caracteristicas de sequedad superficial
favorables.

Como se usa a continuacién, lapenetracidén es una medi
da_del tiempo que se requiere para gue una estructura absorben

te absorba complebamente una cantidad especificada del 1liquido

depositado sobre su superficie. Los valores de penetracidén nor-

malmente se expresan en segundos. Los valores de penetracidn

bajos son indicativos de regimenes de absorbencia elevados ¥,
por lo tanto, se prefieren por lo general en vendsjes absorben
tes y erticulos semejantes. El humedecimiento superficisl,por
otre parte, es una medida del grado hasta el. cusl la humedad
absorbida puede ocasionarse que vuelva a gglir de una matriz
absorbente bajo presidn para que aparezca comofina humedad en
la superficie de la estructura enrdonde se introdujo original-
mente en la matriz absorbente. Los valores de humedecimiento sy
perficial, normalmente se expressn en gramos del liquido que
ha devuelto a salir absorbido en un papel filtro normal, sobre
puesto en la matriz absorbente.Los valores bajos de humedeci-
miento superficial son indicativos de una mayor capacidad de
la estructura absorbente para retener una golucién acuosa,una

vez que la haya absorbido, es decir, la sequedad superficial

mejorada.
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Un elemento del ramo anterior para proporcionsr caracterisg

ticas satisfactorias de sequedad superficial mientras que se
reduce al minimo el corrimiento de liguido, se ha dado a cono-
cer en la ieexpedicién de la patente Norteamericsna numero:
Se 26,151 que fué expedida a favor de Duncan y otros el 31 de eng
0 de 1.967.La patente de Duncan y otros déd a conocer una es-
tructura de pafial desechable que emplea una almohadilla sbsor
bente y una hoja de respaldo impermeable de un 8ncho mayor que
aquel de la almohadilla. Las porciones laterales dela hoja de
10. | respaldo se doblan hacia adentro a través de las areas marginag
les laterales dé la slmohadilla de manera que durante el uso
se reduce al minimo el corrimiento del liquido, durdite los
periodos de flujo iﬁtenso. Las porciones laterales dobladas
hacia adentro adoptan una posicidn contigua a las piernas de
15. la persona usuariz, a lo lérgo de un &rea de las porciones
trasera y delantera internas de los muslos adyacentes 8 la jun
ta de los mismos, con el torso de la persona usuaris propor-
cionand§ de éstamanera una accidén de obturacidén. En la modali-
dad descrita, una hoja superior hidrofébica encierra el mate-
20. rial absorbente de la almohadilla. La accidn de obturacidn
proporciona a la slmohadilla absorbente, tiempo suficiente
pard absorber los residuos liquidos para de esta manera utili
iar, 1o més completamente posible, el poder absorbente del pa
fial, mientras que se impide simulténesmente, el corrimiento
25. durante los periodos de flujo intenso y-se impide que se ensu-
cien las prendas de vestir.

Afn cuando las aletas laterales han demostrado ser una
golucibn aceptable para el problema de corrimiento en un pafial

desechable que exhibe caracteristicas satisfactorias de seque

30, dad superficial, la invencidén de los solicitantes, en una mo
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dalidad preferida, proporciona penetracién rapida y caracteristi
cas de sequedad superficial mejoradas, en una gola estructura,
haciendo de ests manera innecessrio el uso de aletas'laterales
para impedir el corrimiento del liquido. Por lo tento, la estrug]
Se tura de los solicitantes es nés sencilla en términos de congtruc
ciébn asi como en su aplidacién para la pefsona ususris.

Otro problema comiin en la mayoris de las estructuras
sbsorbentes desechables del ramo anterior, se relaciona con la
falta de resistencia fisica en los materiales de nicleo emplea-
10, dos. Este prolema es particularmente evidente con un material
celuldsico colocado neumiticamente, un fieltro neumdtico que
‘ge usa extensameﬁte, én productos absorbentes desechables dehido
a su caracteristica de absorbencis y suavidad-deéeables ¥y su cog
it to relatlvamente bajo. Los productos ahsorbentes desechables ¥y
15. partlcularmente los pafisles desechables que se fabrican con nu
'cleos absorbentes de fieltro neumético no reforzado, sin embargo
no tienen resistencia fisica suficiente para resistir la rotura
5 desmenuzanmiento dursnte el uso.la rotura y desmenuzamiento del
nlicleo absorbente en un pefial desechable es indeseable, ya que
20, afécta perjudicialmente tanto les caracteristicas de absorcién
como retencién de la estructura, sdemds de ser estéticamente
. inaceptables para el consumidor,Los productos absorbentes dese-
chables del ramo anterior, han tenido que enfrentarse con este
7 probleﬁa, combatiendo de varias maneras que incluyen por ejempld
25, calandrado en hiimedo del fieltro neumético, adicién de papel
delgado de resistencis en himedo, estampedo en reiieve del
fieltro neumdtico, sdicién de tires sdhesives al fieltro neumd
tico, etc.

La patente Norteamericana numero 3,612,055 que fue expe

30, dida s favor de Mesek y otros el 12 de octubre de 1.971, da a
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conocer un pafial desechable que tiene un nficleo absorbente de
husta celuldsica consolidada holgadamente, que tiene mayor cg
pacidad de humedecimiento que aquella de la cinta continua de
revestimiento, teniendo la huata una capa altamente consolidada
5, d en su lado de revés que se adhiere directamente a la hoja de resg
paldo impermeable, a través de un 4rea de adhesién extensamente
distribuida. La superficie densificsda se produce mediante ca-
landrado de la cinta continua absorbente, mientras que la super
ficie que vé a densificarse esté en una condicidén hlmeda. El |
10, liquido depositado sobre la superficie de la estructura que se
d4 a conocer por Mesek y otros, pasa a través del cuerpo de la
huata consolidada holgadamente y es atraida intensamente hacis
la capa densificada, .debido al radio pequefio capilar de las fi
bras densificadas. Dicho pafial, aun cusndo es eficsz desde un
15, | punto de vistarde absorcidn de liquido y petencién de liquido,
tiene un tacto més bien rigido, debido al hecho de que lacapa
densificada del nlcleoc absorbente queda en contacto asdherente
con la hoja de réspaldo impermeable tendiendo de ésta manera

a impartir la rigidez del niicleo absorbente a toda la estructu-
20, | Ta.

La patente Norteamericana numero 3,444,859 que fue expedi
da a favor de Kalwaites el 20 de mayo de 1.969, da a conocer ung
manera alternativa psra reforzar una huitg fibrosa a fin de ime
pedir resistencia mecénica a la misma, uniendo con espuma las
25. gsuperficies exteriores de la hutaz, para formar una capa supezr
fiecial relativamente resistente en la misma. La cppe superficial
en las superficies exteriores de la huste, sin embargo, desmerece
de la suavidad y contextura de una estructura de pafial desecha

ble que incorpora ls huata como un nicleo absorbente.

350, OBJETOS DE LA INVENCION
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Congecuentemente, un objeto de la presente invencién

es proporcionar una cinta continua absorbente reforzada con re |

sina de un material celuldsico colocado neumédticsmente,que exhi
be resistencia fisica suficiente para resistir la rotura y des

e menuzamiento, cuando se usa en productos absorbentes, tsles co !

mo pafiales desechables, reteniendo sin embsrgo, gran cantidad ;

de la suavidad inherente en dichos materisles, antes de la apli

cacidn de cualquier tratamiento de refuerzo.

‘ Un objeto adicionsl de la presente invencion es propor.
10, cionar una almohadilla absorbente de fibras hidrofilices enlazaf
das, comprimidas, siendo tratadas las fibras de una superiicie
de la misma, en un estado no comprimido y con un material hidro
fébico formador de pelicula, que actua como un inhibidor de unid¢n
entre las fibras y un material de refuerzo de fibras,durante
15, la compresién, cuys almohadilla, despues de comprimirse exhibe
densidad favorable y gradientes capilares favorables para acti-
var el embebido del 1fquido desde la superficie tmtada de la al
mohedilla absorbente, hasta las porciones no tratadas de la mig

ma. !

|

20. | Un objeto todavia adicionel de la presente invencién
es proporcionar un pafial desechable que tiene comocidad mayor
para la persona usuaris, debido a la susvidad, contextura y
tacto mejorados, asi como resistencia fisica suficiente para
resistir la rotura y desmenuzamiento durante e uso, proporcio~-
25, nando de ésta manera el pafial, absorbencia mejorada y mejor te
gencidn, debido a un mejor ajuste. '

Un objeto todavia adicional de la presente invencidn
es proporcionar un psjsl desechable flexible suave que exhibe

caracteristicas de penetracibén lo suficientemente rapidas, para

230, impedir virtuslmente el corrimiento del liquido duresnte los pe
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periodos de flujo intenso, asi como caracteristicas mejoradas
de sequedad superficisl.

RESUMEN DE LA INVENCION '

De conformidad con la presente invencién, se proporciona
una cinta continua fibrosa absorbente apropiada péra usarse como
un néicleo absorbente, en productos absorbentes desechables,con—
sistiendo la cinta continua de una masa comprimida de fibras hi
drofilicas entrelszadas, siendo tratadas las fibras en una super
ficie de las mismas, mediante la adicidén de una resina hidrofd
bica formadora de pelicula s niveles de adicidén de sbélidos rela
tivamente bajos, mientras que la cinta continua esta en un esta-
do no comprimido, con el secado y curacién de la cinta conbinua
tratada con resina en el estado no comprimido, seguido por ca-
landrado subsecuente de la cinta continue hasta la densidad to-
tal deseada. La résina actla como un inhibidor de unidn entre
las fibras, y un elemento de refuerzo de fibras, durante la com
presidén de manera que las soluciones tratadas de la cinta conti
nua absorbente, permanecen a una menor densidad, después de
calandrarse, que las pbrciones no tratadas, creando de ésta me
nera una densidad y gradiente capilar favorables, entre la super|
ficie tratada con resins y las porciones no tratadas de la cinta
continua., Debido a la naturasleza hidrofobica de laresina, los
gradientes favorables se mantienen, cuando la humedad se deposi
ta sobre la esfructura, proporcionando de ésts manera, sequedad
superficilgl mejorada sobre la superficie tratada con resins de
la cinta continua. Ademas, el tratamiento de resina imparte una
resistencia fisica muficiente a la cinta continua absorbénte
para resistir, durante el uso, la rotura y desmenuzamiento,cuan-
do la cinta continua se emplea comq(n nflicleo absorbente, en una

estmctura absorbente, tal comopaiial desechable.
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En una modalidad preferida, una cinta continua absorbente
de la presente invencidén. se incorpora en un pafial desechable de
mahena‘que la superficie no tratads con resina de ls cinta con-
tinua, se adhiere directamente a una hojs de respaldo suave,
Se impermeable. Debido a 1la guavidad inherente de la superficie
no tratada de la cinta continua absorbente, se produce una con
textura y tacto tnicos con suavidad complementaria, mientras
que la superficie tratada con resina de la cinta continua, pro-
porciona la resistencia f{sieca necesaria para resistir la rotu-
10, ra y desmenuzamiento durante el uso. Debido a que dicho pafial
exhibe resistencia fisica y suavidad mejoradas, se logra mejor
flexibilidad y ajuste cuaﬁdo 1a estructura se splica a la per-
sonag usuaria. Esto a su vez proporciona mejor petencibén de los
residuos descargaedos ¥y comodidad mejorads para_lé_persona dng
15. ris.

En todavia otra modalidad preferida, una hoja superior

de penetracién rapida se sobrepone en la superficie tratada

con resina de una slmohadilla abgorbente de la presente inven-
¢ibén y se asegura por su periferis en una hoja de respaldo im=
20. permeabie adherida a la superficie no tratada de la almohadilla
absorbente, para formar un pafial desechable. Combinando uns hojE
superior de penetracién répida con una cinta continua absorben
te que tenga densidad Yy gradientes capilares favorables para

, transmitir répidamente la humedad depositada sobre la superfi-
2. cie del pafial hacia las porciones no tratades del nlicleo absor
bente, se puede impedir virtualmente el corrimiento,del liquido
gin tenmer que recurrir a elementos de restriccidén especisles

en las porciones de orilla lateral del pafial. Dicho pafial exhi

be asimismo gequedad superficisl de la cue se obtiene normalmen

304 te cuando se emplea una hoja superior de penetracién rapida,de
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bido a la tendencia-de la superficie tratada con resina de la |

almohadilla absorbente, & dividir el 1iquido absorbido en las '
t

porciones no tratadas con resina de 1z glmohadilla desde la
hoja superior, por lo menos hasta que se haya utilizado la capa
cidad de absorcién completa, de las porciones de la almohadilla
no tratada con resina.

BREVE DESCRIFCION DE LOS DIBUJOS

AGn cuando la especificacidn termina con lasreivindicg

ciones, sefislando con particularidad y reivindicsendo especifi-i
camente la materia objeto que se considera como la presente igi
vencidn, se cree que la invencidén se comprenderd mejor de la si
gulente descripcion que se toma junto con los dibujos que se
acompafian, en 10s cuales:

La figura 1A es una ilustracidén esquemdtica simplifi
cada:de una porcién de una linea de produccidén que se usa psra
tratar ﬁna cinta continua fibrosa absorbente, de conformidad
con la presente invencidn y para convertir la cinta continua
tratada en un pgﬁal desechable. |

La figura 1B es una continuacidén de la ilustrada
esquematica simplificada de la figura 1A que muestra el equi
1librio de la operacidn de conversion de pailale

La figura 2 es una ilustracidn esquematica amplificads
de una cints continua fibrosa no comprimida, que se muestra an
tes de tratarse de conformidad con la presente invencidn, y
que se toma por la linea de seceidn 2-2 de la figura lA.

La figura 3 es una ilustrescidn esquematica amplifica=
da, en forma simplificada de la cinta continua fibrosa absor
bente que se ilustra en la figura 2, que se nuestra después

de la aplicacidén de la resina de refuerzo, sl lado mas hacia

abajo de la misma, y tomada por la 1inea de seccidn 3=3 en la
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figura 1lA. : !
i

La figura 4 es una ilustracidén esquemitica amplificadak
en forms simplificads que se toma por la 1{nea de seccién 4-4 i
en la figura 1A, que ilustra la condicidén de la cinta continua |
Se £ibrosa sbsorbente mostrada en las figuras 2 ¥ 3 después de
la compresibén de la estructura y antes de la encapsulacidn

total de la misma, entre la hoja de respaldo impermeable adhe

rida a su superficie mas hacia arriba y la hoja superior adyacen

te a su superficie mas hacia abajo. !
10. La figura 5 es una ilustracibn esquemédtica simplificaﬁ
da y ampliiicada de un pafial desechable de la presente inven- |
cién que se toma por la linea de seceidn 5-5 en la figura 1A,
que ilustra la condicidn de la estructura, despues de que las .
porciones de orilla laterales de la hoja superior s€¢ han asegu
15. rado en las porciones de orilla laterales de la hoja de respal
do impermeable y las porciones de orills latanles resultantes
del pafial se han doblado hacia atris sobre y asegurada en la
superficie de la hoja superior.

La figura 6 es una ilustracién esquematica simplifica-
20.‘ da y smplificada de un pafial desechable de la presente inven-
cién, que se tome por la linea en seccidén 6-6 dn la fipurs 1B
que muestrs unsa confipuraciédn preferida del pafial en el estado
terminado.

DESCRIFCION DE LAS MODAL IDADES PREFERIDAS

25. Las figuras 1A y 1B constituyen una ilustracién esque
mitica simplificeda de una linea de produccidn apropiada para
preparar una cinta continua fibrosa absorbente, de conformidad
con la presente invencidn y para convertir la cinta continua

en un peafiel desechable. En una modalidad preferida de la pre=

30.! sente invencidn, una cinta conlinua 1 fibrosa absorbente de un
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material celulésico hidrofilico se produce medisnte técnicas

‘cinta continua 1 fibroses absorbente, a la cual se hace comin

" por centimetro cuadrado antes del tratamiento de conformidad

" tratamiento con resina se limita a la porcidn 1% (b) de la cin
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de colocacién neumdtica convencionales bien conocidas en el ra
wo y se muestra esquemdticamente como 2 en la figura 1lA.La
[
mente referencia en la industria comofieltro neumdtico, de

N 7. S . « R .
preferencia tiene un peso basico inicial, de entre aproxims
damente 80 y aproximadamente 500 gramos por metro cuadrado.
La densidad de la cinta continua 1 tipicamente varia entre
aproximadamente 0,03 y aproximadamente 0.05 gramos por centi-

metro cubigo, tal y como se mide bajo una carga de 20 gramos

con la presente invencién. Como se muestra esquematicamente en

la figura 2, la estructura fibrosa de la cinta continua se ext:

3
lo

madamente suelta antes del tratamiento de acuerdo con la pre-
sente invepcién, ¥y por lo tento, la cinta continua tiene muy
poca resistencia de cohesifn.

FL primer paso disefiado para impartir integridad y
resiétencia fisica asi como caracteristicas mejoradas de seque
dad superficial, aun la cinta continua absorbente de la presen
te invencidn, Znvolucra la aplicacion de una resina hidrofébica
fo:madora de pelicula en una superficie de la cinta continua
absorbente. Esto se logra de preferencia aplicando la resins
4 1iquida con una o mds boquillas 3 de rociadura a fin de que
una rociadura virtuslmente uniforme se extienda a través de to
do el ancho de la cints continua 1 absorbente.

Como se muestra en la figura 3, la resina 4 no pene-

tra en “odo el grueso de la cinta continua 1, sbsorbente. El

ta continua absorbente. A fin de obtener los beneficios de la

s

sequedad superficinl de una cinta continua absorbente de la
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presente invencifn, que va a describirse en mayor detalle a
continuscibén, la porcion (15 (a) hidrofflica no tratada de la
cinta continua 1 absorbente debe constituir por lo menos aproxi
madamente 50 por ciento y de manera especialmente preferida
5 por lo menos aproximadamente 70 por ciento del grueso total
dela cinta continua absorbente antes de calandrarse.

Ta resina 4 imparte resistencia en himedo a la cinta

continua absorbente uniendo entre si las fibras de la superfi-

cie’ en puntos de contacto mientras que las fibras estan en
1C. una.estructura de red expandida. Puesto que las fibras se |
distribuyen al azar en el plano verticel asi como en el plano
horizontal y se unen solo en los puntos de contacto, la estruc
tura resultante permanece flexible. El revestimiento de resina
gobre las fibras tiende tembién a impedir la formacidn de
15. uniones o enlaces adicionsles entre las fibras tratadas duran—
te el calandrado subsecuente, asegurando de esta manera el
mantenimiento de la flexibilidad de la cinta continua después
del calandrado, asi como ayudando a producir sequedad superfi-
¢ial mejorada sobre la superficie de la cinta continua tratada

20. con resina.

Ta resina empleada de preferencia es moderadamente du
ra y no es pegajosa cuando esté seca para evitar la autoadhe
rencia cuando se somete @ calandrado la cinte continus 1 ab-
gorbrente. Una de dichas resinas que se encuentra que produce
25e muy.buenos resultados, es una resina hidrofobica de estireno
y bubadieno oue puede obtenerse de Dow Chemicel Company, de
Midlend, Michigan, bajo el nbmero de especificacidén de Dow
284,01, Ctras resinas hidrofébicas que se ha encontrado que

son también apropiadas, incluyen por ejemplo la numero 7235

™

504 de estireno y butadieno que puede tambidn obtenerse de Dow Chg

'
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mical Company, y uns resins de létex acrilica que puede obtener
se de Tohm and Hsgas Chemicsl Company de Filadelfia, Penngylvania
bajo la eschifiQacion de Rohm and Haas numero TF-~407. -
Una propidad que distingue a la resina que se usa comun
mente por los fabricantes de polimeros para csracterizar una re
sina en su comportamiento como un revestimiento formador de peli
cula, en su temperatura de transicidén en el estad vitreo.Den~
tro de una serie de pesod ﬁoleculares de una resina determinada|
el polimqro es menos pegajoso y autoadherente a lss temperaturaq
de transicién en el estado vitreofids elevadas. Por lo tanto, si
desbues de secar y curar la cinta continua 1 absorbente de ia
presénte invehcién, la superficie 13(b) tratada con resina se
adhiere automaticamenfé durgnte el calandrado, la dificultad
puede.evitarse frecuentemente, seleccionando una resina,cogruna
temperatura de transicidn en el estado vitreo mis elevada. Port
lo general, se ha encontrado que las resinas preferidas quedan
dentro de la escsla de temperatura de transicidn en el eétado vi-
treo, de arroximadamente -15°C, a aproximadamente + 35°C.
La resina u_de preferencia se aplica a la cinta continua
1 absorbente a niveles de adiciqn de solidos relgtivamente ﬁg |
jos, es decir, de preferencia entre aproximadamente 5 y aproxima
damehﬁeilé gramog de solidos de resina por metro cuadrado a uh
qonteni@c de solidos de entre aproximadasmende 10 por ciento y

aproximadamente 55 por ciento en peso.los bajos niveles de aplic)

ity

¢idén de resina son desesbles principalmente para evitar los efeg|
tos perjudicisles en la suavidad,contextura y tacto de la estrucpu
T8, ‘

Aun cuando es factible aplicar uns rociadura de resins a

ambas superficies de la cinta continua 1 absorbente en una

modalidad preferida de la presente invencion, solamente una su-

- perficie de la cinta continua, se trata a fin de conservar una
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canbidad suficiente de material hidrofilico de la cinta continua i
a8l ecomo la suavidad inhepente de la cinta continua, que son
particularidades esenciasles para un pafial desechable de la pre-

I
sente invencidn. Debe observarse que debido a la flexibilidad

inherente del procedimiento de refuerzo de las cinta continua
que se describe en la presente, es también factible aplicar

la resina 4 dnicamente en areas seleccionadas de la cinta con-—
tinua para refuerzo localizado asi como para variar la cantidad
de resina que se aplica en cuslquier punto determinado a través
de la cints continua para producir diferentes grados de refuer=
%0 a través de la cinta continua,.

Despues de la aplicacibén de la rociadura 4 de résina en
1a superficie mds hacia abajo de la cinta continua 1 absorbente
en la condicién no consolidada, la cinta continua absorbente se
hace pasar entre un secador 5 de soplado de aire caliente y una
ceja 6 de succidn que sirven para expulsar la humedad de la es-
tructura y curar la resina. Tanto el secador 5 de aire caliente,
como la caja 6 de suceién se extienden a través de todo el ancho
de la cinta continua 1 sbsorbente. El aire caliente se introduce
directamente en la superficie tratada con resina de la cinta
continua a través de una pluralidad de orificios 7 en el secador
5 de aire caliente. I'uesto que la cinta continua es de estructu-
ra relativamente abierta en éste punto, el volumen del sire ca-
liente pasa a travég de la cinta continua absorbente y se recoge
dentro de 1a caja 6 de succidén, en donde se recalienta continua
mente y se hace recircular de nuevo hacia el secador 5 de aire
cgliente, de manera bien conocida en -el ramo.

El secador 5 de aire caliente y la caja 6 de succidn,

A

de preferencia se diseflan de manera que la cinta continua 1

i
i
i

absorbente se seque y se cura después de la sslida de la misme.
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La experiencia he demostrado que el secado y la curacién por
¢jemplé, puedon lograrae con una cinta continus fibrosa absorben
te que tiene una densidad sntes del tratamiento de aproximada=
mente 0,05 éramos por centimetro cfibico, tal y como se mide
bajo une carga de 20 gramos por centimetro cuadrado, habiendose
tratédo la cinta continua sobre una superficie con una resina
de estireno y butadieno, tal como la resina numero 7284.0L1 de
Dow que se aplica a un contenido de sblidos de aproximadsmente
10 por ciento y un nivel de aproximadsmente 11 gramos de solidos
de resina por metro cuadrado dlrlglendo una corrlente de couvec=
cién forzada de aire seco a temperatura de 133 °c. a través de
la cinta continua a razén de sproximadamente 12,735 metros clibi
cos por minuto, por 9;290 centiﬁetrOS cuadrados de la supérficiq
de 1= clnta continua, durante un periodo de apfoximadamehte_E
segundos. Pueden utlllzarse concentraciones més elevadas de
sélidos de resina y/o temperatura de secado mas elevadas, para
reducir el tiempo de permanencia que se requlere después del
secado'y la curacidn. |

Por 10 general la experiencia ha demostrado que una
cinta continua 1 absorbente tratada con resina puede normalmente
curarse sometlendose a una corriente de conveceidédn forzada de
aire seco a temperatura de 133 C, durante un periodo de tiempo
suficiente para reducir el contenido de humedad de la estructu-
ra hasta menos de aproximsdamente 5 por cientos.

Una cinta continua fibrosa absorbente que se ha secado
y curado antes del calandrado,. exhibe mejoras no gsolo en la in
tegridad de la almohadilla ¥ resistencis a la tensidén, sino
que ademss proporciona una bsse para combinar caracteristicas

mejoradss de penetracién y sequedad superficiasl en una sola

estructura absorbente, tal como un pafial desechable. Una cint?
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continua fibrosa absorbente, que se ha secado pero no curado

antes del calesndrado, por otra parte, proporciona un grado
nenor de mejora en la sequedad superficial.
Deépués de la operacidén de secar y curar, la cinta con

S5e tinua 1, fibrosa absorbente estabilizada ¢on resina se hace
pasar entre un par de cilindros 8 y 9 de calandrado de superfi
cie dura, para aumentsr la densidad total de la cinta continua
hasta el nivel deseado. Cusndo la dengidad inicisl de la estrug]
tura antes del tratamiento de conformidad con la presente in-
10. vencidn queda dentro de la escala de aproximadamente 0.03 a
aproximadamente 0.05 gramos por centimetro clibico €al y como
se mide bajo una carga de 20 gramos por centimetro cuadrado,
la estructura normglmente se somete a calandrado hasta una den-
sidad total de entre gproximadamente 0,07 y aproximadamente
15,| 0.15 gramos por centimetro clibico y de manera especialmente
preferida hasta entra aproximadamente 0.09y a proximsdamente
0.13 gramos por centimetro clbico cusndo la cinta continua 1
absorbente va a utilizarse como un pafial desechable. Ia densi~-
dad de ls cinta continua absorbente, de preferencia se controla
20, ajustando la fuerza aplicada a la cinta continua a medida que
pasa entre los cilindros & rodillos. Esto se logra montando el
cilindro 9 en una posicidén fija y controlando el movimiento
vertical del cilindro 8 por medic de una multiplicidad de cilin:
dros 10 accionados neumitica o hidraulicamente, que se regulan
25.| para producir una fuerza de compresidén constante en la cinta
continua.

Como se ha hecho referencia en lo que antecede la presente,
el tratamiento de la cinta continua mencionada en 1o que antecg

de, imparte integrisad, cohesividad y resistencia a la tensidn

30,' a una estructura por lo demés débil. Tal y como es de es;erarse,
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las resistencias a la tensidn en hfimedo y en seco de la cinta
continua 1 absorbente, dependen hasta ug grado considerable del
nivel de la aplicacién de resina asi come de ls resina espécifi
ca utilizada. Para una resina tal como la numero 7284,01 de Dow
los niveles de aplicacién de solidos de entre aproximsdamente
5 ¥ aproximadanente 16 gramos por metro cuadrado sobre una cin
ta continua gbsorbente que tiene una densidad de entre aproxi
mzdamente C.03% y aproximadamente C.05 gramos por centimetro
clbico antes de su tratamiento de acuerdo con la presente in-
vencién, da por resultado resistencia a la tensién en hfimedo
de entre aproximadamente. 227 y aproximadamente .681 kilogramos
de fderza por 2.54 contimetros de ancho dé almohadille cuando
la estructura tratada se somete a calandrado hasta una densidad
de aproximadamente 0.09 y aproximadamente C.1l3% gramos por cen
timetro cubido.Es decir, se requiere una fuerza de entre apro
ximadamente .227 y aproximadamente.68l kilogramos psra separar
una mugstra de un ancho de 2.54 centimetros de la cinta conti-
nua que se han humedecido uniformemente con una cierta cantidad
de solucidén de orina simulada igual a cuatro veces el peso de
la muestra.La solucidén de orina simulads consiste de una solu-
cidn de cloruro de sodio gl 1 por ciento, que se ajusta hasta
una tensidn superficial de 45 dinas por centimetro.

Para usarse en una estructura tal como unpafial desecha
ble que se somete a esfuerzo considerable durante el uso tanto
en himedo como en seco, debido s la accidn de la persona usua-
ria, es deseable una resistencia a la tensién en hlmedo minima
de aproximadamente .227 kilogramos de fuerza por 2.54 centime-
tros de ancho de la almohadilla, de preferencia de aproximada-

mente 454 kilogrgmos de fuerza por 2.54 centimetros de ancho

de almohadilla a fin de resistir la rotura y el desmenuzamnientols
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Esto puede lograrse normslmente en una slmohadilla absorbente
que tiene un peso basico de por 1o menos 80 gramos por metro
cuadrado y una densidad sntes del tratamiento, de aproximada~‘
mente 0.03 a 0.05 gramos por centimetro cfbico, aplicando una
Se resina tal como la resina de estireno-butadiemo numero 7284.01
de Dow a un régimen de aproximadamente 11 gramos de sblidos
por metro cuadrado y sometiendo luego a calandrado la estructu
ra después de secargsey curarse hasta una densidad de entre
aproximadamente 0.09 y aproximadauente 0,13 gramos por centime i
"10. tro cubico,

' Como se ha discutido anteriormente en la presente, una
cinta continua 1 fibrosa abgorbente, que se ha curado antes de

calandrarse proporciona una hase para sequedad superficial

mejorada y caracteristicas de penetracién mejoradass, ademés de |
15. resistencia fisica s integridad mejoradas, cuando se usa en !
| una estructura absorbente tal como un pafial desechable,

Se cree que la razon principal por la cual una cinta
continua fibrosa absorbente preparada tsl y como se describe
en la presente, exhibe caracteristicas mejoradas de sequedad su
20, perficial sobre su superficie tratada con resina, se debe al
hecho de que se crea gradientes favorables de densidad y capi
lares entre la superficie tratada de la cinta continua y las
porciones no tratadas de la misma. Debido a que las resinas
empleadas por los solicitantes son inhibidores de unidn entre
25.' las fibras durante la compresién y debido a que imparten elas
ticidad a las fibras que se han tratado con lags mismas, la
superficie tratads con resina de la cinta continua exhibe

una menor densidad que las porciones no tratadas de la cinta

continua absorbente despues del calandrado. En el caso de una

%0, cinta continua absorbente producida tal y como se describe en
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la presente, las porciones no tratedas del nlicleo aboorbent:e
pueden veriar desde ligersmente mds densas que las porciones
tratadas con resina del nficleo hasta verias veces més densas |
que las porciones tratadas con resina del ndcleo absorbente,
5. dependiendo hasta un grado considerable del calandrado de la
estructura. For lo general, cusnto més favorables son los
gradientes de densided ¥y capilares entre la superficie trata—
da con resina de la cinte continua y las porciones no tratadas
de la misma, menor seran los valores de humedecimiento superfi
1C. cial asociados con la misma.
' Puesto que la cinta continua 1 sbsorbente de prefe-
rencia consiste de fibras celuldsicas hidréfilicas, la resina
4, a fin de mantener la densidad de gradientes y qapilarés Que
se descfibe e# lo que antecede.chahdo la esfruqtura se humedg
15. ce, no solamente debe ser de natursleza hidrofébica, sho que
ademéds debe ser de una variedad formadora de peliculs afin de
encapsuiar 1las fibras sobre la superficie tratada de la cinta
continua e impedir que las mismas sSe humedezcan.
Consecuentemente, cuando la humedad se deposita sobreé '
20 la superficie tratada con resina de una cinta continua 1
fibrosa absorbente, los gradientes capilares y la densidad
favorables que existen entre la superficie tratada con resina
de la eétructura y las porciones no tratadas de la misma,sir
#en para dirigir répidamente la humedad desde la superficie
25, tratada con resine tratadas con resina de la cinta continua
absorbente, exhibe propiedades hidrofébicas después.del trata
miento pon resina, no se humedecen ficilmente por liguidos

depositados en la porcion 13(b) trateda con resina de la piez

(4]

continua 1 absorbente. Por lo tanto, los gradientes capilares

30, v de densidad favorables que existen entre las porciones tra
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tados y no tratsdss de 1a cinte continum no se destruyen cuando
1p estructura se somete a humedad. #1 1{quido depositado sobre !
1a superficie 13(b) trateda con vegina de la cinta continua
1 absombente del nficleo 13(d) hasta que se haya agotado la capa
5. cidad de absorcion completa del 01timo. Se reduce también el
humedecimiento superficial es decir, se mejore la sequedad su-
perficial de la superficie tratada con resina de la cinta con-
tinua, debido a la tendencia de los liquidos absorbidos en el
ndicleo hidrofilico a emigrar de preferencia a través de la cap
10, hidrofilica, en vez de en una direccidn de la superficie trata=
da con resina hidrofébica menos densa de la cinta continua ab-
sorbente, cuando la cinta continua se somete a presién durante
el uso. El rehumedecimiento o inundeciénde la superficie 13(b)
tratada con resina de ls cinta continua, por lo tanto se reduce
15. sl minimo, por lo menos hasta que se haya agotado la capacidad
de absorcion completa de la porcion 1%(a) hidrofilica no trata-
da de la cinta continua.

Como debe ser evidente de la descripeidn que antecede,
una cinta continua absorbente del tipo que se describe en la
2C, presente es perticul armente apropiada para producir un paiial
desechable absorbente resistente que tiene susvidad, contextu-
ra y tacto Gnicos, asi como caracteristicas favorables de seca
da superficial.

Las figurass 1A y 1B ilustren esquematicamente las
254 operaciones de tratamiento necesarias para convertir una cinta
continua fibrosa absorbente de la presente invenbion, en un
pafial desechable que tiene los stributos anteriormente mencio

nados, ademds de las caracteristicas favorables de penetracién.

La cinta continua 1 fibrosa estabilizsda con resina se corta

30,/ en segmentos 13 de almohadilla individuales, por medio de un |
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cortador 11 giratorio que tiene cuchillas 14 aseguradas en su |

periferia y un rodille 12 de yunque de superficie dura. Los seé

mentos 1% de aslmohadilla individusles se sgparan hasta una sepg
_ ¢ién predeterminada, de manera conocida en el ramo y se alimen-
5e tan entre una cape de un materisl 15 de hoja de respsldo impers
meable y una capa de material 16 de hoja superior.

Un materisl que se ha encontrado particularmente éirom
piado para usarse como una hoja de respaldo impermeable en po-
lietileno de acabado mate, que tiene un peso de aproximadamente
IO, 1860.500 metros cusdrados por .454 kilogramos, tal como la que
se obtiene de le Visqueen Divisién de Ethyl Corporstion de Tg
rre Haute, Indisna. Afin cuando los polietilenos de acabado bril|
llante funcionaran igualmente bien como une barrera contra la
humedad para impedif el embebido de los liquidos absorbidos de
15. | 1a porcion 13(a) hidrofilica de la slmohadilla 13 absorbente,
hacia la ropa de la persona usuaria, el acabado'mate de 1la hojs
de respsldo preferida,contribuye favorablemente a la suavidad,
contextura y tacto (nicos del pafial de los solicitantes.
A fin de conservar ls impresidn de suavidad total

20, del pafial de la presente invencidén, la hoja 135de respaldo

impermeable de preferencia se adhiere directamente & la super
* ficie no tratada de la almohadilla 13 absorbente, por medio

de un adhesivo 17 sensible a la presidn suave que se aplica a

la superficie més hacia adentro de la hoja de respaldo imperme

L

25.| ble, por medio de una o més boquillas 18 de rociadura.Uno
de dichos adhesivos que se ha encontrado que es spropiado para
usarse en la presente invencidn es el Covinax 62 UFP, un adhg
sivo copolimérico a base de acetato de polivinilo,que puede

obtenerse de Frnaklin Chemical Company de Columbus, Ohio.

30, La hoja 16 superior que se usa en una modalidad preferi
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da de la presente invencion exhibe csracteristicas de penetra-
cién répida, cuando se coloca en contacto con 1la superficie
13(b) trateda con resina de una almohadills 14 sbsorbente, de
conformided con ls presente invencibn.

5; Por lo general, el material 16 de la hoja superior
que exhibe un tiempo de penetraciém de menos de aproximsdamen
te 5 segundos, cuando se cologa en contacto con la superficie
tratada con resina de una almohadilla asbsorbente de la presen=

te invencién,produciré resultados satisfactorios. Esto se de-

10, termina vacisndo levemente 5 centimetros cubicos de una solu-
cién de cloruro de sodio sl 1 por ciento que se ajusta hasta

una tensién superficial de 45 dinas por centimetro, a través

de un orificio de un didmetro de 2.54 centimetros, en una pla
ca de acero inoxidable de un grueso de 10,16 centimctros por

15. 10.%6 centimetros por 9.5% milimetros que se colocr a traves

de una muestra de 10,16 centimetros por 10.16 centimetros del
naterial de la hoja superior sobrepuesto sobre una muestra de
10,16 centimetros por 10,16 centimetros de nicleo sbsorbente

tratado con resins, a fin de que la hoja superior quede en

contacto con la superficie tratada con resina de nlcleo absor

20.
bente midiendo la cantidad de tiempo que se requiere para que
1s solucién pase a través de la hoja superior y hacia el niicleo
absorbente.
Los meteriales para la hoja superior hidrofébicos, de
25, poca densidsd, de gran alturs, se prefieren por lo general

a fin de proporcionar calidades mejoradas de penetracion y se
quedad superficial en un pafial desechable de la presente in-
vencidén. Se logran resultados excelentes usando por ejemplo,

telas de poliéster perforadas con agujas no tejidas que tienepn

30. " una densidad de aproximadamente 0.05 gramos por centimetro
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cubico, tal y como se mide bajo una carga de 20 gramos por centi
metro cugdrado. Un materisl que ha demostrado ser considerable-
mente satisfactorio para este servicio @s una btela perforada con

agujas no tejida, de 75.35 gramos por metro cuadrado que se ela

5« | bora con fibra cortada de poliéster de 3 denier, y que tiene un
espesor de aprOXimadamente 2.286 milimetros, tal como aquella que
se obltiene de Troy Mills de Troy, New Hampishire. La invencidn
puede taﬁbién llevarse a la practica, con resultados iguslmente
buenos, mediante el uso de materiales tales como: una tela per
10, | forada con agujas no tejida que se fabrica de fibra cortada de
polieste: de 6 denier, y que tiene un espesor de aproximadamente
2.79 milimetros, tal como la tela de Troy Mills; Cbédigo numero
3001-007500, querﬁuede también obtenerse de Troy Mills; o una tg
la perforada con agujas no tejida que se elabora con fibra cor.
15. ta&a de poliéster del tipo 209 de & denier y que tiene un espe-
sor ya sea de 2,0%2 o de 2.286 milimetros, tal como el material
de calidad uo" o calidad "K" de Stearns % Foster, puede obtenersp
de Stearns &TFoster Company, de Lockland, Ohio. En una albernati-
va, puede utilizarse un material menos costosos £al como Webline
20, Numero S5W-269-3 que puede 6btenerse de Kendall:Company de Walpole
Méssachusetts. El {(ltimo material tiene un peso de_aproximadamg
te 22 gramos por metrocuadrado, una densidad de aproximsdamente
0.16 gramos por centimetro clbido, tal y como se mide bajouna
carga de 20 gramos por centimetro cuadrado y consiste de fibras
25, | de rayén de 1.5 denier, que son de naturaleza hidrofilica. Una
gsuperficie del materisl Webline, se estampa por el fabricante
con una aglutinante de Rohm &Hass HA-8 en un pafrén en forma

de diamante que constituye sproximadasmente el 25 por ciento de

1ls superficie de la cints continua para impartir un cierto gradg

30, | de hidrofobicidsd al material. El material Weblins, aln cusndo
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es comparable desde un punto de vista de penetracién a los mate
riales de hoja superior preferidos, que se han mencionado en ‘
lo que antecede, ¢n la presente, es menos desegble que lo3 ma-
teriales preferidos desde un punto de vista de sequedad superfil
5. | cial. Esto se debe a la densidad mas elevada, es decir, el tama
fio capilar mas pequefio del material Webline con relacion a la

superficie 13 (b) tratada con resina de la almohadilla 213

~ absorbente y ia naturaleza hidrofilica de las porciones no trat%

das del material Webline que tienden a sbsorber y retener la [
10« | humedad depositada sobre el mismo. : i

. Una particularidad novedosa y Unica que debe recalcarsi

en relacion con el pafial desechable de la presente invencidn sin
embargo, es que la sequedad superficial que se obtiene empleand$
cualesquiera de los msteriales de hoja superior de penetracidn
15. | répida sugeridos, cuasndo son de naturaleza hidrofdébica o hidro-
filica en coubinacion con una almohadilla absorbente tratada
con resina de la presente invencidn, es por lo menos igual y
normglmente superior a las estructuras de psfial desechable del
ramo anterior, que emplean hojas superiores hidrofébicas en com
20. | binacibén con nlicleos absorbentes hidrofilicos, mientras que

las cearscteristicas de penetracidén de las nmismas, son marcadameﬁ

te superiores.

o

La sequedad superficial mejorada se atribuye a las propig
dades de divisidn del 1iquido de la superficie 13(b) tratada
254 con resina hidrofdbica, que se coloca inmediatamente adyacente
a la hoja 16 éuperio:. Las propiedades de divisién de liquido
anteriormente mencionadas, se debe no solamente a la naturaleza
hidrofébica de la superficie 13(b) tratada con resina, sino

también a la densidad y gradientes capilares favorables que exig

20, | ten entre la porcion 13(b) trateda con resina y la porcion 13(a)
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‘mente sobre un nlcleo hidrofilico no tratado con resina. Conse-

_27_'
no trateda de la dhohadilla 13 absorbente. Estos factores fun-
cionan para transmitir los fluidos depositados sobre la porciéﬁ
13(b) tratada con resina rapida hacia la porcion 13(a) no tratg
da de la almohadilla y para retener los fluidos absorbidos en lz
misma por lo menos hasta que se haya agotado la capacidad de adp
sorcion de la porcién no tratada de la almohadilla. Debido a que
una glmohadilla 13 absorbente de la presente invencion combina
la capacidad de absorber y dividir la humedad dentro de una solg
estructura unitaria, se permite una mayor flexibilidad de la qus
ha sido posible anteriormente en la selcccidn de los materisles
de la hoja superior. Por lo tanto, los materiales para la hoja
spperior, que exhiben caracterlutlcas de penetracidn Sptimas
pueden emplearse eh combinacién con una almohadilla 13 absorben-
te de la presente invencidn, sin producir una condicidn 1nsat;§
fgdtéria de sequedad superficial, tal como seria.el caso en |

que dichos materiales para hoja superior se aplicaran directa-

cuentemente, una ventaja inherente en la esftructura de los soli
citantes, es que elimina la necesidad de un compromiso entré
las cafacteristicas de penetracidn favorebles, a fin de propor-
cionar caracteristicas satisfactorias de sequedad superficial,
un'problema que s¢ hizo evidente en las estructuras de pafial de
sechable del rsmo anterior.

La capacidad de combinar caracteristicas de penetracidn
répida ¥y éequedad_superficial satisfactorias en una sola estrugc
tura permite la eliminacidén de elementos de obturaciéﬁ que se |
usan en los pafiales desechables del ramo anterior, para impedir
el corrimiento del liquido a lo largo de las porciones de orill

laterales del pafiale La caracteristica de penetracidén répida'

de un pafial de la presente invencidn permite gue los fluidos de



positados en la superficie de la hoja 16 superior, se transmi
tan hacia la slmohadilla 13 absorbenbe sntes de que se efectue
un corrimiento considerable desde la superficie de la hoja su-
perior. |
Se Otro factor importante para la eliminacién del elemento
de obturacién en las porciones de orilla laterzles de un pafial
desechable de la presente invencién,estribe en la susvidad Ginica
que se produce uniendo la poreion 13(a) no tratada de la almoha
dilla 13 absorbente, directamente en la holja 15 del respaldo
" 10, impenmeable. La suavidad unica de un pafial de la presente inven
cion en combinacidén con la almohadilla 13 gbsorbente que tiene
resistencia fisica suficiente para resistir la boturs y desme
nuzamiento durante el uso, permite mayor flexibilidad cuando
1la estructura segplica sl cuerpo de la persona usuaria, propor-
15; cionsndo de esta manera un ajuste mejor, ¥y POr 1o tanto una re-
| tencidn mejor de los fluidos depositedos sobre la hoja 16 supe
rior. |

La figura 4 es una ilustracién esquemdtica amplificada

que se toma por la linea 4~4 de seccion en la figurs 1A.La fi
20. gura 4 ilustra la condicion de la almohedilla 13 sbsorbente deg-

mes de calandrafse v la posicién de la hoja 15 de respaldo
impermesble, con relacion a la hoja 16 superior. Unas gotas de
adhesivo 19 en las porciones de orilla laterales de la hoja 16
superior, se aplican por medio de un par de aplicadores 20
254 de goms que se colocan en las porciones de orills laterales de
la hoja suberior. Las gotas de adhesidén 19 de preferencia con=
sistén de un adhesivo de fusién en caliente, tal como el nume-
ro 29%3, que puede obtenerse de National Starch Company de

Plainficld, New Jersey. Las gotas de adhesivo adicionales se

50. usen para asegurar lag porciones de orilla laterales de pafial
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formadas mediante las porciones de orilla traslapantes de la
hoja 15 de respaldo y la hoja 16 superior, en la superficie de
1z hoja superiors

Tas orillas laterales del conjunto que se muestra en
e 1a figura 4, se colocan en relacién traslapsnte con la hoja
superior, haciendo pasar el conjunto entre un par de dispositir
vos 21 colocados en las orilles lgterales del mismo. El con-
junto luego se hace pasar entre un par de cilindros 22 6 24 de
superficie dura, para asegurar las porciones traslapantes de
10. 1a hoja 16 superior, en la hoja 15 de respaldo juntas, asi como
para asegurar las porciones de orillas laterales del conjunto
en la cara de la hoja 16 superior por medio de las gotas de
adhesivo 19. Ademds, la hoja 16 superior se asegura en la hoja

15 de respaldo en el 4rea en las almohadillas 13 absorbenteé.
15. Esto se logra, en una modalidad preferida, proporcionando areaF
2% rebajadas ; lo largo de la periferia del ¢cilindro 22.Las
4reas 23 rebajadas son de la misma forma bésica que las almo-
hadillas 13 sbsorbentes y se colocan de manera tal a lo largo
de la periferia del cilindro 22 gque las porciones de orilla
20. lgterales de las slmohadillas absorbentes se someten a compre-
sidén entre los cilindros 22 ¥ 24, para asegurar entre si el
conjunto. Esto se ilustra mejor en la figura 5. Las areas entne.
1as almohadillas 13 absorbentes adyacentes, por otra perte,

e pone en contacto con las porciones 25 no rebajadas del ci-
25. ~ lindro 22, que, en copperacidn con el cilindro 24 de superficie
dura, asegura 1@ hoja 16 superior directamente en la hoja 15
de respaldo y las porciones de orilla laterales del laminado
que se forma de esta manera, con 1a cara de la hojs superior,

por medio de las gotas de adhesivo 19.

%0, El aseguramiento de las porciones de orilla lateral del
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el treslspo de la hoja 15 de respaldo impermeable en la super
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pafial de la hoja 16 superior de la manera que se ha ilustrédo
en lavfigura 5, sirve para encapsular las porciones de orilla
latersles de la almohadilla 13 absorbente impidiendo de ésta me
nera el embebido de los flfiidos ebsorbidos en la almohadilla
absorbente, desde sus porciones de orilla latersles. Esta cons
truceion se prefiere, puesto que la hoja 15 de respsldo impermeg
ble impide el humedecimiento de la ropa que se coloaa en contag

to con las porciones de orilla latersles del pafial. Pyesto que

ficie del paﬁal'se disefia para impedir el embebido del nficleo
abéorbente, en vez del corrimiento desde la hoja superior en
el péﬁal de la presente-invencién, la cantidad de traslapo de
1a hoja de respaldo hacia la superficie de la hoja 16 superior,
ge reduce al minimo de preferencia para reducir al minimo el
contacto entre la hoja de.respaldo y la piel de la persona usua
ria, mejorando de ésta manera la comodidad para la persona usug
ria. .

En una modalidad slternstiva de la presénte invencién
el contacto entre la hoja 15 de respaldo impermeable y ls piel
de la persona usuaria, puede eliminarse completamente, permi~-
tiendo que las porciones traslapantes de la hoja 15 de respaldo
y de la hoja 16 superior, se extiendan horizontalmente en las
orillass del pafial, En dicha modslidad, sin embargo, por lo gene
ral.es deseable-engomar o prestar impermeabilidad a la humedad
de otra manera, por métodos bien conocidos en el ramo, de las
pqreiones de orilla laterales de la hoja 16 superior, para im~-
pedir el embebido de los fliidos absorbidos desde las porciones
de orilla laterales de la almohadilla 13 absorbente.

Son generalmente deseables taubien medidas semajantes

con respecto a las porciones de extremo de la hoja 16 superior
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en ambas modalidades del paiisl, que se han dado a conocer en
la presente, para impedir el embebido de los fliides absorbentes
desde la almohadilla 13 absorbente a lo largo de las porciones
de extremo del pafial.

Se ElL resto de la operacion de conversidn del paifial se ha

ilustrado esquemédticamente en la figura 1B. Las almohedillas 13
absorbentes aseguradas en relacion separada por medie de la cint
ta continua de material 15 de la hoja de respaldo impermeable,
y la cinta continua del materiallé de la hoja superior, se ha=- i
i 10.| cen pasar como una cinta continua de pafial a través del apsrato
aplicador de cinta, bien conocido en el ramo y que Se he mostra
do esquemaulcamente como 26 en donde una estructura 27 de ciﬁta
sensible a la presidn que es apropiada paras retener al pafial
en su sitio en la persona usuaria, se aplica a las porciones
15. de orilla laterales de la cinta continua del pafial adyacenﬁés
a cada almohadilla 13 gbsorbente.

Despues de la splicscion de un par de estructuras 27 de
cinta, para cada almohadilla 13 absorbente, la cinta contlnua
del pafial se hace pasar 8 través de un aparato de doblez bien
20. conocido en el ramo, que se ha mostrado esquematic.mente -como

28 en la figura 1B, mediante 1o cual la cinta continua del pa-

fial, incluyendo 1as almohadillas 13 absorbentes se ocasiona '
~que adopte 1a confizuracidén general ilustrada en la figura 6.

Al completarse la operacidn de doblez, la cinte con~
25. tinua del pafial s¢ hace pasar entre una cuchilla 29 giratoria
quertiene hojas %0 aseguradas en su periferia y un cilindro
%1 de yungue de superficie dura, en donde la c¢inta continua
se corba coincidiendo entre 1ss slmohadillas 1% absorbentes, para

formar pafiales 32 desechables individuales de la presente in—

30,! vencidn.
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Se comprendera también que las formas de la invencién !
ilustradas en la presente y que se han descrito asimismo, deben
tomarse com§ siendo modalidades preferidas. Se haran evidentes i
para aquellas personas expertas en el ramo, varias modificacio-g
5. | nes a las estructuras dadas a conocer y en el método para la i
producecidén de dichas estructuras, gin desviarse del espiritu nii

del alcance de la invencidn tal y como se define en las reivin

dicaciones anexas.

104 - Descrita suficientemente la naturaleza del invento,asi
como la menera de realizarlo en la practica, debe hacerse cong
tar que lss disposiciones anteriormente indicadas son suscepti=

blgs de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su

principio fundsmental.
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REIVINDICACIONES

1.~ Progedimiento pare producir una cintae continua fibros
sa absdrbente reforzada y suave, que tiene suficiente resistencia
5e pare resistir la rotura o desgerramiento cuando es utilizada como

ndcleo absorbente en un pafial desechable, caracterizado porque com

prende las etapas de: tratar una superficie de una cinta absorbens-
te no compacta de fibras hidrof{licas con un peso de 80 a 500 g.
por metro cuadrado aproximadamente y una densidad de 0,03 & 0,05
10. g. por centimetro. cibico aproximadamente aplioado a la misma un ma
+terial hidrofébico peliculdgeno hasta uns profundidad que ho éupen
re el 50% del espesor total de la ointa en estado no compacto; se
car.el maferial peliculégeno aplicado a le superficie de la ointé,
_'mientras la misma se encuentrs enrestado no compactd, de manefg que
15. el material no se muestre adhesivo y no se adhiera cusndo se com=-
pacte la cinta; y compactar la cinta haste una densidad total de
0,09 g. a 0,13 g. por centimetro clbico aproximadamente. |
' 2.- Procedimiento segin la reivindicacién 1, caracteriza
do porque el material peliculégeno e hidrofébico esta formamdo por | -
20. una resina que tiene una temperatura de transicidn del estado vi-
treo de - 150 a + 35°C, aproximademente, aplicéndose la resina &
un nivel de 5 a 16 g, aproximadamente, de s6lidos de resina por me
tro cuadrado, de'cinta absorbente,.
| 3.--Pfocedimiento seglin las reivindicaciones 1 y 2, carad
25, terizado porque para producir la cinta fibrosa, con caracteristi~
cas perfeccionadas de sequedad en una de su superficies, comprend%
las etapas de: fratar une éuperficie de la cinta sbsorbente no com
pactada de fibras hidrofflicas con un peso de 80 a 500 g por metro

cuadrado y una densidad de 0,03 a 0,05 g, por centimetro odbico

30, aproximadamente, aplicdndolo un material peliculdgeno hidrofébico;
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seocaxr ¥ cu}ar el material peliculdgeno aplicado a le superficle de
la cinta mientras lamisme se encuentra en estado no compactado;
compactar la cinta hastae una densidad total de 0;07 a 0,15 g por
centfmetro odbico, con lo que la densidad resultente de la super-
5 ficie tratads de la cinta es inferior a la densidad resultante de
las porciones no tratedas de le misma para proporcionar un gradien
te de tamafio capilar favorable a la transmisién de liquidos desde
la superficie tratada de la cinta absorbente a las porciones no

| tratadas de la misma,
10. 4.~ Procedimiento seglin la reivindicacidn 3, caracteriza=-
do porque el material peliculdégeno, hidrofébico, estd formado por
por ung resina que tiene una temperatura de transicién del estado
vitreo de - 15%¢ é + 35°C aproximadamente, aplicdndose la résiﬁz e
un nivel de 5 & 16 g de sélidos de resina aproximadamente por metrp
15. cuadrado de cinta absorbente. |
| 5. Procedimiento segin la reivindicacidn 4, caracterizado
porque el material peliculdgeno hidrofébico estd formado por una
pelicula de resins de estireno-butadieno.,
6.~ Procedimiento segin la reivindicacidén 4, caracterizade
20, porque la resina se aplica con un contenido de sdiidos de un 10%
a un 55% aproximadamente,
To= Procedimiento segin la reivindicacidn 3, caracterizado
porque para secar y curar la superficie tratada de la cinta absor-
bente, se somete ésta a wna convenmcién forzade de aire caliente y
25, seco durante un periodo de tiempo suficiente para reducir el conte-
nido total de humedad de la cinta absorbente a menos de un 5% apro-
‘ximadamente.‘
8.~ Procedimiento segin la reivindicacién 7, caracterizad

porque la temperatura del aire caliente y seco s de un minimo de

30, 132%¢,

&
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10.

~35-

9.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 3, _caracterié.a-l-
do por@ue el material peliculégeno ¢ hidrofébico se splica & una |
superficie de la cinte sbsorbente no compgctada hasta una profun~—
didad no superior al 50% del espesor total de la cinia en estado
no compactado, V
10,- Procedimiento para producir una cinta continua fivrg
sa absorbente z_-eforzada y suave, tal y como queda sustancialmente
&escrito en la presente Memoria y en los dibujos ad juntos.
Esfa Memoria consta de treinta y cinco hojas escritas a |
méQ}llna por una gola cara. ' 27 QCT. 1973
Madrid, .

LE COMPANY.
BHEZ AuIBU Y WUBEL

THE PROCTER & G
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