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MEMORIA DESCRIPTIVA

Ie pregente invencién tiens por
cristalerda.

Le finglided de la invenoidn es
de cristaleria provisto de un cirouito de

Juleg Guesds,,

objeto un molde de

producir un molde

refrigeracibn del

que forma perte y evitando, por consiguiente, la utilizacidn

de ventilsdores de mucho rendimiento, .cuyo funcionamientoy, .

muy ruidoso, es desagradable y peligroso pars las personas

que ge encuentran cerca del molde.

Se oconocen moldes de cristelerfa en los que oads,

gemi-molde comporis una red de tubos integrados en sus DPare-—
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des rodeando las impregiones del molde ¥ sirviendo, ovando se
proceds al.méldeado, para le oiroulaciﬁn.de wn £luido gaégoéo
refrigerador, dosificado ocon un gradonﬁe humedad adecuadd, en
funcidn de le temperaturs deseads oomo resultado del smpleo
de aperatos dosificadores distribuidores de Lfquido.

. Ia dosificacidn de la humedad del f;uido ref?igera~

dor permite:ﬁantenef el molde g la temperatura deseada, sin

téner que reourrir a la wentilgeidn utilizada anteriormentes

"En egte oaso, ol oompreéOr que aéegura la ciroulascidn del

fluido; puede estar alejado del molde lo cusl reduce “vorigi-

2,

-dergblemente el nivel 80noro en las proxlmidades de ésma.

ElL tipo de molde de oristalerfs citado, de Qynoep~
cién muy senoilla, presenté no obgtante clertas defid%byqias"

*»

agi, no es posible ocontrolar el reparto del fluido dedme;rip
goeraoidn en los diversos conductos. Ahora bien, como e Sehi-

do, el molde no debe ger enfriado de lg misms menere 6L todos

.-‘,,)-

sus puntos, debiendo el enfriamiento en un punto sez, funoiﬁn

del espesor del molde en este punto, asi como del esp&sor

JJ
JJ

del objeto de vidrio en este mivel.

Egta felte de control en la distribucibn del fluddo
refrigerador exige la introduocién en el fluido gaseoso, de
ung oantidad de lfquido muy supermor a la oantidad teérica
necesarias

Ta Presdute invenoi6n tiene por finslidad procurar
un molde de oristaleria en el que se controle estrictamente
le distribuoifh del fluido refrigersdors ’

De oonformidad oon lg invencidn, dentro de eada oon~—

ducto de dlstribuci6n de fluido en las paredes del molde, ge

" coloca un tubo provisto de un nﬁmero adecuado de perfora01o—
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nes de difmetro calibrado, que estd unido por lo menos a una
odmers de alimentacidn de fluldo refrigeredor, ciroulando es—
te fluido refrigerador por el mencionado tubo y difundiendo
por medio de las perforaciones al oircuito correspondiente
que desembooa a su vez en una ofmara de escape.

Egtos tubos difusores permiten un empleo Sptimo
del calor de vaporizacién del lfquido para la refrigeraoiln
del,molde el dividir en finas gotioulas las particulas de
agua que estén suspendidas en el fluido. EL empleo de los tu-—
bog difusores tiene, pues como primer oonsecuenoia? URE " PO
ducoién en el consumo del lfquido wtilizado para queel:flui~
do gaseoso aléance el grado de humedad deseado. e

Ios tubos difusores no tienen la misma estrudtura
en toda su longituds Asf, en la zons del molde que negesita
un enfrismiento mayor, el mimero de perforaciones es‘ﬁgmbién
meyor que en la zona que necesita un enfriamiento menox. Esta
disposicidén permite controlar en ouelquier punto elnéﬁfria-
niento del molde. ﬁﬂéi

En un primer modo de ejecucién de un molde dégtie
nado a la fabricecién ds dos botellas, cads semi~-molde compor—
ta tres ﬁubos difugores, dispuesgtos en tres conductos axigles
gituados, respectivamente, a una distancia intermedis de los
dos extremos del molde y a los dos extremos del mismo, comu-
nicando el oonducto central con los dos conductos extremos
medisnte dos series de tubos transversales, a fin de que ee~
tos tubos rodeen lags impresiones del molde, después del aoo-
plemiento de los dos gemi-moldes.

En este molde la red de refrigeracién estd inte-
grade en la fundicién.
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En un segundo modo de ejecucién de un molde desbi-
nado a la fabricaocién de dos botellas, cads semi-molde oome
porta una gerie de perforaoiones axigles que congtituyen od-
merag de refrlgeracibn, estando colooado un tubo difusor en
el interior de oada una de agquéllas.

En este molde se puedendisponer las odmaras de re-
frigeracién cuando tiene lugar la fundicidn & bien se pueden
esteblecer en m91des ya oxigtentes. Egta segunda solucifn es
muy interesante, puesto que permite instalar entiguos moldes.
que habfen gido enfriados hasta entonces con gire. v+t

El fluido refrigerador es con ventaja el aiggique
eloenza el grado de humedad deseado el adicionar cier%a Ogn-
tided de agus. S

En el oaso de que el didmetro del conduotoo§s ali~
mentacién del fluido de cada semi-molde sea de 12 mm sg en-

Wk v

via el aire bajo una presidn del orden de 0,6 Kg/bm%LJQabién~
dose llevado dicho aire a un grado de humeded oonveéiééte |
adicionéndole de 1 a 2 litros de agua por molde y hprés

Este molde representa un gren adelanto, ééﬁ rola-
cidn g losg moldeg existentes, giendo su funoionamiento total-
mente silencioso, pues el enfriamiento ya no se realiza con '
airé impulsado a elevadas presiones en el exterior del molde,
gino mediante un fluido que circuls sometido a une ligers
presidén en una red de tubos dispuestos en las paredes del
moldee

De todos modos, se comprenderd bien lg invencién
con lg gyuds de la descripeidn que sigue y con referencia sl
dibudo esquemédtico anexo que representsy a t{tulo de ojemplos

no limitativos, dos formas de ejecucién de este molde de oris—
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talerias
Lg figura 1 es uha vista frontal de un primer gemi-~

molde;
Lg figura 2 es una vista en secci&n, siguiendo 2-2

de la figura 1j '
Ia figuras 3 es una vieta en seceién longitudinal,
en mayor escalay de un tubo difusor;

Lo figura 4 es wna vista frontal de un segundo se~

mi-molde} 7

La figurs 5 es uns vista en seccidn, giguiendo 5-5
de la figura 4. | IR

EL gemi-molde 2, representado en las figurééﬁl ¥y 2
comporte dos semi-impregiones 3 de botellas. Este moide: pue-
de ser de esbozo & de acabado. Comporte en sus paredes-una
ved de conductos que forman parte de la fundicidn y .que comu—
nicen entre si; diche red comporte a su vez, un conducto
axlel 4, situado a une distancia intermedia de los ei%}emos
del semi-molde, y dos conductos aximles 5, situadosgcééoa
de los extremos del semi-molde. Cada conducto g:c'oﬁt;ﬁiéa oon
el conducto 4 mediante una serle de toberas 6, trangversales
a los oconductos que rodean las impresiones del molde cuando
éste estéd cerrado. ;

Ios dos conductos 5 estén cerrados en sus extromos
inferiores y desembocsn en el exﬁremo-superior del molde,
mientras que el conducto 4 estd ocerrado tembidn en su parte
inferior y desembocs por unae abertura de menor seccidh que
la seccidén medis del conducto . |

Dentro de cada conduoto 4 ¥y 5, se halla un tubo

7 que se denominard en lo sucesivo tubo difusor. OGada uno
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de estos tubos 7 estd cerrado en su extremo superior y unido
en su extremo inferior a una cédmara 8 de slimentecién de
fluido refrigersdor. Cada tubo difusor estéd perforado con
ung serie de grifioios 9 cglibradog. EL,fluido que llegs
a los tubos 7, difunde por los'orificiOS 9 haciag los con=-
ductos £ ¥ 5 ¥ a las toberas 6, antes de desembocar en une,
edmars de escape medisnte las aberturas 10 y 1L dispuestas,
regpectivamente, en lg parte superior de los conductos 4 ¥
5. El reparto ds orificios 9 en un +ubo 7 es veriable y esté
en funcifn de la parte del molde qus se ha de enfriar, uien~
do mds numerosos los orificios 9 en las zonas & enfrigrique
en aquéllas que solemente necesitan un enfrismiento l':j;gero.
Ias figuras 4 y 5 repregentsn wn segundo 0o, de
ejecucidn de un molde paras la fabricacibu de dos botelf‘;las'.
Cada semj-molde 22 posee una serie de cémares cilindrioas
exiales 23, estando cada una de ellas cerrada €N su-8Xtremo
inferior y abierta en el extiremo superior. Estas cé;n:é}"é.s ci~
1{ndricas 23 pueden esteblecerse en moldes ya existen'gés}
Tal como muestrs le figurs 5, estas cdmaras 23 no eg%éﬁ o~
partidas regularmente, de modo gue 6s preciso disponerlas
cerca del centro del semi-molde y de sus extremos, mientras
el regto del gemi-molde se enfrfa suficientemente por conducw
tivided. Oeda oémare 23 contiene un tubo difusor 7, cerrado
en su extremo superior y comunicando en gu extremo inferior
con una ofmars 25 de alimentacibn de fluido, mediante un tu-
bo redial 24. Se ha previsto ventajosamente una argndele 26
en la parte inferior de cada oémgra, 23, dispuesta entre las

paredes de la odmara y el tubo 7, a fin de que el fluido que

llega por ol tubo radisl 24 no pueda Pasar directamente a ls
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oémara gl; y se vea obligado a difundir por los orificios
del tubo difusor 7. ‘
El fluido refrigeraﬂor? condueido a través de los
tubos 7, pesa a las cdmeras 23 y, después de éstas, a une
5. cdmars de escape 27, por medio de lag gberturas 28, dispues-
tag en la parte superior de las odmaras 23. -
Las toberas pera la oonduceidn de fluido tienen
w didmetro interno de 12 mm, obteniéndose un enfriamiento
satisfactorio connun fluido refriggrador oopstituido por
10, aire enviedo basjo ung presién de 0,6 Ke/om?, que elcanzs
el grado de humeded desesado al adicionar de 1 a 2 litrds. de
agua por molde y hora. _ '
Ni que decir tiene, que la invencién no se;limi~
te a las formas de ejecucidn de egte molde desoritas’égﬁerior~
15. mente & modo de ejemplos, antes bien, sbarca todas las va-
rientes de realizacién. o
= =

REIVINDICACIONES

f et e L

Degorito el objeto del presente invento, se decla-

20? ren nueves y de propig invencidn, las siguientes reivindicas
cloneg con priorided de la soliocitud de patente francess ni
74 10 419 del 20 de Marzo de 1974s .
1.~ Perfeccionamientos en molde de cristalerfa,
25 del tipo que comporta en sus paredes conductos gque sirven

para la circulacidn de un fluido refrigerador constituido
por un fluido gaseoso dogificado con un grado determinado de
humedad, ocaraoterizedos por dlsponcrse en el interior de oa-
da conducto de distribucidén del fluido un tubo provisto de
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un nﬁ@ero'adeouado de perforaciones radiales de didmetro
ealib;ado, que estd wnido por 1o menos a una cdmars de
elimentacién del fluido refrigerasdor cuya ciroulacién se
hace pasando por un tubo gl conduocto oorrespondiente; a

5 través de las perforaciones que aseguran le fragmentacién
de lasg par?iculas 1fquidas que estdn en suspensién en el fluiw
do gaseoso, en finas goticulas a fin de obtener un empleo
Sptimo del oalor de vaporizseién del liquido, desemboeando
cade conducto & su vez en una cépara de escabe.

10. 2;- Perfeccionagmientos, gegin la reivindicagiég 1;
caracterizados porque ocada semi-molde comporta, en elchﬁo
de un molde destinado & febricar n botellas, el menos;%ﬁ-l
tubos difusores, dispuestos en ndmero oorrespondiente,éiéde
oonductos'axiales situados en ambas partes de cada iméi@éidn

15. del molde, corregpondiendo ceda conducto verticel a d&édoonu
ductos verticales adyacentes por medio de dos serieszﬁéjbonn

ductos transversales, a fin de que estos conductos rodesn

las impresiones del molde, despuds del acoplamiento déaibs

- Co
4

dos semi~moldes. el
Jem PerfeocionamientOS segln une de las reivindi-
20+ caciones 1 y 2, oaraoterizadoé porque cada gemi-molde comw
porte una serie de perforaciones axisles que constituyen . .dé-
maras de refrigeracién, estando colocasdo un tubo difusor en
el interior de cada una de aguéllas.
4}7 Perfeccionaemientos segﬁn ung de las reivindica—
25« cloneg 1 a 3, ocaracterizados porque, cugndo el fluldo refrim
gerador es alre comprimido humede¢ido con agus y el conducto
de elimentecién del fluido de Oade semi-molde tiene un Qi

netro interno de wnos 12 mm por ejemplo, el gire comprimido
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es enviadowmbajo una presidn del orden de 0;6 Kg/omz, habién-
doge llevado dicho aire &l grado de humedad conveniente adi-
ciondndole de 1 a 2 litros de ague por molde y horae

5;~ Porfeccionamientos en molde de oristaler{a.

Segiin gse degeribe y reivindica en la presente me-
moria descriptive que constg de S pdgines folladas y escri-
tes e méquing por una sola de ‘éus caras y acompeflada de los
dibujos reglamenﬁarios.

Modrid, a 18 de N

p-a;

mMPCe
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