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. Z1 invento se refiere a un procedimiento pars !
fabricar un orillo tricotedo ¥ pera unirlo con una pieza de
género sobre un peine, en el que el orillo tricotado, des-
pués de su febricacidén en una méquina tricotosa plana con
dos planchas de agujss, es tronsferido a una planche de
pletinss.

Se han desarrollado diferenbes procedimientos
psrs engazsr un orillo tricotasdo a una piezs de tela traba-
jads o cortada regulsrmente a la forma deseada. Es indife-
rente a este respecto que la pieza de tela a engazar se ha—
ya tricotado, tejido o punto, tejido en telar o producido
de otra manera.

En un procedimiento conocido de esta clase (DT-4S
1.635.967) se trsnsfiere el orillo tricotado a las platinas
de una plancha de platinas., La plancha de plztinas se saca
de la tricotosa plsna, y la unidn del orillo tricotado con la
pieza de género se resliza fuera de la tricotosa plana. Cuan-
do los orillos tricotsdos presentsn dos filaes de mallas a
unir con la pieza de género, ofrece dificultades separsr una
de otra de msnera funcionalmente segura las dos filas de mea-
llas situesdas muy prdéximas una 8 otra por medio de un dispo-
sitivo mecénico, para poder inserter la pieza de género en-
tre las dos filss de mallss al transferir el orillo tricota-
do 2 un rastrillo de engaszar, sntes de que el orillo tricota~

do y le pieza de glnero se unan entre s5i en una méquins enga-
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Segin el procedimiento anteriormente eitado, no
es posible uns unién sutomética de orillos tricotados cuyas
files de msllas primers y (ltima deban unirse conforme a las
mallas con una pieza de género, porque a ls plencha de pla-—
tinas solo puede transferirse cads vez la (ltima fils de ma-
lles. Por este motivo, la primera fils &e mallas ha de ser
traesladada a2 mano. El traslado s mano representa un trabsjo
manual especialmente engorroso y exigente.

El proceso de trabajo en otro procedimiento co-
nocido es el siguiente: BEn uns tricotosa planaz se fabrican
orillos tricotedos uno g uno o de forma continue, unidos entre
si por una file de separacidn. La clase de tricotado o el
ligamento no tiene ninguns importencis en este coso. Unica~
mente el remate, es decir, las dltimes filas de los orilloes
tricotados pueden ser diferentes segin la clsse de engazado
subsiguiente. En correspondenciz con las dos clases de enga-
zado mds ususles, el remate del orillo se tricota de prefe-
rencia hasta aproximedamente 10 mm en tubo flexible abierto,
o bien el remate del orillo termine con log ligaementos an-
teriormente tricotados.

En el ceso del tricobtezdo en el tubo flexible
abierto, el orillo tricotado con la pieza a engaszar se spli-
ca & una migquins engazadora de modo que primero se traslade

la parte de tubo flexible posterior conforme s las msllsas,
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es decir, malls s malla, 2 las sgujas de la corona de engazaf
de la mdquina engazzdora, a continuacidn se traslada la pieza
de género a engazar de menera no conforme a las mallas y, por
Gltimo se traslade la parte de tubo flexible delantera, también
conforme a las mallas, & la corons de engszar. La miquina engs-
zadora puede unir a continuscidn entre si el orillo tricotado y
la pieza de género a engazar por medio de una costura de enga-
zado. En este caso, la parte engazada estd circundasda por lsas
dos partes de tubo flexible asbiertas del orillo tricotado.
Cuando el remste del orillo tricotadec termina con

los ligsnentos snteriormente tricotados, se trasladen a lo cow-

ona de engazar primerc la dltimz fils de mallas del orillo

tricotado conforme @ las msllas, a continuacidén la pieza de
género a engazar de maners no conforme 8 las mallas y por 1il-
timo, 1s \ltims fils de mallas del orillo tricotado vuelto,

también conforme 2 las malles. 1l orillo tricotado y la pieza
de género 2 engezar pueden ser unidos a continuscidn entre si
por medio de una costurs de engezado.

Los trabsjos de traslsdo que se presentan en ambos
procedimientos psrs el engazsdo son trabajos manusles, de los
cuales particularmente los trabajos de treslado conforme a2 lss
malles han de reaslizarse de msners especialmente esmersds.

Se han dessrrollsdo diferentes dispositivos mecé-
nicos pera simplificsr y facilitar el trabsjo manusl en el tras-

lado de los orillos tricotados y de las piezas a engazar.
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L En uno de estos procedimientos se pueden reunir
tumbién varios orillos tricotsdos en la plsncha de platinas
que sirve de barras de almscén. Lz barra de alm:cén ocupada
con varios orillos tricotados es cogida después por un ope-
rario cualificadoe. El operario transfiere los orillos tri-
cotados uno @ uno & un rastrillo de traslado, teniéndose en
cuenta la pieza a engazar en la secuencia de treslado, es
decir, trasladéndose dicha pieza entre las dos filas de mallss
a engazar del orillo tricotado. El rastrillo de traslsdo equi
pado con los orillos tricotados y las partes & engszar es sli
mentado después s ls mbquina engszzadora.

En este procedimiento se prescinde del penoso
traslado malla & malla del orillo tricotado 2 mano, ya que
el orillo suspendido conforme s las mallas de la barra de zl-
macén puede ser empujedo simplemente por el operario para lle
varlo a las esgujas del rastrillo de traslado, después de lo
cusl la pieza de género a engozar es engazada entre el tubo
flexible abierto del orillo tricotado con una instalacién
de rastrillo de traslado o una miquina engazsdora.

Este procedimiento simplificado puede utilizarse
solo percislmente para engaszar un orillo tricotsdo a una pie~
zs de género en el caso en que el remate del orillo tricotado
termina con los ligementos snteriormente tricotedos, ya que
las m=llus de ls primere fils de mallas del orillo tricotudo

8 volver no se han fijsdo conforme a una divisidn determinadas
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sobre una barra de almacén o de agujas. Por este motivo, es
necesario que las mallas de esta primera fila de mallas sean
trasladadas malla a malla al rastrillo de traslado por un
operario cualificado.

El invento se basa en el problema de crear un
procedimiento de la clase citada al principio y utilizar una
mdquina tricotosa plana para la puesta en prdctica del pro-
cedimiento, que hagan posible transferir y unir de manera 1o
talmente automatizada piezas de género con orilloes tricota-
dos que presenten dos filas de mallas a unir con la piezas
de género, de modo que se pueda prescindir del penoso tra-
bajo manual de operarios especializados.

El problema que se acaba de plantear se resuelve.
de acuerdo con el invento con un procedimiento de la clase
descrite al principio por el hecho de gue en el orillo fri-
cotado se trabajan dos filas de mallas a unir con la pieza

_de género, porque primero se transfiere una de las dos filas

de mallas a las plantinas de la plancha de platinas y porque
seguidamente se desplaza a las platinas la pieza de género
por medio de una barra a la que previamente ha sido trasla-
dada, luego se transfiere la segundea fila de mallas a las
platinas y, por dltimo, se traspasan conjuntamente lag filas
de mallas y la pieza de género a un rastrillo de engazar.
Dado que primero se transfiere ung de las filas
de mallas a la plancha de platinas y, antes de la transferen
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cis de la segunda fila de mallas, se desplsza la pleza de *
género s ls plancha de platinas, no es necesaris una separa-
cibén de las dos filas de mallas que cuelgan de las planchas
de platines.

Otra solucidn del problema de ascuerdo con el in-
vento consiste en que en el orillo tricotado se trabajan dos
filas de mallas a unir con la pieza de género, cada una de
lag filas de mallas se transfiere a lass platinas de una plan~
cha de platinas en cada caso, seguidsmente se desplsza a las
platinas de la primera plancha de platinas la pieza de géne~
ro por medio de una barra a la que ha sido trasladada previa-
mente, luego se desplaza la fila de msllas desde la segunda
plenchs de platinas s las plstinas de ls primera planche de
platinas y, por 6ltimo, se traspasan conjuntamente las filas
de mslles y ls piezaz de género a un rastrillo de engazar.

Esta solucidn tiene la ventaja sdicional de que
las planchas de platinss no han de permsnecer en la zona de
trabajo de las plenchss de agujas durante el desplazamiento
de la pieza de género a la plancha de platines, de modo que
el desplazemiento de ls pieza de gdnero no se ve dificultado
por les planches de asgujas.

El procedimiento de mcuerdo con el invento se puede
realizar también ventajossmente de modo que el orillo trico-
tedo, después de lo transferencis de las filas de msllas a las

pletinas de las planchas de platinas, sea hecho girasr conjun-
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tamente con las planchas de platina de tal manera que el
orillo tricotado que previamente colgaba hacia abajo sobre-
salga haecia arriba des@e las filas de mallas a engazar,

Gracias al giro de las planchas de platinas se
puede alimentar colgando las piezés de género, que por regla
general es considerablemente méds larga que el orillo trico-
tado.

Para transferir y unir de manera totalmente me-
canizada orillos itricotados con piezas de género se utiliza.
una mdquina tricotosa plana sobre cuyas dos planchas de agu
jas estdn previstas sendas planchas de platinas con piati-
nas para recibvir las filas de mallar del orillo tricotade

que se han de unir con la pieza de género, las cuales se

pueden alejar conjuntamente de forma guiada de la zona de

trebajo de las planchas de agujas; y porque en la posicién
alejada con respecto a la zona de trabajo de las planches

-de agujas estdn previstos un dispositivo para desplazar la

pieza de género desde una barra & una primera de las plan-
chas de platinas, un dispositivo para desplazar una fila

" de mallar desde una plancha de platinas a la plancha de

- platinas situada enfrente y, por ¥ltimo, un dispositivo

25
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para traspasar las filas de mallag y la pieza de género
desde la primera plancha de platines a un ragtrillo de en-
gazar. Se conocen en numerosas formas de ejecucién dispo-~

sitivos para transferir géneros de punto entre barras, pei
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nes y gimilares que presentan agujas.

Las dos plenchas de platina de la miquina tri.
cotosa plana se pueden sacar de preferencia lateralmente de
ls zona de trabajo de las planchas de agujas y en la posi~
cibén sacada pueden hascerse girar en 1802 hasta una posicién
sbatida, &s conveniente que las plenchas de plstinas sean
lateralmente desplzzables en este c¢sso por medio del carro
deslizante de la tricotosa plana. Grsclss s estas medidas
resulta una estructurs sencilla.

La méquina tricotosa plena estéd construida ade~
més ventajosamente de modo que las platines llevan asocizdos
g ellas unos ganchos controlaebles en cuanto & su engrane, que
estén configurados de tal manera que dificultan un deslizs~
miente involunturio de lsus filss de mallas que cuelgan de las
platinas, De este modo, se auments la seguridad funcional de
ls méquins tricotosa plana.

Las puntes de lss platinas enfrentadas entrg si
estdn configuradas de manera ventajosa para el engrene de una
con otra.

idem&s, la barra pera la pieza de género presen-
ta convenientemente agujos de traslsds cuyes puntas estin
configuradus para chgranar con los extirvemos de lss platinas,
Bl rastrillo de engszsr asocizdo a la mbguina tricotosa pla-
ns estéd provisto convenientemente de agujes que estén confi-

guradas en sus puntas para engrenar con los extremos de las
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platinas,

Gracias al engrane de las platinas con las pk-
tinas opuestes, con las agujas de traslado o con las agujas
del rastrillo de engazar se garantiza una transferencia fup
cionalmente segura del orillo tricotado y de la pieza de gé
nero.

Por {ltimo, una méquina tricotosa plana para en-
gazar wn orillo tricotado vuelto estd configurada convenien
temente de modo que estd previsto un peine de retirada para
transferir la segunda fila de mallas a engazar a las plati-
nas de la plancha de platinas correspondiente, cuyas agu-
jas de ganchillo presentan un clemento de cierre para el gan
cho ¥y un taldén en el vdstago del gancho.

El peine de retirada, que estd configurado como
peine de transferencia, hace posible la transferencia de la

primera fila de mallas de un orillo tricotado vuelto a la plan

" cha de platinas, de modo que por primera vez es posible tam~

bién una unidn totalmente automatizada de orillos tricotados
vusltos con piezas de género,

Otras particularidades y ventajas del invento es
tén descritas con méds detalle en lo que sigue con referencia
al dibujo, en el que muestransg

Las figuras 1 a 9, secciones transversales esquemd
ticas a través de las planchas de zgujas y las planchas de pla

tinas de una méquina tricotosa plana utilizada para la reali-
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zacién del procedimiento de acuerdo con el invento, estan-

do indicadas distintas posiciones de trabajo de las planchas

de agujas y sus agujas de tricotar, asi como de las planchas

de platinas y sus platinas durante la {ransferencia de las fi
las de mallas de un orillo tricotado con remate tricotado en

tubo flexible abierto desde las agujas de tricotar a las pla-
tinas.

Las figuras 10 a 18, vistas esquemdticas en sec-
cidén transversal a través de las planchas de platinas gira-
des en 1809 en diferentes posiciones de trabajo de las pla-
tinas durante el desplazamiento de la pieza de tela a enga-
zar y el traspaso de los orillos tricotados y las piezas de
tela preparados para el engazado al rastrillo de engazar, y -

Lag figuras 19 a 28, secciones transversales es-—
quemdticas a través de las planchas de agujas y las.planchas
de platinas de una mdquina tricotosa plana para el engazado
de un orillo tricotado guie se ha de volver, estando repre-
sentadas diferentes posiciones de las planchas de agujas
y sus agujas de tricotar, as{ como de las planchas de pla=-
tinas y sus platinas durante la {transferencia de las filas
de mallas del orillo tricotado & las platinas de las dos
planchas de platinas,

En las figuras 1 a 18, estd represeniado en sus
distintas fases el proceso que se desarrolla durante la trang
ferencia de las filas de mallas 9 de un orillo tricotaedo 10

-1l =
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con remate tricotado en tubo flexible abierto y de una pieza

de género a engazar o pieza 12 a un rastrillo de engazar 18.

De acuerdo con la figura 1, la méquina tricotosa plana utili-
zada para la realizacién del procedimiento conforme al inven~
$0 presenta una plancha de agujas delantera 4 y una plancha de
agujas trasera 5, de cuyas agujas de tricofar 21 y 22, respec-
tivamente, penden las mallas de las filas de mallas 9 tricota
das en Wltimo lugar de wn orillo tricotado 10 con remate tri~
cotado en tubo flexible abierto. Sobre las planchas de agujas

4 y 5 estdn previstas adicionalmente unas planchas de platinas
2 ¥ 3 que estdn situadas paralelas al peine de las planchas de
agujes por encima de la plancha de agﬁjas delantera 4 ¥y de la
plancha de agujas trasera 5. Las dos planchas de platinas 2 y

3 estdn unidas entre sf. La plancha de platinas delantera 2 se
ha disefiado con platinas espeeciales 6 y 7, mientras que la plan
cha de platina trasera 3 se ha disefiado con platinas correspon-
dientes 6 y 8.

En el curso de la transferencia de mallas, las pla
tinas 6, 7 de la plancha de platinas delantera 2 reciben las
mallas de una fila de mallas 9 del orillo tricotado que vienecn
de las agujas de tricotar 21 de la plancha de agujas delantera
4, mientras que las platinas 6, 8 de la plancha de platinas tra
gera 3 reciben las mallas de la otra fila de mallas 9 que vie-
nen de las agujas de tricotar 22 de la plancha de agujas trase-
ra 5e¢

En las figuras 2 a 8 estd representado en sus
distintas fases el proceso de entrega desde las agujas de

-12 -
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tricotar 21 de la planchs de agujas deluntera 4 a las pla-
tinas &, 7 de la planchs de plstina delentera 2. En la fi-
gura 2, les platinas 6, 7 estén rerresentsdss er posicidn
sacada, estendo abierto el gencho de la plstina 6. En le

figurs 3, la platina 7 hs vuelto entonces a su posicién ba-

o

sica, de modo que su punta se encuentra en una posicidn en
la que no impide el movimiento de le sgujs de tricotar 21.

4 continuacidn se saca la aguja de tricotar 21, segin la
figura 4, hasta una posicidén en la que la malla suspendida
de ella en lss fils de mallas 9 queda retenida en un apéndi-
ce de lz sguje de tricotar 21. La figurs 5 muestra una posi-
cién en 1s que la sguje de tricotar 21 esté todsvia sacada,
pero, sdemés, se hs secsdo ls plotins ? de modo que con su
punta streviess le malla que cuelgs de .ia zgujs de tricotsr
21, A continuscidn se retrze las agujs de tricotar 21 2 una
posicidén seglin le fipurs 6 y se cierra el gancho de la pla-
tine 6, tal como estd representsdo en la figuras 7. Al re-
troer las pletincs 6, 7, ls molls permsnece entonces colgads
de la pletina 7 y llegs a una posicidén como la que estd re-
presentads en la fi;-ura 8,

Q¢ repite towbién pors la fils de mallss trasera
un proceso similar sl que se ho representsdo para la fils de
mallus delantera 9, de modo gque, después de concluido el pro-
ceso de transfercncias de las mellss desde les sgujses de tri-

cotar 21, 22 & les platinss 6, 7 o 6, {, results una imagen

2-4-75 - 13 -
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como la que esté representesde en la figura 9. En 1z posi-

cibén representada en la figurs 9, la plsnchs de sgujes de~-
lentera 4 y la plancha de zgujas tresers 5 estén retraides
con respecto @ su posicidn snterior, psra no ohstsculizar

el proceso de desplszamiento siguiente de las planchas de

platinas 2, 3.

En las figuras 10 & 18 estd rerresentado en sus
distintas fases el proceso propiamente dicho de traslado sl
rastrillo de engazar 18. Las planchss de plastinas 2, 3% son
desplazedas lateralmente junto con el orillo tricotado re-
cibido 10 cor syuda del carro deslizente de la méquiha tri-
cotosa plana hasta que las mismas se deslicen sobre mordazas
de guia dispuestas en posicidn contigua, no representadas, .
v sean fijsdas sobre éstes en una posicidén fuera de las
planchas de zgujses 4, 5. Desde ests posicidén, las planchas
de platinas 2, 3 son girades después conjuntamente en 1802
en torno s un eje paralelo 3 la direccidn de movimiento del
carro deslizante, de modo que results una posicidn como la
de la figura 10. k1 orillo tricotado 10 yz no pende aqui
hacia abajo, sino que est2 orientado hacia srriba ¥ es man-
tenido en ests posicidén por medio de chapas correspondiente-
nente dispuestss, no representadas. Ls plancha de platinas
delantera 2 estd basculada hucis strdas y la plsncha de'plu—
tinss trasers 3 lo estéd hacia delente.

Como paso siguiente, se introduce automiticamen-

2-4-75 -1 -
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te une barra de agujss 1l con una parte trasladsda 12 a en-
gazar entre las pletines 6, 7, 8 de modo gque, conforme 8

las sgujss, quede enfrente de las platinss 6, 8 de la plan-~

cha de platines 3. Las puntas 13 y 14 de las platinas 7 y
8 en las plenchss de platinss 2 y 3, como también las pun-
tas 15 de las sgujss de treslado de la barra de agujes 11,
estén configuradas, tal como se puede gpreciar claramente
en la figura 11, de modo que hagan posible que se deslicen
unas en otras las platines 7 y 8 y las agujss de traslado
de la barrs de agujas 1ll.

Una vez que ls barra de agujas 1l ha sido con-
ducida a una posicidn como ls gue se muestra en la figura
11 entre les plstines 6, 7, 8, se hscen avanzar les plati-f
nas 6, 8 de ls plonchs de plstinus 3 hasts una posicidn co~
mo la que estd re;resentads en la figurs 12, En esta posi-
cidén se puede desplazar de la barrs de sgujes 11 a las pla-

tinss 8 le piezs 12 2 engazar c¢on asyude de un dispositivo de

empuje adicionsl, no representsdo, en forma de chapas hen-
didas o cepillos, . continuocidn se retrase ls barra de sgu-—
Jes vacisda 11 y se sacon los plstines 6, 7 enfrentadss s las
platinss 6, 8 hasta que se hayan aprotimsdo tanto & lss pla-
tines 8 que los puntes 1%, 14 de lss platinas 7, 8 estén en~
ssrtedus une en otre, tsl como esté representado en la figu~
ra 13, Durante ¢l svence de les platinssg 6, 7 se ha sbierto

el gancho 16 de la plstina & por efecto de su propis elasti-

2-4-75 - 15 -
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cidad, de modo que las mallas de las filas de mallas del
orillo tricotado 10 que se encuentran en la platina 7 pue-
den ser desplazades s las platinas enfrentedss 8. Las pla-
tines vacias 6, 7 son retraidas s continuecidén, de modo que
el rastrillo de engsazar 18 puede ser introducido sutoadti-
camente hasta que se scople con sus puntas de sguje 19 con-
figuradas de forma correspondiente en las puntss 14 de las
platinas 8. La posicidn del rastrillo de engazar 18 antes
del acoplamiento de sus puntas de aguja 19 en las puntss 14
estd mostrsda en ls figura 14, en tanto que su posicidn des-
pués del scoplemiento estd representsds en la figura 15.

En la posicidn segin ls figura 15 se desplazan
al rastrillo de engazar 18 les dos filas de mallss 9 del
orillo tricotado 10 con la pieza intermedia 12 a engazar,
una vez que se ha abierto el gencho de 1a platina 6 en la
plancha de platinss 3%, tal como se desprende de la figura
16,

Las platinss 8 de 1la plancha de platinas 3, que
shora estén también vacias, son retraidss a continuacién a
una posicidn bésica segin la figura 17. El restrillo de en-
gazer 18 se deslize sobre uns guia inelinede, no mostredas,
por delsnte de uns csbezs de engazar para hacer que ésta en~-
gace lss partes trasiadadas.A continuacidén de la cabeza de
engazar, un dispositivo de desvio despleza el género enga-

zsdo para separarlo del rastrillo de engazar 18. El gémero

2=b-75 - 16 -
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engazado cse en un cesto de recogida, y el rastrillo de en-
gazar vecio se desliza sobre un plano inclinade sntagonis—
ta para volver & su posicién de partida, en la que puede

ser alimentado de nuevo después para recibir el orillo tri-

cotado siguiente 10 con lu pieza 12 & engszar insertada en
medio. Entre tanto, las platinas 6, 7, 8 de las planchas

de. pletinas 2, % hen sido hechss avanzar hasta uns posicidn
preparada para recibir las filss de mellas 9 de un orillo

tricotsdo siguiente 10, tal como estd representado en la fi-

gura 18.
Cuendo el remete del orillo tricobedo termina

con ligamentos previamente tricotados, se hacen necesarios
un dispositivo y un procedimiento slgo modificsdos para en;
tregar autométicemente las filss de mallas del orillo tricc-—
tado a las platinas de las dos planchaes de platinas. Bl dis-
positivo modificado y el proceso de transferencia de les fi-
los de mallses a las platinas de lcé planches de platines en
sus distintas fases estén representsdos en las figuras 19 s
28+ En el tricotado de un orillo tricotsdo 20 cuyo remate
ternine con ligsmentos prevismente tricotzdos; se utiliza

un peine de retirsds que trsbsje sutomiticemente. Les sgujm
de ganchlllo de este peine de retirasds presentan, ademds del
gencho, un elemento de cierre pasra el gancho, por ejemplo,
unu lenglieta como en las zgujes de lengiieta, y en el vastago

del gencho esté previsto un taldn que se necesita en calided
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ide elemento de transporte, tal como se explicard con mis

detalle en lo que sigue.

La figurs 19 muestra un orillo tricotedo 20 so-
bre las agujss de tricotar 21 de ls planche de sgujss de-
lantera 4 y sobre les agujas de tricotar 22 de la plancha
de agujas trasera 5, una azguja de ganchillo 23 del peine o
restrillo de retirada no representado y un dispositivo de
desvio 24 para el orillo tricotsdo. Una vez slcanzada la
longitud del orillo, las msllas de ls ltima fila de mallas
son btransferidas desde las agujss de tricotar 22 de 1la
plancha de agujss trasera 5 a las agujas de tricotar 21 de
la planchs de sgujas delsnteru 4, tal como estd represento-
do en les figures 20 y 2. A continuecidn, se puede trico-
tar tambiédn uns fils de mallss en la plsncha de asgujas de-
lanters 4. Seguidsmente, se basculs el dispositivo de des-
vio 24 psru el orillo tricotsdo hscis le plenchs de sgujss
delanters 4, tal como estd representsdo en la figurs 22.

Se hace bajer shora la plencha de agujas delen-
ters 4, tal como estd representzdo en la figuras 23, y se
mueve hscis arriba el rostrillo de retirsda. Lss mallas se
deslizan entonces en les epujes de ganchillo 23 del restri-
1lo de retirsds hasta un tslén 25 formsdo en las sgujes de
ganchillo 23%. 4l seguirse moviendo les agujss de genchillo
2% hescia arriba, el orilleo tricotsdo 20 se coloca en torno

sl dispositivo de desvio 24 puras el orillo tricot:do, mien-
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trus que ls planche de sgujas delanteras 4 es retraids, tal
como se puede aspreciar en ls figura 23. En la posicidén su~
perior de lus agujas de gsnchillo 23, las mallas de la fi-
la de malles recogids por lus sgujus de genchillo 23 estd
situsds inmediatsmente antes de lss platinus 8 de lz plan-
¢ha de platinas trasera 3.

En la fsse siguiente se musven hacia delante
lss plstinas 6, 8, tal como esté representzdo en la figurs
24. Las puntas de las platinss 8 stravieszn las mallas de
uns fils 26 de mallss sbiertas por lzs sgujas de gsnchillo
23 después de que previamente el gancho 28 de las platinas
€ heys basculado hacis fuera por efecto de su propia elesti-
cidad. El dispositivo de desvio 24 psra el orillo tricotezdo,
cargedo por muelle, tira hacia abajo del orillo tricotsado
vuelto 20, pars que éste ce encuentre gometido siempre a li-
gers tensién. Tan pronto como les malles de la fila de ma-
llss 26 han sido recibides por las pletinss 8, el rastrillo
de retirada se mueve con sus ugujss de ganchillo 23 hastas
una posicidn como la que estd representsada en la figura 25,
siendo cerrado el gancho, por ejemplo, por medio de una len-
glleta 27 similar a la lenglieta de una sguja de lenglieta y en~
tregando el goncho definitivemente lss mellas a lus platinas
8. A continuscidn, una pieza de cerrojo 17, que estd fijsds
al corro deslizsnte de lo méquine tricotosa y que scompafiz

su movimiento de vaivén, cuids de que los gonchos 28 de las

2475 -19 -
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Platinas 6 sean introducidos a presidn en sberturss corres-
pondientemente previstas psra ellos en las platinas 8, tal
como estd representsdo en ls figure 26.

Las mallss de la fila de mallus 26 que han re-
cibido les plutines 8 estén shors cerradss y son arrastre-
dss por las plstines 8 tan pronto como &stss vuelven 2 su
posicidén bésica, tal como se muestrz en le figura 27. fntes
del retorno de las platinas 8 & su posicidn bisica se hsce
bajar la plsncha de sgujes trasera 5 y se levanta a conti-
nuacidn la planche de zgujas delsntera 4 hasta su posicidn
basica.

Por Gltimo, ls figurs 28 muestra uns posicidn
de las planchus de agujas y los plsnchas de plstinss con sus
agujes de tricotar y sus platinss en una posicién preparsds
pera el desplaszesmiento lstersl y el giro de las planchas de
pletinss. Ls trensferenciz de la filo de mallas delantera
desde las agujes de tricotar 21 de la plancha de agujas de-
lanterz 4 a las platinas 6, 7 de la plancha de platinas de-
lantera 2 se rezliza en este caso de una forms como la que
s¢ ha descrito en relacidn con las figurss'l a 9.

Les plenches de plotines 2, 3 con &l orillo tri-

cotsdo 20 suspendido de les plutines 7 y 8 y cerrado por las
pletinss 6 son sscsdss lateralmente de lu posicidn mostrada
en lz figura 28; después de lo cual lss demés fases del pro-

ceso se desarrollin de la msners representods en lss figurcs

2-4=75 - 20 -



€

10

15

20

25

6.11.76

10 a 18 para el orillo tricotado 10 y descrita con mis

detalle en relacidn con estas figuras.

La presente solicitud, que corresponde
a la presentada en Repfiblica Federal Alemana, el 27 de
Marzo de 1.97%, bajo el N2 P 24 14 890.1, se acoge a 1os

beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre -

Propiedad Industrial.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencién propia y nueva
que se presentan para que sean objeto de esta solicitud
de Patente de Invencidn en Espafa, por VEINTE afios, son
los que se recogen en las reivindicaciones siguientes:

1%,.- Un procedimiento para fabricar un
orillo tricotado y para unirlo con una pieza de género
sobre un peine, en el que el orillo tricotado, después
de su fabricacidn en una miquina tricotosa plana con dos
planchas de agujas, es transferido a por 1o menos una -

plancha de platinas, caracterizado porque al tricotar el

-21-



orillo en la miquina tricotosa plana se trabajan en
€sta dos filas de mallas a unir con la pieza de géne-
ro, se transfieren las dos filas de mallas y la pieza
de género previamente trasladada a una barra a las pla
5 tinas de la plancha de platinas de la miquina tricoto-
sa plana, y se traspasan conjuntamente después las fi-
las de mallag y la pieza de género a un rastrillo de en
gazar.
2%.- Un procedimiento segin la reivin-
10 dicacién 1%, caracterizado porque primero se transfiere
una de las dos filas de mallas a las platinas de la plan
cha de platinas de la méquina tricotosa plana, y porque .
a continuacidn se desplaza a las platinas la pieza de g@
nero desde la barra a la que aquélla ha sido previamente
_315 trasladada, luego se transfiere la segunda fila de mallas
a las platinas y, por Gltimo, se traspasan conjuntamente
las filas de mallas y la pieza de género al rastrillo de
engazar.
3%.- Un procedimiento segin la reivindica-
20 cidn 1?, caracterizado porque cada una de las filas de
mallas se transfiere a las platinas de una plancha de -
platinas respectiva de la miquina tricotosa plana, y por
cue a continuacidn se desplaza a las platinas de la pri-
mera plancha de platinas la pieza de género desde la ba-

25 - rra a la que aquélla ha sido previamente trasladada,
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luego se desplaza la fila de mallas desde la segunda
plancha de platinas a las platinas'de la primera plan
cha de platinas y, por Qltimo, se traspasan conjunta-
mente las filas de mallas y la pieza de género al ras-
trillo de engazar.

42,- Un procedimiento seglin la reivin-
dicacidn 3a,_caracterizado porque el orillo tricotado,
después de transferir las filas de mallas a las plati-
nas de 155 planchas de platinas, es hecho girar junto
con las planchas de platinas de modo que el orillo tri
cotado que previamente colgaba hacia abajo sobresalga
hacia arriba desde las filas de mallas a engazar.

§%.- Un procedimiento para fabricar un
orillo tricotado y para unirlo con una pieza de género,

Tal y como se ha descrito en la Memoria
que antecede, representado en los dibujos que se acom-
pafian y para los fines que sé han especificado.

Esta Memoria consta de veintitrés hojas

esecritas a mdquina por una sola cara.
Madrid, 10.N2Y 1976
P.A,

Al :
v 20110 do Kiaghisen
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