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Procedimiento para retorcer en falso

hilo filamentario.
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Sodécilunde: TYPERTAL CHRIICAT TNDUSTRIES LIMITED, entidad ingle-

5.

sa, residente enlmperial Chemical House, Millanbk,

SWLPAQ, Inglaterra.-
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La presente invencién ‘'se refiere al retorcimien-

to falso de hilos filamentarios y, en particular, a
métodos para efectuar la torsién falsa por friceibn

de dichos hilos.
Es tipico del arte de logs dispositivos de re-

' s,
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torcimiento falso el aparato descrito y reivindicado en la
patente Briténica ntmero 797.051 y Los dispositivos deriVaL
dos del mismo, como0 el aparato deserito en la publicacibn
"Hogiery Trade Journal®, Ensro de 1.962 en la péigina 123,
que se caracteriza porque una superiicie o casquillo de frig
cién relativamente elevada sec situs en cada extremo de un hy
80 hueco de didmetro interno constante. En el funcionamiento
de estos dispositivos, la cantidad de forsibén que se puude
inducir en el hilo Je;ende, inter alia, de la relacién de
la velocidad de rotacién del dispositivo (S) a la velocidad
de produccibn del hilo (V), con un nivel de torsi6bn méximo
cuando ni un aumento (S) ni una reduceitn (V) d4 por resul-
tado niveles mbés elevados de torsifm en el hilo, la figurs
1l de los dibujos adjuntos ilustra un gréfico tipico A de ni-
vel de torsién contra la relacitn § de dicho dispositivo
de la tecnologia anterior., De un mogo similar, los gréficos
By C de 1a fizura 1 corresponden a los dispositivos de re-
torcimiento falso por fricecifn conoéidoa ilustrados en las
figuras 3 y 4 respectivamente.

En el presente invento los solicitantes pretenden au-}
mentar la cantidad de torsién gue se puede inducir para A
una relacién 35 dada y, por lo tanto la productividad del
sistema, lo chl se ha conseguido empleando un dispositivo
de retorcimiento por friecidn clédsico, montado de una forma
apropiada pero modificado, que permite que el hilo adopte
un'trayecto cdmpletamente diferente al pasar por el aparato
de torsiédn,

Por consiguiente, el presente invento proporeciona
un procedimiento para el retorcimiento falso de hilo fila-

mentario empleando un dispositivo de retorcimiento falso
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el presente invento, Se utilizb, segtn se emecribe a continua—
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de hilo filamentario empleasndo un dispositivo de retorcimien--
to falso por friceifn que comprende un huso hueco giratorio
con una superficie @ casquillo de fricoifn montado en wn extra
mo del mismo, que se caracteriza porgue el hilo penetra en el
huso por el extremo opuesto al del casquillo en direccibn
précticamente paralela al eje de rotacibén del huso y al salir|
del huso,se pone en contacto con el casquillo por 1o que au-
menta su velocidad superficial lineal en contacto con el hilo
en la direccibén de avance del hilo,

La velocidad superficial del casquillo eh contacto con
gl hilo aumenta preferiblemente por 1o menos un 50% en la di-
reccifn de avance del hilo. El perfil de cgsquillo preferible
presenta por lo menos una superficie convexa de 180° al nilo
y corresponde précticamenie @ la representada en las figuras
5y 6 de 1los dibujos adjuntos, - N

La direccifn tomada por el hilo después de salir del ca;
gquillo estd determinada, inter alia, por la necesidad de aumei
tar al méximo el contacto con el caqqu;llo de friccifmn y la
geometria del aparato de elaboracibn oomo'un tpéo. Dos posi-
bles modalidades se ilustran, respectivamente, en las figu~
ras 5 y 6 que se describen a continuacién; en cada caso, 1la
direccién de avance del hilo se invierte por su contacto con

Url

el casquillo,
Los ejemplos que siguen sirven solamenta para iluqtrar

cibn, un aparato similar al ilustrado y descrito en la paten-
te Briténica ntmero 1,263,055, pero donde el dispositivo de
retorcimiento falso empleado era de un tipo de friccian,
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Hilo Poliester (derivado de polietilenteref
talato) 30 filamentos (birefringencia)
6,4 x 10~3)

Velocidad del rodillo

estirado 250 metros/minuto

Relaciftn de estiraje 3,2 (decitex del hilo estirado 167)

e Calentador de contac- o ’
to 1,219 metros a 200 C

Enfriamiento por con-
Veccifén natural (distan
cia entre el extremo
del calentador y el dis
positivo de torsiém fal
10. sa) 1,524 metros y

Material del casquillo Poliuretano moldeado por compresifm
Dureza Shore 75 (escala A)

En todos los ejemplos expuestos a continuacién’ se
utilizé el mismo tama o y forma de casquillo,
15, EJEMPLOS 1-4 o
En estos ejemplos, los dispositivos de ‘torsibnfalsa

por friececién empleados corresponden a los iluétradoa en las
figuras 2-4 y 6, respectivamente, @e'lbs diéuJOS adjuntos.
Asi, en el ejemplo 1, el dispositivo émple&do era
20. igual al descrito en la publicacién "Hoslery Trade Journal®
citada anterio:rmente, donde la entrada y la salida del hilo
forma un dngulo sustancial respecto al eje de rotacién del
huso. En el ejemplo 2 se emplearon tres casquillos rotato-
rios, estando desfasado el casquillo central con respecto a
25, los otros dos para hacer gque el hilo se apoyara e hiciera
conbacto por friceibn contra la superficies internas de los
tres casquillos. Como en el d15p041t1vo ilustrado en la-figu-
ra 6, la direccibn general de avance del hilo no experimen—.

taba cambio & través del dispositivo. En el ejemplo 3 se

30. emplearon dos dispositivos de torsifn falsa colocados lado
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con lado de un modo similar al aparato descrito e ilustrado
en la patente Britanica ntmero 818.35C. El dispositivo de
torsién falsa por friceién ilustrado en la figura 6, donde
la direcciftn generalde avance del hilo no experimentaba vir-
tualmente cambio, se empleé en ol ejemplo 4, él hilo se hizo
pasar sobre una polea rotatoria de 12,7 mm de didmetro para

ponerlo en contacto con el casquillo de friecién del disposi-

tivo. El casquillo tenia un diémetro interior de 11 mm y un
diédmetro exterior de 35 mm, oo ‘

La figura 5, que no se refiere-a ningén ejemplo- espect.
fico, ilustra una modalidad distinta a la de la figura 4,don
de la direccibn general de avence del hilo se invierte préc-

ticamente,

En las figuras 2 - 6, el huso, casquillos e hilo estén|

indicados por los ntmeros 1,2 y 4, respectivamente,'miéntras
que los medios de guia 3 en la figura 6 (v.g., una espiga |
estacionaria o polea rotatoria) se situa aprOpiadamente con
respecto al huso para poner el hilo en contacto de friccién
con el casquillo segiin se ilustra. Los cojinetes del huso 5
gon cojinetes de contacto adngular normales.

Una compoaicién de acabado de hilatura compuesta
esencialmenue por un aceite mineral refinado; un emulsiona-
dor tensioactivo y un compuesto antiestético se aplicéd al
hilo de polibéster antes de la elaboraciin,

La torsibén inducida en los hilog de poliester esti-
rados se midié con un contaedor de torsién (v.g., como el su-
ministrado por Henry Baer A3 de Zurich, Suiza - tipo 8B)

a un ntmero de relaciones diferentes de § para los distind
tos dispositivos de torsitm falsa. Los grificos A= D (figu-

¥

ra 1) se trazaron entonoces de la torsién contra S para cade
‘ v
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dispositivo,

Tablg de resumen

Ejemplo Dispositivo de Gréfico
torsibén falsa Torsibn /S

\'A

1 (tecnologfa anterior) Figura 2 A

2 n " " 3 B

3 " " w4 c

4 (Invento) " 6 D

se aun 3§ de aproximadsmente 35 revol/metro, mientras que el

' talato), segtin se ha descrito enm los ejemplos anteriores, em-.

Dog importantes caracteristicas que distinzuen clara-
mente el valor del presente invento sobre la teénologia ante-
rior resultdn evidentes por estos gréaficos:

(1) Todos los valores de S para el dispositivo del pre-
sente invento eproximadamente % 27 revol/metro dieron una
introduccibn de torsibén més elevada y

(i1) Ia tor3ién producida por el mejor de los disposi-

tivos de la tecnologfa anterior (figura 4) comienza a nivelar-

disposityvo gegln el presente inventoaumenta atn la torsién
a un S de 45 revol/metro,. .
EJEMPXO 5

En este ejemplo se elaboré un hilo.de poliéster pargia]
rente orientado de 30 filamentos (derivado de polictilenteref

pleando el dispositivo ilustrado en la figura 6,

Hilo Poliester (refringencia 26 x 10"3).
Velocidad del rodillo es

tiredor 23Q metros/minuto

Rolacién de estiraje 2,0 (decitex del hilo estiradc 167)
Calentador. de contacto 1,5 metros a 200°C

Enfriamento por convec—

cibn natural Como ejemplos 1 — 4

Material del casquillo
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EJENPIO 6

El oasquillo se hizo girarla 8.8%0 r.p.m, dandé un S de
38 revol/metro y se introdujeron en el hilo 2.600 eepirég /
metro de torsidn.

Estos resultados corresponden a los obtenidos en el ejen;
plo 4 (gréfico D).

Empleando el mismo equipo y, a parte de un aumento de
la rélacién de e%tiraje de 2,7 103 mismo0s parémetros que en
el ejemplo 5, s3 estird y se sometib a retorcimiento falno
simul téneamente wn hilo de nilén (derivado de polihexsmetile~

nadipamida) de 17 filamentos, segin salia de hilatura. E1l 4
citex del hilo estirado era de 78, la relaciém § de 38 rewo

metro y se indujeron en el hilo 3.370 espiras/mitro de torsi
El factor de retorcimiento (espiras/metro por VisoTtex ),paT
ra el hilo, que tiene en cuenta el decitex més bajo del hilo
(si se compara con los ejemples anteriores), afinque ligera~
mente menor, correspondia favorablemente con el de los ejem-
plos 4 y 5. También se aplicd al hilo-de nilén una composi-

cién de acabado de hilatura similar a la utilizads anterior-
mente. '

Adnque el preéente invento se ha ejemplificado con res-
pecto a hilos filamentarios de poliester ¥y nilén, el inven~
to tiene igual aplicacifn a uné.éraﬁ variedad de otros hilos
filamentarios, por ejemplo cémo loé que Se puede'derivar de
otros materiales sintéticos, por ejemplo poliacrilicos o po-
liolefinas, polimeros de materiales regenerados tales como
acetato de celulosa o rayén de viscosa, o materiales inorgé-
nicos como es el vidrio,

Igualmente, el presente invento no queda limitado a
la elaboracitn de hilos estirables y tiene igualmente apli-

3
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cacifn a la elaborscién de hilos totalmente estirados.
NOTA

5e Descrita suficientemente la natura’eza del invento, asi
como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacerse cong
tar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscep-
tibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su
principioc fundamental, siendo lo qué constituye la esencia
10. del referido invento, y por lo que se solicita Patente de In-
troducciém por 10 affos en Espafia sobre: PROCEDIMIENTO PARA RE
| TORCER EN FALSO HILO BILAMENTARIO, caracterizéndose por lo si+
guiente:

l,~ Procedimiento para retorcer en falso hilo filamen-
15, tario, empleando un dispositivo de torsién falsa por friecifm
que comprende un huso hueco rotatorio con una superficie o
casquillo de friceién montado en un extremo del mismo, carac-
terizado porque el hilo se introduce en el huso por el extre-
mo opuesto al del casquillo en una direccién précticamente
20. paralela al eje de rotacién del huso, y al salir del huso,
se pone en contacto con el casquillo, por lo gue aumenta su
velocidad superficial lineal en cantacto con el hilo en la
direccién de avance del hilo. '

2.~ Procedimiento sesgtn la reivindicaﬁién 1,caracte-

25. | rizaedo porque la velocidad superficial del casquillo en contag-
to con el hilo aumenta por 10 menos un 50% en la direccién
de avance del hilo, ' ‘

3.~ Procedimiento segln las reivindicaciones 1 6 2,
caracterizado porque el perfil deleaéquillb presenta por lo

30,
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menos una superficie convexa de 180° a1 hilo.

4.~ Procedimiento segin cualquiera de lasreivindicacio-
nes 1-3, caracterizado porque se somete a retorcimiento falso
hilo de poliéster. : . ,

5.~ Procedimiento segn cualquiera de laa reivindica-
ciones 1-3, caracterizado porque se somete a retorcimiento
falgo hilo de nilém,

6.~ Procedimiento seglin las reivindicaciones 4 6 5,
caracterizado porque el hilo se estira y se somete a retorci.-
miento falso simul téneamente. .

7.~ Procedimiento para retorcer en falso hilo filamen-
$ario, tal y como queda sustancialmente descrito en la present
te hemoria.

Esta Memoria consta de nueve hojad, escritas a méqui-

na por unag sola cara.

Madrid corlas
IMPERTAL CHEMICAL INDUSTRIES
LIMITED,

fniia v 'u,/ )
Y Fitrados b *’"n 2 Farubidor
mﬂ m«zm
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