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La presente invencion se refiere a wnos perfec-
cionamientos introducidos en las méquinas para el trata-
miento de tejidos en continuo, en las cuales el tejido
circula entre dos cilindros sobre los que se enrolla el
mismo, un tipo representativo de las cuales es bien cono-
cido en la técnica bajo la denominacidn "jigger".

En esta clase particular de mdquinas es practi-
camente imprescindible obtener una velocidad de circula~
cibn del tejido lo mas uniforme posible, y los perfeccio=
namientos objeto de la invencidén tienden a obtener una co-
rreccién automdtica de aquells velocidad de desplazamiento
del tejido con un margen de error muy pequefio, el cual no
afecta al trabajo ni al resultado obtenido.

De acuerdo con dichos perfeccionamientos, las
méquinas quedan dotadas de medios que permiten mantener una
velocidad practicamente constante prefijada en los cilindros
de arrollamiento del tejido o similar, mediante drganos con-
jugados con los propios ejes de los cilindros y que actian
sobre el sistema motor de accionamiento,

btro de los inconvenientes que se presentan en
estos casos es que, en los momentos de detencidn de la mé~
quina, por cualguier causa, la masa liguida de tratamiento
gue impregna el tejido o similar tratado, se desplaza en el
arrollamiento, provocando, al ponerse de nuevo en marcha
cargas excéntricas que dificultan el normal trabajo y pue-
den ser causa de irregularidades en aquel tratamiento., Pa=-

ra obviar este inconveniente, los perfeccionamientos prevén
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igualmente el dotar a las miouinas de medios para el accio=
namiente en balanceo de ambos cilindros en un momento dado,
por inversibn sucesiva y automdtica del sentido de giro de

los mismos, durante periodos prefijados,

Asimismo de acuerdo con los perfeccionamientos
quedan previstos medios para inversién automética del sen-
tido de giro al final de cada ciclo de tratamiento y medios
para obtener una presién constante de los péndulos de for-
macién de los rollos sobre agquellos cilindros,

De acuerdo con la invencién, los medios de obten-
cibén de la velocidad constante de los c¢ilindros de arrolla-
miento consisten en sendos cabezales micromagnéticos aco-
plados sobre los ejes de los propios cilindros, frente al
recorrido de los cuales se disponen dispositivos sensores
gue transformen los impulsos proporcionados por cada paso
de aguellos cabezales en corriente, la cual, a través de
una dinamo, tacdmetro o similar regulable, actia sobre una
vélvula motorizada de correccién, que gobierna el acciona~
miento de los motores correspondientes de la méquina.

Por lo que se refiere al movimiento de balanceo
de los cilindros de arrollamiento del tejido, éste se lo-
gra mediante intercalacion en el sistema de un servomotor
o andlogo temporizado, unido a inversores que cambian perid-
dicamerte el sentido de giro de los motores de accionamien-
to de los eilindros, en cortos lapsus de tiempo --corres-
pondientes normalmente a un corto nimero de revoluciones

en cada sentido-~, a voluntad del operador.
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A los fines de la inversién del sentido de giro
de los cilindros 81 final de cada ciclo, consiste esencial-
mente en disponer sendos contadores de los impulsos propor-
cionados por los cabezales micromagnéticos unidos a los
ejes de agquellos cilindros, los cuales acumulan los impul-
sos en un sentide y, al descontarlos en sentido opuesto,
actlan sobre dispositivos inversores apropiados.,

De acuerdo asimismo con los perfeccionsmientos,
los péndulos que presionan contra log rollos de tejido o
andlogo, para formacién de los arrollamientos del mismo, se
dotan de una unién mecdnica eldstica, mediante un resorte
montado sobre una barra articulada por sus extremos a los
brazos de aquellos péndulos, cuyo resorte impulsa con una
presidn uniforme a los mencionados brazos, al mantenerse en
todo momento, durante su oscilacion, la equidistancia entre
los puntos de articulacién deaguella barra, quedando pre-
vista la disposicién de un regulador de tensidén que actia
sobre agquel resorte, a voluntad del operador,

En una realizacidn ventajosa, la regulacién de
velocidad constante de los cilindros se efectia mediante
wn cabezal micromagnético unido al eje de un rodillo mante-
nido en contacto con el tejido arrollado sobre uno cual-
quiera de los cilindros y que actia a la vez sobre un dis-
positivo sensor asimismo independiente,

Finalmente, y asimismo en uma realizacidén venta-
josa, el rodillo que soporta el cabezal micromagnético es-

t4 constituido por el de uno de los péndulos de presién del
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arrollamiento del tejido.

Para la mejor comprensién de cuanto queda expues~
t0, se acompafian a la presente memoria umos dibujos ilus-
trativos, referidos a un caso de realizacidén en los que, a
simple ti{tulo de ejemplo, sin caracter limitativo alguno,
se representa esquemdticamente la aplicacibén de los perfec-
cionamientos objeto de la invencidn.

En dichos dibujos, la figura 1l es un esqQuema ge-
neral de la maquina, a la que se han aplicado los medios de
regulacién de velocidad e inversidn de movimientos; la figu-
ra 2 corresponde a un esquems del sistemz de accionamiento
en balanceo de los cilindros de arrollamiento del tejido; y
la figura 3 muestra el montaje mecanico de los rodillos de
presidn sobre los arrollamientos de tejido de los cilindros
portadores,

Tal como puede apreciarse en la figura 1, los ci-
lindros -l-, sobre los que quedan los arrollamientos -2- de
tejido, presentan sus ejes unidos, por un extremo a los mo-
tores hidrdulicos -3- y por el otro llevan solidarios sen-
dos cabezales micromagnéticos —4-, Al girar aquellos cilin-
dros -l-, los cabezales micromagnéticos -4- pasan a cada
vuelta frente a los sensores ~5-, emisores de impulsos eléc-
tricos, los cuales, a través de los contadores de impulsos
~-6= y tacémetro -7-, dirigen los impulsos eléctricos, trans-
formados en corriente a la valvula motorizada -8-, la cual,
a través de las valvulas eléctricas -9-, gobierns la velo-

cidad de los motores hidriulicos =3-.
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ILa regulacidn de la velocidad constante de los ci-
lindros -l-, se efectia mediante wn cilindro adicional -10-,
al extremo del cual queda acoplado otro cabezal micromagné-
tico =1ll- que, mediante el sensor -12~ y transformador de
impulsos en corriente =13-, actua sobre aquella vilvula mo-
torizada -8~ de gobierno de los motores =3-.

El circuito hidrdulico viene alimentado por el
electromotor -1l3= y bomba olechidrdulica -14-, como puede
apreciarse en el esquema de la figurs 1.

Para el accionamiento en balanceo de los cilin-
dros =l-, durante los tiempos de detencidn del trabajo de
1la midquina, se ha previsto la intercalacidén en el circuito
(figura 2), de un servomotor temporizado -~15- que, unido a
inversores en si conocidos, cambia periddicamente el senti-
do de giro de aguellos cilindros en cortos lapsus de tiempo
a volunted del operador.

Los contadores de impulsos -6- tienen por misidn
acumular los impulsos recibidos durante el giro de los ci-~
lindros en un sentido determinado, de tal forma que, a8l des-~
contarlos en el sentido opuesto, actfian sobre los propios
inversores de movimiento, dando asi a la operacidén de uni-
formidad automdticamente.

Finalmente otro de los perfeccionamientos se re-
fiere a la disposicién de los péndulos ~1l6-, portadores en
un extremo de los rodillos -17-, que presionan constantemen-
te sobre el tejido, manteniendo la uniformidad de los arro-

llamientos =2-, Estos péndulos van articulados por su extre-
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mo opuesto al eje -18- Quedando wnidos entre si mediante un
tirante ~-19-, sobre el que se halla dispuesto un resorte
~20~,

Como se comprende féacilmente, el resorte -20- pre-
siona de maners uniforme sobre los péndulos =16-., ALl mante-
nerse en todo momento la equidistancia entre los mismos,
gracias a la barra o tirante -19-, la cual queda articulada
por sus extremos -21-22- sobre dichos péndulos -l6-,

Como se comprende, ain cuando en todo cuanto ha
quedado descrito y representado, se hace referencia a la
disposicidén de los cabezales micromagnéticos ~4- y -11l~-, es-
te sistema podria suplirse perfectamente por otros que cum-
plieran endloga misidén, sin salirse por ello del ambito de
la invencién. Asi, por ejemplo, podria utilizarse un siste-
mz de fibra 6ptica, rayos infrarrojos, celula fotoeléctrica
u otro, gue proporcionara los impulsos necesarios, que,
trangformados en corriente, accionaran la vdlvula motoriza-
da -8-,

Igualmente, en una realizacién especialmente sim-
plificada para la realizacidén de los perfeccionamientos, el
rodillo -10~ que soporta el cabezal micromagnético -1l- po-
dria estar constituido por uno de los rodillos -17- unidos
a los péndulos «16-,

Bs evidente, por tanto que, sin alterar la esen-
cialidad de la invencidén pueden ser introducidas uns serie
de variantes que permitirdn simplificar considerablemente,

unas maquinas que, como son las jigger, son en si complejas



y costosas, todo lo cual ha de redundar necesariamente en

ventajas técnicas y econdmicas.,

Serdn, por tanto, independientes del objeto de la
invencidén el tipo de aparatos utilizedos en la realizacibén
de los perfeccionamientos, aplicaclones especificas de las
maguinas a que los mismos se aplican y, en general, todo
cuanto no altere, cambie o modifique su esencialidad.
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REIVINDICACIONES

1. Perfeccionamientos en mdquinas para el trata-
miento de tejidos en continuo, en las que el tejido circu-
la sobre dos cilindros sobre los que se enrolla el mismo,
caracterizados por el hecho de dotar a dichas mdquinas de
medios para mantener una velocidad constante prefijada de
los cilindros de arrollamiento del tejido o similar, median-
te O6rganos conjugados con los propios ejes de los cilindros
¥y due actian sobre el sistema motor de accionamiento; me-
dios para el accionamiento en balanceo de ambos cilindros
en un momento dado por inversidn sucesiva y automdtica del
sentido de giro de los mismos Aurante los periodos prefija-
dos; medios para inversidn automética del sentido de giro
al final de cada ciclo de tratamiento y medios para obte-
ner una presion constante de los péndulos de formacién de
los rollos sobre aquellos cilindros.

2. Perfeccionamientos en miguinas para el trata-
miento de tejidos en continuo, segin la reivindicacién an-
terior, caracterizados por el hecho de que los medios de
obtencidn de la velocidad constante de los cilindros de arro-
llamiento consisten en sendos cabezales micromagnéticos aco-
plados sobre los ejes de los propios cilindros, frente al
recorrido de los cuales se disponen dispositivos sensores
que transforman los impulsos proporcionados por cada paso

de aquellos cabezales en corriente, la cual actla a través

de una dinamo, tacdémetro o similar regulable, sobre una
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vélvula motorizada de correccidn, que gobierna el acciona-
miento de los motores correspondientes que accionan la mé-
duina,

3. Perfeccionamientos en méquinas para el trata-
miento de tejidos en continuo,segin la reivindicacidn 1, ca-
racterizados por el hecho de que el movimiento de balanceo
de‘los cilindros de arrollzmiento del tejido se logra me-
diante la intercalacidn en el sistema de un servomotor o
andlogo temporizado unido a inversores que cambian periédi-
camente el sentido de giro de los motores de accionamiento
de los cilindros en cortos lapsus de tiempo, a voluntad del
opereador.

4, Perfeccionamientos en maquinas para el trata-
miento de tejidos en continuo, segin la reivindicacién 1,
1, que se caracterizan por el hecho de que los medios de
inversién del sentido de giro de los cilindros gl final de
cada ciclo consisten esencialmente en sendos contadores de
los impulsos proporcionados por los cabezales micromagné-
ticos unidos a los ejes de aguellos cilindros, los cuales
acumulan los impulsos en un sentido y, al descontarlos en
sentido opuesto actian sobre dispositivos inversores apro-
piados,

5. Perfeccionamientos en mdquinas para el trata-
miento de tejidos en continuo, segin la reivindicacién 1,
que se caracteriza por el hecho de que los péndulos que
presionan contra los rollos de tejido o andlogo, para su

formacidn se dotan de una unidén mecdnica eldstica mediante
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un resorte montado gobre una barra articulada por sus exe
tremos sobre los brazos de aquellos péndulos, cuyo resor-
te impulsa con una presidn uniforme a los mencionados bra-
z0s, al mantenerse en todo momento, durante su oscilacidn,
la equidistancia entre los puntos de articulacidén de ague-
1la berra, cuedando prevista la disposicidén de un regulador
de tensidén que actiia sobre aguel resorte, a voluntad del
operador.

6. Perfeccionamientos en mdouinas para el trata-
miento de tejidos en continuo, segln las reivindicaciones
1y 2, que se caracterizan por el hecho de gue la regulacidn
de velocidad constante de los cilindros se efectia ventajo-
samente mediante un cabezal micromagnético wnido al eje de
un rodillo mantenido en contacto con el tejido arrollado
gobre uno cualouiera de los cilindros y que actua a la vesz
sobre un dispositivo sensor asimismo independiente.

7. Perfeccionamientos en méquinas para el itrata-
miento de tejidos en continuo, segun las reivindicaciones
1, 2 y 6, que se caracteriza por el hecho de que el rodillo
que soporta el cabezal micromagnético estd constituido ven-
tajosamente por el de uno de los péndulos de presidn del
arrollamiento del tejido,

8., Perfeccionamientos en mdguinas para el trata-
miento de tejidos en continuo,

Todo ello segin gqueda descrito en la presente mew
moris y resumido en las reivindicaciones contenidas al fi-

nal de la misma, establecidas de acuerdo con el articulo
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100 del Vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial y que
comprenden en conjunto doce hojas foliadas, escritas a md-
guina por una sola de sus caras.

Barcelona, 6 de marzo de 1975

APLICACIONES DE SISTEMAS IN~-
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