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CERTIPICADO
DE
ADICION

MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL
N2 425.727, por "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS EMPA-
QUETADORAS DE LADRILLOS, EN VERDE A SALIDA DE GALLETERA

O EN SECO A SALIDA DEL DESCARGADOR®, & favor de DON ALBERTO
PUTIN BERTACHE, domicilizdo en la Carretera Madrid-Toledo,
Km. 17,500 FUSNLABRADA (MADRID).

MEMORIA DESCRIPTIVA

El objeto del presente Certificado de Adicidén lo consti-
tuyen unas mejorss introducidass en el objeto de la Patente
Principel nim. 425.757, por "Perfeccionemientos introducidos
en lss méquinas empaquetadoras de lsdrillos, en verde & sa-
1ida de gelleters & en seco a selida del descargador", que
aporta notables ventasjas sobre lo sctualmente conocido.

Lss mejoras de este Certificado de Adicién, se hn enfoce-
do 8 partir del ascensor de superficie y hasta el apilemien-
to0 de los ladrillos sobre laa vagonetas de trensporte de los

mismos hesta el horno 4 hasta une cerretilla dotede de pin-
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zas, pars el transporte, Segin corresponds.
E1l invento dispone un conjunto de vagonetas, entre las
cuales existe inicislmente una cierta separscidn, de modo

que cada vez que le vagonete se estd cargendo recibe una

tands de ladrillos, & bidn 1s plataforme sobre ls que se dis- 14"““

ponga ls vagoneta, giran 90 grados, de modo que este giro
puede ser efectusdo por lo medios adecuados bién siempre en
el mismo sentido & bien en sentidos alternativos, formsndo
un apilsmisnto de forma que los ladrillos correspondientes
2 dos tendas sucesivas estén girados entre s{ en 90 grados
y supsrpusstos, consiguiéndose con ello un paquete compacto
¥y 861lido. Una vez que sSe he cargado la primera vagoneta, se
trasladard la misme laterslmente g quedaré dispuesta una se-
gunde vagoneta pars su cargsdo, repitiéndose el ciclo nueve-
mente. Una vez cargadas tres vagonetss, se desplazarén és-
tes lateralments sn una longitud igual a la de otras tres va- -
gonetas, de modo que empezard @ cergerse le del extremo o-
puesto 8l extremo por el que se empezd el ciclo. Mientras -
ge estd cargendo esta nueva vagonete, las tres que se carga-
ron anteriormente, serdn dispuestes juntes salvendo la dis-
tancia que inicialmente existia entre ellas, de modo que -
una grua adecuada o carretille dotada de pinzas, podrd reti-
rar los tres paquetes de ladrillos a ls vez. La vagoneta -
que se estaba cargando, ung vez que Se¢ ha completado, se deg
plazerd lateralmente en sentido contrario al que 10 hacia
antes y con ella, se desplezard todo el conjunto, repitiéndo
s¢ de ssate modo la carga y descarga del conjunto.

Asimismo, el invento es susceptible de disponer un cir-
culto cerrado de vagonetas, rodeando al conjunto, enbuyo ca-

80, las vagonetss cargedas podrisn ser descergsdss en cugl-
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quier punto de ls instalacidén y en el lugsr que resultera
més préctico y cémodo.

Otra ventzje del invento, consiste en la posibilidad de
utilizar un descargador autom§tico, dotedo de un brazo o -
bién de une bandejs deslizentes, para cargar lss plezes ce-
rémicas sobre las vegonetss, § bien se pusde disponer de
une cinte de inclinacidn variable que alcence las vagonetas
desde el descergador.

Otra ventsja de 1s invencidn, consiste en que se puede
disponer una via para guier las vegonetas desde el descar-
gador hasta el horno, pudiendo descergerse las piezas a la
salida del horno y una vez cocidas y pudiendo incluso cerzer
el circuito psra que les mismas vegonetes que han atravesado
el horno pueden ser cargadas nuevamente para comenzar el ci-
clo. '

Pero el invento se comprenderd mejor si nos referimos
a las figuras adjuntas, en las que & tftulo de ejemplo y sin
carécter limitativo eslguno, se ha representado una forma -
preferida de reslizecidn.

La figure 1, muestra una representscidn en plenta del
sistema de vagonetss y la disposicidén de las mismss.

La figura 2, muestre una vista én representscién esque-
mética de plaente, del conjunto a partir del descargedor.

La figura 3, represents asimismo esquemdticemente en -
planta, una disposicién de cireuito cerrado pers las vegone-
tas, rodeando gl conjunto.

Le figure 4, una vista en alzado en seccidn vertical,
en la quoe se ha representedo une posibilidad de aplicacidn
de un descergedor sutomdtico pera ls colocszeidn de las pie~

zas cerémicas sobre las vsgonetas.



Conforme 2 la figura 1, s¢s observa en le misma un conw
junto de seis vagonetzs, tres de ellss en posicién pera ser
corgedas y con uns separscibn inicisl y les tres restentes
dispusstas para sustituir 2 las tres primeres en cuanto -

5. que estes sean cargades totaslmente. El cesrgado de lss tres
primeras, se llevers a eébo del mode que ya se ha citsdo -
enteriomente, es decir, cada vez que la vagoneta recibe
uns tenda de ledrillos, 6 bién la vagoneta 6 bien la plsta~
forme sobre 1ls que se dispongs la vegonets, efectuard un

10. giro de 90 grsdos y los ladrillos de ceda dos tendas, queds
rén girados en este mismo dngulo y por tanto en direcc@én
perpendicular s los de la tesnds immedistemente supsrior o
inferior. Inicislmente, los vagonetss esterdn espaciadas
entre s{, del modo que indicen las vagonetes ~l-, =2- y -

15. 3~, debido a que por ser de forms cuadrsda © rectangulér,
necesitan un espacio pera efectuar los giros de 90 gragdos.

Supongamos que le vagoneta -1~ ys he sido cergeda. En
este ceso, el conjunto de vagonetzs se desplazard por lss
guias -4- en el sentido de la flechs A, pesendo la vagone-

20. ta -2« e la posicidn de cerga. Una vez que se ha efectuado
el cargado de la -2-, se efectusrén un nuevo desplazamiento
en el sentido de la flecha A y se situard ls vegoneta ~3-
pera ser cergeda. Despuds de cargeda la Ultims vegonata, es
decir la ~3-, t0d0 el conjunto se desplazard en el sentido .

25. de la flecha A, hesta que la vagoneta -1'- ocupa la posicién'j;;f°"
de cerga. Mientres se estd cergendo la vegoneta -1'-, las -
vsgonetzg -1-, -2- y -3-, son agrupedas entre s{, del modo
indicedo por las =l''e, -2''w y =3''~, retirdndose median-
te grua 6 cuslquier otro medio sdecuado, los tres paquetes

30. de ledrillos en una sola operecidn. De este modo, quedan
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libres les vagonetas -l-, =2-, y-3=- y dispuestas parauémpe-
zar nuevemente el ciclo. Una vez cergesda le -l'-, s@ afectua-
rd el desplazamiento latersl del conjunto por 1las guias —4-
pero shore este desplezamiento se efectusrd en sentido con-
trario, es decir, segin la flecha B. Cusndo se han csrgado
lag =1'~, =2'- y -3'-~, serén retiredos nuevemente los tres -
pequetes juntos y asi{ sucesivemente.

Las piezas cerémicas, serdn depositadas sobre las vagone-
tes mediante el desplazamiento de un brazo dotado de rodillos
é bied de une bandeje laminar, la cual efectuard un movimien~
to de avance situdndose sobre la vegoneta. En ese momento,

caerd un elemento de empuje (que puede estar constituido por
we simple chapa metdlice), de modo que el retroceder el bra-
z0 6 en su caso la bendeja, este elemento evitard que las pig
z88 cerémicas retrocedan con el brazo o la bandeja segﬁn’co-
rresponda, obligendo a las plezae a deslizar sobre el brazo

6 1la vendeja y quedendo diches piezas cerdmices dispuestes -
sobre la vagoneta correspondiente.

Generzlmente, se dispondrén elementos seperadores de las
filag de lsdrillos de ceda paquete, de modo que estos elemen~ -
tos separadores actuardn Unics y exclusivemente cuando se de—
pogita la primera tanda en cada vegoneta, programéndose por
tento la sotuecidn de los mismos por cede miltiplo del nimero
de tandas que haye de recibir cada vesgoneta.

En la figura 2, se he representsdo una vista més general
a8 partir del sscensor de supsrficie. En diche figurs, se hs
repregsentedo el citedo escensor de superficie -5- y & conti-
nuaecidn del mismo, el elemento -6~ para colocseidn del mate—
rial sobre las vegonetas. Este elemento --6~, @si{ como el se-

censor de superficie -5-, serdn desecritos con mds detelle
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cuando nosg refireamos & la figura 4.

En la figure 3, se hz representesdo une vists esquemdti-
ca en plente, en la que se ilustrs un ecircuito esrrado por
vagonstas. las citzdas vagonetas, marcsdss en gensral con -
7-, une vez que hen sido esrgsdas, serdn conducides en eir-
cuito cerrado. De esta forma se consigue que ls descarga de
las mismas puede llevarse a csbo en cualquier punté de la -
instelecidn, quedendo estss mismas vagonetes libres para -
ser gargadas nuevsmente y volver & comenzer el ciclo.

Ahora bién, 81 igusl que se he dispuesto un circuito ce~
rrado para les vagonetas, podr{s hsberse prolongado la via
de conduccién de les vagonetas en lugar de cerrarse, y lle-

varla haste el horno de coccidn, donde les mismas vegonetas

que hen sido cargedas atravesarian el horno en sus diferentes L

fasés y que serisn descargadas a la salidas del hormo median—
te los medios adecusdos. Estas mismes vagonetas podrien ser
conducidas nuevemente pars ser cergsdas y comenzar el ciclo.
En la figura 4, se ilustre una vista en seccidn verti-
czl y en alzedo de un descargador sutomdtico utilizado segin
los principios de 18 inyencién. Las piezas cerémicss, dispuég :
tas en la estenteris -8-, son empujedas por el brazo -9- y
trasladadas 8l ascensor de superficie -5-. En el ascensor-5-,
las piezas dispuestas en el breszo -6~ son colocedas por di-
cho brazo sobre la ¥agoneta =10-. El brezo -6~ uns vez que -
recibe las piezas cerdmicas, se desplezs hacis adelente, y
en ese momento cge un elemento de empuje no representado, que :
hace de tope cuasndo retrocede el braszo y obliga & las pie-
gas 8 quedar sobre la vegoneta., Dicha vsgoneta é su platafor-
ma, giraré 90 grados y quedsrd dispuesta pere recibir una -

nueve tanda en posicidén perpendiculsr e la enterior. la cota




5.

10.

15.

20,

25,

8 que habréd de colocerse la nusve tanda se consigue medien-
te el ascensor de superficie -5-, 8l que se he dotado de los
medios adecusdos pera slevar su brezo hests le sltura co-
-rrespondiente. As{miemo, medisnte le presente invencién, la
ostanteria -8- podrd ser descargade de abajo hecia erriba &

bidn de arriba hseia sbajo.

El sistems tembién es susceptible de utilizer une cinta
de inclineeién varieble, entre el ascensor de superficie y
leag vagonetas, pudiendo de esta forma incluso ser situedas -
las vegonetes a una meyor distanciz del descargador.

Dentro de la esencislided de la invencidn, czben infini-
dad de veriaciones de detalle, as{mismo protegidas, y que se
refieren al conjunto en general, as{ podrd ser cuslquisr la
disposicidn de lea vagonetss, el giro podrd ser efsctusdo en
el mismo sentido 6 en sentidos altermativos, el nimero dé va-
gonetes puede ser ol més adecuado y no limiterse exclusiva-
mente & seis conforme 2 la explicscidn que sntecede y un sin
~f{n de variaciones més, siempre que estas no slteren el fun-

demento de ls invenciédn.

N O T A

Heche la descripcidn del presente invento 1o que se de-
clara como nuevo y de propis invencidn comprende las reivin-
diczciones sigulentes:

l,- Mejoras introducidas en el objeto de la Patents Prin-

¢ipal nimero 425.727, por "Perfeceionemientos en las méqui-
nes empaquetsdorss de ledrillos, en verde e szlide de gallete

ra 0 en seco a salida del descargedor"', que se caracterizsn
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porque se hsn dispuesto un conjunto de vagonetas, orﬁenadas'
por grupos de un nimero adecusdo de ellas, de modo que se
van cergeando los grupos sucesivos, empszendo por la primera
de ellas y una vez que se ha cergado esta, el conjunto efec-
tuaréd un desplszemiento letersl, disponiendo la segunde ve-
goneta pers su cargado y aef sucesivamente heste que Se hs
cargado el primer grupo, desplazéndose después laterslmente
todo el conjunto y empezendo le cerge del nuevo grupo por el
extremo contrerio gl que se empezd 12 carge del primer grupo,
efectudndose shors el desplazamiento lateral de las vagone-
tas en sentido contrario gl que se hacia respecto del pri-~
mer grupo, y repitiéndose el mismo proceso infdlefinidsmente.

2.~ Mejores, segin reivindicacidn snterior, que se ca-
racterizan porque inicislmente las vagonetass dispuestas para
la carga, gusrden entre s{ una cierta separacién, de modo que
une vez cargado el primer grupo y desplszado lateralmente to-
do el conjunto, las vagonetas cargsdas son unidas entre si,
retirdndose todos los paquetes de ledrillos formedos sobre -
les mismes en une sola operscidn y medisnte grus ¢ otro dis-
positivo adecuado.

3.~ Mejorss #egin reivindicaciones anteriores, que se ca-
racterizen porque la carge de las vagonetas se efectua desde
el gscensor de superficie, &l cual se ha dotado de un brazo
provisto de rodillos 6 bien de una bendeje plena, el cusl -
brazo se desplaza colocéndose sobre la vegoneta, cayendo en
ese momento un elemento de tope, t2l) que 2l retroceder el
brezo y volver a su posicién inicisl, las piezas cerfmicas
se versdn obligades a deslizar sobre los rodillos 6 bandeja
planas, quedendo as{ depositedes sobre la vagoneta cusndo se

he retirado totalmente dicho brazo.




4.- Mejorss, segin retvindicaciones aﬁteriores, que se
carscterizan porque les vagonetas o les plataformas sobre
las que se dispongen las mismes, efectusrar un giro de 90
grados cada vez que recibsn uns tanda de ladrillos, de modo
5e que los ledrillos correspondientes a csda dog tandas sucesi-
vas, quedardn giredos entre s{ en este mismo dngulo, consi-
guiéndose de este modo paquetes sumemente compactos,
50 Mejores, segin reivindiocsciones enteriores, que se
ceracterizan porque el giro de las vagonetas o de sus res-
10. pectivas plateformes, se efectuard siempre en el mismo sen-
tido 6 bién en sentidos alternativos.
6.~ Mejoras, segin reivindicaciones anteriorss, que se
caracterizen porque se ha previsto un ecircuito cerrado pars
las vagonetss, pudiendo inecluso prolongarse a través del hor-
15. no de coceidén, y hsciendo posible de este modo que les va-

gonetas pueden ser descargedas en el lugar donde mds conven—

&a.

7.~ Mejoras introducidas en el objeto de la Patente Prin- | .

cipel numero 425.727, por "Perfeccionsmientos en las mdqui-
20. nes empaquetadorss de ladrillos, en verde a sali§a de galle~-
tera 6 en seco a salida del descargsdor”.

Segin se describe y reivindica en la presente Memoria
que consta de 9 hojJss foliadas y mecanografisdss por una -
gola cara y de 2 léminas de dibujos.

Medrid, & 15 de X¥a

DON ALBER

Pe8.
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