'MINISTERIO DE INDUSTRIA ® B @[romere Al
 MEGISTAQ DE LA PROPILDAD INDUSTRIAL \? @
- - FECGHA DK PRESENTACION
gt AR ®
j g it A Q
a5 : |
hY. i
PATENTE DE INVENCION
ESPANA
PRIORIDALEY
© (e G3) recua @ PaIS
| Jer, 451,312 14 de Merzo de 1,974 Norteamerica.
@F!CNA DE PUBLICIDAD GLASIFlCACION INTERNACIONAL. (62) PATENTE ‘DE LA QUE ES BIVISIONARIA

Doy H

@TITULO DE LA INVENCION

Procedimiento para tratar almohadillas de fieltro colocadas neumati-| .

camente para una estructura absorbente.

@ BOLICITANTE (%) !

THE PROCTER & GAMBLE COMPANY, entidad norteamericena,

NOMICILIO DEL SOLICITANTR

jesjdente en 301 East Sixth Street, Cincinnati, Ohio 45202, EE.UU.
e A.

(14 mveron em

(zﬁ TITULAR (X8

(3 nernesanrante

D, Jaime Gomez-Acebo y Modet.

UNE Ar 4 MOD, 308 UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA %



~1c-

La presente invencidn tiene por objeto broporcionar un
procedimiento novedosos para la fabricacidn de una estructura de
almohadille absorbente novedosa y mejorada, y mas concretamente a
un procedimiento para someter las cintas continuas o almohadillas
5e colocadas neumdticamente de tela de batdn de pasta fibricada, a
densificaciones con dibujos mediante compresidn mediante dibujos
desde un lado de las mismas para proporecionar una estructura con

aiornos afelpados que tiene una altura de mechén mayor en un lado

que en el otro. Ia invencidn ademds del objJeto anteriormente cita~
10, [ do, proporcions - las estructuras de almohadilla sbsorbentes nove@é
| sas y mejoradas que tengan ocapacidades Sptimas de embebido de flﬁi
do aai como sequedad de supérficie e impresiones de suavidad,

La invencién ademds de cada uno de los objetos anterior-
mente citados propo;ciona las estructuras de almohadillas absorbegl
“15. tes novedosas y mejoradas particularmente constitufdas pars usarsé
en una construccidén de pafial desechable y las estructuras de pafial
desechable fabricadas de las mismas.

Otro objeto adicional de la presente invenoién es la pro
visién de una almohadilla absorbente novedosa fabricada de tela de
20, batdn de pasta desfibrada, colocada neumdticamente de preferencia
dentro de un envolvente de papel muy delgado, sometida a densifi-

cacién de patrén en seco tal como mediente compresién con patrén

e fin de proporcionar un patrdén escalonado que se extiende bilate-

¥

- ralmente de mechones de baja densidad rodeados mediante reglones

25. 19 lineales que se extienden bilateralmente y de preferencia regiy

| A

ros que se extienden sinuosamente de densidad aumentada particulal
mente apropiadas para usarse en pafiales y estructuras semejantes
pefiales y que exhiben caracteristicas de embebido de fldido mejo-

radas, capacidad de retencién de humedad me jorada, sequedad supe;l

30. ficial considerable e impresiones considerables de sequedad y sua}
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vidad superficiales subjetivas.

Otro objeto edicional es la provisidn de pafiales mejora-
dos y estruocturas semejantes & pafiales mejorados_que utilizan lag
estructuras de almohadilla absorbente méjoradas de la presente in
venoién y que utilizan las estructuras de almohadilla con el lado
que tiene mayores adornos afelpados'orientado hacia la hoja supe=-
rior para colocarse orientado a la plel del infante durante el us¢
& fin de proporcionar altura méxima de las regiones densificadas
alejadas de la piel del infante asi como para proporcionar una me?

Ia invencién estriba en la combinacidn, construceidn dig
posicién y colocacidn de los distintos elementos y piezas componen
tes que se incorporan en las estructuras mejoradas de almohadillaé
abgorbente y pafial que se construyen de conformidaed con los prin-

ciplos de esta invenocidén y los métodos de fabricacién de acuerdo

con los principios de esta invencidén. lLa presente invencién se com
prenderd mejor y los objetos y las perticularidades importante qu%
no sean aquellos enumerados espbcificamente en lo que entecede se
harén evidentes cuando se toman en cuenta los siguientes detalles
¥ la descripeibn y cuando se toman junto con el dibujo anexo que
degcribe, da a conocer ilustra y muestra una modalidad preferida
o modificaeidn de la presente invencidn y lo que se considera y
cree que es en la actualidad la mejor manera de llevar a la prdc-
tica los prineipios de la misma, Otras modalidades y modificacio-
nes pueden sugerirse para aguellas personas que tengan acceso a
ilus enseflanzas presentes y dichas otras modalidades o modificacio
nes se destinen a reserverse especialmente puesto que quedan den~
$ro del alcance y espiritu de las cldusulas anexas,

-

De conformidad con la presente invencién se proporciona

una estructura mejorada de almohadilla absorbente y una estructurs '~

. Ak i seem ey - e
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de pafial que utilizan la misma tela de batdn de pasta de celulosa

desintegrada, colocads neumdticamente contenida dentro de un'envq4

vente de papel muy delgado y .estampado en relieve en seco para pqﬁ

porcionar un patrén escalonado de mechones de baja densidad sepapé
5e dos y rodeados mediante regiones sinuosas que se extienden bilate-
ralmente de mayor densidad gue proporcionan una almohadilla absor-
bente que tiene gran capacidad de fluidez, embebido.mejorado, se-
quedad superficial acentuada y que exhibe una impresidnde sequedad
superficial y suavidad acentuados.

10. . De conformidad con la presente invencidn se proporciona
une estructura de almohadille sbsorbente que combina una impresién
de suavidad acentuada con capacidades de embebido y de transporte
' de humedad acentuades para proporcionar una impresién de sequedad
superficial me jorada o acentuada que consiste, en combingcién, de
- 5. una almohadilla colocada neumdticamente de tela de batén de pasta
de celulosa . desintegrada contenida dentro de un envolvente de pa-
pel muy delgado que proporciona integridad estructural a la misms,
densificédndose-la almohadilla médiante un patrén para definir me-
chones separados escalonados bilateralmente formados mediante regio

20. nes no densificadas de pooa densided rodeados por y separados me-

diante un patrén que se extiende bilateralmente de regiones de ma-

yor densidad no lineales de interseccién densificadas, constituyen

do las regiones dengificadas entre aproximsdemente 20 y 50 por cie

154

| to del area de la almohadilla,
25. Ia invencidn se comprenderd mejor con la siguiente descrijp
cién que, tomada junto con el dibujo anexo, describe, ilustra y
muestra una modalidad o modificacién preferida de la presente ine-
vgncién ¥y en dondes

* Ia figura 1 es una vista de planta, parcialmente secciong

30. da que ilustra un pafial desechable que tiene una almohadilla colo—
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cada neumdticamente absorbente y densificado por patrén de conformi.
dad ocon la presente invencién;

La figura 2 es una ilustracidén en seccién transversal em-
plificada que se toma por la linea 2--2 de la figura 1
5e Ia figura 3 es una ilustracidén en seccién transversal que
muestra disgramdticamente un método para fabricar la almohadilla
absorbente mejorada de la presente invencidn,

Haciendo ahora referencia al dibujo se muestra e ilustra
en las figuras 1 y 2, una estructura de papel mejorada construida Ge
10, conformidad con los principios de la presente invencidn que se de-‘
aigna generalmente mediante el caracter de referencia 10,

El pafial tal y como se muestra en el dibujo puede fbrmarL

ge, por lo general de acuerdo con las enseflanzas de la Patente de

Reexpedicidén de los Estados Unidos Ndmero 26,151 expedida a favor

!

‘ 15, de ReC. Duncan y otros, el 31 de Enero de 1967 y toda la exposiciéy

de la misma se incorpora en la presente por referencia de una mane
ra tan total y completamente como si se hubiera reproducido fisice
mente en la presente. ’

El pafial 24 consite de una almohadilla absorbente me jora-
20, da construida de conformidad con los principios de la presente in-
vencién y designada generalmente mediante el caracter de referenciL
12, La almohadilla 12 puede cubrirse mediante una hoja 14 superior

sobrepuesta que de preferencia es permeable a la humead y que puede

proporeionar una barrera entre la almohadilla 12 absorbente mejora
25, |G y la piel del infante, Le almohadilla 12 absorbente puede refor
zarse mediante una hoja 16 de respaldo que de preferencia es impey
meable a la humedsd y que es mayor, por lo menos en ancho que la al
mohadilla 12 absorbente para proporcionar aletas 18 laterales que

se doblan, sobre sf{ y hacia la superficie superior de la hoja 14 sul

30, perior de manera que las aletas 18 laterales de la hoja 16 de res-
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peldo queden por encima del drea marginal lateral de la superficie

superior de la hoja 14 superior y la almohadilla 12 absorbente por,

debajo de la misma, La hoja 16 de respaldo puede tembién ser de ma;
!

yor longitud que la almohadilla 12 absorbente y la hoja 14 superioL
5 res para proporcionar aletas 20 de extremo que se doblan sobre si
¥ sobre la superficie superior de la hoja 14 superior de menera que

i
18s aletas 20 de extremo queden por encima del 4rea marginal longi:

tudinal de la superficie superior de la hoja 14 superior y la almo;

hadilla 12 absorbente subyacente. Por lo tanto, la almchadilla 12 '
10. -ebaorbente queda contenida completamente dentro de un envolvente dé
finido mediante la hoja 14 superior y la hoja 16 de respaldo. las
aletas 18 laterales y las aletas 20 de extremo pueden asegurarse
_juntas en las esquinas y en la hoja 14 superior subyacente y en la

porciones de orillas de la almohadilla 12 de cualquier manera conve

PR——_5

-15, niente por ejemplo mediante sellado térmico, unién mediante adhesi
| vo o métodos semejantes,
Debe recalcarsge que ain cuando la almohadilla 12 absorben
te se ha descrito dado a conocer ilustrado y mostrado como estando
limiteda tanto en los lados como en los extremos mediante las ale-~
20, tas 18 laterales y las aletas 20 de exbtremo respec%ivamente a fin
| de que la almohadilla 12 ebsorbente quede completamente contenida
dentro del envolvente definida mediante la hoje 14 superior y la
hoja 16 de respaldo, dos de dichas aletas y particularmente las
aletas 20 de extremo pueden eliminarse mientras que se permite toda
25, via la retencién de la almohadilla 12 absorbente entre la hoja 14
superior y la hoja 16 de respaldo., Mds particularmente, la almoha-
.dille 12 absorbente puede unirse a cualesquiers o ambas de la hoja
14 superior y le hoja 16 de respaldo por ejemplo y sin limitacidn

mediante sellado térmico, unién mediante adhesivo, unién a presiéy

30, o métodos semejantes,
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Ademds evin cumndo en la presente invencién sme ha descritd
tal y como se aplica a un paflal, quedard expresamente comprendido
que la presente invencidén no queda limitada a usarse contra un in-
fante para la absorcidén de la orina y l{quidos semejantes, sino que .
5 puede utilizarse para muchas otras aplicaciones relacionadas oon
verndajes y semejantes a vendaje incluyendo, 2 modo de ejemplo uni
camente y sin limitacidn, vendas quiridrgicas, almohadillas de in-
continencia, toallas sanitarias y artfculos semajantes,

Las zletas 18 laterales y las aletas 20 de extremo cuandJ
10, | se proporcionan deben tener un ancho minimo de aproximadamente
9,53 milfmetros y de preferencia de aproximadamente 1,90 cent{me-
tros., La hoja 16 de respaldo de preferencia es una cinta continua
impermeable flexible v.g., una cinta continua de polietileno opacdq,
con impresidn en relieve de dibujo, de poca densidad de un grueso

15, de .,254 milimetros. .
La hoja 14 superior puede ser hidrofébica o hidrofflica

¥ puede fabricarse de un papel muy delgado elaborado mediante un
procedimiento convencional de colocacidn hidrdulica, que se plisa
subsecuentemente; un papel delgado colocado neumdticamente, una
20, cinta continua no tejida de filamento continuo, une pelfcula mierd
porosa o0 un material semejante y puede tratarse con resinas de Te-
sistencia a la humedad y/o de ligazén tal y como serd evidente pa-
ra aquellas personas expertas en el ramo,

La almochadille 12 gbsorbente mejorada consiste de una es-
25, tera, almohadilla, cinta continua o huata 22 de tela de batédn de
pasta desintegrada colocada neumdticamente que se forma por ejem—
plo de acuerdo con las ensefianzas de la Patente Norteamericana de
Sekulich y otros Nimero 3.519.211; la Patente Norteamericana de
Morgen J?nior, Nimero 3,750.962; y la solicitud copendiente de

30. Buell Nimero de Serie 182,795 presentada el 22 de Septiembre de
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1971 y cedida a la concesionaria de la solicitud presente, La este
ra o huata 22 puede quedar contenida dentro de un par de capas 24

¥y 26 de papel muy delgado sobrepuesto y subyacentes a la misma, re§
pectivamente.
5 Lo dado a conocer de las patentes anteriormente citadas se
incorpora expresamente en la presente por referencia tanto tal y
completamente como si se hubiera dado & conocer completamente en

esta,

Ademds de la capacidad de absorcién dos atributos deseablgs
10. de un pafial desechable y de una almohadilla absorbente para usarsei
en el mismo son la sequedad superficial y suavidad. La densidad de
afieltrado neumdtico es uno de los factores principales que contro~
la estos atributos., Las escalas de densidad favorables sin embargo
gson diferentes para los dos atributos. T{picamente la baja densidad
15. favorece una buena impresién de suavidad mientras que presenta una ‘
impresién de sequedad superficial insatisfactoria. Alternativamente
la densidad elevada favorece unz buena impresién de sequedad super
ficial mientras que proporciona ‘una impresién de suavidad insatisfac
toria,
20, En otras palabras tipicamente la baja densidad favorece
una buena impresién de suwavidad/flexibilided mientras que la den-
sidad elevada favorece una buena impresién de embebido/sequedad su
perficial, ‘

De conformidad con la presente invencién unn densificacién
25, en seco por patrdén de la almohadilla 12 (incluyendo tanto la es%era
como huata 22 de fibra y los papeles 24 y 206 delgados del euvolven
te) se lleva a cabo a fin de proporcionar un patrén escalonado bi-
lateral de mechones 28 de regiones virtualmente no densificados es

decir de baja densidad separados y rodeados mediente un patrén ge=

30, neralmgnte no lineal que se extiende bilateralmente de regiones 30 .
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3

densificadas de mayor densidad de manera que la estructura de almo:
hadille absorbente resultante exhibe tanto buena sequedad superfi-
cial como busnaimpresién de suavidad, .

Laé regiones 30 de alta densidad que, tal y como se ha se
5e flalado en lo que antecede son bilateralmente extensivas proporcio-
nan buena embebido y transporte de fldido a través de la almohadi-
lla 12. El buen embebido permite que la humedad se extienda de ma-

nera mis uniforme a través del material absorbente y anuda a logar

buene sequedad superficial. !
10, ' Las regiones o mechones 28 de baja densidad proporcionan |
une buens impresién de suavidad asi como proporcionan regiones que
tienen gran capacidad de absorcidn de liquido separadas a través
de la almohadilla, proporcionande une buena impresidn de sequedad
superficial, y siendo de eltura y elasticidad considerables tienden
15, a elevar o acentuar 1las regiones de sensacién mds humedad de gran
densidad desds la piel del infante,

Los programas sugeridos anteriormente para comprimir los

fieltros o almohadillas de aire’a fin de proporocionar un 4rea sufi
ciente de alta densidad para ofrecer buen embebido y sequedad su~
20, perficial son rigidos y acartonados mientras que las almohadillas

no comprimidas que ofrecen suavidad y flexibilidad no proporcionan

ia densidad lo suficientemente elevada para proporcionar embebido
¥y sequedad superfioial significativos. Como se ha geflalado en lo

que antecede se habfa sugerido anteriormente proporcionar cierta

25. compresién localizada de las pequefias porciones de las almohadillals
absorbentes, Sin embargo, dicha compresién localizada se ha lleva
a ocabo, por lo general junto con la aplicacién de agua u otro 1f-
quido ya sea inmediatamente antes o durante la compresidn y dicha

oompresién localizada se ha aplicado s0lo a un pequefio porcentaje

30. de Ia almohadilla y principalmente para unir las fibras de la almg
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hadille o capas de la almohadilla entre sf., Ademds, las compresio
nes que se efegtian en himedo o con la adicién de humedad, atn cuan
do se efectian en una ubicacidén escalonada afecta perjudicialmente
la suavidad de la almohadilla. Asimismo si dicha compresién se efegc

5o tda a lo largo de las tiras lineales como se ha sugerido anterior-
mente para oumenter el embebido y transporte de fluide en la direg
0ién de las tiras comprimidas, el efecto perjudicial de las tiras

comprimidas en le suavidad total de la almohadilla es especialmen-

te consecuente y atin cuando el embebido y el transporte de lfquidg
10, .en paralelo a dichas tiras comprimidas pueda mejorarse de esta ma~ -

nera, laé tiras en realidad inhiben el transporte de fldido en la

direocién transversal y actdan como barreras al embebido y al trans
porte del fliido perpendiculares con respecto a las mismas. El pa-
trén de densificacidén de la presente invencidén, sin embargo ofrec%
- 15, un édrea suficiente de densidad elevada para buen embebido y seque{ '
dad superficial mientras gque permanece suave y flexible. De confog
midad con la presente invencién, las édreas de gran densidad son bé
slcamente no lineales y de hecho de preferencia se extienden bila-
teralmente de manera sinuose de la a}mohadilla 12 a fin de mantener
20, la flexibilided que parece ser un facto predominante en la impre-

8ién de suavidad total,

Los patrones de densificacién que proporcionan una densi-
ficacién de aproximadamente 20 & 50 por ciento del 4rea total parg
ce que son los preferidos alin cuando porcentajes mlgo menores y m4s
25, elevados pueden proporcionar resultados aceptables adn cuando no

dptimos. A una densificacibén de area menor del 10 por ciento, sin
'embargo ocurre un embebido insuficiente de més de aproximadamente
60 por ciento de densificacidn el patrdén de densificacidn se hace

'incompatible y diffcil de mantener y resultan impresiones de suavi

30, dad insatisfectorias,
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De conformidad con la presente invencidh ¥ haciendo ghorsg

més particularmente referencia a la figura 3, la densificecién de

patrén de la almohadilla 12 absorbente o fieltro neumftico se pue-
de obtener densificando la clmohadilla de fieltro neumdtico por

5e ejemplo con una chimenea 32 de calandrado de dos eilindros en don-

de la almohaddlla o fieltro 12 neumdtico se comprime entre el cilin
dro 34 dotado de patrdén que se ha desrrealzado con cavidades 36 q%e
definen el petrdén del disefio y un cilindro 38 de respaldo liso quj

coopera con el mismo. La densidad en la regién 30 de gran densida
10, | puede controlarse mediante la presién y separacidén entre el cilin{
dro 34 con patrones y el cilindro 38 de respaldo liso. la densidaé
en las regiones de pocta densidad o mechones 28 puede controlarse
ya see haciendo pasar la almohadilla 12 o el fieltro neumético a

través de une chimenea de calandrar que se designa generalmente mg

15. diante el caracter de referencia 40 que consiste de cilindros 42 y
44 de presidn y de respaldo de superficie lisa respectivamente an
tes de pasar a través de los cilindros 34 y 38 o controlando la pro
fundidad de las cavidades 36 o regiones realzadas en el cilindro
34 de patrén que corresponde a las regiones de baja densidad o mes
20, . | chones 28,

De preferencia, el patrén de mechones estd escalonado a
fin de que no puedan extenderse lineas rectms a través de la re-
glén 30 densificeda que se extiende a través de distancia conside
rable en cuzlquier direccidén. En otras palabras de preferencia los
25, rechones o regibén 28 de poca densidad son de didmetro y separscién
suficientes a fin de que, en cualquier direccidn sus orillas se
extiendan mds alld una de la otra. Ademds, los mechones dcben ser
de tamafio suficiente para mantener su integridad es decir de apro

ximadamente 9,53 mili{metros hasta 1,90 centi{metros de didmetro

30, slendo el tamalio preferido de aproximadamente de 1,43 centimetros*
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En la prdetica, sin embargo se ha encontrado aceptaﬁle de
finir el patrdén de densificacién para colocar las regiones no densi
ficadas de poca densidad o mechones 28 en una disposicién hexagonal
regular empacada estrechamente 2l y como se muestra en la figura 1
5e edin cuando tal y como Se muestra pueden existir regiones lineales
extremadamente angostas es decir tal y como se designa mediante lagp
1{neas centrales a, b y ¢ en la figura 1 y tal y como se muestra eh
forma acentuada y designada 46 en la figura 2 sin afectar virtual-
mente de manera perjudicial la impresién de suavidad, con la condi
10, 'cién de que las regiones lineales sean tan angostas como para cong
tituir solo un pequefio porcentaje del area total de la almohadilla
12 y el patrén de densificacién que se extiende por lo generzl de
meners sinwosa y bilateralmente.

Se recalca asimismo que tal y como se usa en la presente
15. el término "bilateral" o "bilateralmente" se usa y se destina para
dar a entender que los mismos se extienden o que hay vectores que
se extienden en por lo menos dos direcciones y no se limitan a sola
mente dos direcciones., Por lo ténto, dentro del significado de los
mismos, el patrén generalmente hexzgonal de la figura 1 que tiene
20, vlineas de direccién A, B y C es uno que se extiende bilateralmente
¥ que tiene lfneas de definieién que se extienden tanto generalmen
te hacia los extremos (es decir lfnes A, asi como B y C) como el
pafial 10 y por lo general hacia los lados (es decir lfneas B y C)
del mismo.

25, El término "meché® tal y come se usa en la presente se
destina a amparar y definir una regidén de poca densidad que tiene
un area considerable que se proyecta desde la regidn circundante
de. densidad elevada en cantidad significativa y que posee una elasg

ticidad y altura considerables. Por lo tanto los mechones de la pr

1325

30. sente invencidn pueden tener didmetros deniro del orden de 9,53 mi| -

-
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25,

30.

" tras que la otra se habfa sometido a densificacién de patrén de
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1imetros hasta 1,90 centimetros o més, teniendo un grueso que es de
2 a 3 veces mayor que el grueso de la regidn densificada,
Ejemplo 1

Para verificar las cualidades de sequedad superficial de
la presente invencién se llevé a cabo una prueba, el objeto de la
cual fue comparar la sequedad superficial subjetiva de los pafialesg
que incorporan el mismo peso bdsico promedio y las ‘mismas almohadi
lles de fieltro neumdtico de densidad en promedio que difieren so-

lo en que una muestra era de densidad generslmente uniforme mien-

acuerdo con la presente invencidn. Ia muestra I era un pafial dese-
chable que incorpora una almohadilla de fieltro neumdtico que tie=
ne una densidad generalmente uniforme de eproximadamente 0,14 gra-
mos por centimetro ctbico y un grueso generalmente uniforme de apro

ximademente 2,16 milimetros., La muestra N era un pefial desechable

seme jante usando una almohadilla de fieltro neumdtico semejante que
tenfa una densidad promedio de aproximadamente 0,14 gramos por ce

timetro clbico pero que se habfa sometido a densificacién de vatr
a través de aproximadamente 50 por ciento del area para proporcio-
nar machones genralmente circulares colocados en un patrén escalo-—
nado hexagonel estrechamente empacado del tipo mostrado en la figu
ra 1 que cubre aproximadamente 50 por ciento del area y que tiene

un diémetro de aproximadamente 1,43 centi{metros y una altura totall
de mechén de aproximadamente 3,81 milfimetros. ILas regiones densifi|
cadas se extendfan bilateralmente de manera sinuosa alrededor y en
tre los mechones no densificados y se habian densificado hasta un
grueso de aproximadamente 12,70 a 15,24 centimetros. Las regiones
densificadas consecuentemente tenian una densidad de aproximadamen

te. 0,20 gramos por centimetro cibico. Las muestras se colocaron

plenas y oada uno se humedecid con 114 centimetros cdbicos de una

-
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solucién salina al uno por ciento ajustada para que tuviera una ten
8ibn superficial de 45 dinas. La solucién de prueba se aplicé gene
relmente al centro de cada muestra dejando que la muestra absorbiera
el agua a través de un perfodo de aproxihadamente 30 minutos. Ex=-
5. cepto cuando se probaron, las muestras se mantuvieron bajo una at]
mésfera de polietileno para reducir al minimo la evaporacién.

Cada par de las muestras se tocd luego y flae examinada pOL
un jurado con los ojos vendados por dos miembros de un jurado de
10 miembros del jurado y sus impresiones de sequedad superficial sk
10, |[registré de acuerdo con una escala de clasificacién de 0 a 4 en dop
de O significa un par espec{fico de muesiras que exhibe sequedad
cuperficial equivalente, 1 significa que una del par de muestras
es, hasta un grado bajo de confianza algo mds seca que su muestra
opuesta, 2 significa gue un par de un par de muestras es hasta un
15, grado de confianza elevado algo mds seco que su opuesto, 3 signifi
ca que un par de las muestras son considerablemente més secas gue
su opuesto y 4 significa que un par de las muestras son considera-—
blemente mds secas que sus mues%ras opuestas. Cada par de muesiras
solo se sometié a dos miembros del jurado para gliminar virtualmer,
20, te cualquier efecto de manejo continuo en la sequedad superficial
aparante,

Los tantos tal y como se ha sefialado en lo que antecede
ge hicieron manipular luego estadisticamente para reducir al mini-
mo los efectos debidos a las diferencias en la sensibilidad humanal
25, |y cualquier tendencis de los miembros del jurado para inclinarse
de acuerdo con el orden en el cual se tocaron las muestras o debi-
do a altas razones, El resultado dé la manipulacidn estadfstica fue
.|uh grupo de tantos o totales para las cuatro estructuras en donde

:1a estructura designada N (la estructura sometida a densificacién

30, de patrén de acuerdo con la presente invencién) se tomé como la nop



Se

10,

" 15,

20.

25.

30.

-siones de svavidad se registraron de acuerdo con la escala de c¢la-

-cando que la estructura del paflal que incorpora el fieliro neumdti

| _ -14 -

na ylse proporcioné de una clasificacidén de 0, es deoir, la estru
tura L (1a almohadilla de densidad uniforme) se clasificé con rel
cién a la estructura N. Ia clagificacién se expres$ en la forma d
un "criterio™ que corresponde a la diferencia en clase menor sig-
nificativa. Une diferencia de clasificacién neta de “criterio" de
1,0 representa una diferencia que es estadi{sticamente significati
va y con un nivel de confianze de 95 por ciento. Una diferencia

de menos de un "ecriterio" de 1,0 indica que no existe importancia

entre muestras hasta un nivel de confianza de 95 por ciento. ILa

muestra I logré una clasificacién neta de "criterio" de =2,5 indi-
cando que la muestra N se habia sometido a la densificacidén de pa+
trén de la presente invenciédn hasta un alto grade de confianza qul

exhibes una impresidén de sequedad superficial considerablemente md

elevada que 2quella de la muestra I de producto de densidad unifox
me, Una diferencia de "criterio® de 2,5 indica una diferencia cla<
ramente significativa a un nivel de confianza del 95 por ciento.
Ejemplo 2
Unas muestras no humedecidas de las estructuras de pafial
a8 las cuales se hace referencia en el Ejemplo 1 se sometieron a un

Jurado calificador semejante de 10 miembros de jurado y sus impre-

gificacidén de 0 a 4 igual., Las clasificaciones resultantes luego
se hicieron menipular estadisticamente tal y como se dezcribe de
acuerdo con el ejemplo 1 y la clasificecibén neta rindié un resultg
do de "criterios" de -2,5 para la muestra L (fieltro neumdtico de
densidad uniforme) con relacién a la muestra N (sometida a densifi

cacidn de patrdén) sobre la base de la impresidn de suavidad indi-

co. densificado por medio de patrén dec la presente invencidn exhi-

bié ung diferencia clarasmente significativa a un nivel de confian-
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15.

20,

25,

30.

" fieltro neumético con mechones sometiéndose a varios porcentajes

to del area, La muestrae 3 era un pefial preparado que tenfa una al-

| cacién de patrén a través de un 70 por ciento del area y la muesty

| que se habiz comprimido o densificado a través del 100 por ciento

4 oujo utilizando en cada caso mechones circulares no densificados

| &e didmetro de 1,43 centimetros y la densificacidn se llevé a cabo

- 15

za del 95 por ciento en relacién con la estructura densificada de

patrén exhibid une impresién de suavidad considerablemente mejora-

da con respecto a la estructura sobre una base en peso semejante
de densidad generalmente uniforme,

Ejemplo 3

Pare evidenciar que un porcentaje considerable del area

de la almohadilla de fieltro neumdtico debe someterse a densifica-+

0ién a fin de proporcionar un embebido signifieativo, se prepara-

ron una serie de pafiales de muestra que tenian almohadillas de

de densificacién y se llevaron a cabo varias pruebas el objeto de

las cuales fue determinar la cantidad de la humedad retenidz en el
punto de la carga del 1f{quido y a ciertas distancias desde la mis<

ma. la muestra 1 era un pafial que tenf{a una almohadilla de fieltrq

neumdtico que no se sometio a ninguna densificacién de patrén es

decir con O por ciento de densificacién. La muestra 2 era un pafial

preparado que tenfa una almohadilla de fieltro neumdtico sometido

’
8 densificacién de patrén que se extendfa a través del 30 por cien

mohadilla de fieltro neumdtico sometida a densificacidén de patrén

a través de un 50 por ciento del area. La muestra 4 era un pafial

que tenfa una almohadilla de fieltro neumdtico sometida a densifi<

5 era un pafial que tenfa una almohadilla de fieltro de neumdtico

total., Para cada una de les muestras 2, 3 y 4 el patrén de densif]

cacién era tal y como se indice generalmente en la figura 1 del di

en un estado gseco.

a
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A cada una de las almohadillas se efladié luego en su cen
tro una cierta cantidad de agua que proporcionaba una carga de 3
veces dela misma, Mediante carga de 3 veces se quiere dar a entens
cer una cierta cantidad del liquido de ﬁrueba igual 8 3 veces el
5e peso de la estructura de la almohadilla absorbente. Esta cantidad
medida del liquido luego se vacid en el centro de cada pafial y se
dejaron transcurrir aproximadémente 30 minutos pard ls absorcidén

¥y embebido del mismo., Al final del perf{odo de 30 minutos los pafia+

les se seccionaron en tiras centrales de un ancho de 7,62 centime-
10. tros es decir cortando 3,81 centi{metros a cada lado de la linea
central y el resto del pafial luego se secciond en tiras de 5,08
centimetros de ancho. la carga del lfquido es decir el peso del
egua por peso de celulosa para cade tira se determiné luego. Para
compensar por las variaciones transversales del pafial, los valores
- 15. obtenidos a cualquier lado de la linea central a la misma distan-
cia se promediaran. Los resultados se tabulan a continuacién:

Carga de Liguido

(gramos de 1li{quido/dramos de celulosa)
A distancias veriables desde la linea Central

20, ﬁggggﬁa gggga Cen- =a 6,35 cms a 1,143 ecms a 17,14 cms
1 6,8 545 1,75 0,1
2 4,75 4,05 2,75 1,1
3 4,8 4,1 2,9 0,75
4 4,7 4,25 2,95 1,1
25. 5 5,15 4,4 2,9 0,75

Consecuentemente se determin que cualguier densificacién
de 30 por ciento o masyor del area daba por resultado un embebido
considerablemente aumentado hacia afuera desde el centro y las ca

pacldades de embebido no fueron afectadas gignificativamente me~

30, diante el parcentaje de densificacién mayor del 30 por ciento.
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10,

15,

20,

25.

30,

| por ciento del area y la muestra 6 se densificé completamente es

continuaciéns

Muestra 1 6,8 5,5 1,75 'l
 Muestra 2 6455 4,6 1,95 0,7

Muestra 3 5,3 4,75 2,45 1,0

Muestra 4 5435 4,7 2,7 0,7

Muestra 5 5,0 4,4 3,0 1,0

Muestra 6 541 4,4 2,9 ' 7

. més del 20 por ciento da por resultado un embebido efectivo.

-'17

Ejemplo 4

Para definir adicionalmente el limite inferior de porcen:
taje de area densificada que podria producir embebido significatij
se lievd a cabo una serie adicional de ﬁruebas utilizando el misms
procedimiento dado a conocer en el ejemplo 3 anterior, utilizando
una densificacién de patrén que sin embargo no era bilateral sino

més bien consistfa de la densificacidn de la almohadilla del pafial

e lo largo de areas que se extendfan transversalmente densificada£

de un ancho de 7,94 milimetros con la separacidén entre las regio-

 nes densificadas varidndose para proporcionsr una densificacién dé

area de porcentaje diferente.

La muestra 1 de nuevo estaba completamente sin densifical
e8 decir era del O por ciento. La muestra 2 se densificé a través
del 10 por ciento del area, la muestra 4 se densificé a través de

30 por ciento del area, la muestra 5 se densificé a través .del 50

decir se densificé en 100 por ciento. Los resultados se tabulan a
J

De los resultados tabulados es evidente que la densifica
cibn de 10 por ciento no es afectada para producir embebido consi

derable desde la regidn central pero que un area dengificada de

Ejemplo 5

YOy

!

. Para verificar que la impresién de suavidad era una fun-
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oién del porcentaje del area densificada y para determinar los 1i
mites efeotivos de la misma, se prepararon pafiales de muestra que
tenian porcentajes diferentes de areea densificada rodeando regio-
nes c¢circulares por lo general ¥y novdensificadas 0 mechones de un
5e didmetro de 1,43 centimeiros en el patrén mostrado e ilustrado ge
neralmente en la figura 1 ye= sometieron a jurados expertos para
la prueba. Ademds se prepararon muesiras que tenfan densificacién
de patrén de linea recta tal y como se ha descrito en logue ante-
cede en el Ejemplo 4 y se sometieron también para comparacidn de
10. suavidad al jurado experto. La muestra 1 estaba completamente sin
densificar, la muestra 2 se densificé de acuerdo con el patrén de
la figura 1 con una densificacién de 30 por ciento, La muestra 3
ge densificé por patrén con el patrén de la figura 1 a través del
50 por ciento del area. La muestra 4 estaba completamente densifi
15, cada es decir a través del 100 por ciento del area. La muestra 5
era wn patrdén densificado en el patrdén de linea recta que se des-
eribe en lo que antecede a través del 10 por ciento del area, Ia
muestra 6 se densificS por patrén en el patrén de lfnea recta deg
crito en lo que antecede 2 través del 20 por ciento del area, La
20, muestra 7 se densificé con patrén en el patrén de linea recta de~
finido en 10 gue antecede a través del 50 por ciento del area.
Las muestras se colocaron en pares y se presentaron en

pares a los miembros del jurado en cajas tapas y los miembros del
jurado asignaron una clasificacién de suavidad de O a 4 a cada pa
25, usando los criterios que se describen en el ejemplo 1 anterior,
Cada muestra se esigné de una clasificacidn separada basdndose en

la impresién del miembro del jurado. Por ejemplo si al comparar

&dos muestras un miembro del jurado decidié que una muestra era al;

g0 més suave hasta un alto grado de confianza que la otra muestral

30. la mudstra que se encontrdé mds suave recibirfa una clasificacién
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de 42 y la otra muestra una clasificacidén de =2, Todas lss cla-
rificaciones recibidas por una muestra se asfiadieron luego y se
dividieron entre un factor igusl al producto resultante del né
mero de miembros del jurado por el nfmero de muestras a fin de
S proporcionar una calidad de suavidad de comparacién. Los resul
tados se tabulan a continuacién, la cslidad de suavidad nés ele

vada indics una impresidén de suavidad asumentada. '

Muestras Calidad de
Suavidad
10, 1l 1.0
2 0.7
35 0.1
4 -0.05 -
5 -0.31
15. ) =0,31
7 =0.10
De los resultados tabulados es evidente que la densifi
cacién del patrén del patrdn genersl que se Questra ¥y que se
ha ilustrado en la figura 1 es congidersblemente mas suave que’
26, | 1a densificacién de patrén de linea recta de ls misma &rea y
ademds que la densificacidén de patrén en exceso de aproximadamen
te 50 por ciento d4& por resultado solo un cembio muy pequefio
en la impresidén de suavidad. Ademés la densificacién de patrdn
de menos de aproximasdsmente 30 por ciento en el patrdén que se
. 25 muestra ilustrado en la figura 1 tiene un efecto perjudicial

muy pequefio en la suavidad total y a través del 50 por ciento
s0lo hay una disminucién significativa en la suavidad total que
se aproxima a aquella de la densificacidn completa.

Ejemplo 6

Para verificar que la mejora en la impresién de seque

{
f

T

304 dad superficial que se observd a densificsciones de porcentaje
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- nos afelpsdos que tenia mechones no densificedos de didmetro de
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de area de menos del 50 por ciento de hecho eran indicaciones
v8lidas de la sequedad superficial objetivg -se llevd a cabdo un4
prueba adicional el objeto de la cusl fuédeterminar la reseque-
dad superficial deuna estructura de pafiel que utiliza las almohd
dillas densificedas de patrén de la presente invencibn, sobre
una base objetiva. Se prepard una serie de almohedillas de prue
ba de un tamafio del0.16 centimetros por 10.16 centimetros que
consistien de una almohadilla de fieltro neumatico densificado
por patrén que se coloceron entre una hoja superior y una hoja
de respaldo como la estructura del pafial. Ls muestra 1 era una
almohadilla en donde el fieltro neumdtico no se habia densificado es
decir su densificacién era del O por ciento. La muestra 2 es
una almohadilla que tenfa una densificacidén lineal de un sncho
de 7.94 milimetros a través del 10 por ciento del area. La mues
tra 3 ers una slmohadilla que tenia una clasificacién lineal de
un ancho de 7.94 milimetros a través de 20 por ciento del Area.
La muestra 4 era una almohadilla que tenia una densificacidn 1i
neal de 7,94 milimetros de ancho a través del 30 por ciento

del &rea. La muestra 5 era una almohadilla con adornos de fiel
tro que tenia pechones no densificados de didmetro de 1l.43
centimetros y que se densificd a través del 30 por ciento del
area. La muestra 6 era una almohadilla que tenis una densifica
cibén lineal de 7.94 mili{metros de ancho a través del S0 por
ciento del 4res. La muestra 7 era una slmohadilla con adornos
afelpados quetenia regiones no densificadas del didmetro de
l.43 centimetros y que se habia densificado a través del 50

Por ciento del ares.la muestra 8 era una almohadills con ador-

2.70 centimetros y que sehabia densificado a través del 50 por

ciento del area. La muestra 9 se habia densificado a través
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‘caeda sumentada no dé por resultado sequedsd superficial mejora=

dgl%loo por ciento del area. | _
: Cada una de las muestras se colocd sobre una superficig
plaﬁa ¥y una copa de fondo plano de un di&metro de 5.08 centime-
tros que tenia una pluralidad de abertﬁras separadas en el fondd
se colocd sobre la parte superior de cada muestra. Una csntidad
medida de liquido de prueba igual a 3 veces el peso de la almo
hadilla se sfiadié luego a la copa y se dejd que 'se dispersera
en la almohadilla a través del fondo perforado.
Después de esperar tres minutos, dos capas de parel de
filtro snteriormente pesadas se colocaron sobre cada muestra y
se cargsron con un peso de un didmetro de 5.08 centimetros, apli
cando una carga de «0351 kilogramos por centimetro cuadrado al
papel de filtro. Después de esperar dos mingtos, el papel de
filtrovolvid a pesarse y el peso adicional del mismo que se de-| .
bié al liquido gbsorbido, se registrd luego. El sumentoen los
pesos se tabula a continuacidn.
No. de la Muestra Aumento _en Feso en Gramos -
1 1.9
1.88
1.82
1.69
1.40
1.14
1.03%
1.53
9 . .66 ,

Los resultados tsbuledos, demuestran que al &rea densifi-

w 3 M u £ W

da; que un patrdén con adornos sfelpados es una mejora notsble

en relacién con un patrén densificedo en 1fnes rects y que uns
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densificacibén a trevés del 50 por ciento proporciona finicamente
wumentos muy pequeiios en la sequedad superficisl. Laprueba indi
cé ademés que un mechén de un didmetro de 1.43 centimetros era
considersblemente mas efectivo para reducir la sequedad superfi
5. cigl que un mechén de un didmetro de 2.70 centimetros.
Consecuentemente, los ejemplos antexriores indicaron
que las csracteristices de sequedad superficisl establecieron
que una densificacibén de potrén de 20 por ciento del Area es
ol 1{mite més bajo para el embebido efectivo y que el 20 por
10, | ciento era efectivo para producir una impresidn satisfactoria
de sequedad superficial. Las pruebas indicaron también que una
densificacién mayor del 50 por ciento del area no era efectiva
para una superficie aumentada sdicional. Asimismo, la suavidad
de acuerdo con la prueba indicd que la densificscién de patrén
15. | del 50 por ciento era el limite superior aproximsdo para una
: impresidén de suavided aceptable gue el 50 por ciento y una denqi
ficacidn mayor producen une deterioracién marcada en suavided y
perdida de estabilidad. Ademéds, las pruebas indicaron que ailin
cuanto era aceptable una escala de densificacién de ares total
20, | de aproximadamente 20 por ciento a 50 por ciento, era preferiblés
una densificacidn de patrdén dentro de la escala de 30 por cientd
& 40 por ciento.

Aln cuando la invencién se ha descrito, dado a conocer,
ilustrado y mostrado en términos de una modslidad o modificacidn
25. que ha adoptado en lapréctics, &l alcance de la invencidn no de-
be considerarse limitado medisnte la modslidad precisa o modifi

caciones descritas, dadas a conocer, ilustrades o mostradas en
- la presente, y dichas otras modslidadegb modificaciones que pue

dan sugerirse para aquellas personas que han recibido el benefi

50, . .
: cio de las ensefianzas presentes, se destinan a ser reservadas es
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peciglmente puesto que guedan dentro del slcance y espiritu de

{

lasreivindicaciones anexas.

Descrita suficientemente la netufaleza_del invento,‘asi,
como la manera de reslizarlo en lé préctica,debe hacerse cons=~
tar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscepti
bles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su princi

pio fundamental,

gt
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REIVINDICACIONES

1.~ Pfocedimiento para tratar almohadillas de fieltro co-
locadas neumgticamente para una estructura absorbente, a fin de
5, | aumentar el embebido y transporte de lfquido dentro de la misma

mientras gue mantiene buenas impresiones de sequedad superficial

y de'suavidad, caracterizado porque consiste en someter las almoha
dilles a densificacidén de patrén a lo largo de un patrén que se e
tiende bilateralmente en regiones no lineales de interseccidn que
10, | constituye entre aproximadamente veinte y cincuenta por ciento dei
drea, y definir un patrén separado escalonado bilateralmente de mé
cones no densificados,

2,- Procedimiento segin la reivindicacién 1, caracteriza
do porgue la densificacidén se lleva a cabo sin la adicidn de agua
15. 2 la misma, _ ;
3.~ Procedimiento segin la reivindicacién 2, caracteriza
do porque para llevar a cabo la densificacidén se comprime la almoha
dille entre un cilindro con un’patrén ¥ un oilindro de reaspaldo
generalmente liso, sin un patrén.

20, f 4.~ Procedimiento segin la reivindicacién 2, caracterizs
do pSrque se densifica toda la almohadilla hasta la densidad desea
da para los mechones, justamente antes de someter la 2lmohadilla

a densificacidén por medio de un patrén,

5.= Procedimiento para tratar almohadillas de fieltro
25, solocadas neumdticamente para una estructura absorbente, tal y co

no queda sustancialmente descrito en la presente Memoria y en los

dibujos adjuntos.
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Esta Memoria consta de veinticinco hojas, escritss a méquines
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