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PATENTE DE INVENMCION
que por veinte afos, para Espafia, se solicita a favor del SR. DN
VILHELM HEGLER, de naclonalidad alemana, residente en BAD LISSIN~-
GEN (REPUBLICA FEDEZRAL DE ALBMANIA), Goethestr. 2, por: " HEJORAS
RODUCIDAS EX UN CABEZAL OR PARA LA FABRICACION POR INYEC
TADO DE UX TUBO EXTERIOR ALREDEDOR DE UN TUBO O CABLE INTERIOR.®
MEMORIA DESCRIPTIVA

Son ya conocidos aquellos cabezales de inyeccidn en los
que una corriente de material plistico es introducida en un dngu-
lo agudo O bien recto desde un lado con el fin de revestir un tu-
bo o bien un cadble, que en el sentido longitudinal es pasado por
el cavezal de inyeccidn, con un recudbrimiento de materia plistica.
Tanbién se conocen ya los cabezales inyectores dobles para la for
macidn de dos tubos concentricos entre si, en que el material - -
plistico para el tubo exterior es suministrado en direccidn nacia
el eje del cabezal inyector, mientras que el material plistico, =
necesario para la fabricacidn del tubo interior, es introducido -
por medio de un cabezal inyector transversal o bien oblicuo e la
corriente de material plistico prevista para la fabricaciién del -
tubo exterior. En estos ya conocidos cabezales inyectores trang-—
versales o bien oblicuos, la dificultad consiste en el hecno de -
que la corriente de material plistico, que entra desde un lado, -
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tropleza con el tubo interior del cadbesal inyector, dediendo Pan=
SAr en torno de este tubo interior. Con ello se produce una pre--
siln de remanso relativasente alta. Para la reduccila de esta pre
sifn de remangso ya se habfa previsto un filo cortante que divide
la corriente de material plistico en dos corrientes parciales.

Estos ya conocidos cabezales inyactores transversales o
bien cblicuos sirven, por 1o tanto, solamente para la transforaa-
cifn de aquellas materias plisticas que en su estado de redblande-
cimiento son de bdaja viscosidad. Para la transformacilan de las =ma
terias plisticas altamente viscosas tales como scn, por ejeuplo,-
los cloruros polivinilicos duros, se presentan, sin embargo, pre-
siones de remanso de nasta algunos centenares ds atmlsferas, que
pricticamente ya no pueden ser controladas, de manera que a pesar
de ser eapleadas unas bridas Ffuertes: los toranillos de &stas se -
rompen,

Por medio del presente invento se aporta la solucila al
problema de crear un cadezal inyector que sirve para revestir un
tubo & un cable interior con un tudo extetior, sodre todo con ma-
terias plisticas altamente viscosas. Este problesa consiste en a3
pecial en impedir la presencia de altas presiones de remanso den-
tro del cadbezal inyector oblicus. En este caso, la corriente exte
rior de material pillstico, que es conducida desde un lado, se in-
troduce de una forma odlicua con respecto al eje de la tobera, -
siendo la misma dividida por un divisor de flujo dotado de Fflo -
de una manera tal que queda constituida una corriente de material
plifistico de secciln transversal en forma de "U". Do aruerdo coa
este invento se ha previsto que dentro de un anillo soporte exte-
rior esti dispuesto como divisor de flujo un cuerpo cuya superfi-~
cie se compone de un semi-cono asi como de uncs diseles que se ez
cuentran a continuaciln del nismo semi-cono y que se unen en el -
£ilo cortante. Gracias a ello y sin gue se produzcan unas presio-
nes de resanso de importancia, la corriente de material plistico
es partida a fin de ser conducida alrededor del respectivo tudo o
cable y para ser unido de nuevo en forma de anillo.~
be forma correspondiente, el cabezal inyector con su divisor de -
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flujo se coapone tanto de un anillo soporte exterior con su aber-
tura lateral de entrada, en la que se encuentra dispuesto este di
visor de flujo comn su filo, como asizismo de un suplemento inte—
rior del anillo soporte que posee una superficie de apoyo en for-
ma de 'ﬂ" para el divisor de flujo. La parte interior de este —
anillo soporte exterior, asi como la parte exterior del suplemen-
to interior del anillo somrte son, de una manera muy conveniente,
de forma cénica, naciendo juego la una con la otra. A Fin de se—
guir conduciendc la corriente de material pléstico, despuds de que
la misma naya sido partida por el divisor de flujo, el suplemento
del anillo de soporte posee de una forma conveniente y a continua
cisn de la superficie de apoyo prevista para el divisor de flujo
una cscatadui'a que une de nuevo las dos alas de la corriente. Con
1a firalidad de evitar fagas en las que se podrfa fijar el mate-—
rial plistico, el anillo de soporte exterior Y el divisor de fiu-
jo se componen, de una sanera muy conveniente, de una sola piexza.

£l invento se refiere al zismo tiempo a un procedimien-
to para la PabricaciSn de un anillo de soporte exterior que en —
conjunto con el divisor de flujo Forma una sola pieza. De acuerdo
con una awpliaciSa del presente invento, por el saliente lateral
del anillo de soporte exterior el cual Ra sido ejecutado 1o mis -
corto wsidble puede ser introducida una berramienta de mecanizaciba
que estd guiada por unas pistas en la forsa de Y1, que se aumen
tan pacia su parte interior.

Si se trata de un cadbezal inyector para la inyecciln de
dos tubos counclatricos de matefial plistico, la parte delantera -
da la tobera, prevista para la inyecidn del tubo interior, no es
accesible para el ajuste exacto del mandril de tobera durante el
servicio, dado que la misma se encuentra rodeada en todos 108 la-
dos por la corriente exterior de la materia plistica. Sin embargo
con el fin de poder reajustar el mandril de esta tobera tambidn -
durante el servicio, conforze a una aapliaciln de este invento es
posible que este mandril para la inyecciln del tubo interior pue-
da estar apoyado contra el tubo de tobera aproxizadamente en la -
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mitad del largo del nismo mediante por lo menos tres pernos. De =
una manera conveniente, estos pernos tienen en el sentido de la -
corriente de la materia piistica un~-a seccifn transversal que es
de 1a forma de un torpeds, y la envuelta de la tobera puede ser -
en aquél lugar en que se apoyar los pernos, de una forma levemen-
te c3nica. De este mode existe la posibilidad de que el extremo -
trasero del mandril pueda ser exactavente ajustado, por medio de
unos tornillos de regulaciln, con respecto al tudo de tobera,por
lo que también queda centrado el mandril con precisifm en el lu--
gar para la salida de la corriente de materia plistica, previsto,
en el tudo de tobera.-

Un ejexrlo de realizaciln para un cabezal de imyeceidn
conforme al presente invento esti represeatado en los planos, en
los que:

La Figura 1 muestra una seccifn longitudinal a través de todo el
cabegal de lnyecciln que en este caso ha sido previato para la -
inyeccidn de dos tubos que se encuentran dispuestos en forma con
céntrica entre si.

va figura 2 es la seccilin por este cabezal de inyeceidn siguien—-
do la 1inea II - II en la Ffigura 1.

La Figura 3 indica una seccidn a través de la figura 1, siguien-
¢o la 1inea IIIl en la figura 1.-

La figura 4 es una seccidn siguiendo la linea IV en la figura 1.
La Figura S representa una seccifn a través del anillo de sopore
te exterior del cabezal de inyeccidn, la cual se encuentra dis—
puesta en el mismo plano que la seccidn longitudinal segin la fi
gura 1.+

La figura € indica una seccidn a través del anillo de soporte ex
terior segin la linea VI=vI eh la Pigura 5.-

La figura 7 representa una vista del suplemento del anillo de so
porte en la posicidn en gque el mismo puede ser introducidos des-
de adajo en el anillo de soporte conforme a la figura 5.~

La figura 3 muestra el suplemento del anillo de soporte segin la
figura 7, visto desde la derecha.~

La figura 9 muestra el mismo suplemento del anillo de soporte se
gln la figura 7, visto anora desde la 1zqu1erda.mientfas que
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La figura 12 suestra una secciSn siguiendo la linea X - X indica-
da en 1a figuar 1.

El cabezal inyector, representado en la figura 1, sirve
para fabricar por inyeceidn un tubo interior de material plistico
1 asi como simultineamente un tudo exterior de material plistico 2
estando provisto el tubo exterior de material plistico de una for
ma ya conocida como tal de unas coquillas de circulacibn con on—
das transversales. La tobera 3 para la ilyeccidn del tubo interior
de material plistico es alisentada también de una manera ya cono=-
cida por un cabezal inyector de tips recto. La tcobera 4, prevista
para la inyeccibn del tudo exterior que, por ejemplo, ba de ser de
cloruro polivinllico duro, es alimentada por un cabezal inyector,
oblicuo que na sido realizado de acuerdo coun el presente investo
y gue esti compuesto por mn anillo soporte exterior 5 y el suple-
mento 6 de este anillo soporte. Comforme a este inventop,dentro -
del anillo soporte exterior 5 se encuentra dispuesto un divisor -
de Plujo 7, que posee un filo 3 que estd opuesto a la direccidn -
de la corriente del flujo de la materia plistica. La figura 3 pa-
ra 1a cual se na supuesto que dentro del dispositivo no se encuen
tre material plistico algunc indica una vista a través del tubo -
de empalae lateral 9 sobre el Filo & de este divisor de flujo 7.-
La figura 4 rapresenta la corriente de material plistico 12, des-
Jués de que la misma naya sido tratada por el divisor de fiujo,te
niendo esta corriente anora una seccila transversal en la forma -
de una "U". Como se podri desprender de las figuras 5 y €, este -
divisor de flujo 7 forma una sola pieza con el anillo de soporte
5. E1 anillo de soporte 5 tiene una cara interior 11 que es leve-
mente cOaica, y sobre esta superficie clnica se encuentra tawbién
1a cara interior 12 del divisor de flujo 7. El suplemente 6 de es
te anillo de soporte na sido ejecutado de una forma correspondien
tesente clnica, de modo que el misao puede ser introducido con un
ajuste exacto en el anillo soporte exterior 5. El mismo suplemen~
to va provwisto de una escotadura que, en el lado que va dirigido
nacia el divisor de flujo, rodea una superficie de apoyo 13 y que
se convierte en las escotaduras 14 que de una extensidn transver-
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sal unen las dos alas de la corriente de material plistico 13 que
tiene Forma de "Y», de modo que estas dos alas estin unidas en la
sunta 15 otra vez como una corriente compacta de material plisti-
co, con una secciln transversal de forma anular.-

Con el fin de poder fabricar el diviscor de flujo 7 den-
tro del anillo de soporte 5, el tubo de expalme lateral 3, previs
to en el anillo de soporte, na sido ejecutado de una forma tan ==
corta gque por la abertura da este tubo de empalae jueda ser intro
ducica una nerrazienta de mecanizacidn. £sta nerramienta de meca-
nizaciln es coanducida tal como representado en la Figara 3 por la
1inea de rayitas 16 por unas pistas en la forma de °/[|* que comen
zando en el filo cortante & con la pista mds peguellz sSe aumentan
m4s y mis hacia la parte interior; durante esta mecanizacién,el -
suplemento § se encuentra introducido en el anills de soporte ex-
terior, de modo que con la misaa nerramienta de mecanizaciln se -
realiza al miszo tiexpo la superficle de apoyo 13 en el supleuen=
to del anillo de soporte. Lespuls de que el divisor de flujo 7 na
va sido fresado y pulido, e~1 referido suplemento € es sacado de
nuevo a fin de Fresar en el mismo una escotadura 14. Una vez tere
Zinados el anillo de soporte y el suplementd, estos dos son unie-
dos de nueve a fin de ser asegurados entre si por medio de 198 =
tornillos 17. Por la corriente de materia plistica que va dirigi-
da contra el filo cortante 3, el divisor de Flujo es apretado de
una manera firme con su superficle 12 contra la superficie de apd
yo 13 del suplemento del anillo de sozorte, de modo que no existe
peligro alguro de que el material plistico pudiera introducirse -
entre las superficies 12 y 13. La presiSn de remanso na sido redu
cida por el divissr de flujo 7 de tal manera que ahora tamdién po
drin ser transforsadas todasagwuellas materias plisticas altamen~-
te viscosas que nasta la presente no podilan ser fratadas en 108 =
cabezales inyectores transversales u oblicuos sin correr ol riese
go de gque por ello se produzcan unas presiones demasiado altas. -
£1 cabezal inyector segin el presente invento no solamente sirve
tal como representado en el ejemplo deerealizacila para fabricar
por inyecciln dos tudos de unmaterial plistico altamente viscoso,
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los cuales estén dispuestos en Foraa conchntrica entre si, sino -
que este cabezal taadbilén podrk ser empleado para equipar un cadle
u otro objeto similar con un revestimiento.la aplicacién del aismo
no ests limitada a la transformacidn de unas materias plésticas al
tamente viscosas, en vista de que por ejezplo de este cabdezal de -~
inyecciSn en lamanipulaciln de materiales plisticos con daja visco
sidad asimismo pueden ser reducidas, de una manera considsradle, -
las presiocnes de resmanso. (ientras que la tovera 4, prevista para
la inyeccidn de la corriente exterior 2 de la materia plistica, el
mardaril puede ser reajustado con exactitud y sin dificultad alguna
mediante por 10 menos tres tornillos de regalacidn 21 incluso du-
rante el servicio esta posibilidad, sin embarpgo, no existe en la -
tobera para la inyeccidn de la corriente interior 1 de saterial —
plistico, dado que esta tobera se encuentra rodeada, en una gran -
parte de su longitud, por la corriente exterior de material plisti
co, por lo que la misma no es accesible curante el servicio. SI es
necesario inyectar sobre un tubo exterior, que va provisto de unas
ondas transversales, un tubo interior con el fin de dar al primero
una superficie interior 1isa, con una reducida resistencia a la co
rriente, seri deseado que este tudbo interior tenga un espasor de -
pared que sea tan sdlo reducido para que la Flexidilidad del tudo
de las ondas transversales sea afectada lo menos posible por este
tubo interior. rero concretasente para la inyecciln de los tubos -
con unas paredes finas, nace falta disponer de una regulacida amuy
exacta para el mandril de tobera. Confame a otra ampliacifn en el
invento de este cabezal inyector para la imyecciln de los tubog ==
conclntricos, este problena es resuelts porque el mandril 22 se en
cuentra apoyado apruxilidanenta en la mitad de su longitud contra
el tudbo de tobera por medio de unos pernos 23, Fara ello Se Ra pre
visto un totar de cuatro pernos, de los que cada veg dos se encuen
tran dispuestos en el mismo plano y en el seatido vertical con res
pecto al eje de la tobera. Como sobre todo puede ser desprendido -
por la figura 10, estos pernos 23 estdn atornillados o bien intro-
ducidos a presifn en los agujeros ciegos del mandril 22, mientras
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225 que la parte 24 de los pernos, que sobresale del mandril 22, na -
sido ejecutada en forma de un torpedo en la direccifn del flujo -
de la corriente de material plistico. En el punto del mandril, en
el cual se encuentran dispuestos 103 pernoss de apoyo, la eavuelta
3 de la tobera ha sido ejecutada de una forma ligeramente cSnica
y las superficies frontales de los perncs, que se unen con la en—
vuelta de la tobera, nan sido rectificadas exactamente de acuerdo
con esta conicidad. Con ello se consigue, m unlado due el mandril
22 esté dispuesto, dentro de la enmvuelta 3 de la tobera, con un =
ajuste perfecto en el sentido longitudinal, asi como, por el otro
235 lado, que ez el desensamblaje de este cadbezal de inyeccidn ser§ -
suficiente efectuar tan sdlo un leve movimireto de retroceso del
mandril deatro de la tobera para separar el mandril del tubo de -
tobera. £1 ajuste de la tobera se realiza coan por lo menos tres -
tornillos de regulacibn 25, que estin atornillados en el extremo
242 del tubo de tobera 3 y que aprietan contra el extrexc del mandril
22, Por medic de estos tornillos puede ser efectuado el reajuste
incluso durante el servicio de este cabezal de inyecciln de la =
abertura de salida de forma anular, prevista para el tubo intee—-
rior 1 de material pl&stico, realizando el mandr{l unos movimien-
245 tas giratorios por &1 puntc enedl que se encueantran las pernos 23,
o sea, se mueve en &l punto de salida de la materia plistica,es -~
decir, en la direcciln opuesta al punto en que estin dispuestos -
los toranillos 25. El mandril 22 puede estar equipado, de una forma
ya condocida como tal, coa un taladro longitudinal 26 para la ene-
252 trada de aire de apoyo Racia la parte interior del tubo ya inyec-
tado.
gsta posibilidad de un ajuste del mandril de una tobera
anular no se encuentra limitada por la aplicacibn en un cabvezal -
inyector oblicuo de acuerdo con el presente invents, sino que la
255 nisma también puede encontrar su utilidad en otros casos en los que
un cabesal de inyecciln recto es relativamente largo y su extremo
delantero solamente es accesible con dificultades para que sea —
efectuado el ajuste, .-
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REIVINDICACIONES
13 .~ Mejoras introducidas en un cabezal inyector para la Fabrica-
ciSan por inyectado de un tubo exterior alrededor de un tuLO O ca-
ble interior; en el que la corriente exterior de material plasti-
co, que es suministrada desde un lado, es dividida por un divisor
de flujo dotado de filo de tal manera que quede constituida una -
corriente de material plistica de seccidn transversal en forma de
ny«,caracterizadas porque dentro de un anillo soporte exterior se
encuentra dispuesto en Puncidn de divisor de flujo un cuerpo cuya
superficie esti compuesta por un semi-cono y dos bisiles que se -~
encuentran a continuacisn de este semi-cono y se unen en el filo.
23 .- Mejoras; segin reivindicaciSa 13, caracterizadas porque el -
anillo soporte exterior va provisto de un tubo de empalme lateral
en ¢l que se encuentra el divisor de flujo junto con el filoy en
el cual se na dispuesto un suplesento interior del anillo soporte
con superficie de apoyo en forma de o(1=, prevista para el divi—
dor de flujo.-
38.- Hejoras; segin reivindicaciln 23, caracterizadas porque la-—
parte interior del anillo soporte exterior y la parte exterior —
del suplemento del anillo soporte tiemen forma clnica.
4% .~ Mejoras; segin reivindicaciones 13, 23 o 38,caracterizadas -
porque el suplemento interior del anillo soporte posee a continua
ciln de la superficie de apoyo para el divisor de flujo una esco-
tadura que une entre si las dos alas de la corriente de material
plistico que tiene forma de “U“.
58 .~ Hejoras; segin reivindicaciocnes 23, 33 o 43, caracterizado -
porqus el anillo soporte exterior —=— y el divisor de flujo astan
necnos de una sola piesa. o
62.- Mejoras; segin reivindicacisn 5%, caracterizadas porque a —
través de un tubo de ezpalme lateral que es ejecutado 1o mds cor-
to posidble, puede ser introducida una nerramienta de mecanigacifdn
que es conducida por unzs pistas en forma de “[1~, que se ensan-——
chan hacia la parte interior.
78 .~ Mejoras; segin reivindicaciones 13 Rasta 53, caracterizadas
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porque el mandril de la tobera prevista para la inyeccidn del tudo
interior se encuentra apoyado aproximadasente en la mitad de Su =~

295 longitud contra el tudo de tobera mediante por 19 menos tres pede—
nos.

8%,- Mejoras; segfin reivindicacidn 7%, caracterizadas porque los -
referidos pernos tienen una seccidn transversal que en el sentido
del flujo de la materia plistica es de forma de un torpedo.

350 9% .- Mejoras; segin reivindicaciones 7% o 38, caracteriszadas pore-
que la envuelta de la tobera es el punto, ea al gue se apoyan los
pernos de forma ligeramente clnica.

108 ,~ Hejoras;: segin reivindicaciones 7% a 3%, caracterizadas por~
que el extremo trasero de este mandril puede ser ajustado con res-

335 pecto al tubo de tobera mediante por 10 menos tres tornilles de -
regulacién.- ’

118 ,= " HZJORAS INTRODUCIDAS EN UN CABEZAL INYECTOR PARA LA FABRI-
CACION POR INYRCTADQ DE UR TUBO EXTERIOR ALREDEDOR DR UR TUBD O CA
BLE INTERIOR."

Consta la presente memoria descriptiva
de diexz nojas numeradas y mecanografiadas por una solacara a las -~
que se les acompafian tres planos para su mejor comprensidn.-

madrid, 1% pag 973,
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