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MEMORTIA DESCRIPTIVA
de une Patente de Invencifn a nombre de:
G. STEMPELKAMP & CO., de nacionglidad =
alemana, domiciliada en 415 Krefeld, -
Siempelkampstrasse 75, (ALEMANIA); por:
"DISPOSITIVO PARA LA PRODUCCION DE PLACAS

A BASE DE MATERIALES INCOHERENTES".

El invento se refiere a un dispositivo para la pro-
duccién bien de placas de material de maders a partir de viry
tas;.Fibras y mezeclas de éstas mds un aglutinante de material
sintético, o bien de placas laminadas que se prensan simple -
mente de papeles impregnados de resinas artificiales, eventual
mente con capas de ennoblecimiento situadas encima a base de
papeles impregnados con resina sintética, siendo introducides
esterillas de material a comprimir preparadas de modo usual,
sobre substratos de alimentacidn en uns prensa de platinas y
siendo sometidas éstas en la prenss de platinas a la accion -
de presién de compresidn y calor de compresidn.

El invento se refiere sdemés a un dispositivo para

la realizacién de placas constituidas seglin se he definide an-
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tes con una prensa de platinas, cuyas platinas de prensa tie-
nen canales para la guia de un medio intercambiador de calor,
con substratos de alimentacidn asi como con dispositivo de =~
alimentacion y de descarga.

En las medidas conocidas (de la préctica) de la cla
se descrita, cuande estd trabajando la instalacidn, la prensa
de platinas es calentada permanentemente. Por lo tanto, los -
canales en las platinas de la prensa estén recorridos perma -
nentemente por un medie de calefaccidn. Las esterillas de ma-
terisl a comprimir son introducidas en la prensa de platinas
calentada y ya experimentan una considerable accidn del calor
ls mayor parte de lss veces incluso diferente por zonas o dife
rente en el lado superior y el lado inferior, antes de que ep
tre en accifin la presién de compresidén. Con frecuencia las =~
condiciones son tales que el calor ha llevado ya a endureci -
miento o a fraguado al aglutinante de material sintético en -
algunas zonas, por ejemplo en las zonas superficieles, antes
de que se haya constituido totalmente la presidn de compre- -
sién, El resultado de ello son capas superficiasles blandas que
deben ser eliminades por amolade o lijado de modo costoso. En
las medidas conocidas, por lo tanto, el calor no actia al =~
principioc como calor de compresion sino come carga con calor
de las esterillas de material a comprimir, lLa calefaccifn per-
manente de las prensas de platinas ha sido considerada como -
conveniente, ya que una prensa de platinas calentada de modo
permanente es muy sencilla en cuanto a su control y a su cons-

truccién, y la calidad de las placas de material de madera asi
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producidas era considerade come suficiente. Tal como lo ha re-
gonocido el invento, ests calidad es susceptible de mejora.Cigr
tamente, se conocen también prensas de platinas en las cuales
la calefaccién y la refrigeracidn se siguen de modo alternado.
Esto, sin embargo, es antiecondmico, da lugar a considerables
pérdidas de calor, e influye perturbadoramente scbre los tiem-
pos de cadencia.

El invento tiene por objeto un dispositivo sencillo -
para la produccién de placas segln la clase descrita de maners
tal que, a igualdad de waterial de partida, se puedan producir
places de material de madera con una calidad apreciablemente -
mejorada.

El invento concierne e un dispositivo para la pro =
duccién de placas de material de madera a partir de material =
de virutas y un aglutinante de material sinfético, eventualmen
te con capas de ennoblecimiento situadas sncima a base de papg
les impregnados con resina sintética, en el que esterillas de
material a comprimir preparadas de manera usual son introduci
das sobre substratos de alimentacidn en una prensa de plati -
nas, y son sometidas en la prenss de platinas a la accidn de -
presién de compresidn y calor de compresion.

El invento consiste en que primerc se cierra la prep
sa de platinas y se constituye la presidn de compresidn asi cg
mo en que después de ello, mientras continla la accidn de la -
presién de compresién, se introduce el calor de compresidn. En
combinacién con ello, una forma de realizacién preferida del -

invento estd caracterizada porque la prensa de platinas es re-
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frigerada y las esterillas de material a comprimir son intro-
ducidas en la prensa de platinas refrigerada colocadas sabre
substratos de alimentacidn refrigeredos o que poseen la tempg
ratura del ambiente, - y después de ello, tal como se descri-
be, la prensa de platinas es cerrada y se constituye la pre -
sién de compresidn asi como, solo después de haberse constitui
do més o menos completamente la presidn, de compresion se in-
troduce el calor de compresion. Preferiblemente se constituye
primero la totalidad de la presion de compresidn antes de gue
se introduzca el calor de compresion.

En el dispositivo seglin el invento, el rendimiento
de calefaccion y 8l efecto de refrigeracion han de ser ajus-—
tados y controlados o regulados de mode correspondiente a la
calefaccion durante corto tiempo y a la refrigeracifn intensa.
Se parte, segln este dispositivo, de prensas de platinas con
chapa de compresidn asociada con la platina de prensa superior
de la prensa de platinas o, en el caso de prensas de platineas
de verias etapas, con la chapa de compresidn asociada con la
platina de prensa que en cada caso es la superior, ensefiando
el invento que en la prensa de platinas la energia de cale -
faccidn es introducids de modo principal o adicional en el -
substrato de alimentacidn y en la chapa de compresidn, o en
los substratos de alimentacidn y en las chapas de compresién,
A la inversa, la energia de refrigeracién se aportard princi-
palmente a las platinas de prensa, de menera que la refrigerg
cion después de hsher desconectado la aportacién de energia -

de calefaccidn a los substratos de alimentacién o a la chapa
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de compresifn, pusde ser hecha entrar en accién a través de
los substratos de alimentacidn o chapas de compresién estrug
turados preferiblemente con menor capacidad de calor,
Basédndose en el dispositivo de la clase descrita
al comienzo, el invento ensefia que los canales para la con-
duccidn de un medio de intercembio de calor estén estructu-
rados como canales para agente refrigerante y estén conscta-
dos con un circuito de agente refrigerante, que por debajo -
de la platina superior de la prensa o (en el caso de prensas
de platinas de varias etapas) por debajo de la platina de -
prensa que en cada caso es la superior, estd dispuesta una ~
chapa de calefaccidn y porque ls chapa de calefaccidn o las
chapas de calefaccion y el substratoc de alimentacidn que se
sncuentra en la prensa de platinas o en los subgtratos de =~
alimentacidn que alli se encuentran puesden ser calentados dy
rante el proceso de compresidn mediante energia sléctrica.
Para ello, pueden ser conectados con un correspondiente cir-
cuito de calefaccidn o con correspondientes circuitos de ca=-
lefaccidn. Evidentemente, se entiende que la chapa de cale-
faccién dispuesta por debajo de la platina superior de prensa
o por debajo de lss platinas de prensa que en cads caso son
las superiores, puedes ser unida fijamente con la pletina de
prensa o con las platinas de prensa o también puede ser apli
cada sobre las esterillas de material a comprimir. En cual-
quisr caso se puede prever una delgada capa intermedia de -

aislamiento., De acuerdo con une forma preferids de rsaliza-

_cidn del invento, los canales para agente refrigerante son -
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recorridos permanentemente por el agente refrigerante (duran-

te el trabajo de la instalacidn), mientras que los substratos
de alimentacidn o bien la chapa de compresidn, o las chapas
de compresion, tienen pequefia capacidad de caler pero gran -
rendimienta de calefaccion, de manera que al introducirée -
energia de calefaccién bloquean el efecto de refrigeracidn de
la platina de prensa sobre el material a comprimir, mientras
que cuando se desconecta la energia de calefaccidn el efecto
de refrigeracidn de la platina de prensa entra en accién du-
rante corto tiempo sobre la chapa de .compresidn o chapas de
alimentacidén aplicada sobre ella en cada caso. En general los
subgtratos de alimentacidn y le chapa o chapas de compresidn
pueden ser calentados mediante calefaccidn por resistencia -
dhmica con acoplamiento galvénico o inductivo a adecuados cig
cuitos de calefaccién. En este caso se puede trabsjar de modo
que la chapa o chapas de compresidn y el substrato de alimen=
tacion o los substratos de slimentacidn funciomen en su con =
junto coma una resistencia dhmica. No chstante, existe tam -
bién la posibibilidad de trabajar con resistencias de cale -
faccién insertadas en adecuadas placas de soporte o colocadas
sobre sllas. Los canales para agente refrigerante de las pla=-
tinas de prensa estén conectados, de acuerdo con uns forma -
preferida de realizacidén en el dispositivo de acuerdo con el
invento, con un circuito de sgente refrigerante provisto por
lo menos con un equipo de refrigeracidn., Los substratos de -
alimentacidn, tal como ya se ha mencionadas, puaden estar es-

tructurados como placas de alimentacidn constituidas a base
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de una placa de soporte con.placa de calefaccidn o también
como chapas de alimentacifn que en su conjunto funcionan cg
mo resistencia éhmice. No obstante, existe tembién la posi-
bilidad de realizar la disposicidn de manera tal que los subs
tratos de alimentacidn estén estructurados como correas o cin
tas transportadoras conducidas a través de la prensa de pla-
tinas y calentadas dentro de la prensa de platinas. Tembién
en este caso las correas transportadoras pueden ser conecta-
das, por lo menos en la zona de la prensa de platinas, como
resistencias ohmicas en un circuito de corriente de calefac-
cidn. - En el marco del invento se encuentra la posibilidad
de hacer uso, del llamado efecto Peltier (véase por ejemplao
Lueger, Lexikon der Technik, volumen 7, 1965, pagina 129).A
este respecto el invento ensefia que los substratos de ali-
mentacidn asi como las chapas de compresién o bien la chapa
de compresidn, estan sstructurados como elsmentos Peltier y
son susceptibles de ser consctados en la prensa de platinas
con corriente continus asi como eventualmente, mediante con-
mutacidn, pueden ser cambiados de conexidn a refrigeracidn
termoeléctrica o ® calefaccién termoélétrica., Con los moder-
nos semiconductores se llega aqui sin ninguns dificultad a
efectos suficientes de calefaccion o refrigeracién.

En lo que sigue el invento es explicado més detallg
damente con ayuds de unos dibujos que sélo representan un =
ejemplo de realizacidn. En representacidn esquemdtica:

La Figura 1 muestra unpa seccidn vertical a través

de una prensa de platinas, de acuerdo con gl dispositivo ob-
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jeto del invento, - y para el tratamiento de una Unica este-
rilla de material a comprimir.

La Figura 2 muestrs el objeto de acuerdo con la fi
gura 1 en otra posicidn de funcionamiento;

La Figura 3 muestrs el objeto de acuerdo con la -
figura 1 nuevaments en otra posicidn de funcionamiento;

La Figura 4 muestra una seccidn verticasl a través
de una prensa de platinas con paquete apilado introducido.

El dispositivo .representado en las figuras 1 a 3,
consiste, en su estructura fundamental, en una prensa de pla
tinas 1, cuyas platinas de prensa 3 tienen canales 3 pars la
conduccidn de un medio de intercambio de calor. Ademds de -
ello, pertenescen al dispositive unos substratos de alimenta-
cidén 4 estructuradas como chapas de alimentacidn 4, asi como
dispositivos de alimentacidn y descarga no dibujados. Los ca
nales 3 para la conduccién de un medic de intercambio de ca=-
lor estdn estructurados como canales para agents refrigeran-
te y estan conectados con un circuito de agente refrigerante
5. Por debasjo de la plstina superior de prensa 2 se encuentra
como chapa de compresidén una chapa calefactora 6 y ests cha-
pa calefactora 6, asi como lé chapa de alimentacidn 4 que se
encuentra =n la prensz de platinas y que lleva la esterilla -
de material a comprimir 7 que ha de ser sometida a compresion,
son susceptibles de ser calentadas durante el proceso de com-
presidn mediante energia eléctrica. A la instalacidn pertens-
cen una pluralidad de chapas de alimentacidn 4, las cuales,

tal como es usual, son conducidas en circuito. Psra ello me-
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diante dispositivos de contacto B situados en la prensa de
platinas 1 pueden ser conectadas con circuitos de corriente
de calefaccidn 9 edecusdos. Los canales para agente refrigerante
3 estén recorridas permanentemsnte por el agente refrigerap
te durante el trabajo de la instalacidn. Las chapas de ali-
mentacién 4 y la chapa de calefsccidn 6 poseen pequefia capg
cidad de calor pero gran rendimiento de calefaccion. Como -
consecuencia de ello cuando se aporta energia de calefaccidn
pueden bloquear el efecto de la refrigerscién de las plati -
nas de prensa 2 sobre las esterillas de material a comprimir
7 de modo que no entre en accion la refrigeracian sobre las
esterillas de material a comprimir 7 que han de ser someti-
das a compresidn. En la figure 1 estd interrumpida la apor-
tacidn de energia de calefaccidn a la chapa de alimentacidn
4 y a la chepa de calefaccion 6. El afecto de refrigeracion
de las platinas de prensa 2 (ya cuando hseias sido cerrada la
prensa de platinas 1) entra en accidn y tembién la chapa de
calefaccidn 6 asi como la chapa de alimentacidn 4 estdn frias.
La esterille de material a comprimir 7 se encuentra sobre la
placa de alimentacién 4, sin ninguna influencia por efecto
de calor. Entonces la prensa 1 es cerrada y se constituye

la presidn de compresidn. Cuando esto ha ocurride, se conec-
ta la calefaccidn, Este estado he sido representado en la -
figura 2. Tiene como consecuencia el gque ya no tengs ningu-
na accidn el efecto de refrigeracidn de las platinas de prep
sa 2 y que la potencia de caslefaccién de la chapa de alimen-

tacion 4 o de la chapa de calefaccidn 6 actué sobre la este=
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rilla de material a comprimir 7 que ha de ser sometida a com
presion. Una vez terminado el tiempo de compresion prescrito
se desconecta de nuevo la aportacidn de energia de calefac-
cidn a la chapa de alimentacidén 4 y a la chapa de calefac -
cidn 6. Después de ello entra en accidn nusvamente el efecto
de refrigeracidn, Las flechas de refrigeracidn K y las flechsas
de calefaccion W indican en las figuras el flujo de calor.los
canales pare agente refrigerante 3 estdn incorporades, tal -
como lo indica la figurs 1, a un circuito.de agente refrige-
10 rante 5, que posee una instalacion de refrigeracidn 10. Las
chapas de alimentacidn 4 son en el ejemplo de realizacidn -
sencillas chapas o placas de soporte con delgadas hojas o 13
minas aplicadas sobre ellas, que estén intercaladas como re-
sistencias ohmicas. No obstante, sin ninguna dificultad se =
15 podrian reemplazar las chapas de alimentacién por bandas de
alimentacidn, que son conducidas a través de la prensa de -
platinas y son calentadas dentro de dicha prensa de platinas
1 por aportacidén de energis eléctrica., Es similar la estruc=-
tura cusndo los substratos de alimentacidén 4 y las chapes de
20 compresidn 6 o la chapa de compresidn 6 estédn estructuradas
como elementos Peltier. Entonces, en la preﬁsa de platinas
1 se puede renuncisr @ cuaslquier tipo de calefaceidn y refri
geracion.
Se sobreentiende que delante de la prensa de plati_
25 nas 1 estd dispuesto un dispositivo de apilamiento y alimen-
tacidn cuando se trabeja con paquetes apilados. En la prense

de platinas 1 los substratos de alimentacién 4 y la chapa de



10

15

20

25

- 1) -

compresidn 6 son entonces susceptibles de ser calentados y de
ser conesctados & portadores de energia adecuados. Esto lo ex~
plice esquemidticamente ls figura 4, en donde los substratos -
de alimentacion 4 y ls chapa de compresidn 6 pueden ser calep
tados como resistencias dhmicas o pueden ser provistos con di
chas resistencias Ohmicas y estén conectados con un equipo o

instalacidn de abastecimiento de corriente 9.

N O T A

e ———————

Se reivindica como nueveo y de propia invencion.

l,- Dispositivo para la producecion de placas a base
de materiales incoherentes, caracterizado por quedar constitui
do por una prensa de platinas, cuyas platinas de prensa tienen
canales para la conduccidn derun medio de intercambio de ca -
lor, chapas de alimentacidn y dispositive de alimentacion y
de descarga, caracterizado porque los canales para la condug
cidn de un medio de intercambio de calor estdn estructurados
como canales para agente refrigerante y estén conectados can
un circuito de sgente refrigerante, porque por debajo de la
platina de prensa en cada caso superior estd dispuesta una -
chapa de calefaccion y porque cada chapa de calefaccidn y cg
da chapa de slimentacidn que se encuentra en la prensa de -
platinas son susceptibles de ser calentadss durante sl procg
so de compresidn mediante energia eléctrica.

2.~ Dispositivo, segin la reivindicacion anterior,

caracterizado porque los canales para agente refrigerante son
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atravesados permanentemente por el agente refrigerante (du-
rente el trabajo de la instdacidén) y las chapas de alimenta
cién o la chaps de compresidn o las chapas de compresidn -
tienen pequefis capacidad de caiur pero gran potencia de ce-
lefaccidn, de modo que cuando se aporta energia de calefac-
cién sea bloqueada la refrigeracion, mientras que después de
desconectar la aportacidn de eaargia de calefaccion entre en
aceidn la refrigeracion de las platinas de prensa.

3.~ Dispositivo, segiin las reivindicaciones ante -
riores, carascterizado porque los substratos de slimentacicdh
estén estructurados como placas de zlimentacidén constituidas
a base de placa de soporte y placa de celefaccidn o como =~
chapas de alimentacidn que pueden ser intercaladas como re-
sistencia ohmica en el circuito de corriente de calefaccidn,

4.- "DISPOSITIVO PARA LA PRODUCCION DE PLACAS A BA
SE DE MATERIALES INCOHERENTES"™,

Tal como se describe y revindica en la presente Mg
moria Descriptiva, que constz de doce hojas escritas a mdqui

na por une sols cara y de sus correspondientes dibujos.,
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