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por "PERFECCIONAMIENTOS EN INSTALACIONES EN CADENA PARA
IA PRODUCCION DE MANUFACTURADOS PREFABRICADOS PARA CONS-
TRUCCION" & favor de la firme Liscktenstein B.P.I.M., ETA~
BLISSEMENT DE PIACEMENTS INMOBILIBRS ET MOBILIERS, resi-
dente en VADUZ (ILiechtenstein). '
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MEMORTA DESCRIPTIVA

Ia presente invenciln se refiere a una ingtala-
cién en cadena para la produccién de menufactursdos prefe-
bricados para construccién y en particular de peneles pre-
fabricadog del tipo que comprende una linea de moldeo de
los productos manufacturados, una linea de curado acelera-
do de tales productos menufescturadog en tiénel controlado
témmicemente que se extiende parslelemente a dicha lines
de curado, flanqueéndola, una pluralidad de carros provise—
tos de un pleno de moldeo para los productos manuféctura—
dos y unidog con una distancia entre s a una cadenag que

los arrastra paso a paso progresivemente sobre carriles
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;‘g_'foho plano de los citados cerros, teminendo dicha Pﬂme"‘

que -se e:z:l;:.e nalo laxgo% de dichag 1{xeas de moldeo N

=

bl

‘;.,curado, un gﬁpo notor pard: 61 acclonam:.ento de la cita=

da cadena, una primera estaoibn paré la colocacidn y la

re’sn.rada de bquu.es v plezas de suplemento sobre y de d;l_.‘

ra estacién en el principio de la linea de moldeo y en
el fingl de 1a 1fnea de curado, una segunds estaclén en

_~" la porcidn’ :.n:Lc:.al de la linea de moldeo para la coloca~-
“ cién de amagura en dichos blogues, ume centrel de hommi-
: gonado; coléﬂa vy vibracién de hormigén en dichos blogues
- armados, ung. tercera estacibn para la retirade de los

- productos manu.'ﬁ‘ac‘burados temmingdos en dichos carros a

la salida del aludido tinel de curedo y despuds de la

- retirada dg;los blogues y un almacén para el glmacengmiens—

nen los manu_..acturados pmfabnoados producidos en dicha

t0 de los firoductos manufacturados teminados,

En particular, la ingtalacibén en cadena g , que

. ge :cefiere la presente invenciln es del tipo que se dispo-

ne gerca de la cantera de construccién a la que se desti-

instalsac :Ldn.

Cuando una centeya de construccidn es de dimenw

" pilones notables, como por ejemplo en ol caso de las canw

teras para* “1g construccién de barrios enteros, pueblos o
ciudades denom:madas safélites, es indispensable la ubi~-
cacidn mu,y ‘préxime de ufa instalacién para la producc:.én
de manufacturados prefabricados para utilizecidn en la
misma can“cem, no sélo por la economfa que s8 puede con-
seguir por lo gue respecta el tramsporte de los prefabriw

cados y al empleo de meno de obra, sino tambidn porgue
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con tal ubicacifn es posible hacer frente inmediatamente
a les diversgas exigencies de le centera, que dependen
evidentemente de factores tdéenicos més o menos previgis-
bleg y de factores no téenicos e imprevisibles porgue
sumgen de situaciones accidentales extremedamente varia-
bles,

Ia citada ubieacidn de la instelacidén de produce
cifn de menufacturados prefabricados, presupone la dispo-
nibilided de une zona de dimensiones adecuadass, tenilendo
en cuenta que, en una instalacidén de prefebricacién, ade
néds de las 1lineas de moldeo y de curado, existe toda unea
gserie de egbaciones de trabajo, de homigonado, de alma-
cenes para los meteriales a ubilizar, de talleres de ma—
nutencibn, de almacenamiento de los productos teminados
¥y por Wltimo, de los servicios logisticos.

De acuerdo con las actumles técnicas de realizam
cibn, las lineag de moldeo y de curado de una instalacidn
en cadena para productos manufacturados prefabricados
para construccidn, se extienden paralelamente y flangueéne
dogse & lo lango de direcciones rectilineass y estén disw
puestas de modo que el principilo de la lines de moldeo ¥y
el fin de la linea de curado gean accogibles en une mis-
ma zone de frabajo.

E1 desarrollo rectilfneo de la instelscién ime-
plice, en el momento de su puosta en servicio, un grave
inconveniente técnico. Bstablecida de hecho la potencia«
lidad, eleveda, que debe tener dicha instalacidn, resulta
prefijada autométicamente una dimensién (anchura o longiw-

tud) del terreno sobre el gue g6 debe levantar la insta-
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lacién, siendo impuesta la otrs dimensién por el conjunto
de las zénas de trabajo, de los almacenes, de los seyvi=
clos y de las obras accesgoriag necesarias para la prepa=—
racién, la conduccidn y el abastecimiento de materiales
de dicha instelacidn. Debido a la escasa d15ponibiliaad
de zonas y & log costes siempxé crecientes de las ﬁismas,
se presenta con frecuencia el caso ¢én el gue el montaje
de una ingbalacidn de potencialidad prefijada requiere‘
el gacrificio de parte de la zona originarismente desgti~
nada a las construcciones urbanfsticas. Ademés, el .desa=-
rrollo rectilineo de las lfneas do produccibn y curado
de una ingtalacién de prefabricacidn de tipo conocido,
obliga =2 una instelacidn de todas las demés estrqcﬁuras que
forman parte de la instalacién de modo esparcido, felatiw
vamente desordenaedo que no pexmite el deseado completo
eprovechamiento de la zona destineda e dicha instalacién.
Bl problema que tiene planteado la presente ine-
vencién es el de idear una instalacién pare la produccidan
de menufacturados prefabricedos para construceibn Que St~
pere los referidos inconvenientes tdcnicos con relacidn
e las instelaciones endlogas de la técnica conocida.
Dicho problems se resuelve, segin la invencidn,
por el hecho de gue las lineas de moldeo de losg prﬁductos
menufacturados y de curado acelerado en ténel de log mige
mos, se extlenden segdn un desarrollo curvilineo en Fforma
de enillo no cerrado sobre.si mismo que delimita, al menos
paxcig;mente, wna zona interior accesible desde el ex-
terior, cuya linea de moldeo de los productos manufachus

rados se extiende por gl menos un tremo de la perte inter=
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na del citado desarrollo curvilineo, extendiéndose la
aludide linea de curado de los productos menufacturados
por al menos toda la parte exterior de dicho desarrollo
cuxvilineo,

Segtin otre caracteristica de la invencién, el
almacén para almacenemiento de los productos manufactura-
dos terminadog se extiende con desarrollo curvilineo para-
lelamente a la mencionada linea de curado acelersdq, flen-
queéndola por el exterior. |

Seglin una tercera caracteristica de la presente
invencibn, las liness de moldeo de los productos menufac—
turados y de curado ascelerado en témnel de los mismos, se
extienden en forma de tira de plania esencialmente semi-
circulax,

Ias ventajas obtenidas con la invencidn, asi co-
mo otras caracteristicas de la misma, se pondrén mayor-
mente de menifiesto mediante la siguiente descripcidn de
un ejemplo de realizacibén de ls propie invencidn, con
referencie al dibujo adjunto en el que se representa es-
queméticamonte en plenta wna insgbalacidn de produccidn
de productos menufacturados prefabricados para construce
c¢ién y, en particular, de paneles profabricados.

Con roferencia & la figura, la instalacidn de
produccién de peneles prefebricedos comprende una linea
-1~ de moldeo de los pencleg y una linea ~2~ de cu?ado
acelerado de dichos paneles en un tinel =3=- cantroiado
témicamente, que se extiende paralelesmente a la linea de
moldeo ~l-, flangueéndola. Més concretemente, dichas 1i-

negs =l=- y =2« de moldeo y curado respectivemente de log
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paneles, ge extionden a lo largo de un recorrido congtie
tufdo por dos tremos semicirculares concéntricos, de los
cuales el intemo esté formado por la lfnea d6 moldeo =l-
¥y por una parte de la 1ineg «~2— de curado, en ta‘n‘to_que el
tramo externo estd totalmente formado por la parte restane:
te de la linea de curado ~2-. En dichos tramos semicircu-
lares estén dispuestos los carriles —4—, =5~, b= J Tw
gobre los que se mueve una pluralidad de carros (no visi-
bles en la figura) cada uno de los cuales estd provisbo de
un plano ~9— de moldec. Tales carros estém vinculados,

de modo de por si{ conocido y no vepresentado, distancia-
dos entre sf, a una cadena, tampoco representadas, que a
través de un motor y cinematismos de por si conocidos, de-
temina gu movimiento progresivo paso a pago a lo lango

de los mencionados carriles,

Bl extremo de entrada ~la- de la 1inca w~l- de
moldec de los péneles y el extremo conbiguo =28~ terminal
del ttnel ~3- de curado, finalizan en una zona o drea
== que se extiende en cabeza regpecto al desarrollo semi-
circular de dichas 1lineags «~l= y -2-, Bn esta zona Q- eg-
$4 instalada una estacién para el depbsito de bloques y
plezas de suplemento no representados sobre los planos B
de los carros que iniclan el recorrido a lo largo de la
linea -1~ de moldeo y para la retirada de los blogues por
los planos -8~ de los carros gue abandonan el thnel «3-,
asl como une estacién de pulimento . En la citeda zona O
se ha provisto un depbsito de los blogues y de las pieszas
de suplemento, en tanto que para las operaciones de gu co~-

locacibn y extraccidén sobre y de los planos ~8= de log
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carros g0 ha provisto el empleo de una grua -10-;. L;)s ca=
rrileg ~4~, «H-y =6~y ~7- se prolongen a través de la
entedicha zona o érea ~g~, terminendo en una zona o 4rea
-11- donde estén unidos tramsversalmente a un trasledador
~12~, Bn esta misma zona esté instalado un puente gria
=13~ que retira los pemoles terminados de los carros a la
liegada al ténel ~3- y los coloca sobre caballetes w—l4~
previamente dispuestos en otra parte de la misma zona
~1lw,

La lfnea de moldeo =l cémienza con un tremo
rectiliggo ~15=, tengente al siguiente desarrollo semie
circuler, en correspondencia con el cual estd instalada
una gria mévil =16- que coloca ammadurss (no representa-
das) en el interior de los blogques sobre los plenos ~8-
de los carrog, Bl timnel -3~ finaliza con un tramo rectili-
neo =17~ tangente al precedente desarrollo semicircular,
en correspondencia con el cuel estd instalada una central
de hormigonado consbitulda por una pluralided de silos
~18- de almacenemiento inerte y de hormigén ~19-. Bl hor-
migén producido en dicha central ge alimenta a choryo a
través de una bomba -20- y de un conducto -21- el inte-
rior de los blogues armadog sobre losg plenos -8- de log
carros que recorren el tremo vectilineo =15~ de la linea
de moldeo y gimulténeamente es vibrado. Antes de la entra-
da en el tinel =3~ de curado acelerado, los carros con
las regpectivas cepas de homigdn armado dispuestes so=-
bre los planog -8~ de moldeo, pasan a través de una eshta-
cién no representade de acabedo, de vibroacabado y de

limpie z8.
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~ Ias lineas semicirculares =l- y ~2- de moldec y
curado respectivamente de los paneles delimitan con la zo-
na -9« dispuesta en cabeza anteriormente citada, una zons
2 Pre acces.:i_ble desde el exterior por parte de, por ejemm
plo, autoarticulados =23«-. En esta zona ~22«; que esté
destineade a la elaborecidn del hierro y al almacenazﬁien'bo
del material & incorporar en los chorros de homigdn;
estd dispuesta una gris -24- giratoria sobre carriles cine
culares =25-, que se utilizs pare los servicios de almace-—
namiento. ' :

‘ Exterior y concéntricamente al tYnel =3- deo cuw~
rado acelex‘ado; ge extiende un =imacén =26~ para el alma~
cenemiento de los paneles temminados que son transporbtados
de la sntedicha zona ~ll- a través de los eutoarticulados
~23=, Bl expresedo almacén -26- g prolonga hasta cerca
de le central de hormigonado, _

La instalacidn de produccién de pemeles prefabri-
cedos pare construccibén queda competada con una zong w27=
destinada a la revisiln, reparecién y limpieza de los blo=
ques, prevista junto a la salida de los carros del timel _
-3~ de curado y con una zona =20~ dispussta al lado de la
zong de recogide de los paneles temminados; con destino
al taller de manutencién electromecénica. La zona ~9- pa-
ra la retirada, colocacién y depdsito de los blogues de
leg piegas de suplemento, se prolonga con une zong =~29-—
para un almacén de materieles menudos para prefabricacidn
y de recambio, dispuesta al lado de zonas =30=- y =3l- des_;_'
tinadas respectivamente a los sexvicios loglsticos del por-

sonal y a las oficinas de la canters. Por §ltimo, una zow



na «~32- de vevisién de los psmeles temminados, completa
el porfil en U de la planta de la instalecidn objeto de la
presente invencién. N
Lag ventajas conseguidas por la invencidn son
5, evidentes por cuanto se ha descrito e ilustrado. En efecto,
la instalacibn de prefabricacién de peneles para consfruce
cibén de la presente invencién, por la particular. carecte-
ristica extensién curvilinea (semicircular) de .sus lineas
de moldeo y curado, se puede vealizar sobre un &res de me-
10. nor superficie que la requerida para la realizacidén de
una ingtalecidn de la técnica conocida de igual potencia
y permite una instslecidn racionel y compacta de las es—
tructuras accesorias con total aprovechamiento de la zona
disponible, |
15. Obra ventaja la constituye el hecho de que la
invencidn permite pasar de una instalacidén de potenciali-
dad prefijade 2 una instalacidén de potencialidad meyor,
gimplemente alargendo uno w otro o ambos tramos Yectille
neos iniciales =15~ de la linea de moldeo y temingl wl7-
20. de la lfnes de curado acelerado.

Ia invencién es susceptible de variaciones y
modificaciones que queden dentro del émbito de la esencia~
lided de la propia invencidn.

FBIVINDICAC TONES
25. Descrito ol 6b;je-i:o del presente invento se de-
claran nuevas y de propia invencién las siguientes rei-
vindiceciones, con prioridad de la solicitud de peatente
italisne n¢ 67678 A/T4 del 11 de Marzo de 19T4.

1. Perfeccionamientos en instalaciones en cadena
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para la produccién de memufecturados prefabricados para
construccibén, del tipo que comprenden una linea de moldeo
de los productos menufacturados, una linea de curado ace-
lerado do log mismos en un tinel controlsdo térxmicemente
que se extiende paralelamente a diche linea de curado,
flanqueéndola, una pluralidad de cerrcs provistos de un
pleno §e moldeo para los productos menufacturados y uni-
dos con una distencia entre s{ a una cadena que los arras-
traspaso a paso progresivamente gobre carriles que se ox-
tienden a lo largo de dichas lfmcas de moldeo y curado,
un grupo motor para el accionamiento de la citada éadena,
una primers esbacidn para la colocacidn y retiradafde
blogues y piezas de suplemento sobre y dicho plano -de losg
citadog carros, cuya primera estacién termina en el prin-
cipio de la 1linea de moldeo y en el finel de la linea de
curgdo, una segunda estacidn en la porcidn inicial-de la
linea de moldeo para la colocacidén de armadura en dichos
blogues, una central do hormigonado, colada y vibracién
de hormigén en dichos blogues ammados, una tercers esta-
cién para la retirada de los productos manufacturados ter~
minados de dichos carroé a la salids del aludido fnel

de curado y después de la retirada de los blogues y un
glmacén para almecenamiento de los productos manufactura-
dos teminados, ¢aracterizados por ol hecho de que las
lineas (1,2) de woldeo de los productos manufecturados

y de curado acelerado de los mismos en el tinel (3) se
extiende a lo largo de un desarrollo curvilineo en anillo
no cerrado sobre sf mismo, delimitendo, por lo menos par-

clalmento, una zona interior (22) accesible desde el ox~
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terior, cuya linsa (1) de moldeo de los productos menufac-
turados se extiende por al menos wun tramo de la pax%e ine
terna del citado desarrollo curvilineo, en tento que la

1ines (2) de curado de los menufacturados se extiende poxr
al menos toda la parte exterma de dicho desarrollo éurvi—
1ineo. |

2, Perfeccionamientos, sogin la reivindicmcidn
1, garachorizados por el hecho de gue el almecén (26) de
almecenamiento de losg productog manufacturados teminados
ge extiende con desarrollo curvilineo paralelamente:andig
cha 1inea (2) de curado acelerado; flenquedndola exterior-
mente., '

3. Pexfeccionamientos; pogin las reivindicaciow
nes 1y 2 cgracterizadog por el hecho de que las lineas
(1, 2) de moldeo y de curedo ecelerado respectivamente
de los productos menufacturedos en el ténel (3) se exbienw
den en forma de tire de planta esencialmente semicircular,

.4; Perfeccionemientos, segin las reivindicecio=
nes 1 a 3, garacterizadeg por el hecho de que dicha gona
(22) delimiteda por el desarrollc curvilineo de lag 1i~-
neas (1;2)_de moldeo y curado acelerado estd destineda
& la elaborscién del hierro y el almascenamiento del metew
rigl @ incorporar en los choxzog de hormigén.

5. Perfoccionamientos, segin la reivindicacicnes
1l a 4, carecterizadog por el hecho do que dicha primere
estacibn para la colocacién y vetirada de blogues y pie-
zas de suplemento sobre y de dichos planos (8) de los ciw-
tados carrvos estd instaleda en una zona (9) que so extien—

de on cabeza con respecto al desarrollo cuxvilineo de lag
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lineas (1;2) de moldeo y curado acelerado de los aludidos
productos manufacturados.

6. Perfeccionemiontos, segin las reivindicacio-
nes 1 a 5 caracterizadog por el hocho de qu.é dicha linea
(1) de mglde.o do los productos manufacturados so ex‘{jiende
por un tremo (15) inieial roctilfneo, tangente al siguicn=
te dosarrollo curvilineo de la misma linca, ocn tanto gque
la 1linea (2) de curado temmina con un tramo reetilinco
(17), tangonto al desarrollo curvilineo precedente de la
citada linea(2). _

7. Porfeccionamientos, segin las reivindicacio~
nes 1 a 6, caractorizados por el hecho de gue dicha. scgun=—:-
da egtacién pera la colocacién de armaduras en log citados
blogues esté constituida esencialmente por una gria (16)
mévil a lo largo dol tremo rectilineo (15) de la linea (1)
de moldéeo para 1los carros, y por el hecho de que la mencio-
nada contral de hormigonado, colada y vibracién de hormie
gén en los aludidos bloques estd instaleda en correspon-
dencia con el tramo rectilineo (17) de la mencionacia 1~
nea (2) de curado de dichos productos menufacturadds.

8. Perfeccionemientos on instalaciones en cadena

H

para la produccidn de menufacturados prefebricados ;para,
construccibn,

Segin se describe y reivindicae en la pregonte
memoyie doscriptiva que consta do 12 péginas foliedas y

cscritas o méguina por una gola de sus caras.

Tl ndae JOSE L MORA
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