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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a naos perfecciona­
mientos en molinos para dispersiones de sólidos en líquidos, en 
a!Í̂ ta y media viscosidad.

Es sabido que en los procesos para incorpora^ sóli- 
5. dos en líquidos se recurre a las máquinas pulverizadoras y dis- 

persadoras tales como los molinos de bolas, de cilindros, de 
muelas, en todas sus múltiples variedades.

Todos estos aparatos se fundamentan en someter a los 
sólidos a un proceso de frotamiento, impacto, corte o molido,

10. o la combinación de estas acciones, en presencia de un medio 
líquido, en el que so realiza la dispersión.

Sin embargo, la múltiple variedad de máquinas cono­
cidas en el mercado, adolecen todas ellas de una serie de in­
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convenientes, tales como bajo volumen de producción, excesiva 
duración del tratamiento, introducción de impurezas,elevado 
coste y mantenimiento, así como imposibilidad de efectuar un. 
proceso continuo.

Los perfeccionamientos objeto de la presente inven­
ción se refieren concretamente a los molinos del tipo que com­
prenden una cuba cilindrica vertical, provista de un árbol 
concéntrico a la misma portador de los medios impulsores, 
equipados con los dispositivos convenientes destinados para 
incrementar el efecto de la molturación.

Este tipo de molinos presenta una entrada próxima 
al fondo de la cuba, para la mezcla a tratar, pudiéndose adi­
cionar una válvula o similar que impida el retomo de la misma.

La cuba cilindrica está provista de una envolvente 
o camisa para la circulación de un fluido transmisor del calor 
con los medios necesarios para regular el caudal del fluido 
y con ello la temperatura en el interior de la cuba.

El eje impulsor girará a velocidad fija o regulable 
y en la parte superior de la cuba existe un tamiz separador 
cilindrico que abarcará toda la periferia.

Como anteriormente se ha indicado el objeto de la 
presente invención consiste en unos perfeccionamientos a intro­
ducir en los molinos del,tipo descrito.

Es sabido que durante el proceso de dispersión, toda 
la caiga del cuerpo de molienda incluso si se trata de bolas 
de acero, es apretada cuando aumenta la viscosidad y la canti­
dad de paso (caudal) del producto de dispersión a través de 
la corriente de transporte contra la tapadera superior, pro­
vocando en los molinos actuales desbordamientos y salidas del 
producto.

Uno de los objetivos de la presente invención con-



siste en la eliminación de este grave inconveniente. Para ello 
se provee a la parte superior de la cuba de unos medios de cie­
rre estsancos, tales como un sello mecánico o prensaestopas lo 
cual evita los antedichos peligros de desbordamiento o salida 
del producto.

Dicha cabeza comprende una camisa para la circulación 
de un fluido transmisor del calor con los medios necesarios para 
la regulación del control de la temperatura en el sello o pren­
saestopas.

Otra de las mejoras que aporta la presente invención 
consiste en los elementos impulsores del árbol de agitación.

Estos elementos están integrados por unos discos en 
los cuales se encuentran localizados los medios de agitación de 
los cuerpos de molienda. Dichos medios están integrados por pi­
votes verticales y horizontales, así como por taladros obtenidos 
en la pared del disco.

Los pivotes verticales son perpendiculares a ambas ca­
ras o superficies del disco, mientras que los pivotes horizonta­
les se encuentran localizados en la periferia del disco en dispo­
sición radial. Los taladros realizan una función de arrastre de 
los medios de molienda, tales como bolas, y constituyen a su vez 
pasos para áirculación de las mismas.

Con el fin de facilitar la explicación se acompaña a 
la presente memoria descriptiva de una lámina de dibujos en los 
que se ha representado un caso de realización que se cita a tí­
tulo de ejemplo.

En los dibujos:
La figura 1 corresponde a una sección diametral en 

alzado del molino objeto de los perfeccionamientos de la inven­
ción.
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Las figuras 2 y 3 muestran las vistas en planta y 
alzado lateral de un disco impulsor.

Haci^no referencia a las figuras, se aprecia una cuba 
cilindrica -1- provista de un. árbol de agitación -2- portador de 
los discos impulsores -3-.

La cuba comprende una camisa envolvente -4- con una 
entrada -5- para mi agente transmisor del calor y una salida 
-6— para el mismo.

En la parte superior de la cuba existe un tamiz —7— 
una tapa superior -8-, de protección del tamiza y una tolva -9- 
de salida del producto. La tapa superior -8- está equipada con 
un sello mecánico - 12- o prensaestopas, que evita desbordamien­
tos del producto obligando a éste a su salida a través del 
tamiz.

En la parte inferior dél aparato existe una entrada 
para el producto a tratar, dotado de una conducción que lo re­
laciona con la bomba volumétrica — 1 1-.

Los discos impulsores -3- comprenden pivotes -13-, de 
tipo vertical y pivotes -14- horizontales, localizados en la 
periferia del disco, en disposición radial.

Asimismo, dicho disco comprende taladros -15- para 
efectuar el arrastre y la circulación a su través de los agen­
tes molturantes.

Su funcionamiento es como sigue:
El producto a tratar penetra en la cuba -1- impulsado 

por la bomba volumétrica -KL* a través del orificio de entrada 
- 10-, que puede estar equipado con un sistema adecuado para im­
pedir la circulación de retorno del líquido que se encuentra en 
el interior de la cuba. Asimismo, el producto puede premezclar-



se antes de introducirse en la cuba con los medios que se esti­
men convenientes.

El árbol -2- con sus discos impulsores -3- gira, ori­
ginando una agitación del líquido con el agente molturante y 
produciendo la dispersión de los sólidos en el líquido.

El líquido a tratar se inyecta a la presión suficiente 
para que el nivel en el aparato pueda mantenerse cerca de la par- 
t*e superior del tamiz.

El material dispersado que ha ascendido a través de 
la zona de trituración, para hacia afuera a través del tamiz -7- 
y se descarga por la tolva de salida -9-.

La cabeza o tapa superior -8-, en cooperación con el 
sello mecánico -12-, esta destinado para evitar el desbordamien­
to o salida del producto, que debido a su viscosidad debe de ser 
retenido, incrementándose de esta forma la presión en el inte­
rior de la cuba, forzando la salida del producto a través del tâ - 
miz -7-.

El agente transmisor del calor entra por el orificio 
-5-, llenando la camisa -4- y saliendo por el orificio -6-, El 
caudal de este fluido transmisor de calor puede graduarse por 
los medios adecuados para obtener la temperatura de trabajo que 
se desee.

Los agentes molturantes son partículas de forma esféri­
ca, tales como arena, bolas, etc.

El tamaño de las partículas estará comprendido entre 
0,40 y 4 m/m de diámetro y su concentración estará comprendida 
entre el 30 y el 80% del volumen de la cuba de molturación.

Los resultados que se pueden obtener con este sistema 
son muy satisfactorios en cuanto a finura alcanzada, desarrollo



del pigmento, estabilidad de las fírmalas acabadas y un alto 
rendimiento de la máquina? debido a. la alta concentración, del 
pigmento dispersado oon los líquidos.

La invención dentro de su esencialidad puede ser 
llevada a la práctica en otras formas de realización que di­
fieran en detalle de la indicada a titulo de ejemplo en la 
descripción y a las cuales alcanzará igualmente la protección 
que se recaba. Podrá, pues, construirse en cualquier forma 
y tamaño con los materiales y medios más adecuados por que- - 
dar todo ello comprendido en el espíritu de las siguientes 
re ivindioacione s.

N O T A
Descrito el objeto del presente invento se declara^ 

nuevas y de propia invención las siguientes reivindicaciones^
i,- Perfeccionamientos en molinos para dispersiones 

de sólidos en líquidos, en alta y media viscosidad del tipo 
que comprenden una cuba cilindrica vertical, provista de up. 
árbol de agitación, dotado de discos alcanzando el extremo in­
ferior del árbol basta la proximidad del fondo de la cuba,y 
presentando la parte superior de la cuba un tamiz separadoy que 
permite el paso de las dispersiones producidas en la cuba,pero 
retiene a los elementos molturantes, comprendiendo el conjunto 
un sistema motor para impulsar olárbol a la velocidad adecuada 
-y medios para introducir la pasta o base de molienda a tratar 
en la cuba, caracterizados porque la parte superior de la cuba 
queda totalmente cerrada por un sello mecánico o prensaestopas 
cuya misión es la de evitar el desbordamiento o salida del pro_ 
ducto a través de dicha parte superior o cabeza, cuyo producto, 
debido a su viscosidad, debe ser retenido a fin de incrmentar
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la presión en el interior de la cuba, forzando ello a la sali­
da del producto a través ¿el tamiz.

2.- Perfeccionamientos según la anterior reivindica­
ción, caracterizados porque los elementos montados en el árbol

5. de agitación están integrados por unos discos en los que se
encuentran localizados los elementos de agitación de los cuerpos 
de molienda estando integrados dichos elementos por pivotes 
verticales y horizontales, así como por taladros obtenidos en 
la pared del disco.

10. -3,- Perfeccionamientos, según la reivindicación2,
caracterizados porque los pivotes verticales se prevén perpen­
diculares a ambas caras del disco, mientras que los pivotes ho­
rizontales se encuentran localizados en la periferia de los dis­
cos en disposición radial.

15. 4.- Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1
a 3 en los que los agentes molturantes son del tipo integrados 
por partículas esféricas de origen natural o artificial, caracte­
rizados porque su granulometría está comprendida entre 0,40 y 
4 m/n de diámetro 4

20. 5,- Perfeccionamientos, según las reivindicaciones 1
a 4, caracterizados porque el volumen del agente molturante que­
da comprendido entre el 30 y el 80% del volumen útil de la cu­
ba ocupado por la mezcla de agente molturante, líquidos y só­
lidos a dispersar.

25. 6.- Perfeccionamientos en molinos para dispersiones
de sólidos en líquidos en alta y media viscosidad.

Según se describe y reivindica en la pr^stmte memoria 
descriptiva compuesta de 8 hojas foliadas y escritas a máquina 
por una sola cara.
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