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PATENTE DE INVENCION 

Ref. O.Z. 30 410

PROCEDIMIENTO DE PREPARACION DE UN LIQUIDO 

PARA EL LAVADO ULTERIOR DE GENERO TEXTIL.

BASF AKTIENGESBLLSCHAFT, entidad alemana 

residente en 6700 Ludwigshafen, Reptíbliea 

Federal Alemana.

La invención se refiere a un procedimiento de 

preparación de un líquido para el lavado ulterior de mg, 

teriales textiles estampados de fibras de poliáster ó 

mezclas conteniendo fibras de ppliáster, obteniéndose una 

5 solución tensiactiva.
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Un género textil estampado y fijado con vapor que 

contiene fibras de poliéster, puede contener además de los 

componentes de la pasta de estampacién, tales como agentes 

espesantes, soportes, etc. hasta un 70 % de colorantes dé 

dispersión sin fijar y que sé halla adherido en la superfi­

cie de la fibra. Estas sustancias que quedan adheridas en 

las fibras se han de eliminar en lo posible, para poder lo­

grar propiedades de uso satisfactorias (por ejemplo solidez 

al fróte, al lavado, a la luz y al lavado con sustancias quí 

micas). La eliminación se efectúa en baños acuosos, calien- 

.tes, que contienen, por regla general, agentes reductores, 

tales como ditionito sódioo, dispersantes, como por ejemplo, 

ácido oléico reaccionado con 15 a 20 moles de óxido etiléni- 
co, y sosa cáustica. Sin embargo, este método da, en muchos 

casos, resultados insatisfaotorios y no reproducibles, ya j 

que en el lavado sé manchan partes del material sin estampar i 

ó estampados en otro color. Esta coloración se debe a que ¡ 

con la temperatura necesaria para eliminar el colorante sin 

fijar ya se alcanzan condiciones de teñido. El colorante sin 

fijar y desprendido ya comienza nuevamente a teñir el sustra 

to, lo que resalta sobre todo en las partes del material sin 

estampar. Por el otro lado, no se logran, al emplear tempe­

raturas mas bajas, propiedades de solidez satisfactorias.

También es sabido que sustancias tensioactivas, 

por ejemplo alcoholes grasos, ácidos grasos, alquilfenoles, 

etc., reaccionadas con óxido etilénico pueden disolver colo­

rantes de dispersión en forma reducida. Sin embargo, este 

efecto no basta en la práctica para eliminar en forma satis­

factoria el colorante de.dispersión sin fijar.

Se ha encontrado ahora, que el poder de disolución



3 -

'* * j * : : *
de las sustancias tensioactivas puede aumentarse en forma sa¡

r  .; i
tisfaotoria para la práctioa empleando para el lávado ulte- ! 

rior líquidos de lavado que contienen 0,1.a 5.g/l déla.si- . 

guíente mezcla de sustancias activas: 

a) 50 a 95 % de una sustancia téñsipactiva de fdrmula

R. (OCH.'1 ^^*2 ^2^ n  "2
en la que significa un grupo alquilo con 8 a 20 átomos i

de carbono d un radical álquilfeniló con 6 a 12 átomos de

carbono en el radical alquilo, n es un námáro de 2 a 20 y

Rg representa un grupo hidroxilo .d suliato;

b) 0,5 a 5 % de una poli-N-viñilpirrolidona con un valor-K

.de 20 a 100;

o) 49,5 a 1 % de una amina de fdrrnula

Rr

R.N;
4

en la que los sustituyentes R^, y R^ significan grupos 

hidroxiannil. ..n 2 a 6 áteos d. carbono y R ^ y  R^ rs- 

presentan, además, hidrdgeno,

refiriándose las indicaciones acerca de por cientos en cada 

caso al peso de toda la mezcla de a + b + c.

Como R- entran en consideración los radicales ál-J. . . i
quilo insustituídos, de cadena abierta, preferentemente sa- }

- - ' - * * 
turados y de cadena recta, pero támbián, loe radicales alqui;

lo oleflaicamente insaturados, así como ramificados, con 8 a

20, preferentemente 12 a 18 átomos de carbono, así como los ¡

radicales álquilfeniló con radicales alquile saturados, in- ¡

sustituidos, de cadena abierta, preferentemente de cadena

recta, con 6 a 12, preferentemente 8 a  12 átomos de carbono.

Cómo ejemplos sean mencionados: n-octilo, 2-etil-
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hexilo, decilo, dodecilo, tetradecilo, hexadecilo, octadeci-' 

lo, octadecenilo (oleido), eicosilo, nonilfenilo, dodecilfe-! 
nilo y sobre todo mezclas técnicas de alcoholes ó alquilfeno ¡ 

les conteniendo, entre otros uno ó varios de los radicales ! 

mencionados. El grado de oxetilación asciende a 2 a 20, pre­

ferentemente 6 a 16. En caso de que Rp signifique un grupo 

sulfato, ésta tiene la fórmula de -O-SO^M, representando M 

amonio, la mitad de un ión térreoalealino ó un ión alcalino, i 

preferentemente Na .

Como hidroxialquilamina se prefiere la di y trieta j 
nolamina. !i

Esta mezcla de sustancias activas posee, en compa-í 

ración con los componentes individuales, una elevada capaci-! 

dad de disolución para colorantes de dispersión.

El efecto sinergético resulta aún mas sorprendente 

por el hecho de que ya se logra con cantidades pequeñas de

polivinilpirrolidona, que el experto considera, además, ine-¡!
ficiente para colorantes de dispersión, lo que puede inferir j 

se del hecho de que no se recomienda en ninguna de la litera!

tura al respecto para este fin. ¡:
Empleando la mezcla homogénea descrita de una ó va¡ 

rías sustancias tensioactivas, polivinilpirrolidona y aminas! 
en el lavado ulterior de género textil conteniendo fibras de 

poliéster y estampado, se logra mejorar las propiedades de 

solidez en forma sorprendentemente buena y reproducible, evi 
tándose al mismo tiempo una recoloración del material tex-r 

til. Con esta mezcla eficiente se logra, además, una mejora ! 
del procedimiento hasta ahora usual. i

Mientras que normalmente se necesitan, para lograr} 

una solidez satisfactoria, temperaturas de entre 60 y 703 C,!
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aún empleando grandes cantidades de sustancias químicas, es­

pecialmente de agentes reductores, puede reducirse, según el 

procedimiento conforme a la invención, tanto iá: cantidad ed 

sustancias químicas, como la temperatura de tratamiento. Ade 

más, puede reducirse el número usual de baños de lavado, sin 

poner en riesgo la seguridad del procedimiento. Esto repre­

senta para la industria textil un ahorro en sustancias quí­

micas ¿ agua y gastos de energía.

Por el término "lavado ulterior" se entiende el la 

vado del género textil estampado después de fijar los estam­

pados. Según la invencién, los líquidos de lavado ulterior 

contienen 0,1 a 5 g/1, preferentemente 0,5 a 2 g/1 de la mez 
cía mencionada, ascendiendo las cantidades preferidas de los 

componentes individuales a un 65 a 90 % de la sustancia ten- 

sioactlva (aj, un 1 a 3 % de polivinilpirrolidona (b) y un 

1 a 32 % de hidroxialquilamina (c).

Además de los aditivos conformes a la invencién, 

los líquidos de lavado ulterior, que siempre representan so­

luciones acuosas, pueden contener otros aditivos usuales, 

tales cómo hidréxido alacalino, agentes reductores, otros 

humectantes. El lavado ulterior se lleva a cabo a temperatu­

ra ambiente: é elevada (hasta 1003 c.) en una, preferentemen­

te en varias etapas en las máquinas usuales utilizadas (para 

un proceso discontinuo: barca de torniquete; en continuo: qá 

quina para lavar a lo largo,maquina paca layar a lo ancho). 

Finalmente, se enjuaga, por regla general, con agua fría a, 

temperatura ambiente.

El valor K es según H. Fikentscher, Celluloseche- 

mie 1^ (1932), 58, una medida para determinar el peso mole­

cular. El valor para la polivinilpirrolidona, medido en so-
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lución acuosa al 1 % a 20a c., deberá encontrarse entre 20 

y 100.

EJEMPLO 1 , ¡

Un tejido de 100 % de fibras de poliéster, que se ' 

ha estampado, en forma usual, mediante colorantes de disper-' 

áión con dibujos en varios colores y de tal forma que alga- i 

ñas partes del tejido permanecen sin estampar, se lava ulte- { 

riormente, despuás del tratamiento con vapor, en una máquina ̂ 

de lavar a lo largo en continuo con 6 tinas de la manera si­

guiente:

En la primera tina se trata el tejido con agua 

fría, a la que se han adicionado 0,5 1. de una mezcla que 
se compone de un 80 por ciento en peso de un producto de 

reacción de 1 mol de nonilfenol y 14 moles de óxido etiléni- 

co, un 3 por ciento en peso de polivinilpirrolidona con un 

valor K de 30, y un 17 % de trietanolamina. 3n la segunda y i 

tercera tina se lava con 1 g/1. de la mezcla descrita, aRa- ¡ 

diendo 2 g/l. de hidrosulfito y 4 ml/1. de sosa cáustica de ¡

38sBó a 502 c. Las 3 tinas restantes sirven para enjuagar '!
el material con agua pura a 502 c., 402 c. y 202 c. ¡

Despuós del tratamiento el articulo posee excelen ¡

tes propiedades de solidez, las partes sin estampar no se !

han manchado. :
!t
}

EJEMPLO 2 !*-- :
Un tejido de polióster estampado según las indica-! 

ciones en el ejemplo 1 se lava ulteriormente en una barca de ¡ 

torniquete con un baso que contiene 1 g/l. de la mezcla des-} 

crita en el ejemplo 1, así como 2 g/l. de hidrosulfito y 4 j

-  6 -
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ml/l. de sosa cáustica de 38aBé, por 15 minutos a 40 a 503 c, }.

Después del tratamiento este tejido también posee i 

. buenas propiedades de solidez, las partes sin estampar no se 

han manchado ̂

EJEMPLO 3 * ¡

Un te jido  de 50 partes de fibras de poliéster y 50= 

partes de fibras de algodón, estampado de manéra usual con. ' 

colorantes de dispersión y de tina,-se lava ulteriormente 
después del tratamiento con vapor, en una máquina de lavar a 

lo largo en continuo con 8 tinas en la siguiente forma:

La primera y segunda tina solamente contienen agua 

fría. En la 33, 43 y 53 tina se lava con 1 g/l. de la mezcla 

de sustancias auxiliares descrita én el ejemplo 1, adicionan 

do 2 ml/l. de sosa oáustica de 38aBé a 60a c. en las tinas 
restantes se enjuaga con agua a 60a c., 40a c. y 20a c.

Después del tratamiento el tejido posee muy buenas 

' propiedades de solidez, el tono de.los colorantes tina se ha 

desarrollado en forma exoelente y las.partes del tejido sin 
estampar no se han manchado. -

% EJEMPLO 4 !- . --------  ¡
/ Un tejido de poliéster estampado segdn las indica-}

§ ' piones dél ejemplo 1 se lava ulteriormente por 20 minutos y !

25 a 50a C. en una barca de torniquete con 0,8 g/l. de una mez-j

cía conteniendo un 65 por ciento en peso de un producto de

reacción de 1 mol de laurllalcohol (dodecanol) y 6 moles de

óxido etiíénico, .un 5 por ciento en peso de polivinilpirroli

dona con un valor K de 60 y un 30 % de dietahOlamina. El ba-

3o de lavado contiene, además, 2 g/l. de hidrosulfito y 430
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ml/l. de sosa cáustica de 38sBé. A continuación, se enjuaga 

3 veces con agua clara.

Después del tratamiento el tejido posee una exoe- i 

lente solidez ál frote; las partes sin estampar no se han ! 

manchado.

EJEMPLO 5

Un tejido de 55 % de fibras de poliéster y 45 % de ¡
!

lana que se ha estampado de manera usual con colorantes de 

dispersién y colorantes ácidos, se lava ulteriormente duran-¡ 

te 20 minutos a 453 C. en una barca de torniquete con 1 g/1. } 

de una mezcla conteniendo un 90 por ciento en peso de un pro 

ducto de reacción de 1 mol de oleilalcohol (octa-decen-9-ol- 

-1) y 16 moles de óxido etilénlco, 1 por ciento en peso de 

polivinilpirrolidona con un valor K de 30 y 9 por ciento en 

peso de dietanolamina.

Después del tratamiento y de enjuagar con agua, el 

tejido posee muy buenas propiedades de solidez, el coloran­

te de dispersión se ha eliminado y las partes del tejido sin

estampar no se han manchado. ¡
i

EJEMPLO 6

Un tejido estampado según las indicaciones del 

ejemplo 1 se lava ulteriormente en una máquina de lavar a lo 

ancho en continuo y provista de 5 tinas en la forma siguien-i 

te:

En la primera tina se trata el tejido con agua 

fría a la que se adiciona 1 g/1. de una mezcla componiéndose: 

de 70 partes en peso de un producto de reacción de 1 mol de i 
2-butiloctanol y 4 moles de óxido etilénioo que se esterifi-¡
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có con 1 mol de ácido sulfúrico y se neutralizó, a continua- .
¡

oión, con sosa cáustica, 4 por ciento en peso de polivinil- 

pirrolidona con un valor K de 40, y 26 por ciento en peso de 

trietanolamina. En la segunda y tercera tina se lava cada 

vez con 3 g/l. de la mezcla descrita adicionando 2 g/l. de ; 

hidrosulfito y 4 ml/1. de sosa cáustica de 38RBá a 602 c. En 

las tinas restantes se enjuaga el artículo a 402 c. y 202 0.

Un artículo lavado de esta forma posee una exoaren-) 

te solidez al frote, las partes sin estampar no se han,.manoha-j' 

do. !

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 

así como la manera de realizarlo en la práctica, debe haperse 

constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sug 

ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren 

su principio fundamental.

REIVINDICACIONES

1.- Procedimiento de preparación de un líquido para 

el lavado ulterior de gánero textil de fibras de poliáster yj 

mezclas conteniendo fibras de poliáster y estampado con colo­

rantes de dispersión, caracterizado porque se disuelven a 

0,1 a 5 g/l. de agua en una mezcla de a) 50 a 95% de una sus­

tancia tensiactiva de fórmula:

\  - (OCH, - C H ^  - R_,

en la que R significa un grupo alquilo con 8 a 20 átomos de 

carbono ó un radical alquilfenilo con 6 a 12 átomos de carbo 

no en el radical alquilo, n es un námero de 2 a 20 y Rg rep^g 

aenta un grupo hidroxilo ó gulfato; b) 0,5 a 5% de una poli- 

N-vinilpirrolidona con un valor K de 20 a 100; c) 49,5 a 1% ¡ 

de una amina de fórmula
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droxialquilo con 2 a 6 átomos de carbono y R^ y R^ representan

10

además, hidrógeno, donde los porcentajes es en cada caso al 

peso total de la mezcla a 4 b 4- c, o bien disolviéndose los !

sioactiva. j

2.- Procedimiento de preparación de un líquido para ¡ 

el lavado ulterior de género textil, tal y como queda sustan- 

clalmente descrito en la presente Memoria.

Esta Memoria consta de 1# hojas escritas a máquina 

por una sola cara.

componentes consecutivamente, hasta obtener una solución ten- i

BASF
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