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PATENTE DE INVENCICN
Ref. 0.Z. 30 430

. PROCEDINIENTO DE PREPARACION DE UN LIQUIDO
' PARA EL LAVADO ULTERIOR DE GENERO TEXTIL,

 Foticitante: BASF AKTTENGESELLSCHAFT, entidad alemana

residente en 6700 Ludwigshafen, Repdblica
Federal Aleunansa,

La invencidén se refiere a un procedimiento de
preparacién de un lfquido para el lavado ulterior de mg
teriales textiles estampados de fibras de polidster &

mezclas conteniéndo fibras de poliéster, obteniéndose una
golucién tensimctiva.
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Un género textil es%ampado y fijado con vapor que

" contiene fibras de poliéster, puede contener ademds de los

componentes de la pasta de estampacidén, tales como agentes
espesantes, soporfes, etc. hasta un 70 % de colorantes de
dispersi&n gin fijar y que se hells adherido en la superfi-
cie de la fibra. Estas sustancias que quedan adheridas en
las fibras se han de eliminar en lo posible, para poder lo-
grar propiedades de uso satisfactorias (por ejemplo solidez
al frote, al lavado, & la luz y al levado con sustancias qui

nicas). La eliﬁinacidn se efectia en bafios acuosos, calien-

.tes, que contienen, por regla genéral, agentes reductores,

tales como ditionito sédico, dispersantes, como por ejemplo,
deido oléico reaccionado con 15 a 20 moles de dxido etiléni-
¢o, y sosa cdustica., Sin embargo, este mdtodo da, en muchos
casos, resultados insatisfactorios y no reproducibles, &a

que en el lavado sé manchan partes del material sin estampar !
é estampados en otro color. Esta coloracidén se debe a que i
con la temperatura necesaria para eliminar el colorante sin
fijar ya se alcanzan condicioneg de tefiido. E1 colorante sin
fijar y desprendido ya comienza nuevamenie a tefiir el sustrg
t0, 1o que resalta sobre todo en las partes del material sin
estenpar. Por el otro lado, no se logran,'al emplear tempe-
raturas mes bajas, propledades de solidez satisfactorias.

. Tambiéﬁ es sabido que sustancias tensioactivas,
por ejemplo alcoholes grasos, deidos grasos, alquilfenoles,
etc., reaccionadas con éxido etilénico pueden disolver colo-
rantes de dieﬁere;dn'en forma reducida. Sin embargo, este
efecto no basta en la préctica para eliminar en forma satis-

factoria el colorante de.dispersién sin fijar.

Se ha encontrado szhora, que el poder de disolucidn
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. de 1as sustancias teneioactivas puede aumentarse .en forma sg |

- tisfactoria para la préctioa empleando para el lavado ulte-

) rrior liquidos de lavado que contlenen 0,1 a 5 g/l de la si- .
" guiente mezcla de’ sustancias activas'7'1> ’

'a) 50 & 95 % de una sustancia‘ten31oactiva de fdrmula _

10
‘b) 0,525 % de una poli—N;vinllpirrolidona con uri valor- K

20 |

~refiriéndose las indicaciones acerca de por cientos en cads

.;ecta, con 6 a 12, prefereniéménté 8'm 12 4tomos de'cg:bqnd.

F et
.« L,
RSy

= (OCH, - CH,), = Ry. o C
‘en la que Rl significa un grupo alquilo con 8 a 20 dtomos }
de carbono ¢ un radical alquilfenilo con 6 & 12 étomos de,

*. carbono’ en el radical alquilo, n es un mimero de 2 &-20 y
R2 representa un grupo hidroxilo § sulfato; 5"}fx;;“

.de 20 & 100;
c) 49,5 a 14 de une amina de f&rmula

/s
"'\R;

'; en la que los sustituyentes R 37 R y R5 signlfican grupos :
hidroxialquilo con 2 a 6 dtomos de carbono y R3 y R4 re- |

presentan, ademés, hidrdgeno, : .

caso al peao de tode la mezcla de a + b + c.

como Rl entran an consideracidén los radlcales al-
quilo insustituidos, de cadena abierta, preferentemente Ba~
turados y de cadqna recta, pero también, los radicales aqu&"
lo olefinicamente insaturedos, as{ como ramificados, con 8 a
20, preferentehenﬁé 12 & 18 dtomos de ¢arbono, asi como los
radicales alquilfenilo con radicales alquilo saturados, in~ |

!
. . : T
sustituidos, de cadena abieria, preferentemente de cadena

' s:c¢mo eJemplos sean mencionadps: n-octilo, 2-etil-
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hexilo, decilo, dodecilo, tetradecilo, hexadecilo, octadéci~;
lo, octadecenilo (oleido), eicosilo, nonilfenilo, dodecilfe-
nilo y sobre todo mezclas tdcnicas de alcoholem & alquiifengé
les_cohteniéndo, entre otros uno & varios de los radicales ;

mencionados. El grado de oxetilacidn asciende a 2 a 20, pre-%

" ferentemente 6 a 16. En caso de que R, signifique un grupo

sulfato, ésta tlene la férmula de -O~SOBM, representando M
amonio, la mitad de un idn térreoslecalino ¢ un idén alecalino, |
preferentemente Nat, ' )

Como hidroxialquilamina se prefiere la di y trieta

Esté mezola de sustancles activas posee, en compa-
racién con los componentes individuales, una elevada capaci-
dad de disolucidn para colorantes de-dispersién.

El efecte sinergético resulta aun mas sorprendénte
por el hecho de que ya se logra con cantidades pequefias de
polivinilpirrolidona, que el experto ‘considera, ademds, ine-
ficiente para colorantes de dispersién, lo que puede inferi

I

e — e { o P4 e e o e i i b+ 4 e S ot & 1w

se del hecho de que no se recomienda en ninguna de la liter

o

tura al respecto para este fin.

Empleando la mezcla homogénea descrita de una 6 va

rias sustancias tensiocdctivas, polivinilpirrolidons y aminas .
en el lavado ulterior de género textil conteniendo fibras de
poliéster y estampado, se logra mejorar las propiedades de '
so0lidez en forma sorprendentemeﬁte buena y reproducible, evi
tdndose al mismo tiempo una recoloracidén del material tex-
til, Con esta mezcla eficiente se logra, ademds, una mejora i
del procedimiento hesta ahora usual.

Mientras que normalmenie Se necesitan, para lograri

une solidez satisfactoris, temperaturss de entre 60 y 702 C, .
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atn empleéncio grandes cantidades de sustanciés quimicas, es'-r

pecialmente de agentes reduo boreez puede redueirse, seg\in el
procedimiento con:t‘orme e la lnvencién, tanto la. ca.ntidad en’.
sustancias q_uimicas, como le temperatm'a de - tratamiento. Ade
més, puede reducirse el mimero usnal de- baios - de lavedo, sin!
poner en riesgo la seguridad del procedimiento. Esto repre- | :
senta para la industris textil u.n a.horro en sua'bs.ncias qui-f
mioa.a, agua ¥y gastos de energia.. - :

Por el término "la.vado ul“berior" se entiende el la
vado del género textil estampado despuds de fijar los estem-

‘pados, Segu.n la :aneneidn, los 1f{quidos de lavado ulterior

contienen 0,1 a2 5 g/l, preferentemente 0,5 a2 g/l de la mez .
cla menciongda, ascengl:;endo las cantidades preferidas de los|
componentes individusles a un 65 a 90 % de la sustanoie ten- |
siosctiva (a), un 1 & 3 % de polivinilpirrolidona-(b) y un
1 a 32 % de hidroxialquilamina (c). '
emé.s de los aditivos conformes a la invencién,

los 1iquidos de lava.do ulterior, que siempre representen so-
luciones acuosas, pueden contener otros ad:tivos ususgles,
tales como hidrdxido alaca,lino, agentes reductores, otros
humecta.ntes. El lavado ulterior se lleve a cabo a temperatu-
ra. ambiente. 6 elevada (hasta 1009 G.) en una, preferentemen-
te en variss etapas en las méquinas usua.les utilizadas (para
un proceso discont:tmo. barea de torniquetw en contimuo: né
quina para lavar g lo largo, maquina para lavar a lo §ncho). )
Finalmente, se enjuaga, por regla general , oon agua. fria._ a
temperatura ambiente. . _

) ‘E1l valor K es segun H. Fikentscher, Celluloseche—
mie 13 (1932), 58, uns medida para deteminar el peso. mo:l.e-

mzlar. El valor psra la polivinilpirrolidona, medido en 8o~
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lueidn acuosa al 1 % a 202 C., deberd encontrarse entre 20
y 100. ‘

EJEMPLO 1

Un tejido de 100 % de fibras de polidster, que se
ha estampado, en forma usual, mediante colorantes de disper-'
3idén con dibujos en varios colores y de tal forme que algu~ i

nas partes del tejido permanecen sin estampar, se lava ulte~;
riormente, después del tratamiento con vapor, en una méquina§

de lavar a lo largo en contimuo con 6 tinas de la manera si-

En la primera tina se trate el tejido con agua
fri{a, a la que se han adicionado 0,5 l. de una mezcla que
se compone de un 80 por ciento en peso de un producto de _
reaccién de 1 mol de nonilfenol y 14 moles de dSxido etiléni-
co, un 3 por ciento en'peso de polivihilpirrolidona con un
valor K de 30, y un 17 % de trietanolemins. In la s:gunda y
tercera tina se lava con 1 g/1. de la mezcla descrita, afia-
diendo 2 g/1. de hidrosulfito y 4 ml/l. de sosa cdustica de
382Bé a 502 C. Las 3 tinas restantes sirven para enjusgar
el material con sgue pura s 502 C., 402 C. y 202 C.

Despuéds del tratamiento el articulo posee excelen
tes propiedades de solidez, las partes sin estampar no se
han manchedo,

EJENMPLO 2
Un tejido de poliéster estampado segun las indica-

ciones en el ejemplo 1 se lava ulteriormente en una barca de;

|
torniquete con un bafio que contiene 1 g/l. de la mezcla des- |
crita en el ejemplo 1, asf como 2 g/1. de hidrosulfito y 4 f
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han manohado.

EJEMPLO 3 :

t

Un tejido ds 50 partes de fibras de poliester y 50

partes de fibras de algodén, estampado de mandra usual con. ’

colorantes de dispersién y de_tiﬂa;’ae'lava ultgrfo;ﬁenée

" después del tratamiento con vapor,'én una mdquiné:de lavar a
o largo en continuo con 8 tinas en la siguiente forma.

La primera y segunda tina sélamente cont:enen agua
fria. En la 38, 48 y 58 tine 86 lava con 1 g/l. de la mezela

de sustancias auxiliares descrita én el ejemplo 1, adicionsn

do 2 ml/1. de sosa odustica de 38286 a 609 C. en las tinas
reétantes se enjuasgd con agua a 602 C., 402 C. y 202 C. :

Después del tratamiento el tejide posee muy buenas
propiadades de solldez, el tono de los colorantes tina se ha
desarrollado en forma excelente y las partea del tejido sin

' estampar no se han menchado.

. EJEMPIO 4 )
Un tejido de poliéater estampado segdn laa indica-

ciones del ejemplo 1 sevlava ulteriormente por 20 minutos y '

a 502 C. en una barca ds tormiquete con 0,8 g/l. de una mez-
cle conteniendo un 65 por ciento en peso de un producto de
reaccién de 1 mol de laurilalcohol (dodscanol) y 6 holes de

éxido etilénieo, un 5 por ciento en peso de ~polivinilpirroli
_dona con un valor K de 60 y un 30 % de dietanolamina. El ba-
‘fio de lavado contiene, ademés, 2 g/l. de hldrosulfito vy 4

' ml/i. de sosa céustlca de- 38939, por 15 minutos a 40 a 5090.]
Después del tratamiento este tejido. tamblen posee

. buenas propledades de solldez, las partes sin estampar no se

]
i
5

[

i
!
t
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,te 20 minutos & 452 C. en una barca de torniquete con 1 g/Ll.

te de dispersidén sé,ha eliminado y las partes del tejido sin

ml/l. de sosa cdustica de 382BE. A contimuacidn, se enjuaga

3 vecen con agua clara.
Después del tratamiento ol tejido posee une exce-
lente solidez al frote; las partes 9in estamper no se han

manchado,

Un tejido de 55 % de fibras de poliéster y 45 % deg
lana que se¢ ha estampado de manera usual con coloranteé de ?
dispersidén y colorantes dcidos, se lave ulteriormente duran- ;

!
|
de una mezcla conteniendo un 90 por ciento en peso de un pro
ducto de reaccidén de 1 mol de oleilalconhol (octa~decen-9-ol-
-1) y 16 moles de 6xido etilénico, 1 poxr clento en peso de
polivinilpirrolidona con un valor K de 30 y 9 por ciento en
peso de dietanolamina. |
DGSpuésidel trétamiento y de enjuagar con agua, el
tejido posee muy bueﬁae propiedades dé solidez, el coloran-

estampaer no se han manchado. _ , |
?

, EJEMPLO_6 :

Un tejido eétampado segin las indicaciones del )

ejemplo 1 se lava ulteriormente en una mdquina ds lavar a loi
ancho en continuo y provista de 5 tines en la forma siguien—f
te: ) ‘ 7 f
En la primera tina se trata el tejido con agua )

fria a la que se adiciona 1 g/l. de una mezcla componiéndoseg
de 70 partes en péao de un producto de reaccién de 1 mol de |

|
2-butilootancl y 4 moles de éxido etilénico que se esterifi-;
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mezclas conteniendo fibras de polidster y estampado con colo~-
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¢6 con 1 mol de 4eido sulfdrico y se neutralizé, a contimma- -,
oidn,-con sosa cdustieca, 4 pdr ciento en péso de poliﬁinil-
pirrolidons con un valor X de 40, y 26 por ciento en peso de
trietanoclamina. En la segunda y tercera tina se lava cada
Vvez con 3 g/1. de la mezcla descrita adicionando 2 g/l. de
hidrosulfito y 4 ml/l, de sosa cdustica de 38%B§ a 602 C, En
las tinas restantes se enjuaga el artfoulo a 408 C, y 208 C,
Un artioculo lavado de'esta forma posee una excélen-l

t
1

te solidez =2l frote, las partes sin estampar no se han.mancham
do.

|
Descrita suficientemente la naturaleza del invento,'

as{ como la manera de realizarlo en la préetiea, debe hacerse

constar que las disposiciones anteriormente indioadas son sug

su principio fundamental. _
' REIVINDICACTONES

1.- Procedimiento de preparacién de un lfquide para
el lavado ulterior de género textil de fibras de poliéster Vg

rantes de dispersién, caracterizado porque se disuelven a
0,1 & 5 &/1. de agua en una mezcla de a) 50 a 95% de una sus-
tancia tensiactiva de férmula:

Rl - (ocH2 - Cﬂz)n

en la gué Rlvsignifica un grupo alquilo con 8 a 20 dtomos de
carbono 6 un radical alquilfenilo con 6 a 12 dtomom de car‘qgl
no en el radical alquilo, n es un n¥mero de 2 a 20 y R2 repnq
senta un grupo hidroxilo ¢ gulfato; b) 0,5 a 5% de una poli-
N-vinilpirrolidona con un valor K de 20 a 100; ¢) 49,5 a 1%

de una amina de f£érmula =y

[
’
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1 el lavedo ulterior de género textil, tal y oomo queda sustan-

en la que los sustituyentes R3, R4 vy R5 signifiecan grupoé hie-
droxialquilo con 2 a 6 dtomos de carbono y Ry y R4 representan

ademds, hidrégeno, donde los porcentajes es en cada caso al
peso total de la mezela a + b + ¢, o bien disolviéndose los |
componentes consecutivamente, hasta obtener una solucién ten—-é
sioactiva. . !
2.~ Procedimiento de preparacién de un lfquido para

cialmente descrito en la presente Memoria.
Esta Memoria consta de 1) hojas escritas a mdquina

por una sola cara.
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