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ANTECEDENTES DEL INVENTO

Campo del invento

‘El presente invento se réfiere a aparatoé para
texturizar hilo filementario continuo y, en particular, 2
un aparato que es eficaz para rizer hilo de poliéster fi-

lsmentario continuo.

Deseripeidn de la técnica enterior

Actualmente se conocen varios métodos de texturi-
zar hilo de poliéster filamentario continuo. Los métodos
que han logrado el mas emplio éxito comercial son aquellos
en los que se texturiza el hilo comunicéndole una torsion
artificial o fmlsa. La calidad y uniformided del producto

de hilo texturizado obtenido por tales métodos varia emplia-

'mente,_y los rendimientos de produccidn se limiten a la

texturizacidén de aproximedaemente 182 m, por minuto en cada
puesto de texturizado.

El texturizsdo de hilos filsmentarios continuos

rl~pomunicéndoles rizos longitudinales ha gido adoptado tam-
20 __.Bién'ampliamentg pera hilos distintos del hilos de poliés-

_ter y, particulsrmente, pera texturizar hilo de nilén. Sin

embargo, los métodos de la técnica anterior pera rizar hi-

ios filamentarios continuos ¥, particulermente, en un gpara-

to de recaslcar, han fracasado smplismente en el rizado de

hilo de poliéster. Este fallo es el resultado, principal-
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mente, de las distintas caracteristicas inherentes de los
hilos de nildn y de poliéster. En los métodos de rizar
por recalcado utilizados en la actualided comercialmente
para rizar hilo de nildn, se alimenta a presidn una mass
de hilo rizado en forma de nidcleo de hilo rizado a través
de un tubo de recalcedo relativamente largo, eén el que se
ejercen fuerzas de rozamiento significetivas sobre el ni-
cleo mediante las paredes del tubo, %1 hilo de nildn, de-
bido a sus particulares caracter{sticas, se mueve a una
velocidad sustancialmente uniforme a través del tubo de
recalcado, incluso cuando es sometido a fuerzas de roza-
miénto sustanciales. Sin embargo, el hilo de poliéster,
debido & sus diferentes caracteristices, no se desplaza
a través del tubo de recalcado a una velocided uniforme,
sino que tiende a moverse a golpes, dando como resultado
varigciones indesesbles en las caracteristicas del hilo

rizado.

SUMARIO DEL INVENTO

El aparato del presente invento evita las difi-
cultades asociadas con el ugso de los aparatos de recales-
do de la técnica anterior para rizar hilo de poliéster,

Y puede emplearse ventajosamente para rizsr otros hilos
filamentarios continuos, tales como hilo de nildn.

Basicamente descrito, el aparato del invento es

-3 -
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un aperato rizador por recalcado que comprende: un aloja-
miento, una camara de recalcado asegurada al alojamiento
¥y que tiene un ceanal que se extiende a su través; medios
para calentar la camara; un par de rodillos de alimenta-
cidn opuestos, montados a rotacion en el alojamiento jun~
t0 a un extremo de la camara, psra slimenter hilo al ca-
nal de la camara; al menos un rodillo de control del re-
calcado,.montado: a rotacion en el alojamiento y que se
extiende dentro del canal de la camara, definiendo la
parte del canal comprendida entre los rodillos de alimen-
taéidn y el rodille de control del recalcado una zona de
recalcado confinada, por 10 que se alimenta hilo filamen-
tario continuo a la zona de recalcado mediante los rodillos

de alimentacién contra una masa de hilo rizado en ella

existente en la forma de un micleo de hilo rizedo, hacien

- do que el hilo se doble longitudinalmente y se répliegue

formando rizos que entran a formar parte del micleo, es-

tando separado el rodillo de control del recalcado de los

A'L’fodillos de alimentacidn a lo largoqdel canal en una dis-

2

tancia no mayor que la distancis necesaria para que el hi-

"~ 10 ‘sea deformado plasticamente y se fijen parcialmente los

25
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rizos en la zona de recalcado, definiendo la parte del
canal comprendida entre el rodillo de control del recal-

cado y ol extremo de la cémara opuesto a los rodillos de

"alimentacidn, una zona de asentamiento, por lo que el -

-4 -



10

15

20

25

21.2.75

cleo es alimentado a la zona de asentamiento por el rodi-
1lo de control del recalcado y los rizos se fijen comple-
tamente en ella, medios para accionar a rotacion el par
de rodillos de alimentacidn a la misma velocidad rotacio-
nal; y medios para accionar & rotacidn el rodillo de con-
trol del recalcado de manera independiente con respecto

a los rodillos de alimentacién, por lo que la presidn
sobre el nicleo de hilo rizado en la zona de recalcado
puede controlarse regulando las velocidades de rotacidn
relativas de 10s rodillos de alimentacidn y el rodillo

de control del recalcsado.

En genersl, la longitud de rama de los rizos y,
por tento, la voluminosidad del hilo rizado se controla
regulendo la presidn aplicada al micleo de hilo rizado
en la zona de recalcado, aunque otros parametros, tales
como el calor y el tiempo de permanencia en la zona de
recalcado afectan también a las caracteristices del hilo
rizado.

La presidn apliceda al nuicleo de hilo rizado es
funeidon de las velocidades de rotacidn relativas de los
rodillos de alimentacion y del rodillo de control del re-
calcedo, Ademés, se ha encontrado que tal presidn es tam-
bien funcidn de la velocidad a la cual el micleo de hilo
rizado se mueve a través de la zona de recalcado. En gene-

ral cuando la velocidad s que se mueve el micleo a traves
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de la zona de recalcado se incremsnta para una proporcidn
dada entre la velocidad de los rodillos de alimentacion y
la velocidad del rodillo de control del recalcsdo, s2 redu
ce lg presidén aplicada al mieleo y, por tanto, disminuye
también la voluminosidad del hilo rizsdo.

En ambas zonas de recglcado y de asentemiento,
el micleo de hilo rizado se calienta hasta una temperatu~
ra inferior a la temperatura de licuefaccion del hilo. Bl
tiempo de permanencia del nicleo en la zona de recalcado
es sugtancialimente menor que el tiempo de permanencig del
nicleoc en las zonas de ssentamiento y de enfrismiento, y
en estas dos ultimas zonas se reducen al minimo las fuer~
zas de rozamiento aplicadss al micleo.

En la realizacion preferida del sparato del in-
ventd, el canal de la camara de recalcado tiene wna sec-
cidén transversal sustancialmente rectangular. Deseablemen-

té, la anchura del canal en seccidn transvergal debe ser

" tan pequefia como resulte pogible, e idealmerite debe ser

sproximademente igual al diémetré del hilo. 3in embargo,
ambos factores, estructural y operacional limiten la an-

chura minima en seccidn transversal del canal, Por ejemplo,

‘para hilo para ropa de cierto desgaste, es decir, de 40 -

150 denieér, le anchura én seccidn transversal del canal de-
be ser de, al menos, eproximadasmente 2,5 mm,

La realizecidén preferida del aparato incluye tam-
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bién medios pera alimentar hilo a la distancia de agarre
entre los rodillos de alimentacion, con un movimiento de
desplazamiento axial de los rodillos de alimentacidén ba-
jo tensidn controlsdas, y medios para controlar las velo-
cidades relativas de alimentscidn y de retirsda de hilo a
y desde el aparato rizador,

Asimismo, en la realizacion preferida del apa-
rato, una parte relativamente corta del canel en la céma-
ra de recalcado, junto a los rodillos de alimentacidn,
tiene una seccidn transversal sustencialmente eliptica.
Esta caracter{stica, en combinacion con la alimentacidn
de hilo con desplazamiento a los rodillos de alimentacidn,
da como resultado la formseidén de un nucleo de hilo riza-
do de menera uniforme en la zona de recalcado,

La realizacidn preferida del aparato incluye
ademgs una pieza que corre libremente sobre la parte supe-
rior del nicleo de hilo en la zona de enfriamiento. ILa
pieza tiene un csnal a su través, por el que es retirado
el hilo en forma de filamento continuo de la zona de eﬁ—
frismiento, La pieza tiene también una configuracion ex-
terior particular que facilita la retirada del hilo en
una condicidn sustancislmente libre de nudos. .

Teniendo en cuenta la que antecede, un objeto
del presente invento es proporcionar un aparato mejorado

pera texturizar hilo filamentario continuo y, particular-
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mente, hilo de poliéster.

Otro 6bjeto del invento es proporcionar un apara-
to mejorado para texturizar hilo filamentario continuo me-
diante rizagdo de dicho hilo.

También es un objeto del invento proporcionar
un aparato mejorado para rizar hilo filamentario continuo,
qu@iproporciona un elevado gredo de uniformided de rizado
¥ que es operable a velocidades del hilo de aproximadamen-
te 914 m. por minuto por puesto de recalcado.

’ Un objeto adicional del invento es proporcionar
un aparato para rizar hilo filamentario continuo en el
que puede ejercerse un alto grado de control sobre la vo-
luminosidad del producto de hilo rizado obtenido.

Estos y otros objetos del invento resulteran
evidentes de una consideracidn de ls descripeion detalla~
da de la realizacidn preferide del método y del aparato
de acuéfdo cor el mismo, dada en relacidn con los siguien-

tes dibujos, eh los que numeros de referencias similares

identificen elementos similares en todas les figures.

" BREVE DESCRIPCION DE 10S DIBUJOS

La figura 1 es una vista en alzado latersl de
una realizgeidén preferida del aparato rizador por recal-
¢ado del .invento;

La figura 1A es una vista en perspectiva de.un

-8 -
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detalle del aparato representsdo en la figura 1;

La figura 2 es una vists en alzado frontal del

aparato ilustrado en la figura 1;

La figura 3 es una vista en seccidn longitudinal

del gparato mostredo en la figura 1;

la

la

la

la

la

la

la

la

la

La figura 4 es una vista en seccidn tomeda por

1inea 4 - 4 de la figura 3;

. ?
La figura 5 es una vista en seccion tomsda por

1inea 5 - 5 de la figura 4;

La figura 6 es una vista en seccidn tomeda por

linea 6 - 6 de 1la figura 3;

La figura 6A es una vista en seccidn tomeda por

1linea 6A - 6A de 1a figura 3;
Le figura 7 es una vista en seccidn tomada por

1inea 7 -~ 7 de la figura 3;
Lg figura 8 es una viste en alzado frontal de

camara de recalcado del sparato mostrado en la figura

La figura Q es una vista en seccion tomada por

1ineg 9 - 9 de 1la figura 8;

La figursa
linea 10 -~ 10 de
La figzurs
1{nea 11 - 11 de
La figurs

10
la
11
la
12

es una vista en seccidn tomada por
figura 2;

es una vista en seccion tomada por
figura 103

es una vista de contorno de la su-
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perficie de la leva de los medios de alimentacidn de hilo
representados en la figura 10;

La figura 13 es una vista en alzado latersl de
una segunda realizacidén de unos medios de alimentacion
de hilo que pueden emplearse en el aparato ilustrado en
la figura 1;

La figura 14 es una vista en seccién tomada por
la linea 14 - 14 de la figura 13;

La figura 15 es una vista en seccion tomada por
la linea 15 - 15 de la figura 1;

La figura 16 es una vista en seccidn tomada por

"la linea 16 - 16 de-1la figura 15;

La figura 17 es una vista en perspectiva de la
pieza empleada en el aparato representedo en la figura 1;

y

La figura 18 es una vista en seceidn sgrandada

- dé una parte del gparato mogtrado en la figursg 1.

' DESCRIPCION DE IAS REALIZACIONES PREFERIDAS

‘Una realizaoién praferida del sparato del inven-
to es un aparato rizador por recalcado designado en gene-
ral por el numero de referencia 10. El1 aparato 10 ineluye
un miembro de alojamiento estacionarioc tresero 12 (Figures
1 ¥ 3) que esta asegurado a un bastidor 14 mediante perncs

16, o mediante cualesquiera otros sujetadores adecuados.

- 10 -
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Un miembro de alojamiento delantero, 18, estan conectado
a pivotamiento al miembro de alojamiento trasero 12 por
un eje 20. El eje 20 esta asegurado al miembro de aloja-
miento deldntero 18 por tornillos de ajuste 22 y esta so-
portado @ rotacién en un par de prolongaciones 24 que
forman ls parte superior enterior del miembro de aloja-
miento trasero 12.

Montada entre los miembros de alojamiento 12 ¥
18 hay uta cémera de recalcado 26 que comprende mitades
delantera y tresera 28 y 30 que coinciden longitudinalmen
te, respectivemente, (Figuraes 3 y 9). Las mitades 28 y
30 de la cdmara esatén hechas de un material metalico que
tiene una conductividad térmica relativamente elevada,
tal como una aleacidén de aluminio, y estan aseguradas una
a otra por una pluralidad de pasadores 32 ajustedos por
friceidn y pernos 34. La camera 26 montada esta asegura-
da &l miembro 18 de slojamiento trasero por una plurali-
ded de pernos 35, o mediante cualesquiera otros Organos
de sujecidén adecusdos. Los pernos 35 éstan insertados a
través de gberturss 37 en las mitedes 28 y 30 de la cama-~
ra (figura 9), les cuales tienen un diémetro ligeramente
maycr que los pernos, con un propésito que se desceribira
en lo que sigue. Las mitades 28 y 30 de la camara definen
entre ellas un canal alargedo 36 que se extiende comple-

tamente a travas de la camera, Una corta parte del canal

"w11 -
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36, en el extremo inferior del mismo, tiene una seccion
transversal en genersl elfptica (Figura 6A) y la parte
restante del cenal tiene una seccidn transversal sustan-
cialmente rectangular.,

Un par de rodillos de glimentacion opuestos,
38 y 40, estan soportados a rotacidén en los miembros de
alojemiento 18 y 12, respectivamente, junto al extremo
inferior de la camara 26 y definen un espacio de agarre
entre ellos. El extremo inferior de la cémera define una
garganta 42 que ajusta estrechamente en torno a las peri-
ferias de los rodillos de alimentacidn desde ligeramente
por debajo a8 poér encima de la distancia de gegarre entre
ellos (Pigura 3). La gargants 42 incluye un par de super-

ficies arqueadas 44 y 46 mecanizadas en las mitades 28 ¥

30 de 1a cémara, respectivamente, que ajustan esirechamen~

te en torno a las periferiss circunferenciales de log ro~

' dillos 38 y 40, respectivamente, Asimismo, la garganta
. 42 incluye superficiés extremas opuestas 48 y 50 (Figuras
».f3,“5, 6 y 8) mecanizadas en las mitades 28 y 30 de la ca-

 mara, y que gjusten estrechamente en torno & lag perife-

riss exiales de los rodillos 38 y 40, Una zapata de fiel-
tro 52 (Figura 3) esté montada en el extremo superior de

cada una de las superficies arqueadas 44 y 46 y se extien
de hgcia fuera desde ls superficie asociads, & aplicacidn

de contacto con l0s rodillos asociados 38 y 40,

- 12 -
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Un par de elementos de calentamiento eléctricos
alargedos, 53 y 55 (Figuras 3, 5y 7) estén insertados en
las partes superiores de lag mitedes 28 y 30 de la camara,
respectivamente, y se extienden paralelamente gl canal 36.
Otro elemento 57 de calentamiento eléctrico puede estar
insertado en la parte inferior de la mitad 30 de la cama-
ra y se extiende transvergalmente &l canal 36.

Los rodillos 38 y 40 estén mecanizados como par-
tes enterizas de ejes 54 y 56, respectivamente (Figuras
3y 65. El eje 54 esta soportado a rotacidn en cojinetes
58 montados en el miembro 18 de alojamiento delantero, y
el eje 56 esta soportado a rotascidén en cojinetes 60 mon-
tados en el mierbro de alojamiento trasero 12. Los ani-
1los exteriores de log cojinetes 58 estan acomodados en
rebajos 62 mecsnizados en el miembro 18 de alojsmiento
delantero y estén bloqueados en posicién en ellos por re-

tenedores 64 de cojinete. Los retenedores 64 estén gsegu-

redos al miembro de alojamiento 18 mediante pernos 66

(Figura 1). Similarmente, los anillos exteriores de los
cojinetes 60 estan acomodedos en rebajos 68 formados en
el miembro 12 de alojamiento trasero y estan bloqueados
en posicidn en ellos mediante retenedores 70 de cojinete.
Los retenedores 70 estan asegursdos &l miembro de aloja-

miento 12 por pernos 72 (Figura 1).
Una rueda denteda 74 estéd fijada a un extremo
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del eje 54 y una rueda dentada 76 similar esta fijada
al mismo extremo del eje 56. Asimismo, una polea 78 estd
fijada 8l extremo del eje 56 opuesto al de la rueds den-
tada 76. Los extremos de los ejes 54 y 56 estan roscados
y los ejes estén enclavedos axislmente en posicidén con
respecto a los cojinetes 58 y 60 mediaente tuercas 80 y
espaciadores 81 (Figura 6).

Un par de rodillos 82 y 84 ocpuestos, de control
del recalcado, estén soportados también a rotacidn en
los miembros de alojemiento 18 y 12, respectivamente, en
tornoc a ejes geométricos paralelos a los ejes geométricos
de los rodillos de alimentacidn 38 y 40. ®n la realizacidn
preferida del aparato del invento, los rodillos de control
del recglcado tiene superficies texturizadas formadas por
dientes como los de un engranaje y estan mecanizados co-
mo partes enterizes de ejés 86 y 88, respectivamente,
(Figures 3 y 7). Los rodillos 82 y 84 estan acomodados

dentro de aberturas arqueadas mecanizadas en les mitades

28 y 30 de 1s cémara; regspectivamente, estando separadss

lags periferias de los rodillos dentro del canal 36, como

se muestra con el nimerc de referencia 90, El eje 86 estd
goportedc a rotscidn en casquillos 92 que estén scomodados
en rebajos 94 mecanizsdos en el miembro 18 de alojaemiento
delantero, Los casquillos 92 estan bloqueados en posicion

por retenedores 96 que est@n asegurados al miembro de alo-

- 14 -
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jamiento 18 medisnte pernos 98 (Figura 1). De manera si-
milar, el eje 88 esté soportsdo a rotacion en cesquillos
100, que estén acomodados en rebajos 102 mecanizados en
el miembro 12 de alojamiento tresero. Los casquillos 100
estén blogueados en posicidn mediante retenedores 104,
que estan asegurados al miembro de alojamiento 12 por
pernos adecuados (no mostrados).

Una rueda dentada 106 (figura 7) esta fijada
& un extremo del eje 86 y una rueda dentada similar 108
sstd fijada al mismo extremo del eje 88. Asimismo, una
polea'114 esta fijeda el mismo extremo del eje 88 que 1la
rueda denteda 108, hacia fuera de esta. Los ejes 86 y 88
estan enclavados axialmente sn posicidn con respecto a
los casquillos 92 y 100 mediante grapas elasticas 110
y abrazaderas 112,

Cuando el miembro 18 de alojamiento delantero
es hecho pivotar hdeia atras en torno al eje geométrico
del grbol 20, hasta la posicidn representada en 1inea
llena en la figura 1, la rueda dentada 74 engrana con la
rueds dentada 76 y la rueda dentada 106 engrena con la
rueda dentada 108, Asimismo, 1la periferia eircunferencial
del rodillo de alimentacidén 38 hace contsoto con la peri-
feria circunferencial del rodillo de alimentacidn 40, for-
magndo una distancia de agarre entre ellos. Los dientes de

las ruedas dentadas 74, 76, 106 y 108 son lo suficientemen-
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te alargedos para asegurar que las ruedas dentadas engra-
naran gpropizdamente cuando los rodillos de alimentacion
estan en contacto uno con otro.

El aperato rizador por recalcsdo 10 incluye tam-
bién medios para empujar el miembro de alojamiento delan-
tero 18 hacia gtras, hacis el miembro de alojsmiento tra-
sero 12. Tales medios incluyen una armazoén partida 118,

que estd fijada al miembro 18 de alojamiento delentero

por pernos 120, o mediante otros Organos de sujecidn ade~

cuados, La armazon 118 se extiende hacia sbajo y hacia
dentro desde el extremo inferior del miembro de alojamien-
to 18 (Pigurss 1 ¥ 2), ¥y un mango 122 esta consctado de
manera desmontable a su extremo inferior,

Un cable flexible 124 se extiende a traves de
la parte posterior del mango 122 y esta conectado a des-
lizamiento al mismo por un disco 126 fijado al extremo del
ceble (Figura 1A). El cable 124 pasa en torno a una polea

128 y un peso 130 ésta fijado al otro extremo del mismo,

-La'poiea 128 egta montads en un eje 132, que estd soporta-

do & rotacidn en un per de brazos 134 fijados & la srma-

izén 14,

Fijado @l extremo inferior de la armazén 118
hay un par de espigss 136 horizontalmente alineadas, que
estan destinadas a coincidir ¢on y a encajar en un par

de aberturas 138 en la parte posterior del mango 122. Co-
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mo resultara evidante, cuando les espiges 136 estén enca-
jadss en las sberturas 138, el peso 130, a través del ca-
ble 124, carga a la armazon 118 y al miembro 18 de aloja-
miento delantero hacia atras, hscia el miembro 12 de alo-
jemiento trasero, asegurando ssi que la periferia circun-
ferencial del rodillo de slimentacidn 38 hace contacto con
la periferis circunferencial del rodillo de alimentacién
40,

Cuando se desea hacer pivotar al miembro 18 de
glojamiento delsntero para separarlo del miembro 12 de
glojamiento tresero, como se muestra en 1{nea interrumpi-
da en le figura 1, se tira del mango 122 hacia fuera, de
modo que las espigas 136 se desalojen de las aberturas
138, soltando ssf a la armazdén 118. Por conveniencia, un
par de espigas 140, similagres a las espigas 136, estén
fijades a la armazén 14 y estan destinedss a coincidir
con gberturss 138 y a alojarse en ellgs, paras mantener
el mango 122 contra la armazdén en la posicion mostrada
en 1{hea de trazos en la figura 1, cuando el miembro 18
de alojamiento es hecho pivotar en direccidn de separar-
se del miembro 12 de alojamiento,

El aparato rizsdor por recalecado 10 incluye adew
més medios montados bajo los rodillos de alimentecidén 38
y 40 pera alimenter hilo a la distancia de agarre existen-

te entre los rodillos .de alimentacidn. Los medios de ali-~
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mentacidn del hilo incluyen una leva dividida 142 (Figu-~
ras 10 y 11). La leva 142 comprende un par de miembros
de gufia de hilo cilindricos y axialmente opuestos, 144
y 146, que estan fijados, respectivamente, a un par de
bridas cireunferenciasles 148 y 150. Las bridas 148 y 150
acomodan los extremos de la parte de eje 154 agrandada,
y estén conectadas entre si por una pluralidad de barras
156 espaciadas circunferencielmente. Los extremos de las
barras 156 estan roscados y reciben tuercas 158 en ellos,
las cuales bloquean las bridas 148 y 150 sobre el arbol
152. Miembros de gula 144 y 146 definen una renura heli-
coidal 160 (Figura 12) entre ellos, & través de la cual
se aliments hilo a los rodillos de alimentacion 38 y 40
en la forma que se ha descrito en lo que antecede,

Bl érbol 152 esta soportado a rotscidn en torno
g un éje geométrico paralelo & los ejes geomStricos de los
rodillos de alimentacidén 38 y 40 en casquillos 162, los
cuales éstdn acomodados en un par de brazos 164 fijados
e la armazon 14. Los casquillos 162 estén blogueados en
posicidn mediante retenedores 166, que estén aseguredos
a los brazos 164 por pernos 168 (figures 1 y 10). También
montada en el arbol 152 e interpuesta entre lg brida 150
¥ el casquillo sdyacente 162, hay ung polea 170,

Un par de poleas 172 y 174 (Figura 1) estén

montadss en el arbol 176, que esta soportado a rotacidn
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en torno a un eje geométrico paralelo a los ejes de 1los ro-
dillos de glimentzcion 38 y 40, en casquillos 178. Los cas-
quillos 178 estén acomodados en un par de brazos 180 fije-

dos & la ermazén 14, y estan blogueados en posicidn medien-
te retenedores 182, los cuales estén gaegurados a los bra-

zos 180 por pernos 184.

Una correa 186 esta arrastrada alrededor de po-
less 78, 170 y 172,de modo que los rodillos de elimentscidn
38 y 40 sean accionados en sincronismo con lg leva 142, Una
correa 188 esta arrestrada en torno a una polea 174, y una
polea (no mostrada) esta conectada a unos medios de sceio-
namiento apropiados (no representsdos), tales como un mo-
tor eléctrico, para impulsar los rodillos de slimentaeidn
38 y 40 y la leva 142.

Una correa 190 esta arrastrade alradedor de una
polea 114 y una polea 192 fijada al eje de salida de una
transmisién 194. Un motor eléctrico (no ilustrado) esta co-
nectado para accionamiento a le transmisidén 194, para hacer
girar los rodillos 82 y 84 de control del recslcado.

Aberturas apropiasdes estan formadss en la arma-
2én 14 pars permitir el peso del csble 124 y de las co-
rreas 186 y 190 a su través.,

Fl agperato rizador 10 incluye, =demés, una torre
de enfrismiento 196 (figuras 1, 2, 15 y 16) fijada al ex-

tremo superior de la camara de recalcado 26. La torre 196
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comprende un par de mitades 198 y 200 longitudinalmente

coincidentes, que definen un canal 202 entre ellas. El
cenal 202 esta alineado verticalmente con el canal 36 en
la cémera 26. Los miembros 198 y 200 esténconectados entre
s{ en sus extremos inferiores ¥ con las bridas en angulo
recto 206 mediante pernos 204. Les bridss 206 estan asegu-
rados al extremo superior de la cémara 26 mediante permos
208. Una abertura 210 transversal, que se extiende longi-
tudinglmente, esta formada en el lado de cads uno de los
miembros 198 y 200, para permitir que un refrigerante, tal
como eire comprimido, sea hecho circular a y a traves de
la torre 196.

Una pieza 212 corre libremente en el extremo su-
perior del cenal 202, sobre la parte superior de un nicleo

de hilo rizado en é1 existente, La formacidén del nidcleo y

su movimiento a través del aparato rizsdor 10 se describen

en 1o que sigue. La pieza 212 (figura 17) tiene una parte
éuperior 214 en forma de parslelepipedo ¥y una parte infe~

#ior 216 de forma en general piramidel, La parte inferior

"' 216 incluye un par de miembros 218 y 220 & modo de patas,
' que se extienden hacia sbajo y hacia fusrs, a lados opues-
" 'tos.de ia misma. Los miembros 218 ¥ 220 se extienden hacia

h abajo ligeramente'por debajo de la seccidn central del ex-

tremo inferior de la parte inferior 216. Un: canal 222 que

‘tiene una geccidn trensversal de forma eliptics, se extien-

- 20 -



te longitudinalmente g traves de la pieza 212. Asimismo,
un pequefio imgn permanente 224 esta unido a un lado de la
parte superior 214, para un propdsito que se describiré
mas adelante,

5 Une caja 226 esta montsda en la lsdo del miem-
bro 198 adyscente al extremo superior del mismo. Une plu~
ralidad de pernos 228 ge extienden a través de la caja
226 y del miemtro 198 y estan recitidos e rosca por el
miemhro 220, y aseguran por tanto ls caja al miembro 198

10 y conectan los miembros 198 y 200 entre si por sus extre-
mos ‘superiores. Montszdos dentro de la caja 226 hgy cuatro
interruptores de lenglieta 230, 232, 234 y 236, magnética-
mente sensibles y verticglmente espaciedos.

El miembro 198 tiene una sbertura 238 transver-

15 sel, que se extiende longitudinalmente en é1, junto a los
intérruptores 230, 232, 234 y 236. Cuando la pieza 212 se
mieve verticalmente hacis aerriba y hacia abajo con el ex-
tremo superior del nicleo de hilo recalcado, el imén 224
se adérca y se aleja de los interruptores 230, 232, 234

20 y 236 y cierra y abre selactivamente los interruptores.
Conductores eléectricos 240, 242, 244 y 246 conectan los
interruptores 230, 232, 234 y 236, respectivamente, con
diversos circuitos eléctricos, para controlar el funcio-

namiento del aperato rizador 10 como se describe mes ade-

25 lante.
El apersto rizador 10 estd construfdo de tsl forma
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que facilite la alinescidn apropiada de los rodillos de -
alimentacion 38 y 40 entre si y con el apoyo 42. Durante
la fabricacidén del aparato rizador, el canal 36 se mecaniza
en la mitsd 28 de camara (figura 4), y luego se conectan
las mitades de cémara 28 y 30 entre si mediante espigas 32
¥y pernos 34, El gpoyo 42 se mecaniza entonces en el extre-
mo inferior de la camara 26 montada. Una pluralidad de miem-
bros, tales como ejes cortos 248, se insertan en el leado
trasero de la camara 26 y sobresalen desde ella. Al menos
dos de los cortos ejes 248 del lado izquierdo de la cama~
ra, segun se miras la figura 5, definen una linea paralela
al canel 36. El digdmetro de los ejes cortos se controla de
manera precisa y sus extremos estan mecenizados de modo que
la distancig entre tales extremos y la pared trasera del
canal 36 sea Gonstante.

Lgs superficies interiores del miembro 12 de alo-
jemiento trasero incluyen superficies verticales 250 y 252
mecanizadas. Las superficies 250 y 252 son perpendiculares
entre s{ y definen un par de planos de referencia qué he-

cen contacto con 1los ejes cortos 248, para situzr la céma-

T pa 25 apropiadamente en direccidn transversal (en yuxéapo-

 gicibn) y laterslmente (de delante hacia mtraés) con respec-

to al miémbro 12 de alojamiento trasero.Como sé représentas
en les figuras 4 y 5, este resultado se consigue disponien

do los dos ejes cortos 248 en el lado izquierdo de - la cé-

- 22 -
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mara 26, segun se mira la figura 5, contra la superficie
250 y los extremos de los ejes cortos contra la superfi-
cie 252.

La distancia entre la superficie 252 y los sopor
tes a rotzeidn para el arbol 20 en las prolongacionss 24
del miembro 12 de slojamiento trasero se determinan tam-
bién cuidadosamente, de msnera que el arbol 20 esté situa-
do de manera precisa con respecto a ls superficie de re-
ferericia 252. De este modo, el miemhiro 18 de slojamiento
delantero se sitla de menera precisa con respecto al miem-
bro .12 de alojamiento trasero.

4simismé, los rebajos 62 y 68 de apoyo y los re-
bajos 94 y 102 pare casquillo, estan mecanizados de ma-
nera exacta con respecto a la posicidén del arbol 20. De
este modo, los rodillos de sglimentacion 38 y 40 y los
rodillos 82 y 84 de control de recalcado estan situados
de manera exactz uno con respecto a otro,

Durante el montaje del aparato 10 rizador, se
conecte primero la odmera 26 sl miembro 12 de alojamien-
to tresero medisnte pernos 35 que, inicielmente, no se
aprieten de manera gegura, Luego se conecta el miembro 18
de alojauwiento delantero el miemkro 12 de alojamiento tra-
sero mediante el arbol 20. Entonces se montsn los cojine-
tes 58 y 60 y los cesquillos 92 y 10C en los rebajos 62,
68, 94 y 102, respectivamente, Los rodillos de alimenta-

- 23 -



lo

15

20

25

ré1§2:75

.
N

cion 38 y 40 y los rodillos 82 y 84 de control del recal-
cado se gjuasten entonces axialmente con respecto al apo-
yo 42, y se gseguren los retenedores 64 y 70, y 96 y 104
a los respectivos miembros de alojamiento, pares bloquear
los rodillos de alimentacion y de control del recalcado
en posicidn, Finalmente, se ajusta la camara 26 longitu-
dinalmente (verticalmente) con respecto a los rodillos
de alimentacidn 38 y 40, para proporcionar la holgura
apropisda entre los rodillos de alimentacidén y el apoyo
42, y se aprietén los pernos 35 para asegursr la camsra
26 al miembro 12 de alojamiento trasero.

Una segunda realizacidn de unos medios de gli-
mentaedidén de hilo que puedén emplearse con el gparato ri-
zador 10, se repregentan en las figuras 13 y 14 y compren-
den une leva partida 300, La leve 300 incluye un par de
miembros de guia, en general semicirculeres, 302 y 304,

circunferencialmente opuestos. El miembro: 302 define

und supérficie helicoidal 306 de guiado de hilo, y el miep

bro 304 define una superficie de guiado similar, 308, que

[ ... ésta enfrentada exial y circunferéncialmente con la supep.
- “fieie 306, Los miembros 302 y 304 estén fijados &l &rbol
- 152 por': una plurglided de barras roscadas 310 y tuercas

‘:f312.f1nterpuesta axislmente entre los miembros 302 y‘304

hay una leva 314, de forma en general eliptica, que estj

asegurada mediante pernos 310 en torno a una parte 154 de

- 24 -
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érbol egrandeada.

Como se muestra en la figurs 13, los miembros
de gufa 302 y 304 se solapan ligeramente en direccidn
circunferencial, teniendo el miembro 302 uan dedo 316
de borde de ataque y teniendo el miembro 304 un dedo 316
de borde de ataque. La funcion de las superficies 306 y
308 y de la leva 314 se describira mas adelante.

A continuaeidn se describira con detalle el mé-
todo del invento, haciendo referencis para ello al apara-
to rizador 10. El hilo filsmentario continuo 320 se ali-
menta desde una bobinag de tal hilo o a partir de otra
fuente de suministro de hilo a través de un mecanismo 322
usual de coritrol de la tension (figura 1), hacia arriba,
al interior de lg ranura 160 de la leva 142. La ranura
160 gufa al hilo haste la distancia de agarre entre los
rodillos de alipentacién 38 y 40 con un movimiento de des-
plazemiénto en vaivén de los rodillos de alimentacidn en
direcciédn axial.

Con el fin de obtener una alimentascidén uniforme
del hilo g la distancie de agarre, tanto en lo que respec-
ta a la cantidad como a la orientacion del hilo, es nece-
sario que se aplique al hilo une tensién de magnitud con-
trolada entre el mecanismo 322 y los rodillos de alimen-
tacidn 38 y 40,

Asimismo, unprecalentador usual 325 puecde estar
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interpuesto entre el mecanismo 322 y la leva 142 pars
precalentar el hilo antes de su rizedo. En general, se
ha encontrado deseasble precslentar el hilo que tiene mas
de dos denier por filsmento. EL precslentamiento reblan-
dece el hilo y facilita su rizedo.

Cuando el hilo atraviesa la leva 142, hace con-
tacto con las barras 156, como se muestra en la figzura 11.
Las barras 156 estan pulidas, de modo que se reduce al

minimo el rozamiento entre las barras y el hilo. Si el

- hilo se rompiese dentro de 1la lsva 142 y se enrollase en

torno & las barrss 156, és hucho mas sencillo de desen-
redar el hilo de tales barras que degde alrededor de una
gerganta o érbol continuo. Con el fin de permitir un fé-
il acceso gl interior de la leva 142, las bridas 148 y
150 tienen gberturas 324 y 326 en ellas, réspectivamen—

te.

Como se muestra con ls mayor c¢leridad en la .

‘figura 2; a medida que la ranura 160 mueve transversal-

mente el hilo 320 en vaivén axislmente a 1los rodillos

' d¢ alimentacidn, el hilo es alimentedo por los rodillos
"ae alimentacidn al canal 36 de manera sustancialmente .

‘uniforme, en vaivén, a través de la dimensidn transver-

sal del cengl paralelo a los ejes geométricos de los ro-

dillos de alimentacién, es decir, 1s longitud en seccidn

© Yransva8rsal 481 ¢éanel,
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5i se desea, los medios de alimentacidn de hilo
que comprenden la leva-partida 300 pueden sustituir a los
medios de alimentacidén que comprenden la leva 142, A me-
dida que se alimenta hilo a través de la leva 300, el hi-
lo corre sobre la leva eliptica 314 y es desplezado trans-

versalmente en vaivén en direccidn axial a los rodillos

de slimentacion por superficies de gufa 306 y 308, en la

misma forma én que es desplazado lateralmente por la ra-
nura 160 de la leva 142. La levs eliptica 314 esta dise-
fiada ﬁe tal manera que la longitud de hilo entre tel leva
¥ la distancia de agarre entre los rodillos de alimenta-
cion 38 y 40 permanezca sustancislmente constante. Las
partés de la 1e§a 314 a lo largo del eje geométrico lar-
go de le misma se aplicen al hilo cuando este es alimen=
tedo & través de la parte media de los rodillos de ali-
mentacién, y las partes de la leva a lo largo del eje geo-
métrico corto de la misma se apliéen sl hilo cusndo este
és alimentado a través de lss partes extremas de los ro-
dillos de slimentecidn, Esta disposicidn asegura que el
hilo no se aflojera en ningin punto cuando és desplazado
trensverszlmente en direccion axisl a los rodillos de ali-
mentacidn, Asimismo, como los miembros de gufa 302 y 304
ebarcan sélo ligeramente més de la mited de la circunfe-

réncia de la leva 300, se facilita grandemente el acceso

‘al hilo en los medios de alimentacidn.
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Inmediatamente después del paso entre los rodi-
llos de glimentacion, el hilo es slimentado contra una
masa de hilo rizado en forma de un nicleo de hilo rizado
328 (figura 3) en el extremo inferior del canal 36, lo
que hace que el hilo se doble longitudinglmente y se plie
gue formando rizos, que entran a constituir parte del mi-
cleo, La configuracidén en seccidn transversal, en generd
eliptica, de la parte inferior del canal 36 reduce al mi-
nimo los huecos en el canal, en ls zona inmediatamenie por
encima de la rodillos de alimentacidn, de modo que se
aplicara una presidn de recalcedo sustancialmente unifor-
me gl hilo después de que este pase entre los rodillos
de alimentacidn. La parte del cangl 36 comprendida entre
los rodillos de alimentacidn 38 y 46 ¥y los rodillos 82
y 84 de control del recslcado, comprende una zona de re-
calcadg en la que el hilo se gsients o fija inicislumente.

Los rodillos de conirol del recslcado eislen eficazmente

1@ zona de récalczdo de la parte del c¢angl 36 antes citae-

da. ~Controlegndo las velocidades de rotacidn de los ro-

'dillos de alimentacidn y d€¢ los rodillos de control del
“-recalcado, puede controlarse de manera preocisa la contra-

presidn o fuerza de recaloedo ejercida sobre el hilo. En

genergl, pars un hilo de denier particular, un gumento de
la fuerza de recalcado da como resultado una reduccion de

la longitud de la rame de los rizos y un zumento de la
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voluminosidad del hilo rizedo. La fuerzsa de recalcado pue-
de incrementarse reduciendo la velocidad de rotacidn de
los rodillos 82 y 84 de control del recalcado con respec-
to a la velocidad de rotacidn de los rodillos de alimen-
tacidén 38 y 40. Fl hilo se riza y se deforms plasticamen-
te en lg zona de recalcado. 3in embargo, el calor y la
presion aplicados al micleo 328 y el tiempo de permanen~
cia del nucleo en la zona de recalcado, son insuficientes
para hacer que el hilo ge assiente permanentemente, y en
ausencie de présidén sobre el nmiclec, los rizos se abriréan
libremente después del paso por la zona de recalcado, Ade-
més, pera el hilo de poliéster, es deseable que el tiempo
de permgnencia del hilo en la zona de recalcsdo sea rels-
tivemente corto, rera reducir gl minimo los efectos del
rozamiento éobre la formseidn de rizos y, por tanto, .que
la distancia entre los rodillos de alimentacidn 38 y 40 y
los rodillos 82 y 84 de control del recalcado, & 10 largo
del ¢anal 36, sea relativemente corte. Esta disposicion
facilita el control preciso de las condiciones dentro de
la zona de reGalcsdo, teniendo poco o ningin efecto sobre

tales condiciones las fuerzss de rozamiento ejercidas so-

‘bre el hilo por les paredes del cenal 36 en la zona de

recalcado.
También, deseablemente, la dimensidn .en sec-

cidn transversel del canal 36 en la direccion perpendicu-
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lar a los ejes de los rodillos de glimentacidén 38 y 40, es
decir, la enchura del cangl en seccidn transversal, debe
ser tan pequefla como sesg poéible para favorecer lg trans-
ferencia de calor uniforme desde la camara 26 hasta y a
través del micleo 328. Idealmente, la anchurs del canal 36
en seccidn transversal debe ser sproximasdamente igual al
diemetro del hilo 320. Sin embargo, por lo menos dos fac-—
tores limitan la anchura minima en seccion transversal del
cangl. Primeramente, a medida que se reduce la anchura del
canal en sececidn transversal, se reduce también el éngulo
definido entre ¢ada una de las paredes laterales del cansl
que se extienden en la direccion paralela a los ejes geo-
métricos de los rodillos de alimentscion y lss superficies
arqueadas respectivas 44 y 46 (figura 18). Si tal angulo
se hiciese demmsiedo pequefio, la psrte adyacente del apo-
yo 42 no posee suficiente resistencia para soportar la
presion ejercida contra ella pof €l nucleo 328 gin deforma-
cidn o rotura. En segundo lugar, s medids que disminuye
tal dngulo, su vértice se desplaza necesariasmente lacia

abajo, mas cerca de la distancia de agarre entre los ro-

8illos de alimentacidn 38 y 40. Si el vértice del éngulo

g€ desplaza demgsiado carca de la distancla de agarre en-
tre los rodillos de alimentscion, cuando el hilo 320 es
glimentado a través de la distancis de agarre, el hilo ten-

derd a moverse bajo las superficies 44 y 46, entre teles

- 30 -



10

15

20

25

21.2-75

superficies y los rodillos de slimentacidn 38 y 40, en lu-
gar de al canal 36, Debido a estos factores, se hs encon-
trado que un dngulo X que esté definido entre la proyec-
¢idn vertical de cada una de las paredes laterales del ca-
nal, que se extiende en direccidén paralela a los ejes geo-
mdtricos de los rodillos de slimentacidén y un plano tan-
gente al rodillo de glimentacion adyacente, debe ser ge,
al menos, aproximedamente 232, como se muestra en linea
interrupida en la figuras 18 y se identifica como éngulo

Ap ( A wfnimo), EL angulo X es sustencislmente idén-
tico el angulo definido por tales paredes y las superfi-
cies 44 y 46. En la realizacidn preferida del aparato ri-
zador 10,‘el gngulo X es de aproximadamente 299, como se
miestra en linea lleng en la figura 18 y se identifica co-
mo el angulo Dlp ( { preferido).

Ademgs, se ha encontrado que la anchura del ca-
nal 36 en seccidén transversal, con relacidn al &rea en sec-
cidén transversal del hilo 320, tiene un sfecto importante
gobre el funciocnemiento del aparato rizador. Por ejemplo,
para un hilo de prendas resisientes al desgaste, es decir,
de 40-150 denier, la proporcion entre la anchura en sec-
cidn transversal del canel en pulgades (25,4 mm) y el denier
del hilo, debe encontrarse en el margen dé desde 0,000667
a aproximasdamente 0,00425; siendo el area del hilo en sec-

cidén transversal proporcional a su denier. De preferencia,
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tal proporcién se encuentra en el margen de desde agproxi-
mgdamente 0,001 2 aproximedemente 0,004, Si la anchura del
canal 36 en seccion transversal se reduce por debajo de una
magnitud requerids para satisfacer el margen de valores an-
tes sefialado para tal proporcién, el hilo tendera a mover-

se bajo las superficies 44 y 46, entre tales superficies

"y los rodillos de alimentacién 38 y 40. Para un hilo con

un denier en el margen de 40-150, la anchura del canal en
gseccidn fransversal debe estar en la gama de desde aproxi-
madamente 2,5 a aproximedamente 4,3 mm y, de preferencis,
es de-aproximadamente 4,06 mm, '
Las zapatas de fieltro 52 impiden que el hilo

320 se mueva saliéndose del rizador entre los rodillos de
alimentacién 38 y 40 y las superficies erqueadss 44 y 46,
respectivemente, y en particular durante la puesta en mar-
cha del rizador, antes de que el nucleo 328 llene la zona
de recalcado. | |

Los rodillos 82 y 84 de control del recalcado ali-

. mentan el nicleo 328 hacia arriba, fuera de la zona de re-

20

- calcado y més 8114 de tales rodillos, a la parte.de canal

. 36 situada por encima de los rodillos de control del recsk

”f pgdo. La parte‘del canal 36 que se extiende entre los rodi-

_'fllos 82 y 84 de control del recalcedo y el extremo superior

25
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de la camara 26, comprende una zona de asiento en la que

- se gomete al micleo a calor y presidn sélo en valor sufi-
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ciente para mentener cerrados los rizos formsdos en la
zona de recalcado, La Unica presidn ejercida sobre el
nucleo en la zona de gsentazmiento es el peso propic del
micleo y el peso, relativamente ligero, de la pieza 212,
que corre sobre su extremo superior. En la zona de asen-
tamiento, el hilo se asisenta totaslmente, Debido g la mag-
nitud relativamente pequeiia de ls presién ejercida sobre
el micleo en la zona de esentamiento, lss fuerzas de ro-
zemiento a ¢l ablieadas en dicha zona, se reducen al mi-
nimo, Esto es de particular importancia al rizar hilo de
polidster, debido a los indeseables efectos que tienen
las fuerzas de rozamiento relgtivamente grandes sobre €l
rizado de dicho hilo.

Desvués del psso por la zons de asentamiento,
el micleo 328 es elimentsdo al canal 202 de la torre de
enfriamiento 196, en la que el hilo es enfrisdo por de-
bajo de la temperature a la que sufre cualquier altera-

cioén estructural molecular en gusencia de la aplicacidn

' de una fuerza sustancigl al mismo. Si se deses, y depen-

diendo de la necesidad de elld, puede introducirse un
refrigerante, tal como sire comprimido, en el micleo
por las abertwras 210 y puede hacerse circular por el
interior del mismo.

E1l kilo rizado se retira desde el cenal 202 a

trevés del cenal 222 de la pieza 212, en forme de fila-
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mento continuo, mediante uns bobinadora usual 330, en lea
que se enrolla en forma de conos para ulterior tratamien-
to, si se desea.

La configuracidn externa y las dimensiones de
la pieza 212 son importantes para conseguir una retirada
sugve, sustancialmente libre de defectos, del hilo desde
la torre de enfriamiento 196. Las unicas partes de la
pieza 212 que hacen contscto con el extremo superior del
nicleo 328 son los miembros 218 y 220 en forma de pata
(figura 15). Las partes del ndcleo que entran en contac-
%0 con los miembros 218 y 220 estan situsdas junto a la
dimensidn corts en seccidn transversal del canal 202 y
son las partes en que la direccién de alimentacion del

hilo, axiglmente respecto a los rodillos de alimentacion,

. es invertida por la leva 142 o por la leva partida 300.

. Los miembros 218 y 220 aplican una ligeras presidn, a sa-

ber, el peso de la pieza 212, sobre tales partes y exigen,

por tento, que se aplique al hilo un incremento relati-

vemsnte pequefio de la tensidn para tirar de €1 con el
R fin de sacarlo de debajo de los miembros, La aplica-

cidn de esta tensidn incrementeda tira, sustancialuente,

"~ de todos los enredos, elimindndolos del hilo y, por tan-

25

21.2.75

to, reduce al minimo la ocurrencia de defectos. La sec—
cidn central de la parte inferior 216 no hace contacto

con el nucleo 328, de modo que no existe resistencia
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contra la retirada del hilo de la parte central del nu-~
cleo., Asimismo, la dimensidn lsrga exterior, en seccidn
transversal, de lz parte superior 214 y de la parte infe-
rior 216 es menor que lg dimensidn trensversal larga,
en seccion transversal, del canal 202, de modo que la
pieza 212 puede bascular en vaivén ligeramente sobre los
miembros 218 y 220 para absorber ligeras diferencias de
altura de las partes extremas del nucleo,

A medida que el hilo es vr=tirado de la torre
196, el extremo superior del nicleo 328 y, por tanto,
la pieza 212, se mueve verticaglmente haciaz arriba y hacia
abajﬁ, segﬁn viene determinado por la velocidad a que es
retirado €l hilo con relscidén a la velocided de movi-
miento hacia arriba del nucleo. El imén 224 y los inte-
rruptores de lenglieta 230, 232, 234 y 236 cooperan para
controlar la sltura del niicleo.

Fl interruptor superior 230 y el interruptor
inferior 236 son interruptores 1imite de seguridad.Cuan-
do el iman 224 se mueve scercéndose al interruptor 230

para cerrar tal interruptor, son desactivados los medios

‘de socionamiento para el aparato rizador 10 (leva 142,

rodillos de slimentacidn 38 y 40 y rodillos 82 y 84 de

control del wecalcagdo)., Cuando el imén se acerca al in-

terruptor inferior 236, cerrando dicho interruptor, son

desactivados los medios de accionamiento para el aparato
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rizador .10 y para la bobinsdora 330. Estas son condicio-
nes gnormales y ocurren solamente en condiciones de fun-
cionamiento distintas de lss normales, tales como cuando
el hilo se rompe entrs el aparato rizador y la tobinado-~
ra 0 entre la fuente de alimentacidn de hilo y los rodi-
1los. de alimentacion 38 y 40.

Durante las condiciones operativas normales,
el iman 224 se mueve verticalmente hacia arriba y hacia
abajo, entre los interruptores 232 y 234, cuyos dos in-
terruptores estan conectados operativemente a los medios
d8 sccionamiento de la bobinadora. Cuando el iman 224 se
acerca sl interruptor 232, cerrando dicho interruptor,
la bobinsdors es accionada al 100% de una velocidad
predeterminada. Tal velocidad predeterminada es ligera-
mente superior a la velocided requerida para retirar el
hilo de la torre 196 a la misma velocidad a que es ali-

mentado a la torre. Por tanto; el extremo superior del

“micleo A8 y la pieza 212 se mueven gradualmente hacia

gbajo, hasta que el imén 224 ge gcercg al interruptor
234, cerrando dicho interruptor y permitiendo que se
gbra el interruptor 232. Cuendo el interruptor 234 esté
eerrado, lé bobinadora es accionada a una velocidsd me-
nor que la velocided predeterminada antes mencionada,
por ejemplo, al 80% de la velocidad predetermineda, A

+al velocidad inferior, la bobinadora retira hilo a uns
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velocidad ligeramente menor que aquélla a la cual éste
es alimentado a la torre 196. As{, el extremo supsrior
del nucleo y la pieza 212 se mueven hacia arriba, hasta
que el iman 224 se acerca de nusvo al interruptor 232,
cerrandolo y permitiendo que se abra el interruptor 234,
haciendo de nuevo que la bobinadora funcione al 100%

de la velocidad predeterminads. De esta forma, el extre-
mo superior del nicleo y la pieza se muevenhacia arriba
y hacia sbajo de manera cont{na en una distencia aproxi-
madamente izual a la distancia existente entre los in-
terfuptores 232 y 234, manteniendo asi el extremo supe-
rior del ndcleo dentro de un margen predeterminado.

L1 método que antecede es particularmente efi-
caz para rizar hilo de poliéster debido a la eliminacion
sustancial del efecto de las fuerzas de rozamiento sobre
el micleo de hilo rizado, cuando tal micleo se mueve a
través del gparato rizador 10, y es ventajoso para rizar
otros hilos filamentarios continuos, tales como hilo de

nilén,

Aunque la que gntecede constituye ung descrip-

eidn detallada de una realizacidén preferida del método

y del aparato del invento, se reconoce que a los exper-
tos en la técnica se les ocurriran modificaciones de la
misma. En consecuencia, el alcance del invento ha de que-

der limitado dnicsmente por el alcence de las reivindica-
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ciones gnejas.
La presente solicitud que corresponde a la pre-
éentada en los Estasdos Unidos de América el 1 de Junio
de 1.973, con el numero 366.200, se acoge a los benefi-
5 cios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad

Industrisl.

10 REIVINDICACIONES

Los puntos de invencion propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa-
15 ' tente de Invencidn en Eapafia, por VEINTE afios, son los
que se recogen en las reivindicaciones siguientes:
' 18,~ Un aparato rizador por recalcado para ri-
" zar hilo filamentario continuo, que comprende: un alo-
jamiento; una cgémara de recalcado asegurada a dicho alo-
20 jamiento y que tiene un canal gue se extiende a su tra-
B _vés;" medios para calentar dicha cémara; ufl par de rodillos
- ,x‘ﬁ “de slimentacidn opuestos, montados a rotacidn en dicho
- ‘ alojamiento; junto a un extremo de dicha camara, para ali-
mentar hilo a dicho canal de la cémera; y medios para

25 " . gecionar a rotacién dicho par de rodillos de slimentacidn

21.2.75 - 38 -
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g lg mismag velocided de giro; caracterizedoc por al menos
un rodillo de control del recalcado montado a rotacion
en dicho alojamiento y que se extiende en dicho canal

de la camara, definiendo la parte de dicho canal com-
prendida entre los rodillos de alimentacion y el rodillo
de control del recslcado una zona de recalcado confina-
da, por lo que se alimenta hilo filamentario continuo a
dicha zona de recalcado mediante los vrodillos de alimen-
taeion, contra un nmicleo de hilo rizado en ella existen-
te, haciendo que el hilo se doble lonzitudinalmente y

gse repliegue formando rizos que entran a formar parts

de dieho nicleo, estando separado el rodillo de control
de recalcado de los rodillos de alimentscidn a lo largo
de dicho canel en unag digstancia no mayor . que la distan-
cis requerida para que el hilo sea deformado pléstica-
mentehy se gsiente parcislmente en dicha zona de recal-
cado, definiendo la parte de dicho c¢anal.. comprendida
entre el rodillo de control del recalcado y el extremo
de la camara opuesto a los rodillos de alimentacidn una
zona de ssentemiento, por lo que dicho micleo es alimen-
tado a la zona de asentamienté por el rodillo de control
del recalcado y el hilo se fija o assienta totalmente en

ella; y medios para accionar & rotscidn dicho rodillo de

control del recelcado de menera independiente con respec-

to @ los citados rodillos de slimentacién, por 1o que la
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presion sobre el nucleo de hilo rizado existente en di-
cha zona de recalcado puede controlarse regulando las
velocidades de rotacion relativas de los rodillos de
alimentacion y del rodillo de control del recalcado.

28,- Un aparato rizedor por recalcado segin
le reivindicacidn 18, caracterizado ademas por un par
de rodillos opuestos de control del recalcado, estando
las periferiess de dichos rodillos de control del recal-
cado separadass dentro de dicho canasl de la camara; y en
el que dichos medios que accionan el rodillo de control
del recalcedo impulsan dicho per de rodillos de control
del recalcado a la misma velocidad de rotacidn.

3&.~ Un aparato rizador por recalcado segun la
reivindicacidén 12, caracterizado ademas porque dicho ca-
nal de la camara tisne uns seccidn transversal sugtan-
cialmente rectangular,

48,- Un aparato rizedor por recalcado segun la
veivindicacidn 38, caracterizado ademas porque dicho ca-
nal de la camara, junto a dichos rodillos de alimenta-
cidn, tiene una seccidn transversal en genaral el{pti-
ca.

7 58,~ Un aparato rizador por recalcado segun
la reivindicacién 3%, ceracterizedo ademds porgue la
dimension mgs larga de dicha seccidn transversal se ex—

tiende axialmente respecto a dichos rodillos de glimen-
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6%,- Un aparato rizador por recalcado segun
lg reivindicacién 3¢, caracterizado sdemds porque la
dimension largs en seccidén transversal de dicho canal,

5 ge extiende paralela a los ejes geométricos de rotacidn
de dichos rodillos de alimentacién y la dimensién corta
en seccién transversal de dicho canal, se extiende per-
pendicular a dichos ejes gsomdtricos, encontrandose la
proporcidn entre dicha dimensidn corta en seceidn trans-

lo versal en pulgadas (25,4 mm,) y el denier del hilo cita-
do, en el margen de desde aproximadasmente 0,000667 a apro-
ximadamente 0,00425.

78.- Un aparato rizador por recalcado segun la

reivindicacidén 62, caracterizado ademds porque dicha di-

15 mensidn corts en seccidén transversal se encuentra en el
margen de desde gproximadamente 2,5 mm a aproximedamente
4,3 mm,

88,- Un aparato rizador por recalcado segun

la reivindicacidn 32, caracterizado esdemds porque la di-
20 . mensidén larga en seccion trensversal de dicho canal se
extiende parslela a los ejes geométricos de rotacion de
"dichos rodillos de alimentacidn y la dimensidn corta en
seccion transversal de dicho canal me extiende perpendi-
cular a dichos ejes geométricos, definiendo dicha céma-

25 ra un apoyo en dicho primer extremo que incluye dos su~-

- 41 -
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perficies arquesdas estrechamente espaciadas en torno a
una parte de lags periferias circunferencisles de dichos
rodillos de alimentscion respectivos, intersecando cada
una de diches superficies arqueadas una pared lagteral

5 de dicho canal, extendiéndose dichas paredes laterales
parslelas a dichos ejes geométricos de los rodillos de .
alimentacidn, encontrandose el angulo definido entre el
plano de cada una de dichas paredes laterales y un plano
tangente gl rodillo de alimentaciodn sdyacente, en el mar-

10 gen de aproximadsmente 232 a aproximadamente 299,

98,- Un agparato rizador por recalcado sezun la
reivindicacidn 12, en el que dicho rodillo de control
del recalcado ests montado para girvar alrededor de un
eje geométrico paralelo a los ejes geométrieos de los

15 rodillos de alimentacidn citados.

108.~ Un aparato rizador por recalcado sezun
la reivindicacién 1%, caracterizado ademas por medioa
para alimentar hilo a dichos rodillos de slimentacidn
Y por desplazer el hilo sxislmente respecto a ellos.

20 ~ 118.- Un gparato rizador por recalcado segun
la reivindicacidén 108, caracterizado ademas porque di-
chos medios de alimentacidén comprenden una levs montg-
da para rotascidén que tiene una hendidura helicoidal en

~ella, estando montada dicha leva para Zirar alrededor de

25  un eje geomdtrico paralelo a los gjes geométricos de di-
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chos rodilleos de alimentacidn.

128, Un aparato rizsdor por recalcado segin
la reivindicacidn 118, caracterizado ademas porque di-
cha leva comprende un par de miembros de gufa exialmen-
te opuegtos, cada uno de los cuales define un lado de
diecha ranura,

138.- Un aparato rizador por recalcado segin
la reivindicacidn 128, caracterizado ademas porque di-
chos miembros de guia estén conectados entre si{ por una
pluralidasd de barras, por 1o que 2l hilo corre sobre @di-
chag barras a medida que es alimentado entre los miermbros
de guiea.

148 ,- Un aparato rizador por recalcado segun
la reivindicacidn 139, caracterizado ademas porque di-
chog medios de glimentacidn comprenden un par de miem-
bros de guia opuestos axisl y circunferencialmente, ca-
da uno de los cusles define una superficie de guiado del
hilo, estando conectados dichos miembros entre s{ y mon-
tados para gZirar alrededor de un eje geométrico parale-
lo a los ejes geomeétricos de dichos rodillos de alimen-
tacidn, |

158,~ Un aparato rizador por recalcado segun
la reivindicacion 148, cerscterizado sdemas por una leva
de configuracion en general eliptica interpuesta axial-

mente entre dichos mismbros de guia, por lo que el hilo
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corre sobre dicha leva g medida que es alimentado entre
los miembros de guis; y en el que las partes de dicha
leva a lo largo del eje geométrico de la misma se apli-
can gl hilo cuando este es alimentado a través de la
Parte media de los rodillos de alimentacidén y las partes
de dicha lava 8 lo largo d2l eje geoméirico corto de las
mismgs se aplican al hilo a medida que este es zlimen-
tado a través de las partes extremas de los rodillos

de alimentacidn, por lo que la longitud de hilo compren-
dida entre los medios de alimentacidn y los rodillos

de slimentacidn se mantiene sustancialmente constan-
te. | -

168,- Un aparsto rizador por recslcsdo segun
la reivindicscidn 12, carascterizado ademds porque dicho
slojamiento tiene al menos dos superficies de referencia
orientadas perpendicularmente en él; dichs cémara de re-
calcado tiene al menos dos miemkrogs que sobresalen de
dicho canal, definiendo dichos miembros una lines para-

lelg a dicho canal y estando los extremos exteriores de

'_los'mismos a la misma distencia de una pared del canal,

entrazndo dichos miembros en contacto con diches superfi-

 eies de referencia del alojemiento pera situar de mane-

ra precisa dicha camara con respecto a dicho alojamiento

a lo largo de dos ejes geométricos perpendiculares; y

_egtén previstos medios parae asegursr dicha camars a di-
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cho alojemisnto para ajusts a lo largo de un eje geomé-
trico perpendiculer a dichos dos ejes geométricos.

178 .~ Un gparato rizador por recsleado segin
la reivindiceeidn 162, carscterizado ademes porque dicho
alojamiento comprende un miembro delantero de alojamienw
to ¥y un miembro trasero de alojsmiento.

188,- Un aparato rizador por recalcado segun
la reivindicacidn 1€, caracterizsdo sdemas por una to-
rre de enfrismiento fijzda por un extremo de la misma g
dicha camara, en el extremo de la camera opuesto a di-
chios rodillos de alimentacidn y que tiene un canal de
torre que se extiende a su través, alinesdo con dicho
cenel de la céamars, definiendo dicho cenal de la torre
ung zona de enfriamiento, por lo que el nucleo de hilo
rizado es alimentedo a dicha zona de enfriamiento des-
pués de passr a través de dicha zona de ssiento y el
hilo es enfrigdo en ella.

198,- Un aparato rizador por recalcado segun
la reivindicscidn 188, caracterizado por mediocs bobina-
dores para retirar hilo de dicho c¢anal de la torre,

20¢.- Un apsreto rizador por recelesdo segin
la reivindicacidn 198, ceracterizado ademds por medios

para controlar ls velocidad de rotacidn relativa de dichos

"rodillos de aglimentgcidn y la velocidad de retirada de

dichos medios bobingdores,
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218,~ Un aparato rizador por recalcado segun
le reivindicacién 208, cgracterizedo ademas porgue di~
chos medios de control comprenden una pluralidad de in-
terruptores magnéticsmente sensitles, espaciados a lo
largo de dicha torre y conectados operativamente a di-
chos medios de accionamiento de los rodillos de alimen-
tecién y a dichos medios de retirada, y medios de iman,
movibles con un extremo del miclec de hilo rizado en el
canal de la torre pars cerrar y sbrir selectivamente di-
chos interruptores.

228,- Un aparato rizsdor por recalcado segun
la reivindicacidén 208, caracterizsdo ademss porque dichos
medios de control comprenden al menos dos interruptores
magnéticamente sensibles, espsciados a lo largo de dicha
torre, estando dichos dos interruptores conectados ope-
rativemente a dichos medios de retirada, y medios de imsan

movibles con un extremo del nicleo de hilo rizado en el

canel de la torre para cerrar y abrir selectivamente di-

chos interruptores por lo que, cuando unc de dichos inp

terruptores esta cerrado y el otro de dichos interrup~

tores egté abierto, dicha velocidad de retiradas es una

primera mggnitud predeterminagda, y cuando dicho otro in-

 terruptor esta cerrado y dicho primer interruptor esta

gbierto, dicha velocided de retirsda es una segundg meg-

nitud predeterminsgdsa.
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238,~ Un aparato rizador por recalcado segun
la reivindicacidn 222, caracterizado ademas porque di-
chos medios de control comprenden al menos dos interrup-
tores adicionales, magnéticamente sensibles, estando se-
parado uno de dichos interruptores adicionales a lo lar-
go de dicha torre por encima de dichos dos interrupto-
res y estando el otro de dichos interruptores adicionsa-
les separado g lo largo de dicha torre, por debajo de
dichos dos interruptores, estando dicho primer interrup-
tor adicional conectado operativemente a dichos medios
de gccionamiento de los rodillos de alimentacidn y estan-
do conectado operativamente dicho otro interruptor adi-
cional g dichos medios de gecionamiento de los rodillos
de alimentscidén y a dichos medios de retirada por lo
que, cuando dicho primer interruptor adicionsl esta ce-
rrado, dichos medios de accionamiento de los rodillos
de alimentacidn estan desconectados y cuando dicho otro
interruptor adicional esta cerrado, estan desconectados
dichos medios de accionamiento de los rodillos de alimen-
tacidn y dichos medios de retirada.

248,- Un aparato rizador por recalcado segun
la reivindicacidén 192, caracterizado por una pieza si-
tuada libremente en el extremo de dicho cansl de la to-
rre opuesto al extremo de dicha torre fijedo = dicha ca-

mara y que tiene un cansl de pieza a su través, estando
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destinada dicha pieza & correr sobre un extremo del na-
¢leo de hilo rizado existente en el cgnal de la torre,
por 1o que el hilo es retirado a través de dicho canal
de la pieza en forma de filamento continuo.

258.- Un apesrato rizsdor por recalcado segin
le reivindicacidn 248, caracterizado ademas porque di-

cha pieza comprende uns psrte superior en general en

forma de paralelep{pedo ¥ una parte inferior en general

en forma de pirémide, incluyendo dicha parte inferior
un pér de miembros & modo de pata que se extienden ha-
cia gbajo, a lados opuestos respectivos de la misma,
giendo dichos miembros las inicas partes de la pieza
destinados a entrar en contacto con dicho extremo del
nucleo de hilo.

. 268.~ Un aparato rizador por recalcado segun

la reivindicecion 258, caracterizado edemds porgque dicho

canal de la torre tiene una seccion transversal sustan-

ciglmente rectangular, y en 6l que dichos miembfos a

-modo de pata estan situados junto a las paredes de di-

cho canal de ls torre que tiene la menor dimensidén trans-

-versal,

279.- Un aparato rizador por recalcado segun
3 - - 3 ’ 3
la reivindicacion 248, caracterizado ademas porque el
citado canal de la pieza tiene una seccidén transversal

en general eliptica,
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288 .~ Un aperato rizador por recalcado para

rizar hilo filamentario continuo.

Tal y como se ha descrito en lg memoria que
antecede, representado en los dibujos que se scompafian

Yy para los fines que se han egpecificedo,

Fsta Memoria consta de cuarenta y nueve hojas

escritas a maquina por una sols cara.

Madrid, 0 i%. @
P. A,
Oscar de Ely&buru
T
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