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HMEEORIA UEBCHIPIIVA

Es 2 menwic necesario ¢n ln tfonica de wnir de
maners rigida y estanca piesss tubklarss con picess en for
o de placas, cajas o mmdlogos. Cuando estas plesas son o
idlicas, por sjempic de aluminioy o aleacicnes de £8te to~
tal, o alpacicnes diversss a bose de cobrs, o inclugo de
metales férrecs, la unifn se realiza por soldadura, sor
ejemmlo por medic de aleacicnes dg mluwainio~pilicio para
log metales alumningses, por mefio de aleacimes fo estafic-
=ploma y andlogog para los metgies cuproscs ¢ f8rreon. Eo-
a8 wnlimies gony 2 penudo, o blon diffciles de realizar en
¢l cage de lan soldaduras de aluminio-siliciocy o bien frd-
gilos en el caso de lag soldaduras do estalio-plomo y mile

Paies ensamblajes son muy numeronos en las $&oni
cas do fabricacidn de lop intercambiadores de calor, parti
sularmente de los raiisdores do enfriamiente y de calofac—
cidén para vehionios y e el case, sy particulermeonte, ds
igs wniomes anirg tudos, grifos, avbonnduras y otran uniow
nez que deben ser fijadma u lss cajom dc agna, asi como o
tre los tubes de circulaciln y lzm placam colectoras de eg

108 aparatioBe w w = = o o o = o v e e - -

El problems ¢8 adn nds complicedo, en lo gue s
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cierne a los intercanbiadores de ecalor, por cuanto las sol
dnduras de 1ap diferenies piczas deben ser realisaldas sucg
sivamente, pussto gue 86 corre ol riesgo de que laa solde~
duras roalizadas en primer lugar sesn perjulicadas, o des~
truidas, cuando tiene lugar la sjscucidn de las soldaduras

simimﬁﬂs. WO NN AR B R T AR M Wb S R T R WE W AR M W WS W W e

Ia presente invencidn permite simplificar gramdg
mante las operaciones de fabwicgeiln, particularmente de
108 intercambipiores de calor, permitiendo la realizacide
dg soldgduras eléetricas por resistencia que ne era, basis
el prosemte, powible obtener dado gue, en esta técnicr, ba
parecido siempre necesario utilizar o bien unas pinzas o
bien unag moletas snbtre las cuales sco presionndan las pie
208 a ensamblar gque deben prepeniar wnos espesores dol mig

mQﬁm‘nna-n-w--r--su----«-u-—dn-u-

Ta invencifn veauslve ¢l problesa y ores wa nue-
vo sisteoma gque catd cavacterizado porqus 3e «isamblz indie
#rentanente el slements tubular para que Sa apoya, por un
oxtremo, sobre una de las paredes de la placa o pars qus
1a pared externs de dicho elsmento tubilar sea encajada en
ol orificic de¢ dichs placa, porque se inserts, en un extrd
mo de dicho elemento tubular o en dicho orificic, la cabe-
2a de un slectrodo gue se conforma para yua presente unsa
pared cblfcua de apoyo, porques be dinpma un segmndc elan=
trodo de polaridnd opuesta a 1z del primerc en un eRplasos
siento, del slemento tubuler ¢ de la placs, para al eual
ig corrients eo obligada z circular por la junta formada
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entre ia plaeca y el olememto, ¥y porous se Jdesplass une por
io mencs de 1ss electrodos ot ut movisdente de peguelin -
itud qurante el paso de 1a corriente entre dichos des
slacivodog, de manera que la poved oblicua ds apoyo del
electrede forma wna pared de matrisade cug eirve Simmitfi=
nesnente pava transmitir la corriente en la proximidad de
la juntz ¥y para mabtrigar ligeramente las pissgas a nivel de

Para restizar 1o apterior, la invencidn prevé
por 1o menos un pleciredo cuyo cucrpo forma wia parte oo
parsdes obifcuas que se apoyan sobre unn de iags piezas,
per wn lado de la junds que forman entre 8f; por io menct
w segundo electredo, dispuesio por €l ofro ladc de la jum
ta, estonde diches doo elecirodos conectades g los bomes
de polaridaodes cpuosias de wn gensrador de coyviente y
wnos medios para provocar un degplasasniento da peguelia aae
plitul de por 1o menos wo de log electrics durante el p3
8¢ de la corriente del une al otro clochyudte = = = = - =

Gbens diversas caractorfaticas 4¢ ig invenecifn
resgliardn aiends de is descripoitn detallada que niguse =~

Unna formas de reaiizacidn dol objedo de ia ine-
vencidn ouitdn venresontsisn, s tftule de ejomplos no idmi~
tatives, etr 81 DLENIC SICKDs " o = o o e v 2 -

Ta £ige 1 e85 wna seceidn en alzado eaquentitica
del utiliaje para la realisacidn del sistema de scldadurs
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ia fig. 2 65 una secciln en alendo andloga a la

fig. ?demv&imt,g, U . L B

Is fig. 3 o5 wa seccifn en nlgado que llustira

5. Otm?m‘ba.&-nu-m-&n-.nama-aaumﬂ-—-n

Ia fig. 4 68 W esquena qus ilustra olro desarrg

M el planc, T designa wma primexa piega, por
ejemplo una placa, la poared de mna caja o de atro objato,
10e y2mgimh&n1arqxwﬁabeseraolﬁadaalaplacah~

In la fig. 1, 1s base ds 1a picsa tubular catd
aplicada sobre una de las carss do la placa 1 gue presenta
wn orificio 3 slinasdo com dicka piesa tubular. Para golw
dar lua dos plezas, Be prevd un primer electrodo 4 que ro~

15 dea, parcialmente por 1o menos, la pisga tuluiar 2, estun
do comptiltuido dicho olectrodo, por @jemplo, por 4cs ele-
wenton de pinen 48, Dy e w m m e mm - - - o -

Zmque allc no euté representado, 3 popihle,
tambibs, qneclalectm&o4nalgwmda1mmw~quelo
20, congtituyon, optén ﬁroviataa para spoyarse pobre el exirenc
2g oi ellc e posible, teniendo en cusnia la forma de la

giﬁmWQtp-un-wuqu-uu”q--—bu-awa—

Batd& previato un ssgundo electirods 5 y este segmt



5e

10«

20.

25+

do glectrodc delimitae ung pared cblfcua 5g, por ejemlo
troacocfalion, que canatituye una parte de matrizado. B8
ventajoso cue 1a parte de matrizsado 5z, estd cormnada por
wna cabesza de veniraje § ous pasa por el orificio 3 ¥ que
entra en ol interior ds la pices tubmlar 2. Ia cadesa &
éiwm tanbién de elemento de cantraje de lag dom pleges 1

Y2 lamm con respecio g la 0frte ww m e m e e wm e -

El electrodo 4 pasde estnr fabricads con diferen
tos materiales, por ojemlc de grafito, de cobra eleciroll
tie0 ¥ el olectrodo 5 tamdidn con los mismen materisles,
pere, preferaontements, con un material mis resistente elég
tricapente quo el electrodo 4. im cabeza &, particulargen—
te cuande dobe penetror zensiblements en el tubo 2, estd
veniajosaoente gcoplada y Tabricsda de materizl aislente
de 1la electricidad, por ¢jemplc de cerdumica o de otre matg
rial refractayiCs m = m v c e voswm s m v e wo-e--

ko por lo mencs de loa electrodos 4 & 5 estd
pravisto para ser desplazable, por wna parts, yara pormi-
tir su colocacidn ¥, por otra parte, para hacer ejeyoer
wresidn a nivel de la juata 7 que existe emire las dos pis
zag 1 ¥y 2. £ sovindento de dogplazamiento que pucden rea-
liznr ei ¢ los slectrodos pars ejercer la nresifn snberior
ootd, adends, limitado o wna carrera muy poquein,; del or
den de wias ddcimas de milimebio comn mdxino., o la Dig. 1
108 medios aniericres est&n ilusirados por unas palancas
articuladas 3, B, un Sat0 C ¥ 10 L5008 Do w e @ o o = o -
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Amque ello no ses necesario sn todos log cabos,
a8 ventajoss que el borde inferior de la plesa tubular 2
gea rugese o bich gue lo pea la pards correspotidionte de
1a placa 1. Se cbtiena, oei, que la junta es eléctricanon.
wwmiatmucmmpectoalmpiem1yz, insluno
cusndo &stas son &a meteles o aleaciones buonos canductoe
reg d¢ 1a elsctricidad, como son particularmente el iatén

leﬂmniﬂ‘ On e N B WS G e e R W WA R W el W e e AR B e e

Es ventajomo, tasbién, que un fiujo de dscapado
pex dopositado a nivel de la jmta 7, deperdiends 1a nable-
raless da sste flujo de 1la de los metales a soldar. =« -

Como pmestra 1a £ig. 1, los slectrovdos 4 y 5 6o~
t8n canectados & una fuente de corriente &, conatitulde
por ejomplo por wn transformador de soldadura del tipo de
los corrisntessnts utilizados ¢n la téonica de 1z soldadu~
ra cidctrica por resistencig. » = = w - w v m e w == o -

B ¢l soosnto s que low elgctirodos 4 7 5 non
Mmmom&, iza plesas 1 y 2 son puesias en pro-
olén, por sjscplo desplasandc el electzode 4 con respacio
al gloctrodo S5 0 YeciprocnmMntp, = « = = = = = w -« - -

Debido a la naturaleza resiatente de I junta 7
¥y de la presién sjercidz por la pared 5g de matrisedo del
slectrodo 5, ia soldadura se realiza a nivel 3o Ia junta 7
e un tiempo muy breve, qus pusde corresponder a solamenie
a algunan alterusncias de la corrients mplicadn a los eleg
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tredog. Debide a rugesidsdes formaian g nivel de 1a jwnta
7+ Se asegura siempre ls buenz elocucidn 8o iz soldadurs
en 4ofa la loggituld de esta junta, ¥y ello ejerciendo al
Bisme tiempo wna presidn muy pesuefiz entre lan pilegag,. ~ =

Segfin 1x fig. 2, ol enoanblaje entre lae piegas
1 ¥ 2 es diferente en quo el tubs 2 estf introducido sn &l
orificie 3g de la plesa 1. En gata realigacifn, el elecirg
éo 5 gotd también previstc para entrar parcialmante en la
piesa twbular 2 con su pared sbllicus S5g xplicdndose centra
€l borde interno de dicka pieza tubalar 2. Por el cenivae
rio, el segmndo electrodo, demignado entonces por 9, estf
ventajossmente conesitnido por wn elemento amilar que row-
dea el electrads 5 ¥y que Se apoyn sobre la plsca 1, tan
cerca comg Sez posible de la junmts 7z que existe enire estg
Placa y lapiege tubulor 2. e m e m e e e e m o = = - w-

Aunque las presionss a ejercer par los sloctrodon,
respectivanente aobre 1as piegas 2 y 1 soan pequelian, es
yan$ajosc prever un moniaje de conirarreaccidn, por ¢jeme
plo uacs topes 190 que pucden esinr unidos por una traviasa
11 contra la cual descansa la plesa fubular 2. Bu esls ren
ligacifn tacbifn, los electrodes 5 ¥y 9 deben estar praevie~
tom para ser ;méviles el o s regpoctc al oles, perc sn
g medida muy pecueiin. Es veniajoso que ser € elecirsdo
5 &1 mévil para que Su pared de motrigajo Sp tienda a hine
char 1a cabesa de la pieta tullar Sv ww v mv v e w v v -

Cono anteriorsente tambifn, mis por 10 mence de
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las paredss enfrenisdas & lax pilesas 1 y 2 es, prefersntg
m‘h”mwaumﬂqu-*q-nnnhﬂonmuan

I £ige 3 Quatra un desayrolio de in invencibn
sodn €1 cusl ez aplicoda a la soldadura de los dos exire-
moa de Wy slesento tubulasxr 2 a wnin plmes 1, respsctivamen—
te 1g. Beta dieposicifn correspaide particularmente a lzo
ds los tubos en unas placas culscltoras ds inlercaxdindorss
de calor. noa slectrodos 5 7 5, s utitizafios para entrar
an ol inteyior de low dos exiremon dal elemsnto twimilar 2
apoydndose por su pared oblfcun Sa. Waos eleciyodow I, 9y
eutin, adends, previsios pars ser aplicadcs a cnda unx de
lns placas 1 ¥y 1. In asta disposicifn, lom elsclrodos 5 ¥y
9y por wa partey ¥ S¢e G4¢ por olra parte, sotén conecta-
dom a unes fuentes de corxrients eldctrica 8, 31. que pusden
sventualoentes estar conflundidal, o o = «w = o w o oo -

tom dop electrodos 5, 5g estdn, tasbidn, previe-
tog para poler ser desplasadon ol uno hacia &l otro en wia
peqiefiz medida duranis el pasc de ls corsimate, & fin de
gue aus parsdes oblfeuss 5u tiendast & abocardar ligeramon
ts los axtyemos de los tnbos producisndo, ssf, wna presifn
8 pivel de las Juias T Ifye ~wwm v rmeowcnws

Caomo en los sjenplos mitoriores, &0 vantajosh hg
cay rugopos o blen los extrencs fel slemento ftubular 2, ©
bisn la pared cortaln de 1ss placal 1y 18 m» v v = =« -

I fig. 4 iiustra ohro desarrollo de la invencilin
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que pusde ser utilizado cumndo existen varies elesentos tu
tulares 2 s soldar en una wismy placa perforads 1, Tos tn
bos sun encajados en lom ordificios de la placa perforaia,
come 96 ko ilustrado en lae figs. 2 a 3x y unod alocirodon
Ggr respectivamente 5_,}; andlopos a lo elactyodos Je 5q0
gon introducidos en loy slementon tubulareg 2. = = > = = -

£1 plemo musatra ogue los slectrodcs 5’2 entén co-
nectxics g wio da 1oz polon d8 la fusnte de corxriente 8,
mientras que loz electrodos 5y etfn coneclaflon sl atre ng

10« Gomo antericrmonte, se prevé qus los clectrodos Sar 9y

misden ger desplazados on wnm poguafia medids por e dimpo-
sitive E para tendoer s abocardsy log ubos por 1la pared
oblfcun qua forma parte do matrizadc ¥ que 21 eleclrodc

ILa invencifn no estd 1initxia a lop gjemplon de
reatizacidn geprosentadon y deseritos en detalle, puesto
wan Giversan medificacianes pueden sor aporiadas a la misw
m E5in saliy de G0k DRPe0. = = e s o o s o v - e - -

2 particular, o8 venisjoss quo ol slectredo 5 o
1om glectrodos 5.+ § 5o 54 eatéin previstos pura sor fusrw
temante caleniadon cumndo tions lugar ol pase &e la corrien
$8y por ejoplo bhasia le proximidsd de la temperatiira ds
fusidn del rmetal do las piezan ¥ ¥ 2, de omers gue A oo
bings los efacios de iz soldalurs por mesisicucia a nivel
de 1n juata com 1o de un calentamiento por comfuceiln de
1a parte d¢ lae plezas quo s yuxisponen on sein junis. -
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Se declaran de novedad y propiedad pars Espafing
ous tervitorics y plasas de soberanis, lam siguientog: - -

T~ Perfeccionmmiontos en la soldadura por resig
tencin de plesan tubularesy con utnas places, cajss u oltros
enflogos que preseutan uns obertura gue debe comxmicar con
el elemento wilailar, caracterisudcs porque e onsashlx ine
difersutesente ¢l elementc tubular para que 58 apwe por
un extrens sobre uns d4e las pavedss de i pluca o para que
ia pared externa de dicho elememto tubular sea encajado en
el orificin de dicha placs, porgue se inseria en un extrs-
no 4o dicho elssanto tubular y diche cxrdficio la cabess de
m electrodo qus pe conforme para Que presenie una pared
oblioun do apoyos porgue se dispona W degunda electrodo

-ummanmmmmmm

del elemanto tubulax o do la pluca, para si cual ia corrien
te on cbligalin a clvoular por la jmts foroads entre 1n

anmm,imammmhm
ds lon slsctrodos sn wa movimiento 40 paquedis aoplitud Su-
rante #1 pano de la corriente entrs dickos dom glecivodosn,
de maners oux 1z pared obifcua do apoyo del sleoirodo fore
o una parst de mirizado que slrxve simultdnesnsnte pars

trannattis In corriate en i proxinidat Ao ln jmts y poe
ra matrizar ligeraments 155 piozas a Mivel de sain Jjumtaew
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24~ Perfeccicnemientos segin la reivindieaciin 1,
caracierizaded porgue Be hace rugoss la paris de uwos por
1o menos de las piezan a nivel o la junis que Sorman ene

PG Bl v o o @ or 2 av ww e o e v e e e W e o

1N 3= Perfeccionsmigntes segk: wea de los reivindl
cociones 1 ¥ 2, caracterieaion porgue, suplenentariamentea,
se depepiin un fiujo a nivel de la junbz formada por las
piegan entes del pasoe do ls corpiente por log clecirodote=

4. Porfoecionamtenton segdin ma de Izs reivindl

16. eaciones 1 & 3y cevacieriuelos porguo el sledtrodo gua for
nz la saved dg matrimado e3 calenindc por la corriente de

soldsdurs pars casbinar lop ofectos de resistencla eléefri

s do 1a junts cea lom do un caleniamtente por conduccidne.

5.~ Parfeccionamientos segh wna de las reivindi
15« caciones § & 4, ¥ oo pariicalasy para ls soldadura de wng
junts formada entre dos piegas do las quo wa oo Wwiular y
in olra = foroa de placar, caja » otyom mflogos, y que
presenta unn xberiura que soineids oan la pisza dubular,
Snlinitenio dichas don piees entrs of A junts, caractord
20 gndos por 1z provisifn de por 1o oonoes m plectrodo cuyo
‘ cuprpe foyms una pavts coi pavedes cblfouas que 9e avoyen
wobre wnx de lag piezan por wn Iadc de la Jmfa gque foroan
entre af, por 1o menos wn sezmbo electrodo disgpuesto por
el ofrg lads de la junia, estandc dichon dop eloclycdens gg
25« nsstados a Joo bomen de polaridedes cpuesiag de un genergy
' dor d¢ corpients, y por la provisifa de uncs mediss para
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provocar wn desplasaniento de pequeila amplitud de por lo
penos uno de log alectyodos duronie #l paso de 1o coryiate
tg da uno ol ofro de 1o0 slectivdoBrs w m = m W w w w e - -

6.= Peyfoccionmnicnton segin 1a reivindicacidn
5, caracterizados porque ¢l electrodc nue presenta la paw
rod ohifcus estd corunalo por uma cabega que entrd e la
pieza tutular para formar un alemenito do cenliriads, = = = -

7o+ Perfoccionanionton segdn la reifvindicacidn
5, caractorizaions porque la cnbesn d¢ centraic eo de natew

8, Ferfeccionamientos seain la reivindicacidn
5, coracterisaios porque el slecirodo que presenta la pa=
red oblfcua entd realimado en w materisl conductor de la
slectricidsd, perc més resistente sldciricamenie quo el

S0 RIMOLROAN. o ™ o e v -  w

: Wmmmmaqmmm
caciones % a & caracterizadon porque ol segundo elactrodo
ooatd consiituido a podo de pines y rodea, por 1o menos pag
cininente, 1a plesa tubulare = « = o = o o o w oo o -

104~ Perfeccicuamisntos segin mna do las reivine
dicacionos 5 a §; caracterizados porque ol segando slsciro
do estd conformadso sensiblemente & modo da wa anillo mentg
nido aplicalo sobre la plesn en Loyme du placa alredudor
de wnn Lumiwrera que presmmin este pieza en 1a cusl Ig ple-
85 tubtlor esif Introdtucida. w mw w = o= o - - - - .. - -
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11e= Porfoccicusmicnios segdn ung da las veivine-
dicacicnes 5 a 10, caracierizaies poe la provisidn de dos
eleotrodos de paredes cblicuas que entren en loo dos extrg
mom de la plezs tubular alinesds gom unas lusbrerns de dog

PLAGAS, v v = o o o 4w e o o o e SR SN W e

12,= Parfecoionmaienton sopin wns dc 1z rpivine
dicaciones 5 a 11y caracterdesdes por la provisién Sy tanne
toa slectrodos gue presentan wnza paved cbifcun como piesas
tutelares haya cue formen cads wnx wna junta con wun pieza
en forma de placa, estmnds agrupndon dichou elocirados ex
dos jueges conectsion reapsctivamente 3 1o Lormes de pola
ridaden opunstas dol generador de corvienta, w w w m o w «

13+~ Perfaccionamientos acgln cuslquiera do las
reivindicopicnes 1 & 12, caracherisadics porque la soldndu-
va oc ¥zaliza en piogss de intorcazbiadcres de calor, -
bos e cajue de agus, tubes ax placas colecioras y simile-

" 4o~ SPERFECCIGIANIBNTONS BN LA SOIDADURA POE BB~ -
SISTENCIA OB PIRZAS T 5 SRR s

Zodo €llo conforme Bo desoribe y reivindlca sn
1a presente pemoria que conotz do catoree Bojam, folialas
ymee&mﬁﬁmyummaemm,yﬁamm%

ne de dibujon que 1a ilustrn.
MADRID, -2 MAR. 1973

P.A. M. CURELL SUROL
-
/W&M

nals
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