O7N - %
- ) k 3
- -~ ~ 2 4
! 3 3 et RS
\# 6 > - . A i i""’ E
LA\ P A - %
o 5 v S - P
-7 £ [} )
’.:“ . Lol - -
/,.: . % . ,\! - f/ .

MEMORTA DESCRIPTIVA

)
de una Patente de Invencién a nombre de:

WALZMASCHINENFABRIK AUGUST SCHMITZ GmbH.
de nacionalidad alemana, domiciliada en
4 Disseldorf 30, Wahlerstrasse 2-6 (ALE-
MANIA); por: "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITI~
VO PARA FABRICAR PLACAS DE CHAPA DE UNA

e e DU TA METALIGA Y,
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El invento se refiere a un procedimiento para fa-
bricar placas de chape de una cinta metélics que hs sido sg
metida & un proceso de enderezado por estriccidm. Por ende=-
rezado por estriccidn se entiende la crescidn de elevadag -

5 tensiones de traccidn en le cinte junto con un caembio de di
reccidn por flexidn, con lo que la cinta se deforma plésti;
cemente al objeto de hacer desaparecer en gran medida sus -
tensiones interiores. El enderezado por estriccidn se emplea
en particular cuendo existen exigencias elevadas en lo refe=-

10 rente a la lisura de material metdlico en cintas.

Para producir la traccidén necesaria delante de la

instalacién para el enderezado por estriccidn, hastas zhora la
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cinta metélica se esnrollsba de nuevo en una bobina, para divi
dirla después en un tren de cizalla y formar asi las placas =
de chapa. Se llegd a conocer que por el hobinado repetido de
la cinta metélics alrededor del mandril beobinador se producen
de nuevo tensiones de flexion y abovedados en el material que
influyen de un modo desfavorable en la lisura del mismo. Los
abovedados se caracterizan porque durante el bobinado renova-
do las zonas marginales dc la cinta metdlica tienen la tenden
cia de alzarse aparténdose del mandril de bobinar. Es de supg
ner que este fendmeno se debe a que durante el bobinado la -
fibra interior de la cipta sufre una presion y la exterior -
una tracciodn, le que sin embargo solamente en la parte central
de la cinta repercute en una distribucidn de la tensidén que a
través del espesor de la cinta se convierte de tensién de przg
sifn en tensidn de traccidn, mientras en camhio en las zonas
marginales la distribucidn desigual de la tensidn puede provg
car libremente una deformacidn que solamente puede dar lugar
a una elevacidn de las zonas marginales. Estos abovedados es-
tédn dentro del elcance de la elasticidad y desaparecen bajo =
la traccidn del enrollamiento, pero retornan eldsticaments -
cuande la cinta metdlice vuelve a ser desenrollada para su dj
vigiédn,

El invento tiene el objeto de fabricar places de -
chapa con un maximum de lisura, De acuerdo con el procedimien
to del invento se consigue esto porque inmediatamente después
del enderezado por estriccion la cinta metalica es dividida -

en corte volante. Una instalacidn para la realizacidn del prg
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cedimiento se caracteriza por lo tanto por una cizalla de cog
te trensversal dispuesta detrds de una instalscidn de endere-
zado por estriccidn y sincronizada con esta. La cizaila de -
corte transversal puede ser tanto una tijera de péndulo coma
una tijera de tambor.

Puesto que en una instalacién de acuerdo con el in-
vento no existe la traccidn de la bobinadora, puede ser nece-
sario que entre la instalecién de enderezado por estriccién y
la tijere de corte transversal se coloque un dispositivo de -
traccién, por ejemple un par de rodillos de accionamiento o -
un transportador doble.

En el dibujo estd representado en forma esquemdtica
una instalacidén de acuerdo con el invento para la fabricacidn
de placss de chapa de lisura méxima a base de una cinta meté-
lica, Se ve una instalacién de enderezado por estriccién can-
vencional con dos cajas de rodilles~5 2 y 4, entre las que se
encuentra la unided de flexidn 5 con los rodillos de flexién
6. La cinta metdlice transcurre en la direccian de la flecha.

Detrds de la instalacidn de enderezado por estric -
cién esté dispuesta una tijera de péndulo 7 que estd sincrani
zada con el accionamiento para los rodilleos-S 2 y 4., Por lo
tanto la instelacidn de enderszado por estriceidn sirve de -
marcapasos para la tijera de péndulo 7, igual gque en una ins-
talacifn de tronzado transversal que trgbaja a partir de la -
bobina la mdquina de enderezar con rodillos dispuesta delante
de la tijera de corte transversal,

Para sustituir en el lado de salids de la instala -
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cion de enderezado por estriccidn la traccién de le cinta que
falta debido a la eliminacion de la bobina de arrollamiento,
estéd previsto entre la tijera de péndulo 7 y la caja de rodi

llos-5 de salida 4 un par de rodillos de accionamiento 8.

N O T A

Se reivindica como nuevo y de propis invencidn,

L.~ Procedimiento y dispositivo para fabricar pla-
cas de chapa de una cinta metdlica, que ha sido sometida a -
un procesc de enderezado por estriecidn, caracterizado el prg
cedimiento porque inmediztamente después del enderezadao por -
estriceidn la cinta metélica es dividida en corte velante,

2.~ Dispositivo para la realizacidn del procedimien
to de acuerdo con la reivindicacidn 1, caracterizado por una
tijera de corte transversal dispuesta detrds de una instala-
cion de enderezado por estriccidn y sincronizada con esta.

3.- Dispositivo, de acuerdo con las reivindicacio-
nes anteriores,caracterizado porque entrs la instalacian de
enderezado por estriccidn y ls tijers de corte trensversal eg
t4 dispuesto un dispositivo que produce traccidn.

4.~ "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA FABRIﬁAR PLA-
CAS DE CHAPA DE UNA CINTA METALICA",

‘Tal como se deseribe y reivindica en la presente -




Memoria Descriptiva, que consta de cinco hojas escritas a
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méquina por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.




Walzmaschinenfabrik August

Schmitz GmbH. HOJA UKRICA.
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