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Este invento se re fiere  a un aparato y un meto' 

do para tra ta r una superficie, en particular para rociar - 

por pulverización una espuma aislan te, por ejemplo espu­

ma de poliuretano, sobre una pared.

5 El invento se re fiere  a un aparato y a un me

todo de la  clase indicada en lo  que antecede, los  cuales 

son especialmente adecuados para tratar la s  superficies 

interiores de la s  paredes de un depósito de forma pris­

mática o de Arma cilin d rica , ta l  como, por ejemplo, de 

-]0 un depósito para transportar o almacenar gases licuados

(gas natural, metano, propano). Un depósito de esta cía 

se, en p articu lar, para grandes barcos petroleros, se 

ha descrito, por ejemplo, en la  He moría Descriptiva de 

la  Patente Británica Na 1 . 173. 424.

15 A este respecto, se hace notar que la  expresión

"tratar una superficie" abarca una serie de diferentes 

operaciones, ta les  como la  de rociar por pulverización 

una espuma a islan te , por ejemplo, espuma de poliuretano, 

sobre una superficie, pintar por rociado por pulveriza- 

20 oión una su p erficie, limpiar una superficie, chorrear 

con arena o re c t if ic a r  una superficie, o incluso la  de 

laminar una superficie.

El aparato de acuerdo con e l invento comprende 

un elemento extensible montado de ta l  modo que es girato 

25 r io  en un plano horizontal alrededor de un eje geomótri-
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oo longitudinal de una ooluima v e r tic a l, un carro des 

tinado a lle v a r  un ú t i l  de tratamiento y montado en o 

cerca del extremo lib re  del elemento extensibla por me 

dio de una conexión que permite movimiento alrededor de 

5 un eje geométrico v e rtic a l y medios para mantener e l ú t i l

de tratamiento a una distancia sustancialmente predeter 

minada de dicha superficie.

Preferiblemente, e l citado aparato comprende 

medios de accionamiento para hacer rotar e l elemento ex 

10 tensible en un plano horizontal alrededor de un eje ge_o

métrico longitudinal de la  columna v e r tic a l.

Una realización  adecuada deleparato de acuer­

do con e l invento comprende medios para desplazar e l ele, 

manto extensible en dirección v e rtic a l a lo  largo de la  

15 columna v e rtic a l y/o comprende medios para desplazar la

columna v e rtic a l juntamente con e l elemento extensible 

en dirección v e r tic a l.

En p articu lar, s i  se desea usar e l aparato de 

acuerdo con e l invento para rociar por pulverización una 

20 espuma a islan te , t a l  como espuma de poliuretano, sobre

una superficie, es deseable que e l aparato comprenda mg 

dios para d ir ig ir  e l ú t i l  de tratamiento perpendicular 

a la  superficie a ser tratada. Esta característica  con 

tribuye a que se obtenga una capa aislante de buena ca 

25 lid ad  sobre la  citada su p erficie .
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El método de acuerdo con e l invento comprende 

mantener un ú t i l  de tratamiento a una distancia sustan­

cialmente predeterminada de dicha superficie, mover e l 

ú t i l  a una velocidad sustancialmente constante paralela 

a la  superficie mientras se activa e l ú t i l ,  y en e l cual 

e l ú t i l  está montado sobre un carro montado en o cerca 

del extremo lib re  de un elemento extensible por medio 

de una conexión que permite movimiento alrededor de un 

eje geométrico v e r tic a l, siendo dicho elemento extensi 

ble g iratorio  en un plano horizontal alrededor de un 

eje geométrico longitudinal de una columna v e rtic a l.

Cuando se pretende rociar por pulverización 

una superficie por medio*del aparato de acuerdo con e l 

invento, se provee a l aparato áe un 'útil de rociar por pul 

verizacién y e l método de acuerdo con e l  invento compren 

de hacer rotar e l elemento extensible en un plano hori­

zontal alrededor de un eje geométrico longitudinal de 

la  columna v e r tic a l, haciendo que e l ú t i l  de rociar por 

pulverización rocíe por pulverización mientras se d iri 

ge el ú t i l  de rociar por pulverización perpendicular a 

la  superficie, y mantener e l ú t i l  de rociar por pulve­

rización a una distancia predeterminada de la  superfi­

cie .

Se explicara e l invento con mayor detalle con 

referencia a lo s  dibujos, en los  cuales:
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La figura 1 ilu s tra  una v is ta  en planta de una 

realización del aparato de acuerdo con e l invento dispuos 

to dentro de un depósito a ser tratado.

La figura 2 ilu s tra  un alzado por un extremo 

del aparato y del depósito de acuerdo con la  figu ra 1.

El depósito 1 como e l ilustrado en los dibujos 

comprende paredes la te ra le s  vertica les  2, paredes de es 

quina ve rtica le s  3, una pared de fondo horizontal 6, una 

pared superior horizontal 7, paredes superiores in d in a ­

das 4 y paredes in feriores indinadas 5. La pared supe­

rio r  horizontal 7 está provista de una abertura 20 de de 

pósito central. El depósito 1 cono el ilustrado es de la  

clase de depósito que normalmente llevan  lo s  grandes bar 

coa petroleros para e l transporte de gases licuados, ta l  

como de gas natural, de metano o de propano licuados.

Cuando se desea tra ta r la s  paredes del depósi 

to 1, se sitúa el aparato de acuerdo con e l invento, e l 

cual se ha indicado en general por e l número de referen 

oia 23, dentro del depósito 1 como se ha ilustrado en 

la s  figuras 1 y 2. Esto puede hacerse bajando la  columna 

8 a través dé la  abertura 20 de depósito central y colo 

candóla sobre e l fondo 6 de depósito horizontal.

La columna 8 puede ser de una pieza o bien pue 

de con sistir en un oierto número de secciones que se ar­

man juntas dentro del depósito 1, de modo que la  columna



8 forme una columna v e rtica l como se ha ilustrado en los 

dibujos. Luego se monta un elemento extensible, e l cual 

se ha indicado en general por el número de referencia 10, 

de ta l manera que sea giratorio  en un plano horizontal 

alrededor de un eje geométrico longitudinal de la  colum 

na v e rtic a l 8. La realización  del elemento extensible 

10 como e l ilustrado en la s  figuras 1 y 2 es un brazo 

articulado que comprende dos secciones 11 y 12, la s  cua 

le s  están conectadas entre s í  por sus extremos por medio 

de un pasador v e r tic a l 13, de modo que pueden pivotar ca 

da una con relación a la  otra. El otro extremo de la  sec 

ción 11 está provisto de un aro 9 que ajusta alrededor 

de la  columna v e rtic a l 8 de ta l  manera que e l aro es g i 

ratorio alrededor de la  columna 8.

El elemento extensible 10 puede con sistir en 

una serie de secciones, la s  cuales son armadas juntas 

dentro o fuera del depósito 1. En o cerca del extremo 

lib re  de la  sección 12 hay montado un carro 14 por me 

dio de una conexión que permite movimiento del carro 14 

alrededor de un pasador v e rtic a l 15*

El carro 14 está provisto de dos ro d illo s o 

ruedas 16, cada uno ¿e lo s  cuales es giratorio alrede­

dor de un eje o pasador v e rtic a l 17. Los ejes 17 están 

dispuestos de ta l  modo que sus ejes geométricos v e rti­

cales están espaciados entre s í horizontalmente.
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El carro 14 está destinado a lle v a r  un ú t i l  

de tratamiento. Este ú t i l  de tratamiento puede ser uno 

destinado a rociar por pulverización sobre la s  paredes 

del depósito 1, por ejemplo para rociar por pulveriza 

ción espuma aislan te, ta l como espuma de poliuretano, 

o pintura, sobre la s  superficies in teriores de la s  pa 

redes del depósito 1. Tal ú t i l  de rociar por pulveriza 

ción se ha ilustrado esquemáticamente en la s  figuras 1 

y 2 y se ha indicado por e l número de referencia 18.

Si se desea, en vez del ú t i l  de rociar por 

pulverización 18, se pueden usar otros ú tile s  de trata 

miento en e l aparato de acuerdo con e l invento, por ejem 

pío un ú t i l  para limpiar una superficie, un ú t i l  para 

chorrear con arena o para r e c t if ic a r  una su perficie, o 

bien un ú t i l  para laminar una superficie.

En lo s  dibujos se han ilustrado dos boquillas 

18 de ro ciar por pulverización. Estos ú tile s  18 de ro­

ciar por pulverización están sujetos a un brazo 21, e l 

cual está sujeto por un extremo a l carro 14, preferible 

mente de t a l  manera que e l brazo 21 puede ser hecho pi 

votar y situado en un plano v e r tic a l. El carro 14 está 

provisto, preferiblemente, de una plataforma para un 

operario 22.

En la s  figuras 1 y 2 se ha representado e l apa 

rato 23 en lín eas de trazo lleno durante e l tratamiento

- 7 -



de una pared la te r a l v e rtica l 2. Además, se ha represen 

tado e l aparato 23 en lín eas de puntos y trazos en tres 

posiciones, a saber, una primera posición 11O en la  que 

está tratando una pared de esquina v e rtica l 3, una segunda 

5 posición 210 en la  que está tratando una pared superior

indinada 4 y una tercera posición 3l0 en la  que está 

tratando una pared in ferior inclinada 5.

El aparato de acuerdo con e l invento se hace 

funcionar de la  siguiente manera.

10 Cuando se desea rociar por pulverización por

ejemplo espuma de poliuretano sobre la  superficie inte 

rio r de la  pared vertica l 2, se monta en e l carro 14 un 

ú t i l  18 de rociar por pulverización y se hace que ese 

ú t i l  18 de rociar por pulverización rocíe por pulveriza 

ción en una dirección perpendicular a la  pared 2. El ele 

15 mente extensible 10 hace que los ro d illo s o ruedas 16

sean empujados contra la  pared 2. Para este fin , e l ele 

Diento extensible 10 está, provisto de medios adecuados, 

de tipo hidráulico, neumático, e léctrico  o mecánico, co 

20 mo es sabido en la  técnica (comprendiendo por ejemplo

émbolos y cilin dros, motores e léctrico s y resortes). Lúe 

go, mientras e l ú t i l  18 de rociar por pulverización está 

- '! rociando por pulverización hacia la  pared 2, se hace que

el elemento extensible 10 se mueva en un plano horizon- 

25 ta l alrededor de un eje geométrico longitudinal de la  co
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lumia v e rtica l 8. Este 12.oviinien.to del elemento extcnsi 

lile 10 puede conseguirse de diferentes maneras, por ejem 

pío haciendo que un hombre empuje contra e l elemento ex- 

tensihle *]0 en dirección horizontal, o bien accionando 

5 uno o más de lo s  rod illos o ruedas 16 del carro 14 por 

medios de accionamiento ta les  como un motor adecuado 

(por ejemplo, e léctrico  o h idráulico), o bien accionan 

do e l elemento extensible 1<3 por medio de un motor ade 

cuado situado en, o junto a, la  columna 8. P referib le- 

10 mente, e l elemento extensible 10 es accionado de ta l  mo 

do que e l ú t i l  18 se mueve con una velocidad sustancial 

mente constante, paralela a la  superficie a ser trata­

da.

Puesto que el carro 14 y los ro d illo s  o rué 

15 das 16 están empujados hacia la  pared 2 y puesto que e l

ú t i l  18 de rociar por pulverización está montado sobre 

e l carro 14, e l ú t i l  18 es mantenido autopia tica  mente a 

una distancia, stnstancialmgnte predeterminada, de la  su 

perfbie de la  pared a ser tratada y, adamas, el ú t i l  -]8 

20 puede ser fácilmente dirigido con un ángulo deseado con 

la  superficie de la  pared a ser tratada (por ejemplo, 

perpendicular a la  misma).

Cuando e l carro 14 lle g a  a una pared de esquí 

na vertioal 3, la s  ruedas 16 se moverán desde la  stiper- 

25 f ic ie  in te rio r de la  pared la te r a l v e rtica l 2 a la  super

12.4.75. - 9 -



f ic ie  in terio r de la  pared de esquina ve rtica l 3 (váa- 

se en lín eas de puntos y trazos, número de referencia 

110, en la  figura 1). Durante este movimiento e l ú t i l  

18 está rociando por pulverización continuamente, de 

5 modo que es igualmente tratada la  superficie in terior 

de la  pared 4 . Luego se moverán la s  ruedas 16 desde 

la  superficie in terio r de la  pared de esquina vertica l 

3 a la  superficie in terio r de la  siguiente pared late  

ra l v e rtica l 2. Este proceso continuará hasta que el 

10 elemento extensible 10 haya efectuado una rotación com

plata y haya sido tratada una f a ja  horizontal de la s  su 

p erfic ies  in teriores de la s  citadas paredes. Entonces 

se puede desplazar e l elemento extensible 10 en direo- 

ción v ertica l a f in  de tra ta r una fa ja  de la s  superfi 

15 cíes in teriores de la s  citadas paredes por debajo o por

encima de la  f a j a  primeramente mencionada y se continúa 

este proceso hasta que hayan sido tratadas por completo 

la s  superficies in teriores de la s  paredes 2 y 3.

Cuando se desee tra ta r la  superficie in terior 

20 de l a  pared superior inclinada 4 t se hace pivotar e l  bia 

zo 21 y se sitú a  de ta l modo que sea paralelo, o sustan 

cialmente paralelo, a la  pared 4y como se ha ilustrado 

en la  figura 2 (en lín eas de puntos y trazos, número de 

referencia 21Ó). Por supuesto, e l brazo 21 puede ser de 

2$ cualquier longitud deseada, según se requiera.

12.4.75. 10 -



Se trata  la  superficie in terio r de la  pared 

superior inclinada 4 haciendo para e llo  que e l ú t i l  18 

rocíe por pulverización y haciendo que e l elemento ex 

tensibl6 -]C se mueva en dirección horizontal alrededor 

5 de un eje geométrico v e rtic a l de la  columna 8. De este

modo se trata  una faja horizontal de la  superficie in  

terior de la  pared 4 . Después de terminar se puede tra  

tar una f aja  siguiente de la  pared 4 desplazando para 

e llo  e l elemento extensilóle 10 en dirección v e rtic a l y 

-]0 repitiendo e l proceso. En la  posición que se ha ilu stra

do mediante e l número de referencia 2j0 en la  figura 2) 

la s  ruedas 16 carchan a lo  largo de la  superficie inte 

r io r  de la  pared 2. Es por supuesto posible hacer que 

la s  ruedas 16 marchen a lo  largo de la  superficie inte 

1$ rio r de la  pared superior inclinada 4) s i  es necesario.

La superficie in te rio r de la  pared in ferio r 

indinada 5 puede ser tratada básicamente de la  misma 

manera que la  superficie in terio r de la  pared superior 

indinada 4, siendo la  única diferencia que en este ca 

20 so e l brazo 21 ha de estar montado en e l lado in ferio r

del carro -]4, de la  manera que se ha ilustrado en la  f i  

gura 2 y como se ha indicado por e l número de referen­

cia  3 iO*

En e l método como e l descrito en lo  que ante 

23 cede, e l aparato de acuerdo con e l invento se usa para

12.4.75. 11 -



ro ciar por pulverización. S i se desea usar e l aparato 

para lle v a r  a cabo otras operaciones, ta les  como las  

de limpieza, chorreado con arena, rectificad o o lamina 

ción de dichas superficies, e l ú t i l  de rociar por pulve 

5 rización ha de ser sustituido por un ú t i l  adecuado des­

tinado a lle v a r  a cabo dichas otras operaciones. El uso 

del aparato, sin embargo, es básicamente e l mismo. Depon 

diendo del tipo de ú t i l  que se use, la  distancia predeter 

minada del ú t i l  desde la  superficie a ser tratada tendrá 

jO un valor diferente. Si se usan ro d illo s o discos de rec 

t i f ic a r ,  el valor de la  citada, distancia será cero.

Se reclama la  atención hacia e l hecho de que 

e l desplazamiento v e rtica l del elemento extensible 10, 

como se ha mencionado en lo  que anteoede, puede conse- 

15 guirse desplazando para e llo  e l elemento extensible 10

en dirección v e rtic a l a lo  largo de l a  columna 8, o bien 

desplazando la  columna v e rtic a l 8 juntamente con e l ele 

mentó extensible 10 en dirección v e rtica l por medios acia 

cuados, como es sabido en la  técnica.

20 Además, s i se desea, puede haber presentes me

dios adiciónales para lle v a r  una herramienta en e l pro­

pio elemento extensible jO. Si es necesario, e l elemento 

extensible 10 puede ser provisto de un contrapeso adecúa 

do para equilibrar e l peso del elemento extensible 10.

25 Es también posible, sin embargo, usar dos elementos ex

12.4.75. 12 -



Sensibles 10, que estén montados opuestos entre s í de 

ta l nodo que se equilibren e l uno a l otro.

En la  realización como la  ilustrada en los di 

bujos, e l elemento extensible 1<3 tiene la  forma de un 

5 brazo articulado. En su lugar se puede usar un elemento

extensible 10 del tipo telescópico, s i  se desea, que 

sea accionado hidráulica o neumáticamente.

Además, se puede usar una fuente de energía 

para producir energía hidráulica, neumática o e lé c tr i-  

10 ca, para hacer funcionar e l aparato, estando montada

dicha fuente de energía de modo que sea g iratoria  jun 

tamente con e l elemento extensible 1<3.

En la  realización  como la  ilustrada en los 

dibujos, se mantiene el ú t i l  a una distancia predeter 

15 minada de la  superficie a ser tratada debido a l hecho 

de que e l carro 14 está provisto de ro d illo s  o ruedas 

16, de modo que se permita que e l carro pueda marchar 

a lo  largo de una superficie. Si se desea, se pueden sus 

t i t u ir  la s  ruedas 16 por correderas adecuadas, de modo 

20 que se permita que e l carro 14 deslice a lo  largo de una 

superficie. En lugar de eso, es posible usar un carro 

para montar e l ú t i l ,  cuyo carro no esté provisto de ro 

d lllo s , n i de ruedas ni de correderas. Entonces es nece 

sario un sistema de control especial para mantener e l 

25 oarro (juntamente con un ú t i l)  a una distancia predeter

12.4.75. 13 -



minada de la  su p erficie, estando destinado dicho siste  

ma de control a controlar la  velocidad angular del ele 

mentó extensible y a ajustar la  extensión del iaisno. Tal 

sistema de control puede con sistir en un sistema de le ­

vas que permita la  ejecución del programa antes mencio­

nado. En lugar de eso, se pueden usar medios de detec­

ción adecuados (por ejemplo, electrónicos o sónicos) pa 

ra medir la  d istancia del carro y del ú t i l  desde la  su­

p e rfic ie , en lo s  cuales se usan la s  señales producidas 

para corregir la  posición del carro y del ú t i l  con reía 

ción a la  superficie, de ta l manera q,ue e l carro y e l 

ú t i l  sean siempre mantenidos a una distancia predetermi 

nada de la  superficie.

El ú t i l  de tratamiento puede con sistir en uno 

o más ro d illo s  para laminar una superficie, por ejemplo 

para exprimir resina epoxídica dentro de la  te la  de f i ­

bra de vidrio dispuesta contra una capa de espuma de po 

liuretano que ha sido rociada por pulverización sobre 

una pared de un depósito.

La presente so licitu d , que corheponde a la  pre 

sentada en Gran Bretaña, e l 21 de Junio de 1. 974, bajo 

e l número 27671/74* se acoge a lo s  beneficios del A rtí 

oulo $1 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.
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Los puntos de invención propia y nueva, que 
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa­
tente de Invención en España, por VEINTE años, son los que 
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

1*.- Perfeccionamientos introducidos en un 
aparato para aplicar un tratamiento de acabado a la super­
ficie de un objeto, cuyo aparato comprende un elemento ex­
ten s ib le montado de tal modo que es giratorio en un plano 
horizontal alrededor de un eje geométrico longitudinal de 
una columna vertical,' un carro destinado a llevar un útil 
de tratamiento y montado en o cerca del extremo libre del 
elemento extensible por medio de una conexión que permite 
movimiento alrededor de un eje geométrico vertical y medios 
para mantener el útil de tratamiento a una distancia sus­
tancialmente predeterminada desde dicha superficie.

2*.- Perfeccionamientos de acuerdo con la 
reivindicación 1*, según los cuales el aparato comprende 
medios de accionamiento para hacer rotar el elemento exten­
sible en un plano horizontal alrededor de un eje geométri­
co longitudinal de la columna vertical.

19.10.76 - 15 -



3sPerfeccionamientos de acuerdo con la 
reivindicación 13 o la reivindicación 2-,según los cuales 
el aparato comprende medios para desplazar el elemento ex- 
tensible en dirección vertical a lo largo de la columna 
vertical.

43.- Perfeccionamientos de acuerdo con la 
reivindicación 13 o la reivindicación 23, según los cuales 
el aparato comprende medios para desplazar la columna ver­
tical juntamente con el elemento extenslble en dirección 
vertical.

53.- Perfeccionamientos de acuerdo con cual­
quiera de las reivindicaciones 13 - 4a, según los cuales 
el aparato comprende medios para dirigir el útil de trata­
miento perpendicular a la superficie a ser tratada.

63.- Perfeccionamientos de acuerdo con cual­
quiera de las reivindicaciones la - 53, según los cuales 
el carro está provisto de un rodillo o una rueda de modo 
que se peimlta que el carro se desplace a lo largo de una 
superficie.

73.— Perfeccionamientos de acuerdo con la 
reivindicación 63, según los cuales el carro está provis­
to de al menos dos rodillos o ruedas cuyos ejes geométri­
cos verticales están espaciados entre sí horizontalmente.

83.- Perfeccionamientos de acuerdo con la 
reivindicación 63 o la reivindicación 73, según los cuales



el aparato comprende medios de accionamiento para accio­
nar al menos una de las ruedas o uno de los rodillos.

$a„- Perfeccionamientos de acuerdo con cual­
quiera de las reivindicaciones la - ss, según los cuales 

5 el carro está provisto de una corredera de modo que se
permita que el carro deslice a lo largo de una superfi­
cie.

loa.- Perfeccionamientos de acuerdo con cual­
quiera de las reivindicaciones la - 9a, según los cuales 

10 el carro está destinado a montar el útil de tratamiento por
medio de un brazo sujeto por un extremo al carro.

lia.- Perfeccionamientos de acuerdo con la 
reivindicación loa. según los cuales el brazo está sujeto 
al carro de tal modo que puede ser hecho pivotar y situado 

15 en un plano vertical.
12a.- Perfeccionamientos de acuerdo con cual­

quiera de las reivindicaciones ia - lia, según los cuales 
el aparato comprende medios para empujar al carro hacia 
dicha superficie, cuyos medios son de tipo hidráulico, neu- 

20 rnático. eléctrico o mecánico.
13S,- Perfeccionamientos de acuerdo con cual­

quiera de las reivindicaciones ia - I2a¿ según los cuales 
el aparato comprende un sistema de control para mantener 
el útil a una distancia predeterminada de dicha superficie. 

25 estando destinado dicho sistema de control a controlar la
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velocidad angular del elemento extensible y a ajustar la ex­
tensión del mismo.

143.- Perfeccionamientos de acuerdo con cual­
quiera de las reivindicaciones í- - 13a, según los cuales el 

5 aparato comprende medios adicionales para montar un útil so­
bre el propio elemento extensible.

15a,- perfeccionamientos de acuerdo con cual­

quiera de las reivindicaciones 13 -  14a, según los cuales e l 

elemento extensible está provisto de un contrapeso.

10 1 6a.- Perfeccionamientos de acuerdo con cual­
quiera de las reivindicaciones la - 1 5a, según los cuales el 
aparato comprende dos elementos extensibles, los cuales es­
tán montados opuestos entre si de tal modo que se equilibran 
el uno al otro.

15 17a,- Perfeccionamientos de acuerdo con cual­
quiera de las reivindicaciones 13 - 163, según los cuales el 
elemento extensible es un brazo articulado.

18a.- Perfeccionamientos de acuerdo con cual­
quiera de las reivindicaciones la - 163, según los cuales el

20 elemento extensible es telescópico.
193.- perfeccionamientos de acuerdo con cual­

quiera de las reivindicaciones IR - 183, según los cuales el 
aparato comprende una plataforma para un operario dispuesta 
sobre el elemento extensible.

25 206.- Perfeccionamientos de acuerdo con cual-
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quiera de las reivindicaciones 13 - 193, según los cuales 
el aparato comprende una fuente de energía para producir 
energía hidráulica, neumática o eléctrica, para hacer fun­
cionar el aparato, estando montada dicha fuente de ener­
gía de modo que sea giratoria juntamente con el elemento 
extensible.

213.- Perfeccionamientos de acuerdo con 
cualquiera de las reivindicaciones .13 - 203, según los cua­
les el aparato lleva un útil de tratamiento.

223.- Perfeccionamientos de acuerdo con la 
reivindicación 213, según los cuales el útil de tratamien­
to montado en el aparato, está destinado a rociar por pul­
verización una superficie.

233.- perfeccionamientos de acuerdo con la 
reivindicación 223, según los cuales el útil de tratamien­
to está destinado a rociar por pulverización espuma aislan­
te, tal como espuma de poliuretano.

243.- perfeccionamientos de acuerdo con la 
reivindicación 213, según los cuales el útil de tratamien­
to montado en el aparato es un útil para limitar una su­
perficie.

253.- perfeccionamientos de acuerdo con la 
reivindicación 243, según los cuales el útil de tratamien­
to está destinado a chorrear con arena o a rectificar.

263.- Perfeccionamientos de acuerdo con la



reivindicación 213, según los cuales el útil de tratamien­
to está destinado a laminar una superficie.

273.- Perfeccionamientos introducidos en un 
método para aplicar un tratamiento de acabado a la super- 

5 ficie de un objeto por medio del aparato definido en cual­
quiera de las reivindicaciones 13 - 263, cuyo método com­
prende mantener un útil de tratamiento a una distancia sus­
tancialmente predeterminada desde dicha superficie y mover- 
el útil a una velocidad sustancialmente constante paraléla­

lo mente a la superficie mientras se activa el útil, en donde
se monta el útil sobre el carro montado en o cerca del ex­
tremo libre del elemento extensible, por medio de una co­
nexión que permite movimiento alrededor de un eje geométri­
co vertical, siendo giratorio dicho elemento extensible, en 

15 un plano horizontal,' alrededor de un eje geométrico longitu­
dinal de una columna vertical.

283.- perfeccionamientos de acuerdo con la 
reivindicación 27^, según los cuales el útil de tratamien­
to utilizado es un útil de rociar por pulverización y el 

20 método comprende hacer rotar el elemento extensible en un -
plano horizontal alrededor de un eje geométrico longitudi­
nal de la columna vertical, hacer que el útil de rociar, 
por pulverización rocíe por pulverización mientras se di­
rige el útil de rociar por pulverización perpendicular a 

25 la superficie y mantener el útil de rociar por pulveriza-
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clón a una distancia predeterminada de la superficie.
29&,- Perfeccionamientos introducidos en un 

aparato y un método para aplicar un tratamiento de acabado 
a la superficie de un objeto.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que 
antecede, representado en los dibujos que se acompañan y 
con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de veintiuna hojas es­
critas a máquina por una sola cara.

MADRID/ 2 6. QCI, 1376
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Alberto de Etmburu
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