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FPATENTE DE INTRODUCCION

B DO 083N AR AT I B AR M N i
Gue se solicits por veinte sfos, eon Espaita,
2 favor de D, JAIME RCIG AMIGC, de nacionalided
espancia y residente en SABADELL {Garcelona),
Carretera de Frats, n2 159 =392, 14,
Pors

*PERFECCIORAMIENTEDS INTRODUCIDOS BN LA
CONSTRUCLION DE CIZALLAS PARA EL CORTE BE
MATERIALES FERRICOS O SIMILARES®
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La presente invencidn se refiere & unos perfeccio-
namientos introducidos en la construccién de cizallas
para el corte de éateriales férricos o similares, del
tipo denominadas de corte “"cocodrile”™ v en las que se
hha mejorsdo no selo el centrade de los ejes de arrastre
de la biela, sind la seguridad general de funcicnamiento.

Son conocidas cizallas de este tipo, pero todas
ezllas presentan determinadas desvcatajas claramente ma-
nifestadas a lo laryo de los resultados fabriles obte=
nidos y asi podemos ver como la propia estructura cons-
tructiva impide velocidades o intermitencias de corte
que hoy dia exigen las constantes de fabricacibn, de
como los enormes esfuerzos en los filos exigen, con las
actusles soluciones mechnicas, un sistema caro parz la
articulacifn de la biela &l balancin e incluso un des-
centrado que ne favorece el corte, de comc el sistems
de aéranque y paro no dispone de detencibn sutomfBitica
de seguridad cuando un esfuerze smormal y no previsto
en el corte podré hacer slcanzaer valores enormses al mo=

mento de flexién que llegeria a inutilizar la méquina y,
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con ella, todo el procese de fabricacibn,

Con el fin de soslayar todos estos inconvenientes
y llegar a conseguir una cizslla en la cusl se consigs
velocidoades o intervalos de corte superiores hasta los
ahora conocidos y, desde luego, suficientes para las
necesidades normeles o forzadas de un sistema fabril
corriente, absratar el costo de los dados de los gjes,
a la vez que se llegue a uns mayor perfeccibn en el cen~
trade de los ejes de arrastre o molrices de la bielas,
perfeccionar el sistema de sujeccibn de la pieza a cor-
tar, disponer de un cusdro de mando con dispositive de
pare de seguridad y un carcnado completo para evitar
los accidentes, es lo que se ha pretendido con la pre-
sente invencibn que vamos a describir con ayuds de los
dibujoe de las adjuntas léminas, en las que se nuestra
una realizacibn preferida de la nisma dada & titulo de
ejenplo no limitativo.

En los dibujos:

ta figura 1 muestra un alzado lateral de la cizalla

con transparencias parciales para ver delerminadas partes
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tel mecaniswmo,

la figura 2 suestra una plenta superior en corte
por la limea C-D de la figura 1,

la figurs 3 muestra un slzado frontal en corte por
lineas A-8 de la figura 1, vy

la figure 4 muestra una perspectiva &e la cubierta
de carena que protege el mecanismo de accionamiento.

En los dibujos se representa por 1 el chasis de vi-
guetas longitudinales mbvil gracias a las ruedas 3 y so-
bre el que se dispone, en parte trasera, el motor 2 gue
mediante sistema de trensmisibn 4 mueve los volantes §
de inercia que, a traves de los engranajes -7 mucven
el eje £ que mediante el pindén 3 y la rueds 10 accionan
ls excéntrica 11 que articula las dos bielas 12 y 120
que muéeven un extreme del balancin 13 articulado en ro-
busto eje 14 que esth dispuesto desplazedo del centro
de giro con lo que la rama libre conforma la quijeda
desplazeble de ecorte de mayor longitud que la rema de

eccibn,

Con esta disposicibén doble de las bhieias 12 v 12°
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la sccibn de fuerza se transmite exactamente a Lravés
del eje de simetria del balancin con lo que se he enula=~
do ¢l momento de torsibn lsteral que obligabe a robuste-
cer los dados de los ejes y, ademfBs, puede scelerarse el
moviziento y reducir el intervalo de corte, con el mismo
esfuerzo,.

Como es natural tods esta asceleracibn y transmisibn
de esfuerzos se cumple psra las mordazas compresoras 18
y 18° que, asimismo, ven aumentado su ritmo y el valor
del esfuerzo,.

£l sistema sujetador de las piezas en corte gueda
reducido a una pletina 13 de apoyo y un volante con tor-
nillo 17, la cuel pletina va guiada mediante doa punta-
les 18 que centran el esfuerzo de presibdn y conslgue
mucha moyor repidez en el blocaje y sujeceibn de las pie-
zas a trabajar,

El cuadro de masndo en estrells trifngulo 19 dispone
de un relé térmico calculado de tel maners que wediante

un tarado especial interruspa el circuito en el momento

en que la resistencia de corte scbrepase el valor de le



tara con lo que para evitar accidenies o roturas se de=-
tiene 1a cizalls hasts averiguar que es lo gie produce
1a enormalidad.

Se puede ver en le fTigura 4 la coraza que protege
la parte del mecanismo de asccionamiento, realizads en
chaps reforzeda en los cantos vy provists de eje de char-
nela y manijas de accionamiento con el fin de poder le-
vantarla y scceder al wotor vy mecanismos de fuerza del
aparato,.

Dertro de la esencialidad de la invencibn caben vae-
riantes de detalle, asimismo protegidas v asi podré ser
cuglquiers el sistema de transmisitn e inercies asi como
cuglquiera le multiplicacibn de los engranajes siempre
que cumplan con lss condieciones preestablecidss por el
constructor, cuslquiera la formz y retireds de los filos
de corte, asf como les rmuelas de compresifin, cuslquiers
1a hélice del tornillo de gpriete pars la mordaza de su~
jeccibn de la pieza & cortar y, desde luego, cualesquiera

las dimensiones v materiegs en gue se consbruva,

’.'G'.'
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Hecha la descripeién del presente invento se hace
conster gque lo qgue se declars cﬁmo no practicado ni
cjecutedo en Espants comprende las sigulentcs

R EIVINDICACTIUNES

18.~ Perfeccionasientos introducidos--en la cons-
truccitn de cizallas para el corte de materiales {érei-
cos o similares, carscterizasdos porel
hecho de gue sobre un chasis de larguercs longitudina-
les, provisto de ruedss para su traslado, se dispone
un motor sdecundo que nusve un jueqo de volantes de iners
cis vy gue wediante uvn juego de engransjes haca'girﬁr
une excéntrica que, provista de un doble juego de bielss
hace balancesr un balancin srticulado zn robusto efe
y en punto desplazsdo de su centro de simetris, de tal
mmners gque estendo esboceds la testa del reTerido bo-
lancin entre ssbes bielss el esfuerzo se tramsmite exec
tamente por el eje de aimetria permitimwio dissinuir la
resistencia de los dedos de articulaciba y stelerar el

moviemiento, disminuyendo la longitud de las bieles,
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con lo que lz ofrs rema libre del balancin y que conge-

tituve le mordaze mbvil de ls gquijeds resilza el corte

centrade y anulando el somento de tersifn gue existivie
de dispener una sola hiels,

22,« Perfeccionamientos, sealn le relvindicoeiln 18,
caracterizeaedos per ¢l heche de gue el bra-
zo sujetador de la piezs en corte consiste en una pletis
na quieds por dos puntales verticales empuiada mediante
un terniquete de volonte que fecilita y sejors el cen-
trado v epriete de las piezas B tortar:

3¢,~ Perfeccionamientos; segln lss reivisdicaciones
interiores, ca rec terizados porel heche
de gue el cusdro de wendo pars el arrangue vy puesio on
serehe dispone de en relf téemice gue, tarsdo o up voe
ler predeterminado, cortscircuite el ao%s;- v detiene
1z ofguine en ol sonents gue aparezes una resistencis
gnorsel en 18 quijeds de corte con evitocibn de rolures
y averias.

48, PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDGS EN LA CONSTRUCS

CION DE CIZALLAS PAFA EL CORTE DE MATERIALES FERRICOS
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¢ SIMILARES,
Segln se describe y reivindics en la preseain sme-

soria gue consts de 9 hojas foliades y meconografis-

das por ung sola cara y de 2 lesinas de dibujoes.

9§ FED. 1978
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