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PATENTE
DE
INVENCION

por "PERFECCIONAMIENTOS EN SOPORTES PROVISIONALES FLEXLIBLES
PARA LA IMPRESION POR TRANSFERENCIA EN SECO", & favor de
la firma suiza SUBLISTATIC HOLDING S'.A.; residente en
Spielhof 3, 8750 GLARIS (Suiza).

M=MORIA DESCRIPTIVA

Se gabe que es posible imprimir o tefiir
materiales sintéticos moediante la téenica denominada termo-
impresitn en seco con la ayuda de colorantes sublimables,
Esta ticnica se deseribe, por ejemplo, en las patentés
frencesas 1 223 330 y 1 585 119,

Uno de 1los mayores inconvenicentos que presenta
este proccdimicnto, es la débil peneiracidn dc 10s coloran-
tos en el material que sec ha de tefiir (6 imprimir?; 1los
coloranteos quodan en la suporficie, de monera que, si se
aplica esta %éenica a matoriales dc cicrto cspesor, como

por cjemplo, tapices, (matoriales dificilus de imprimir y



5,

10,

15 v

20,

25,

para 10s cusles esta téonica es verdadersmente vontajosa),
se tropieza con la d@ificultad de consegulr que 10s colorantes
ponetren en ol material a wa profundidad que sea suficien~
‘te para que; debajo de la impresién superficial, el inte-
rior del material no permancezcs de colOr blanco y que,
tomando como cjemplo el tapiz, se coloree el pelo en toda
su eitensiOn ¥y no solamente en la parte superior,

Se ha subsanado este inconveniente, empleando
w aparato complejo gue permitce realizar la transferencia
de los colorantes en el vaclo, Este aparato, ademds de ser
wmés complicado que el empleado ordinariamente en termoime
presidn, no permite oporar de un modo contimuo y no ha sido
utilizado mds amplismente poOr dicha causa, de forma que 1la
tormoimpresibn en seco dol tapiz sigue siendo un problema
gin resolver, ‘

Ahora bien, entre los servicios del peticio-
nario, se ha hallado (sicndo éste wno dec 10s objetos de la
invencién), que es posible tefiir y/o0 imprimir profundamente
los materiales sintétlcos, concretamente las poliamidas
gintéticas que se cencuentran sobro t0do en forma de tapiz
"lana alta", fieltros y moquetas rizadas o0 las del génorb
denominado "tufted" ("copotudo"); empleando papeles — transfe-
renela u otros soportes flexibles que posean al menos una
di~(alcohilamino)=ontraguinona en la quo; por 10 menOS;
uno de 10s restos alcohilos es un isopropilo; con prefe-
rencia la 1,4-di-(isopropilamino).-antraquinona, 1,5-di-
(isopropilemino)-antraguinona o una l-cmino-antraquinone
que tenga en la posicién 2 un grupo ctoxi, metoxi o metilo,

un étomo de hidrégono o, mejor, un dtomo de halézeno,
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especialmente cloro, y un 4dtomo dc hidrodgeno o un hidroxilo
on la posiciém 4,

Se preparan papeles-transferoncia de cste gé-
nero; objeto de esta invencibn, segin los métodos corrien—
teg descritos; por ejemplo, on las patentes froncesas
1 223 330, 1 585 119 (PRO-1) y 2 076 149 (6937), empleendo
como colorantes las aminocantraquinonas conocidas que son
la 1~amino-4~hidroxi~antraquinona; 0 su derivado que poseo
un grupo netoxi en posicifbn 2 y; preferentemente; la
l-amino-2-metil-antraquinona, l-amnino-2-cloro~4~hidroxi-
—antraquinona; 1;4-di~(isoprcpil—amino)-antraquinoua o
la 1,5-di-(isopropil-amino)-antraquinona,

Los colorantes Que caracterizan esta invencidn
se pueden emplear so0los 0 en forma de megelas de colorantes
quoe posean un compartamiento pareeido frente al calor
on ¢l intervalo de tcmperaturas quo se efectéa la transfe—
rencia, ¢s decir, a 150-2500C; ontendemos por “comporta-
mionto parccido frente al calor® la cantidad de colorante
vaporigado o sublimado durante un tiompo y 2 una tempera-
tura doterminados.

Log disefios 0 dibujos pueden ostar recubier—
t0s de una pelicula termoplistica incolora que dejan los
vapeles—transfercncia adheribles por el calor a 10s '
materiales que se han de dccorars la policula puede hacerse,
por cjemplo, con 2lcohol polivinilico o wn sglutinante celu-
lésico soluble on 1o0s disolventes orgénicos; o también con
wna resina acrilica, poliamida; acetato o cloruro de
polivinilo, polibubdirol o um copolimero do acetato de vinilo

y etileno o do eloruwro ds vinilo,
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Se pueden imprimir o tedHir por helio- 6
flexggrabado 0 bien por impresién en bastidor plano o rota~
tivo, mediante los papcles-transferencia obtenidos con los
citaedos colorantes, sobre todo ‘tapicos de poliamida; asi
com0 tejidos corrientes, ya sea de modo discontinuo con
prensas, ya sea de modo contlnuo con calandrias; la tmica
difercncia con la técnica anterior consiste en que se pone
mas colorante en el papel para obtencr el mismo matiz,
de 10 contrario se obticnen matices mds pdlidos. EL tiempo
de tramsfercncia puede tembién scr superior (de 30 a 300
sogundos en vez de 10 a 50) para permitir que a3l colorante
pueda penetrar firmementc en el material que se ha de
imprimir,

Tias poliamidas de las borras; los tapices de
poliamida; fileltros, moquetas, asi como otros materiales
poliamidicos de ciecrto ospesor; tefiidos o imprimidos de
acuerdo con este proccdimiento y a difercncia de lo0s que se
imprimen siguiendo la técnica conocida, presentan las
impresiones (y tinciones) bien infiltradas, No obstante
la seneillez de este procedimicnto, la penetracidn de los
colorantes es ton buena o mejor que la que se puede alcanzar
siguicndo el procedimiento que opera dentro de un aparato
que permite llevar a cabo la transforenclia en el vaclo,

Por otra parte; la penetracién en profundidad
se hace en relacibn con el tono; cuando sc utilizan mezclas
¥y 1o se observa o sc obscrva poca difercneia de matiz (ni
se obsorva dicroismo) entre la parte superior e inferior )
del pelo; por ejomplo; el cual sc¢ tifie de w modo regular,

voriando ‘wiccmente la intensidad con 12 profundidad,
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Finalmente, es satisfactoria la resisiencia '
a la 1uz; especialmente la conseguida con las poliamidas,

B los sigulontes cjemplos no 1imitativos;
las partos y porcontajes indicadog, sc ¢nbienden en poso;
excepto si se sefiala 10 contrario, y las temperaturas vienen
expresedes en grados Celsius,
EJEMPLO 1

Se prepara wa tinta dispersande 10 partes de
l;4—di—is0propi1amino~antraquin0na cuidadosamonte molida;
con 7 partes de etilecelulosa (N?) en 83 partes de alcohol
gtilico, Se imprime por impresion helio; wma tira de papel
sulfurizado de 1;60 m de ancho con la ayuwda de esta dinta
¥y un rodillo entintador, de forma que se obtenga wm dibujo
azul con fondo blanco; y después sc seca,

So coloca wa moqueta rizada de poliamida encima
1la hoja dc papel asl imprimida y so lleva ¢l conjunto sobre
wna placa de metal calentada a 20000, El contzeto regular
so ascgurc mediante una segunda placa no calentada, La
duracién del contacto en caliente os do 80 scgundos, So
obtiene do cste modo wma reproduccibn fisl sobre la moquota,

Se puede emplear; en lugar de mogueta rizada;
wn tapiz de poliamida (poliadipamida de hexametileno o el
polimere de épsilon-caprolactama) de pelo corto; obtenidn~-
dosc tambidn una penetracibén excelente del colorante quo
tific el pelo en toda su extension, asi como una resistcencia
firme & la sccién de la luz,

De osta fOrmg, es Posible oOperar de wm modo
continuo con calandria, regulandd las vglocidadus del
papel imprimido y del tapiz que s¢ ha de imprimir, do modo

gue permanezcan en contaeto, por ejemplo, dwrante 50 se-
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Utilizando la 1,5~di-isopropilamino-antra-
quinona en vez del derivado 1;4; gse Obticne un matiz rojo
cuya ponctracién cs excclonte, ]

5. Tembién se pucde Obtener vn matiz rojo,
prceparando una tinta por dispersién de 10 partes de
1-amino-2-¢loro~4-hidroxi~antraguinona molida cuidadosamente;
con 7 partes de etilecelulosa (N7) en 83 partes de alcohol
etilico,

10, EJEMPLO 2

Se opera como on ¢l ejemplo 1; paro utilizan-
do wna tinta que coatiene 8 partes de 1;4~di—isopr0pil~
amino-antraquinOna; 4 pertes de l-omino-2-clor0-4-hidro-
xi-antraquinone y 8 partes de otileelulosa (N7) en 84

15, partes de alecohol etilico, Sc Obtiene entonces un discfio
violeta de cxcelonte penctracién,

' También sc obticne wn disefio violeta con wma
mezela de 4 partes de 1;4 y 4 partes de 1;5-di-isopr0pil—
amino-antraquinona;

20, Para obtener wn disefic de color aceituna;

basta con reemplazar lo l-amino-2-cloro-4-hidroxiantraqui-

nona por l-amino~2-motilantraquinona,

BJEMPLO 3
Se proparon tintes naranja y azul dispersan-

25. do; para la tinta naranja; 8 partes de l-amino-2-metile
antraquinome y, porc lo agul, 8 partes de 1;4~di~150propil-
smino-antraguinona con, cada vez, 6 partes de ctileslulosa
(N22) en 86 pertes de alcohol etilico, Se imprime wn dise-

fio, por impresidn helio, sobre una tira do papel, con oyu-
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da de estas tintas y des rodillos entintadores; y doespuds
8@ soca,

Seguidamenta se roviste la impresidn obtenida
de este modo; con una capa fina de aleohol polivinilico
con ayuda de w0 0 varios rodillos y de una solucidn formade
por 6 partes de alecohol polivinilico en 100 partes de agua
y 65 partos de alcohol etilico o metilico; ¥ Se seca,

Para transferir el dilsefio de la tira de papel
a un tapiz o fisltro de poliamida; ge pone el papel en con-
tacto con el material toxtil ¥y se pasa el comjunto a wa
placa metdlica calentada eléetricamente a 2000C, Una
segunda placa no calentada ascgura el contacto regular, La
duracidén del contacto en calicnte es de 1 minuto. Se 0Ob-
tiene asl una reproduccién ficl del discfio cuya penetracibn
23 oxcelenta. |

Se puede también utilizar; en vez do wn
diseﬁo; ma tinta sola y revestir toda la superficic de la
tira do papel a fin de obtoner; despuds de la transforencig
sobre ¢l tapiz, no wn diseﬁo; sino wn producto tefiido in~-

corporado que ¢S de un s010 color perfectamonte infiltrado,
EJEMPL.O 4

Sc imprime con wna maquina do bastidor
rotativo; un discfio sobre una tira de papel de 1,60 m de
ancho; con oyuda de tintas acuosas que contienen como
eglutinante (ospesante) alcohol polivinilico o goma de
algarroba; ¥y cOm9 colOrantes;
a) 8 partos de 1,4-3i-isopropilaminoocntraquinona (tinta azul)
b) 7 partcs de l;4—di~isOpropilaminoantraquinona ¥y 2 partes

do l-amino-2-motilontroquinrona (tinta verde aceituna)
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¢) 6 partes de l-smino-2-metoxi-4~hidroxientraguinona ¥y
4 partes de 1;4—di-isoprOpilaminoantraquinona (tinta
violetea)
&) 8 parfes de l-amino-2-metilantraquinona y
3 partes de l-amino~2-cloro-4-hidroxiantraquinona
(tinta ocre)
¢) 8 partes de l-amino-2-metilentraquincona (tinta narsnja)
f) 4 partes de l-amino-4-hidroxi-2-cloroantraquinona y
4 partes de l-amino-2-metil-entraguinona (tinta roja).
Para efectuar la transforencia del disefio .
de la tirz dec papel a wn tapiz o ficltro de poliamida, se¢
pone el papel en contacto con el material textil y se
lleva el conjunto a2 una calandria calentada a 20590;
siendo la duracién dol contacto de 50 scgundos, Asi se
obticne wma roproduccidn fiecl del discfio cuya penetracitn
es excolente.
Asimismo se Obtiene una perfecta penetracion
calentando a 1952C durante 3 minutos o a 1708C durente

4 minutos,

NOTA

Descrito el objeto del prescnte invento, se
declaran nuevas y de propia invencién las siguientes
reivindicaciones con prioridad de la solicitud de patente
suiza ne 2814/74 dcl 28 de Fobroro 1974,

1. Perfeccionamicntos en soportes provisionales
flexibles pare la impresién por transferemeia en sceo, en
egpecial parc defiir ; o imprimir policmidas simtéticas y

particularmente agquellas que btionen un csposor do al monos
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egpesor ¢e¢ al menog 0,9 m/m, ggxgéﬁggigg@g boxr comprendoy
wa hase flexlble integrada por wnae capa fina de gluminio,
eventualmente adherida sobre papel y, opcionalmente, una
hpja de eclofén 6 pepel, o papel sulfurizado & pexgamino
¥y, sobre dicha caps, una imprcsién policroma § monocolow,
obtenica con lz ayude de un sglutinente y uno & verios co-
loranteg vaporizables o sublimebleg por dobajo de 25000,
de los que, al menos uno es unt (di-wlcohilamino)entrequi-
nonz donde al menos un alecohllo cs Lsopropilo y comporta
en poglciédn 2 y 3 un dtomo de hidréreno, u opeionalmente
cs la l-zmino-antraguinona quc comporta en posicidén 2 un
grupo etoxi, metoxi 6 metilo, ua dbomo de hidrdgeno § pro—
ferentonente de haldzeno, en esoccial cloro y en posicidn
4 hidrdgeno 6 hidroxilo.

2. Perfeccionemientos segfn la reivindicaeidn 1,
caractemizados por el hecho do quc poseen aglutinsntes
golublcs en a:sue,

3. Perfeccionamientios gesin la reivindicacidn 1,
caracterizados por el hecho de quec pogcen aglubinantes
celuldsicos solubles en log disolventes orgénicos, profe—
rcntemente éteres celuldsicos de alcoholes alifdbicos de
bajo peso moiecular, particuleraente etilceluloéa o]
hidroxi-pronil-celulosa, aceto-butirato o acebo-propionsto
de celuloga o sug mezclas. _

4. Perfeccionamientos sesin la reivindicecida 1,
caracterizados por el hecho de que poseen una impresidn
que coungliste esenclolmente en un aglutinante y, por Jo
menos, uno ¢e ios sigulentes coiorentes: 1,4 o 1,5-di~

"‘(iS 0DIoDL 1lanino ) -ontrequinons, leaminom4~1id roxi sew
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cloro~- o ;2;meﬁozi—entraquinona; l-amino=~2-metil-antra~
gquinona o la l-amino-4~hidroxi-antraqguinona.
' 5. Perfec-ionamientos en goportes provisiona=-
les Fflexibles pora la impresién por transferencia en geco.
Segfn se deseribe y reivindica en lg presente
memoria descriptiva que consta de 10 pdzinas folisdes y

escritag a miguina por una sola de sus caras.
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