
P A T E N T E  
D E

I N V E N C I O N

por "PERFECCIONAMIENTOS EN SOPORTES PROVISIONALES FLEXIBLES 

PARA LA IMPRESION POR TRANSFERENCIA EN SECO", a favor de 

la  firma suiza SUBLISTATIC HOLDING S .A ., residente en 

Spielhof 3 , 8750 GLARIS (Suiza).

MEMORIA DESCRIPTIVA

Se sabe que es posible imprimir o teñ ir  

materiales sin té tic o s  modiante la  técnica denominada termo- 

impresién en seco con la  ayuda de colorantes sublimables. 

Esta técnica se describe, por ejemplo, en la s  patentes 

francesas 1  223 330 y 1  585 119*

Uno de lo s  mayores inconvenientes que presenta 

este procedimiento, es la  débil penetración de lo s  coloran­

tes en e l m aterial que so ha de teñir (ó imprimir)3 lo s  

colorantes quedan en la  su perficie, de manera que, s i  se 

aplica esta técnica a m ateriales de cie rto  espesor, como 

por ejemplo, tapices, (materiales d if íc i le s  de imprimir y



para lo s  cuales esta  técnica es verdaderamente ventajosa), 

se tropieza con l a  d ificu lta d  de conseguir que los colorantes 

penetren en e l m aterial a una profundidad que sea suficien ­

te para que, debajo de la  impresión su p erficial, e l inte­

rio r  del material no permanezca de color blanco y que, 

tomando como ejemplo e l tap iz, se coloree e l pelo en toda 

su extensión y  no solamente en la  parte superior.

Se ha subsanado este inconveniente, empleando 

un aparato complejo que permite re a liza r  la  transferencia  

de lo s colorantes en e l vacio. Este aparato, además de ser 

más complicado que e l empleado ordinariamente en termoim- 

presión, no permite operar de un modo continuo y no ha sido  

u tiliza d o  más ampliamente por dicha causa, de forma que la  

termoimpresión en seco del tapiz sigue siendo un problema 

sin resolver.

Ahora bien, entre lo s  servicios del p eticio ­

nario, se ha hallado (siendo éste uno do los objetos de la  

invención), que es posible teñ ir y/o imprimir profundamente 

los materiales s in té tic o s, concretamente la s  poliamidas 

sin té tica s  que se encuentran sobro todo en forma de tap iz  

"lana a lta ", f ie lt r o s  y  moquetas rizadas o la s  del género 

denominado "tufted" ("copetudo"), empleando papeles -  transfe­

rencia u otros soportes fle x ib le s  que posean a l menos una 

d i - (aleohilamino)-antraquinona en la  que, por lo  menos, 

uno de los restos alcohilos es un isopropilo, con prefe­

rencia la  l , 4-di-(isopropilam ino)-antraquinona, 1 , 5- d i -  

(isopropilamino)-antraquinona o una 1-amino-antraquinona 

que tenga en la  posición 2 un grupo otoxi, metoxi o m etilo, 

un átomo de hidrógeno o, mejor, un átomo de halógeno,



especialmente cloro, y- un átomo do hidrógeno o un hidroxilo  

on l a  posición 4 .

Se preparan papeles-transferencia de esto gé­

nero, objeto de esta invención, según lo s métodos corrien­

tes descritos, por ejemplo, en la s  patentes francesas 

1 223 330, 1  585 119 (BRO-l) y  2 076 149 (6937), empleando 

como colorantes la s  aminoantraquinonas conocidas que son 

la  l-amino-4-hidroxi-antraquinona, o su derivado que posee 

un grupo metoxi en posición 2 y, preferentemente, la  

l-amino-2-metil-antraquinona, l-am ino-2-cloro-4-hidroxi- 

-antraquinona, 1 , 4- 3i - (isopropil-am ino)-antraquinona o 

la  1 , 5 - d i - (is  opropil-amino)-antraquinona.

Los colorantes que caracterizan esta invención 

se pueden emplear solos o en forma de mezclas de colorantes 

que posean un comportamiento parecido fronte a l calor  

on e l in tervalo de temperaturas quo se efectúa l a  transfe­

rencia, es decir, a 150- 250SC; entendemos por "comporta­

miento parecido fren te a l calor" la  cantidad de colorante 

vaporizado o sublimado durante un tiempo y a una tempera­

tura determinados.

Los diseños o dibujos pueden estar recubier­

tos de una p elícu la  termoplástica incolora que dejan lo s  

papeles-transferencia adheribles por e l  calor a lo s  

m ateriales quo se han do decorar! l a  p elícu la  puedo hacerse, 

por ejemplo, con alcohol p o liv in ilic o  o un aglutinante ce lu ­

ló sico  soluble on lo s disolventes orgánicos, o también con 

una resina a c r ilic a , poliamida, acetato o cloruro de 

p o liv in ilo , p o lib u tlro l o un copolímero do acetato de v in ilo  

y etilen o o do cloruro do v in ilo .



Se pueden imprimir o teñ ir por h e lio - ó 

flexograbado o bien por impresión en bastidor plano o rota­

tiv o , mediante lo s papeles-transferencia obtenidos con los  

citados colorantes, sobre todo tapíeos de poliamida, a si  

como tejid o s corrientes, ya sea do modo discontinuo con 

prensas, ya sea de modo continuo con calandrias3 la  única 

diferencia con la  técnica anterior consiste en que se pone 

más colorante en e l papel para obtener e l  mismo matiz, 

de lo  contrario se obtienen matices más pálidos. El tiempo 

de transferencia puede también ser superior (de 30 a 300 

segundos en vez de 10 a 50) para permitir que e l colorante 

pueda penetrar firmemente en e l material que se ha de 

imprimir.

Las poliamidas de la s  borras, los tapices de 

poliamida, f ie lt r o s ,  moquetas, a s i como otros materiales 

poliamidicos de cie rto  ospesor, teñidos o imprimidos de 

acuerdo con este procedimiento y a diferencia de los que se 

imprimen siguiendo la  técnica conocida, presentan la s  

impresiones (y tinciones) bien in filtra d a s. No obstante 

la  se n c ille z  de este  procedimiento, la  penetración do los  

colorantes es tan buena o mejor que l a  que se puedo alcanzar 

siguiendo e l procedimiento que opera dentro de un aparato 

que permite lle v a r  a cabo la  transferencia en e l vacio.

Por otra parte, la  penetración en profundidad 

se hace en relación con e l tono, cuando se u tiliza n  mezclas 

y no se observa o se observa poca diferencia de matiz (ni 

se observa dicroismo) entre la  parte superior e in ferio r  

del pelo, por ejemplo, e l cual so tiñ e de un modo regular, 

variando únicamente la  intensidad con la  profundidad.



Finalmente, es sa tisfa c to r ia  la  resisten cia  

a la  lu z, especialmente la  conseguida con la s  poliamidas.

En lo s  siguientes ejemplos no lim ita tiv o s,  

la s  partes y  porcentajes indicados, se entienden en poso, 

excepto s i  se señala lo  contrario, y  la s  temperaturas vienen 

expresadas en grados Celsius.

EJEMPLO 1

Se prepara una tin ta  dispersando 10 partes de 

1,4-di-lsopropilamino-antraquinona cuidadosamente molida, 

con 7 partes de e tilc e lu lo sa  (N7 ) en 83 partes de alcohol 

e t i l ic o .  Se imprime por impresión h elio , una tir a  de papel 

sulfurizado de 1 ,6 0  m de ancho con la  ayuda de esta  tin ta  

y un ro d illo  entintador, de forma que so obtenga un dibujo 

azul con fondo blanco, y  después se seca.

So coloca una moqueta rizada de poliamida encima 

la  hoja de papel asi imprimida y so lle v a  e l conjunto sobre 

una placa de metal calentada a 200SC. El contacto regular 

se asegura mediante una segunda placa no calentada. La 

duración del contacto en callen te es do 80 segundos. So 

obtiene do este modo una reproducción f i e l  sobro la  moqueta.

Se puede emplear, en lugar do moqueta rizada, 

un tapiz de poliamida (poliadipamida de hexametileno o e l  

polímero de épsilon-caprolactama) de pelo corto, obtenién­

dose también una penetración excelente del colorante que 

tiño e l pelo en toda su extensión, a si como una resisten cia  

firme a la  acción de la  lu z.

Do esta  forma, es posible operar de un modo 

continuo con calandria, regulando la s  velocidades del 

papel imprimido y del tapiz que se ha do imprimir, de modo 

que permanezcan en contacto, por ejemplo, durante 50 se­



gundos a 2l0sc¿

Utilizando la  1 , 5-di-isopropilam ino-antra- 

quinona en vez del derivado 1 ,4 , se obtiene un matiz rojo  

cuya ponetración es excelente.

También se puede obtener un matiz rojo, 

preparando una tin ta  por dispersión de 10 partes de 

l-aminO-2-cloro-4-hidroxi-antraquinona molida cuidadosamente 

con 7 partes de e tilc e lu lo sa  (N7) en 83 partes de alcohol 

e t í lic o .

EJEMPLO 2

Se opera como on e l  ejemplo 1 , pero u tiliza n ­

do una tin ta  que contieno 8 partos de 1 , 4 -d i-iso p ro p il-  

amino-antraquinQna, 4 partes de l-am ino-2-cloro-4-hidro- 

xi-antraquinona y 8 partes de e tilc e lu lo sa  (N7 ) en 84 

partes de alcohol e t í l ic o .  So obtiene entonces un diseño 

v io le ta  de excelente penetración.

También se obtiene un diseño vio le ta  con una 

mezcla de 4 partos de 1 ,4  y  4 partes de 1 ,5 -d i-is o p r o p il-  

amino-antraquinona.

Para obtener un diseño de color aceituna, 

basta con reemplazar l a  l-am ino-2-cloro-4-hidroxiantraqui- 

nona por l-amino-2-mctilantraquinona.

EJEMPLO 3

Se preparan tin tas naranja y  azul dispersan­

do, para la  tin ta  naranja, 8 partes de l-am ino-2-m etil- 

antraquinona y, para la  azul, 8 partes do 1 , 4 -d i-iso p ro p il-  

amino-antraquinona con, cada vez, 6 partos de e tilc e lu lo sa  

(N22) en 86 partes de alcohol e t í lic o .  Se imprime un dise­

ño, por impresión h elio , sobre una t ir a  do papel, con ayu-
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da de estas tin tas y dos ro d illo s  entintadores, y después 

se soca.

Seguidamente se re v iste  la  impresión obtenida 

do este modo, con una oapa fin a  de alcohol p o liv in llic o  

5. con ayuda de uno o varios ro d illo s  y de una solución formada 

por 6 partes de alcohol p o liv in llic o  en 100 partes de agua 

y 65 partos de alcohol e t í l ic o  o m etílico , y so seca.

Para tra n sferir  e l diseño de la  tir a  da papel 

a un tapiz o f ie l t r o  de poliamida, se pone e l  papel en con- 

10¡ tacto con e l m aterial t e x t i l  y se pasa e l conjunto a una 

placa m etálica calentada eléctricam ente a 200SC, Una 

segunda placa no calentada asegura e l contacto regular. La 

duración del contacto en calien te  es de 1 minuto. Se ob­

tiene así una reproducción f i e l  del diseño cuya penetración 

15 . es excelente.

Se puede también u t iliz a r ,  en vez de un 

, diseño, una tin ta  sola y  re v e s tir  toda la  su perficie de la

tir a  do papel a f in  do obtener, después do la  transferencia  

sobre e l  ta p iz, no un diseño, sino un producto teñido in -  

20. corporado que es do un solo color perfectamente in filtra d o .  

EJEMPLO 4

Se imprime con una maquina do bastidor 

ro ta tivo , un diseño sobre una tir a  de papel de 1 ,60  m de 

ancho, con ayuda de tin ta s  acuosas que contienen como 

25. aglutinante (espesante) alcohol p o liv in ilic o  o goma do

algarroba, y como colorantes;

a) 8 partos de 1,4-di-lsopropilaminoantraquinona (tin ta  azul)

b) 7 partos de 1,4-di-isopropilaminoantraquinona y 2 partes 

de l-amino-2-metilantraquinona (tin ta  verde aceituna)



c) 6 partes de l-amino-2-metoxi-4-hidroxiantraquinona y  

4 partes de 1 , 4-di-isopropilaminoantraquinona (tin ta  

vio leta)

d) 8 partes de l-amino-2-metilantraquinona y

3 partes de l-amino-2-cloro-4-hidroxiantraauinona 

(tin ta  ocre)

e) 8 partes de l-amino-2-metilantraquinona (tin ta  naranja)

f ) 4 partos de 1 - amino-4-hi dr o x i-2-c1 oroantraquinona y

4 partes de l-amino-2-metil-antraquinona (tin ta  ro ja ).

Para efectuar la  transferencia del diseño 

de la  t ir a  de papel a un tapiz o f ie l t r o  de poliamida, se 

pono e l  papel en contacto con e l  material t e x t i l  y se 

l le v a  e l  conjunto a una calandria calentada a 205^0, 

siendo la  duración del contacto de 50 segundos. Así se 

obtiene una reproducción f i e l  del diseño cuya penetración 

es excelente.

Asimismo se obtiene una perfecta penetración 

calentando a 195 SC durante 3 minutos o a 170§C durante 

4 minutos.

N O T A

Descrito e l  objeto del presente invento, se 

declaran nuevas y do propia invención la s  siguientes  

reivindicaciones con prioridad do la  so licitu d  de patente 

suiza na 2814/74  del 28 de Febrero 1974.

1 . Perfeccionamientos en soportes provisionales 

f le x ib le s  para la  impresión por transferencia en soco, en 

especial para teñ ir ; o imprimir poliamidas sin téticas y  

particularmente aquellas que tienen un osposor do a l monos
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espesor do a l  nonos 0,9 m/ín, pgJ^R^rizaido por comprender 

una base fle^d.ble integrada por una capa fina de aluminio, 

eventualmentc adherida sobre papel y, opcionalmente, una 

hoja de celofán ó papel, o papel sulfurizado 6 pergamino 

5. y, sobro dicha capa, una impresión polícroma ó monocolar, 

obtenida con la  ayuda do un aglutinante y uno ó varios co­

lorantes vaporizablcs o sublimcbles por debajo de 25OSO, 

de los Que, a l  menos uno es una (di-alcohilam ino)antraqni- 

nona donde a l  menos un alcoh ilo  es isopropilo y comporta 

10. en posición 2 y 3 un átomo de hidrógeno, u opcionalmente 

es la 1-a mino-ant raqui nona que comporta en posición 2 un 

grupo eto xi, metoxi ó m etilo, un átomo de hidrógeno ó pre­

ferentemente de halógeno, en especial cloro y en posición  

4 hidrógeno ó hidroxilo.

15. 2* Perfeccionamientos según la reivindicación 1,

caracterizados por e l  hecho de que poseen aglutinantes  

solubles en agua.

3. Perfeccionamientos según la  reivindicación 1 , 

caracterizados por e l  hecho de que poseen aglutinantes 

2Q. celu lósicos solubles en los disolventes orgánicos, prefe­

rentemente éteres celu lósicos de alcoholes a lifá tic o s  de 

bajo peso molecular, particularmente e tilc e lu lo s a  o 

h idroxi-p rop il-celu losa, acetc-bu tirato  o aceto-propionato 

de celulosa o sus mezclas.

25. 4. Perfeccionamientos según la reivindicación 1,

caracterizados por e l  hecho de que poseen una impresión 

que consiste esencialmente en un aglutinante y, por lo  

menos, uno de los siguientes colorantes: 1,4  o 1 ,5 - d i-  

- ( i s  opro pi lamino) -r.ntreq uinona, 1- t̂ mino-4-hi d roxi -2 -
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clo ro - o -2-me toxi-cntraquínona, l-am ino-2-m etil-antra- 

q ni nona o la  l-amino-4-hi droxi -^nt raq uinona.

5. Pe r f  e c i  onamient os en soportes provisiona­

les f le x ib le s  para la impresión por "transferencia en seco.

Segán se Rescribe y  reivindica en la presente 

memoiia descriptiva que consta de 10 páginas foliadas y  

escritas a máquina por una sola de sus caras.
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