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Este invento, debido a Hermanus Petrus Johannes
Gilissen y Petrus Richardus Martinus van Dijk, se refie
re a un conectador eléctrico y a su método de fabricacién
¥ eété relacionado, particularmente, con conectadoréa de
matriz de la clase descrita en la solicitud de patente
espafiola n? k28940,

En la solicitud de patente espafiola n? 428940
se describe y reivindica un conectador de matriz que com
prende un cuerpo de elastdmero gue presenta un par de su
perficies de contacto opuestas en cada una de las cuales
estd dispuesta una multiplicidad de contactos espaciados,
estando interconectados los contactos de las caras opues
tas por conductores que se extienden a través del cuerpo,
caracterizado porque los contactos estdn definidos por
pliegues de tiras metdlicas planas que se extienden a tra
vés de la masa de elastdémero para interconectar contactos
en las superficies de contacto opuestas.

También se ha descrito y se ha reivindicado en
esa solicitud un método de fabricaciédn de un conectador de
eata clase, caracterizado por: formar un circuito impreso
flexible, en ldmina, con conjuntos de tiras conductoras a
lados opuestos, sélapéndose partes de los conjuntos en la
dos opuestos y formando aberturas en la ldmina aislante

del circuito impresoj interconectar las partes solapadas a
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través de orificios de la ldmina aislante del circuito
impreso; plegar el circuito impreso a modo de acordedn,
extendiéndose conjuntos de tiras conductoras exteriormen
te en torno a los pliegues del acordedn; separar hojas ad
yacentes de la forma de acordedén con material elastdémero

a modo de tira, parcialmente curadoyy comprimir el acor~
dedn longitudinalmente para efectuar la extrusidn del elas
témero a través de las aberturas de la ldmina de circuito
impreso y al interior de las canaletas de la forma de acor
dedn, y curar el elastémero para obtener una masa homogé-
nea.

Un objeto del invento es presentar un conecta=
dor mejorado de acuerdo con la solicitud antes mencionada,
que puede fabricarse mds fdcil y econémicamente,

De acuerdo con el presente invento, un conecta-
dor segiin la reivindicacién 12 de la solicitud de patente
espafiola n? 428940 se caracteriza ademfs porque filas in-
dividuales de contactos y sus conductores asociados estan
formados como circuitos en circuitos impresos flexibles en
l4mina, respectivos, de forma de tira, teniendo cada ldmi-
na de circuito impreso en forma de tira los circuitos sola
mente en un lado de la tira y extendiéndose sustancialmen
te entre bordes laterales de la misma, estando replegadas
partes de borde lateral de la tira sobre el lado desprovig

to de los circuitos, y extendiéndose los conductores exte=
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riormente en torno a las partes de borde lateral pleggdas;
estando dispuesta una pluralidad de tales circuitos impre
sos en forma de tira en relacidn espaciada, en general pa
ralelos, dentro del cuerpo de material elasfémero, estan-
do expuestas las partes de conductor plegadas en caras
opuestas del cuerpo elastémero, para definir los contac-
tos espaciados.

Un método de fabricar un conectador de esta cla
se, se¢ caracteriza por las operaciones de: formar una plu
ralidad de circuitos impresos en lamina, flexibles, a mo-
do de tira, teniendo cada lémina de circuito impreso a mo
do de tira, trayectorias de circuito solamente en un lado,
comprendiendo las trayectorias de circuito tiras conducto-
ras espaciadas longitudinalmente de la lédmina a modo de ti
ra y cada una de las cuales se extiende transversalmente
entre partes de borde lateral opuestas de la tiraj; formar
aberturas en la ldmina aislante, replegar las partes de
borde lateral opuestas de cada tira sobre el lado de la 14
mina desprovisto de trayectorias de circuito, de wmanera que
los conductores transversales se extiendan exteriormente
a los pliegues; disponer entre los pliegues opuestos de ca
da circuito impreso a modo de tira y junto al lado despro=-
visto de circuitos, una primera tira de material aislante
elastdmero, parcialmente curado o termoplédstico; situar los

conjuntos de lé4minas de circuito impreso y primeras tiras
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elastémeras'en una pila, alternando con segundas tiras de
material aislante elastdémeroj comprimir la pila para efec
tuar la extrusidén de las primeras y las segundas tiras de
elastémero a través de las aberturas de las ldminas de cir
cuito impreso y al interior de las canaletas, dentro de
las partes de borde lateral plegadas, y curar el elastdme
ro para obtener una masa homogénea que envwglve las ldminas
de circuito impreso, con partes convexas de los conductos
res plegados al descubierto en caras opuestas de la masa
de elastdmero.

El invento se describiri a continuacidn, a modo
de ejemplo, con referencia a los dibujos parcialmente dia
gramditicos adjuntos, en los que:

la figura 1 es una vista en planta fragmentaria
de una parte extrema de un circuito impreso flexible, pla
no, a modo de tira, para uso en la fabricacién de un co-
nectador de acuerdo con el inventoj

la figura 2 es una vista en perspectiva extrema,
fragmentaria, del miembro de circuito de la figura 1 des-
pués de una primera etapa de la fabricaciénj

la figura 3 es una vista similar a la de la fi-
gura 1, de otra etapa de la fabricacidnj

la figura 4 es una vista extrema del miembro de
circuito en la etapa de la figura 3;

la figura 5 es una vista similar a la figura 3,
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de una pluralidad de miembros de circuito, en todavia
otra etapa de la fabricacidnj;

la figura 6 es una vista extrema del conjunto
de la fig. 5; ¥y

la figura 7 es una vista en perspectiva frag-
mentaria, parcialmente en seccidn, de un conectador de
matriz en una etapa final de la fabricacién,

El miembro de circuito flexible, plano, de la
figura 1 comprende una ldmina 1 de material aislante fle
xible y con una configuracidn a modo de tira que tiene
una anchura uniforme entre bordes laterales paralelos
2,3 ¥ que se extiende longitudinalmente.

El miembro aislante 1 estd formado, solamente en
un lado, con conductores 4 de circuito impreso que se ex
tienden transversalmente a la tira 1, entre los bordes la
terales 2,3, a intervalos uniformes a lo largo de la tira
1. Cada conductor 4 tiene una seccién en general rectangu
lar y forma de tira y posee una parte central 5 a modo de
cheurédn, que comprende brazos que divergen desde el eje
geomdtrico longitudinal de la tira 1 hasta partes extre=-
mas alineadas 6 que se extienden normalmente hasta los boxr
des laterales 2,3.

El miembro de tira aislante 1 estd formado entre
partes conductoras adyacentes 5 con aberturas 7 en forma

de cheurén, que tienen brazos paralelos a los de las par-
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tes 5 en forma de cheurdén y que terminan cerca de los bor
des laterales 2,3. Otras aberturas 8, de configuracidn en
general rectangular, estdn formadas entre partes extremas
6 de conductores adyacentes y entre los bordes laterales
2,53 de la tira aislante y extremos exteriores de las aber
turas 7 en forma de cheurdn.

Las aberturas 7' y 8! estdn formadas en el ex-
tremo de la tira 1 para terminar la tira 1 en un extremo
recto.

En una primera etapa de formacién, las partes
de borde lateral 2,3 del circuito impreso flexible se re
pliegan, como se representa en la figura 2, contra el la
do del miembro aislante desprovisto de tiras conductoras
L, para definir pliegues 9,10 que intersecan las abertu-
ras 8 y las partes conductoras 6 que se extienden exterior
mente a los pliegues en forma convexa.

En una segunda etapa de formacidn, como se re-
presenta en las figuras 3 y 4, una tira 1l de material eldg
témero parcialmente curado se dispone entre los pliegues
9,10 v junto al lado del miembro aislante 1 desprovisto de
conductores 4,

L.as operaciones de las figuras 2 y 3 pueden rea
lizarse en forma sirultdnea alimentando la tira 11 de elas
témero entre los pliegues 9,10 a medida que se forman es~-

P

tos progresivamente,
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A continuacién de la operacién de las figuras
3 v 4, se apilan varios miembros 1 de circuito impre~
8o en asociacién con tiras 11l de elastédmero en yuxtapo-
sicién, como se muestra en las figuras 5, y 6, con otras
tiras 12 alternadas de elastémero, el cual es, adecua-
Gamente, de la misma naturaleza que el de las tiras 1ll.
La pila puede estar constituida por cierto nimero de ca-
pas seleccionadas de acuerdo con el tamafio del conecta-
dor requerido y, como se muestra en la Cigura 6, la pila
estd provista de capas 12 de elastdmero en ambos extre-
mos de la misma. Las tiras cde elastdmero 11 y 12 se ex~-
tienden mds allé de los extremos de los miembros de cir-
cuito impreso,

El conjunto cde las figuras 5 y 6 es comprimido
entonces adecuadamente a través de la pila nara efectuar
la extrusibén del elastdémero 11,12 a través de las abertu-
ras 7 y al intefior de los pliegues 9,10 y las abertu-
ras 8., La compresidn se lleva a cabo de manera adecuada
centro de una céamara confinada gue tiene capas que coine
ciden con las caras laterales superior e inferior 13,1k,
de la pila, seglin se ve en la figura 6, y que se aplican
a las partes conductoras 6 curvadas en forma convexa. La
presién del elast8mero extruido dentro de los pliegues
9,10, sirve para mantener lus partes conductoras 6 con-
tra las placas y pars impedir que el filujo de elastdémero

a través de las aberturas 8 envuelva a las partes conduc-
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El elastémero comprimido 11,12, se cura luego
adecuadamente a la forma de una masa homogénea 15, co-
mn se muestra en la figura 7, quedando las partes de con-
ductor argueadas 6 al descubierto a intervulos, en una
disposicifn a modo de rejilla a través de las superfi-
cies superior e inferior 13,14 para definir contactos
interconectados en pares de contactos opuestos por las
partes 5 conductoras en forma de cheurén,

El circuito impreso I'lexible puede conmnhbrender
una 14mina 1 de poliéster tal como MYLAR, Fformada con
nistas conductoras 4 de cobre chapadas en su superfi-
cie con un metal de contacto tal como oro, Ejemplos de
siaterizles elastdmeros adecnados para uso en la fabri-
cacidn descrita en un estado parcialmente curado, son
el caucho butflico, el poliuretano de etapa B y otros
cauchos purcialmente curados gue incorporan un agente
reticulador,

Como alternativa, para el empleo de un elasw
témero parcialmente curado, también es préctico utili-
zar cauchos termopldsticos, por ejemplo cauchos de bu-
tadieno-estireno, que no requieren un curado., La unién
de las primeras y las segundas tiras de elastédmero pa-
ra obtener una masa homegénea se consigue mediante una

temperatura y una presidn adecuadas en una forma similar.
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La presente solicitud, qué corresponde a la
presentada en Holanda el 27 de Febrero de 1.97%, bajo
el nifmero 74.02641, se acoge a los beneficios del Ar-

ticulo 51 del vigente Estatuto aocbre Propiedad Indus~

triale.

REXYV INDICACTIONES

Los puntos de invencién propia y nueva, que
se presentan para que sean objeto de la presente soli
citud de ler., Certificado de Adicién en Espafia, son
los que se recogen en las reivindicaciones siguientes:

1%,=- Mejoras introducidas en el objeto de la
patente principal, N? 428940, solicitada el 3 de Agos-
to de 1.974, por: "Un dispositivo conectador de matriz",
seglin las cuales un dispositivo de esta clase, que com-
prende un cuerpo de elastdémero que presenta un par de
superficies de contacto opuestas en cada una de las
cualea estd dispuesta una multiplicidad de contactos
espaciados, estando interconectados los contactos de

las caras opuestas por conductores que se extienden a
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través del cuerpo y que estdn definidos por pliegues de
tiras metdlicas planas que se extienden a través de la
masa de elastdémero para interconectar los contactos en
las superficies opuestas, se caracteriza porque las fi
las individuales de contactos y sus conductores asocia
dos, estdn formados como circuitos en circuitos impre-
sos flexibles en l1lédmina, respectivos, de forma de tira,
teniendo cada lédmina de circuito impreso de forma de ti
ra los circuitos solamente en un lado de la tira y ex-
tendiéndose sustancialmente entre bordes laterales de
la misma, estando replegadas partes de borde lateral de
la tira sobre el lado desprovisto de los circuitos y ex
tendiéndose los conductores exteriormente en torno a las
partes de borde lateral plegadas, estando dispuesta una
pluralidad de tales circuitos impresos en forma de tira
en relacién espaciada, en general paralelos, dentro del
cuerpo de material elastdmero, quedando al descubierto
las partes de conductor plegadas en caras opuestas del
cuerpo de elastdmero, para definir los contactos espaw
ciados,

2%,-. Mejoras segin la reivindicacién 1%, carac
terizadas porque en cada tira de circuito impreso, los
conductores tienen forma de cheurén, comprendiendo un
par de brazos que se extienden en forma inclinada desde

una parte central de la tira hacia las partes de borde
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lateral, estando dispuestas aberturas a modo de ranuras
de la ldmina aislante de circuito impreso en forma de
cheurdn, entre conductores adyacentes, terminando los
brazos de las ranuras cerca de los bordes laterales, eg
tando dispuestas otras aberturas en la lédmina aislante,
entre partes marginales junto a los conductores y fuera
de los extremos de las ranuras en forma de cheurdén, puen
teando las otras aberturas los pliegues de las partes la
terales en forma de tira en las caras opuestas de la ma
sa de elastdémero.

3%,- Un método de fabricar un conectador se-
gin se ha reivindicado en la reivindicacién 1%, caracte
rizado por: formar una pluralidad de circuitos impresos
en ldmina flexible, en forma de tira, teniendo cada 18-
mina circuito impreso en forma de tira trayectorias de
circuito en un lado solamente, comprendiendo las trayec
torias de circuito tiras conductoras espaciadas iongitg
dinalmente respecto a la ldmina en forma de tira y ca-
da una de las cuales se extiende transversalmente entré
partes de borde lateral opuestas de la tiraj; formar las
aberturas en la ldmina aislante; replegar las partes de
borde lateral opuestas de cada tira sobre el lado de la
ldmina desprovisto de trayectorias de circuito, de mane
ra que los conductores transversales se extiendan extew

riormente a los pliegues de las partes de borde lateral;
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disponer entre los pliegues opuestos de cada circuito
impreso en forma de tira y junto al lado desprovisto de
circuitos, una primera tira de un material aislante
elastémero, parcialmente curado o termopldsticoj situar
los conjuntos de ldminas de circuito impreso y primeras
tiras elastdémeras en una pila, alternando con segundas
tiras de material ailslante elastdmero; comprimir la pi
la para efectuar la extrusidn de las tiras de elastdéme-
ro primeras y segundas a través de las aberturas de las
1éminas de circuilto impreso y al interior de las cana-
letas, dentro de las partes de borde lateral plegadas,
y curar el elastdémero para obtener una masa homogénea
que envuelve las ldminas de circuito impreso, quedando
partes convexas de los conductores plegados al descu~
bierto en caras opuestas de la masa de elastdmero,

ks, Mejoras introducidas en el objeto de la
patente principal N® 428,940, solicitada el 3 de Agosto
de 1,974, por: "UN DISPOSITIVO CONECTADOR DE MATRIZY,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafian

y para los fines que se han especificado.
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Esta Memoria consta de catorce hojas escritas
a miquina por una sola cara.
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