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"MAQUINA AUTOMATICA PARA LA FABRICACION DE NUCELOS 
DE PERLAS ARTIFICIALR3 CON ORIFICIO CIEGO".

MENORIA DESCRIPTIVA
La presante Patente de Invención se refiere a una máqui­

na automática para la fabricación de núcleos de perlas artificia­
les con orificio ciego la cual, gracias a su estructura y automa­
tismo, es capaz de fabricar grandes serles de núcleos de perlas eg 

5. tifleíales provistas de orificio ciego y de tamañae variables a vo­
luntad tanto del núcleo como del orificio conformado en el mismo.

La maquina en cuestión está consi ituída por uní: caja-boa 
tldor provista de una resa de trabajo en la que se bailan instala­
dos dos sopletes basculantes de los que uno se aplica al calentó­

lo. miento y formación del núcleo de la perla en tanto que el principal 
aecciona la varilla del material a fundir en la longitud erecta
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para obtener oí volumen deseado de aquel núcleo, siendo transporta­
dos irnos trenos de alambre a la zona operativa de la sosa de traba­
jo mediante unos eslabones de agarre disp^aestos en arna cadena sin­
fín, conbinada en su avance con los movimientos de mi dispositivo 
que, partiendo de un rollo de alambre enderezable lo dirige hacia 
un soporte-guía desde el que es introducido en la boca de la morda­
za del eslabón correspondiente, a la par que entra en acción un ele 
mente cortador sincronizado regulable que determina la longitud de 
cada trozo de alambro.

Con objeto de que puedan ser aprecias con mayor detalle 
las particularidades que carao te rí sen a una máquina automática orgg 
rizada conforme a la presente invención, a continuación se describe 
un caso de realización práctica la cual, citada tan solo a titulo 
de ejemplo no exclusivo ni limitativo, se relaciona con hoja de 
dibujos que se acompasa y en la que se representan seis figuras de 
las que:

La Fig. 1 muestra una vista en alzado frontal del conjun­
to de la máquina automática para la fabricación de núcleos de per­
las artificiales con orificio ciego,

La Fig, 2 es una vista en alzado lateral de la primera y 
parcialmente abierta.

La Fig. 3 3e contrae al detalle cinemático de la expul­
sión de un núcleo con alambre incorporado y su posterior separación 
basta quedar el núcleo solo con el orificio ciego conformado.

La Fig. 4 representa, esquemáticamente, la fase simultá­
nea del seccionad ento de la varilla de material y formación del 
núcleo de la perla.

La Fig. 5 es un detalb lateral de un eslabón portador 
de un trozo de alambre que habrá de quedar embebido, por su extremo, 
en la masa fundida del núcleo; y
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La Pig. 6 refleja aaqaemóticameate la faae de corte del 
alambre procedente del rollo de suministro y au incori^orf^i&i del 
trozo en el eslabón correspondiente.

Según Kueatran dichas figuras, la maquina automática pa- 
5. ra la fabricación de núcleos de perlas artificiales que motiva la 

invención consiste en una caja-bastidor (1) de planta sensiblemen­
te rectangular interioraente hueco en el que, gracias a los dos 
tabiques superiores (2) y (3) dispuestos en ángulo recto, se esta­
blece una mesa de trabajo (4) en la que ven situados un soplete 

10. seccionador (5) y otro calentador (6), siendo ambos sopletes crien 
tableo y oscilantes y figurando instalados sobro sendos soportes 
basculantes (7) y (8) que lea permiten dirigir las llamas de aque­
llos hacia lau zonas previstas da elaboración, a las que concurro 
asimismo una varilla (9) de sección y material adecuados para la 

15. formación de les núcleos (10), varilla que va unida a un elemento 
descendente de soporte (11) que figura instalado en la parte supe­
rior dol propio bastidor (1), conjugado con un dispositivo conve­
niente de impulsión (12) para que d cha varilla (9) dése renda de 
manera paulatina y sincronizada, conducida hasta coincidir su er- 

20. tremida! en el punto preciso en que ha de producirse la gota del
núcleo (10) obtenida por la actuación del mechero o soplete aeccig 
nador (5), cuya gota (lo) se solidifica sobre el extremo eoncurrsg 
te de un trozo de alambre (13) que se presenta sustentado a tal 
efecto por la respectiva mordaza del eslabón (14) que forma parte 

25. integrante de unos soportes (15) que componen una cadena sinfin 
(16) que sobresale parcialmente de la referida mesa de trabajo 
(4) y que so halla animada de un movimiento de traslación gracias 
al funcionamiento de un electromotor reductor (17) instalado en 
la porto inferior huoca del bastidor (1) y previsto de una trans- 

30. misión adecuada (18) para determinar un depósito sucesivo de gotas
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(13) sobre cada uno de loe extremos de los trozos do alambre (13) 
que discurren progresivamente hacia la zona de trabaje^ al propio 
tí<33po que entra en acción el soplete calentador (5) el cual man­
tiene, en su recorrido, caliente el núcleo (13) para ayudar a su 

5. consolidación. La unión alsmhre-núc 1 eo forman el conjunto (19)
que es seguidamente expulsado de la mordaza (14) y vertido en un 
recipiente colector dispuesto en la propia máquina. Es evidente 
que a continuación, una vez enfriados los conjuntos (19) deben se­
pararse, aunque sea manualmente, el treso de alambro (13) del nú- 

10. oleo (10) con le que éste queda conformado con su orificio ciego
(27). Es evidente también que cuanto mayor sea el grosor del alam­
bre (23) suministrado a la máquina, mayor será el orificio ciego 

. obtenido en el núcleo, y viceversa.
Gracias a la sincronización de movimientos de los sopor- 

15. tes (7) y (8) de ambos sopletes (5) y (6) se cdnaigga que las lla­
mas o dardos de ambos concurran simultáneamente en la elaboración 
dal núcleo, es decir, que al misase tiempo que el mechero (5) sec­
ciona el material de la varilla (9) el mechero (6) calienta a la 
gota del núcleo (10) depositada sobre el extremo del alambre re- 

20. captar (13) hasta tanto se produce la expulsión automática del
conjunto (19), sucediendo se seguidamente el retomo de ambos sople 
tes a su posición inicial para iniciar un nuevo ciclo operativo, 
los cueles se suceden automáticamente de forma sincronizada y el 
ritmo de los desplazamientos de la cadena sinfin (16) y del deseen 

25. so de la varilla (9) con la que se fornan las ulteriores perlas 
(10) .

A loe efectos propuestos, la cadena sinfín (16) portado­
ra de ios trozos de alambres (13) que han de ser objeto de la solí 
dsrisación de los núcleos de lan perlas (10), so halla situada 
preferentemente en la zona inferior de la mese de trabajo (4),30
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quedando prácticamente oculta en su totalidad en une caja inferior 
de la que únicamente sobresalen sucesivamente loe enlabones-morda— 
za (14) portadores de loa alambras (13) a tratar, los cuales, ade­
más, diacurred frente a los mecheros (5) y (6) y a  una oportuna e& 

5, iiáa de humos (¿0), completándose la aludida mesa de trabajo (4) 
con un dispositivo expulsor de lea conjuntos alambre-múcloo (1$) 
cuyo dispositivo viene determinado, en el ejemplo que se contem­
pla, por una palanca o gatillo (21) situado de manera que lance 
aquellos conjuntos (19) y ios haga caer en el interior de una con- 

10. due ión que desemboca en un recipiente colector situado en la par­
te baja de la propia máquina.

Debido a la propia trayectoria de ios soportes (15) que 
componen la codeos sinfín (16) portadora de los trozos de alambres 
(13), el alambre (23) discurra; desde un rollo (24) a travos de un 

15. soporte de guía (22) y es arrastrado por un sistema de rodillos
enderezadores (25) que componen un dispositivo intermedio que su­
ministra el alambre aludido perfectamente enderezado y dirigido 
desde dicho soporte de guía (22) hasta la inca de agarre de la mor 
daza del eslabón (14) correspondiente, previo paso por una cizalla 

20. (26), de posición regulable, que permite cortar series de trozos
del alambre (23) do igual longitud, produciéndose a continuación 
y casi simultáneamente la fase de agarre de los trozos y &u poste­
rior conducción, gracias a la cadena sinfín (16), a la zona de tiĝ  
bajo (4).

25. Expuestas en tórainos generales las particularidades
que caracterizan a una máquina automática pera la fabricación de 
núcleos de parias artificiales conforme a la presente invención, 
así como su realización práctica, debe comprenderse que la misma 
oa r-uscoptible de adquirir diversas variaciones constructivas y 

30. de detalle sin que por ello se alteren los principios fundamenta—
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lea que constituyen su ese&eiaiidad.
B O T A

R E I V I N D I C A C I O N E S
Se reivindica como objete de la presente Patente de In-

5. vención*
18 .¡-máquina, automática para la fabricación da núcleos 

de perlas artificiales coa orificio ciego, que se cáracteriza esen­
cialmente por el hecho de constar de un armazón hueca con una sosa 
de trabajo en la que figuran des sopletes uno cortador y el otro 

10. siaplesiente calentador conven! en tenante orientados y montados en 
soportes oscilantes para dirigir su llana al punto de elaboración, 
figurando en la parte alta de la propia máquina un soparte del que 
pende una varilla del material con el cual han de fabricarse los 
nádeos, varilla que con ayuda de un dispositivo impulsor apropia- 

15. do se hace descender de forss paulatina y regalar, quedando alinea­
da el extremo inferior de la referida varilla con el elemento que 

; ha de reci ir la gota provocada p̂ -r la actuación del mechero corta­
dor principal que secciona dicha varilla en la cantidad justa, es­
tando constituido oí aludido elemento receptor por un corto tremo 

20. de alambre sustentado por un eslabón de los varios de que consta 
una cadena sinfín que emerge parcialmente de la mesa de trabajo y 
que so ve animada de una continua traslación para el depósito suce­
sivo de gotas que formarán los correspondientes núcleos y que serán 
después expulsados y vertidos en un colector que posee la propia 

25. maquina.
28 .-Maquina automática para la fabricación de núcleos de 

perlas artificiales e n orificio ciego, s ;gún la reivindicación an­
terior, que se caracteriza por al hecho do que las llamas de loa 
dos mecheros oscilantes siguen a le gota depositada sobre el alambro 
receptor de la misma, acompañándola hasta el momento en que actúa30
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el expulsor, retomando talos mechóme a aa posición inicial para 
continuar el proceso con la gota sitíente, todo ello do forma o lu­
cro alzada y a medida que se va desplazando la cadena y va dcecen- 
diendo la varilla con la que so forman los núcleos.

5. 3S-—Síáccina automática para la fabricación de núcleos de
perlas artificiales con orificio ciego, so^ún las reivindicaciones 
anteriores, que ce c<rccterlza por el hecho do que la cadena porta­
dora de los tramos de alambre receptores de las gotea, queda situa­
da, de preferencia, en uno de los laterales de la mesa de trabajo 

10. y oculta en casi su totalidad por la parto inferior del armazón do 
la propia máquina, on tanto que fronte a las puntas da los macharos 
se ha previsto una abertura pera la salida de los humos, quedando 
completada la propia mesa de trabajo con el expulsor de núcleos con 
formados, el cual está constituido por un& palanca o gatillo montado 

15. de manera que alcance a dichos núcleos y pueda hacerlos caer dentro 
de una conducción interno que loe envía a un recipiente colector, 
para la posterior separación del trozo da alambre del núcleo con su 
orificio ciego ya conformado, lo cual puede hacerse en el propio re 
cipioMte colector.

20. 4S.-&áquina automática para la fabricación de núcleos de
perlas artificiales con orificio ciego, según las reivindicaciones 
anteriores, que se caracteriza por el hecho de que loe tramos de 
alambre que reciben las gotas-núcleo siguen a las mismas en su ex­
pulsión, existiendo un dispositivo suministrador do tales tramos 

25. ixhittJado en la parte inferior de la máquina y determinado por un 
arrollaml-nto que entrega alambre, el cual convenientemente guiado, 
pingado y rientado hacia uno de loa eslabones inferiores de la ca­
dena y accionado ¿e forma sincronizada con todos los movimientos de 
la maquino, es cortado, de forma regular y a distancias iguales, por 

30. una cizalla que proporciona los repetidos tramos, que ae injertan en



a
h.

aquellos eslabones trasladables*
5S.-3M H R &  AUTOMICA PARA LA FABRICACION DE EUC&BOS 

BB PRRLAS ARTIFICIALES COB ORIFICIO 0I& & 0.

Sean cuales fueren las circunstancias que ecncurran 
con la esencialiáad propia de la. aisEs.*

Consta la presente geasria descript^VB de ocho páginas 
foliadas y mecanografiadas por sola cara y. va acompasada de 
ana hoja de dibujos aclarativos*

B arcelon a* 1 5  feb rero  1975  

P . A*
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