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PATENTE DE INVECCION 
por 20 años

a favor de KAJORICA HK3SCH, S.A. INDUSTRIA ESPAÍOLA DE PERLAS 
IMITACION
de racionalidad española
residente en Barcelona, calle Humanóla, 45
por!

"MAQUINA AUTOMATICA PARA LA FABRICACION DE 
ALFILERE3 CON NUCLEO DE PERLA ARTIFICIAL'*

MEMORIA DESCRIPTIVA
La presente Patente de Invención se refiere a ana maqui­

na automática para ,*a fabricación da alfileres con náaleo de per­
la artificial, en la que concurren determinadas particularidades 
de las que se derivan importantes ventajas prácticas para la fa- 

5 . bricación de alfileres pr vistos do una cabeza constituida por m m  
perla artificial*

La máquina automática de la invención consiste esencial­
mente en una estructura adecuada provista de una mesa de trabajo 
en la que figuran dos sopletes oscilantes destinados, uno de ellos, 

10* al corte y fusión del material que habrá de constituir la cabeza
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5.

del alfiler, en tanto que el otro actúa de calentador y fijador del 
material en el extremo receptor de un alfiler que, sujeto a la ñor* 
daaa integrante de cada eslabón de una cadena sinfín, discurre auto 
matice y sincróuicsmnnte por la mesa de la máquina y frente a los 
sopletes indicados, basta ser seguidamente expulsada bacía un depó­
sito colector previsto en Is propia máquina.

10.

Con objeto de que puedan ser apreciadas con mayor deta­
lle las particularidades que caracterizan a una máquina de confor­
midad con la presente invención, a continuación se expone un caso 
práctico de realización de la misma el cual, sólo a titulo de ejem­
plo y sin carácter exclusivo ni limitativo, se relaciona con una 
hoja de dibujos que so acompasa y en la que se representan ocho fi­
guras de las que!

La Fig. 1 muestra una vista en alzado frontal del conjun­
15. to de la máquina automática para la fabricación de alfileres con 

núcleo de perla artificial;
, La Fig. 2 es una vista en alzado lateral de la propia 
máquina;

La Fig. 3 se contrae a la vista de mí alfiler totalmente
20. terminado;

La Fig. 4 representa un detalle convencional referido al 
sistema de expulsión de un alfiler terminado;

25.

La Fig. 5 es una vista en detalle en la que ee refleja 
la formación de la cabeza del alfiler por seccionado del material 
y su solidarización;

La Fig. 6 muestra la proyección longitudinal de uno de 
los eslabones sujetadores del alfiler en curso de elaboración;

La Fig. 7 -as una vista parcial en sección de la tolva 
contenedora de ios alfileres a suministrar a la máquina; y

30. La Fig. 8 se contrae asimismo a un esquema lateral en
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el que se representa uno de les dispositivos adoptados paira el al- 
macunamlento e impulsión do los alfileres en los eslabones corres­
pondientes.

Según muestran dichas figuras, une Báquica automática gg 
5. ra la fabricación de alfileres con núcleo de perla artificial, con 

oíste en una caja-bastidor (1) de planta sensiblemente rectangular 
e interiormente hueca en la que, mediante la formación de dos ta­
biques (¿) y (3) en ángulo recto, se oatablcce unít mesa de trabajo 
(4) en la que se eitáan un sople?/ cortador (5) y otro análogo ca­

lo. 1catador (6), siendo ambos sopletes orientables y figurando insta­
lados sobre sendos soportes basculantes (7) y (3) que permiten di­
rigir loB dardos de caldeo de aquellos hacia las zonas provistas 
de elaboración, a la que concurre una varilla descendente (9 ) de 
sección conveniente y de material adecuado pura la formación de los 

1$. núcleos (10), cuya varille va anida a un elemente do soporte (ll) 
que figura instalado eo la parto superior de la propia caja-basti­
dor (1) y combinado con un dispositivo de impulsión (12) que de­
termina el descanso paulatino y regular de la citada varilla (9) 
hasta producir su coincidencia extrema con el punto de elaboración 

20. en el que se ha de producir la gota (10) por la actuación del me­
chero f orlador (5) quo fusiona ana cantidad exacta de material 
basta solidificarse sobre el extremo concurrente de un alfiler 
(13) que, en virtud del autoratiamo de la máquina, se presenta con­
ducido y sustentado por la respectiva mordaza do cada eslabón (14) 

2$. que van unidos a elementas sustentadores (15) componentes de una 
cadena sinfín (16) que discurre sobresaliendo parcialmente de la 
referida mesa de trabajo (4) y que ce halla animada de un movi­
miento do traslación gracias ai funcionamiento de un electromotor 
(17) instalado en la parto baja del bastidor hueco (1) y provisto 

30. de una transmisión adecuada (13) para ofrecer un depósito sucesivo



de gctss (10) scbrc cada uno de los alfileres (13) que avanzan pro­
gresivamente bacía el so late cortador (5)* R1 conjunto núcleo—per­
la obtenido (19) os expulsado bacía un recipiente colector previste 
en la propia Esquina.

Gracias a la sincronización de movimientos de los sopor­
tes (7) y (&) de los respectivos sopletes (5) y (6) se consigne 
que las ilusas o dardos de caldeo de asibos concurran simultanesmen— 
te en una función operativa, es decir, qno el soplete (5) corta el 
material mientras que el se charo (iy) sigue a continuación a la go­
ta (10) depositada sobre el extremo del alfiler (13) receptor de la 
misma basta la expulsión automática posterior del conjunto. Al fi­
nal de su carrera se produce el retomo automático de ambos sople­
tes a su posición inicial pira emprender un nuevo período activo y 
asi sucesivamente, en forma sincronizada y al ritmo de loe desplaza­
mientos de la cadena sinfín (16) y del descenso de la varilla fun­
dible (9) con la que se forman las ulteriores perlas (10).

A loe efectos propuestos, la cadena sinfín (16) con sus 
cela enes (14) portadores da los alfileres (13) que han de recibir 
la solidarisacióa de las perlas (10), se halla situada preferente— 
mente en la parte ihferíor de la máquina, quedando oculta en su 
oquedad interior a excepción de los eslabones superiores que emer­
gen de la mesa de trabajo (4). La máquina presonta también una opor­
tuna salida de busos (21), y un dispositivo expulsor de los conjun­
tos perla-alfiler (19) ya conformados, cuyo dispositivo viene deter­
minado, en el ejemplo que se contempla, por tuna palanca o gatillo 
(22) que se sitúa de tal forma que alcance aquellos conjuntos y 
loa expulse hacia el interior de una conducción por los que discu­
rren hasta un recipiente colector de la máquina. Los alfileres (13) 
están situados primeramente en una tolva (23) que los almacena y 
suministra, uno a uno, por su ranura inferior y son impelidos



horizontalmente por un impulsor (24) que, mediente una transmisión 
dependiente del propio sistema motor general de la máquina, los 
va insertando, con regularidad y sincronismo, en los eslabones- 
mordaza (14) que se suceden para aprehenderlos y conducirlos, gra­
cias a la traslación de la cadena (16) hasta la zona de trabajo.

Expuestas en términos generales las particularidades que 
caracterizan a la máquina automática para la fabricación de alfile­
res con núcleo de perla artificial que motiva la presente invención 
asi como su realización práctica, debo comprenderse que ésta no 
queda estrictamente limitada a la forma descrita y representada co­
mo ejemplo sino que, por el contrario, es susceptible de adquirir 
diversas variaciones constructivas y de detalle sin que por ello 
se alteren Ios-principios fundamentales que constituyen la esencia- 
lldad de la invención.

N O T A
R E I V I N D I C A C I O N  ES

Se reivindica como objeto de la presente Patente de In­
vención:

1* .-4íáqulna automática para la fabricación de alfileres 
con núcleo de parla artificial, que se caracteriza por el hecho 
de estar constituid ',por un bastidor provisto de una mesa de trabg, 
jo equipada con des sopletes, de loo cuales uno actúa de cortador 
y el otro tiene función únicamente calentadora, cuyos sopletes se 
encuentran debidamente orientados y van colocados en soportes bas­
culantes que les permiten dirigir sus llamas a la zona de elabora­
ción, existiendo en la parte superior de la referida máquina un 
elemento de soporte del que pende una varilla del material con 
el cual han de fabricarse los núcleo*', cuya varilla, gracias a 
un dispositivo de impulsión adecuado, desciende de manera paula­
tina y regular, alineándose el extreno do la misma con el ciernen-



to que hs de recibir la gota obtenida por la actuación del meche— 
ro principal que secciona aquella varilla, es la cantidad precisa, 
viRi$33do determinado el aludido elemento receptor por un alfiler 
sustentado por un eslabón de los varios de que consta "nc cadena 
sinfín que sobresale parcialmente de la mesa de trabajo y que se 
halla animada de un movimiento de traslación para el depósito su­
cesivo de gotas que formarán aquellos núcleos y que serón después 
expulsadas junto con el alfiler y vertidas en un colector de que 
va dotada la citada máquina.

26.—igáquina automática para la fabricación de alfile­
res con núcleo de perla artificial, según la reivindicación ante­
rior, ene se caracteriza por el hecho de que las llamas de los 
dos mecheros basculantes siguen a la gota depositada sobre el al­
filer receptor de la misma acompañándola hasta el momento en que 
actúa el dispositivo de expulsión, retomando tales mecheros a su 
posición primera para continuar el proceso con la gota siguiente,
. todo ello de manera sincronizada y al compás del desplazamiento de 
la cadena y del descenso de la varilla con la que se forman los 
núcleos para las ulteriores perlas.

33.—Máquina automática para la fabricación de alfileres 
con núcleo de perla artificial, según las reivindicaciones ante­
riores, que se caracteriza por el hecho de que la cadena portadora 
de los alfileres que reciben las gotas se halla situada preferente­
mente en uno de los laterales de la mesa de trabajo y oculta prác­
ticamente en su totalidad por la parte inferior de la propia máqui­
na, mi en tías que frente a las puntas de los mecheros se ha previs­
to una abertura para la salida de los humos, completándose la ante­
dicha mesa de trebejo con el medio expulsor de los núcleos confor­
mados y solidarizados a los alfileres, el cual viene determinado 
por una palanca o gatillo montado de cañera que alcance a aquellos
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núcleos con alfiler y pueda hacerlos caer en el Interior de una con­
duce lúa que los envía a un recipiente colector situado normalmente 
a la parte baja de la maquina*

4* .-Maquina automática para la fabricación de alfileres 
5. con núcleo de parla artificial, según las reivindicaciones ante­

riores, que ce caracteriza por el hecho de que los alfileres que 
han de recibir las gotee-núcleo son entregados sucesivamente a los 
eslabones de la cadena antes aludida gracias a un mecanismo que 
conota de una tolva que acondiciona o almacena dichos alfileres,

10. loe cuales descienden uno a uno por su boca de salida que está com­
binada con un expulsor lineal que, mediante una transmisión depen­
diente del sistema motor general de la máquina, les va impeliendo 
e insertando con regularidad y sincronismo en los repetidos eslabo­
nes para la deposición subsiguiente de aquellas gotas formadoras 

15. del núcleo que se convertirá después en una perla artificial.
5* .-MAQUINA AUTOMATICA PARA LA FABRICACION Db ALFILERES 

CON NUCLEO DE PERLA ARTIFICIAL.
Sean cuales fueren las circunstancias que concurran coa 

la eaencialidad propia de la misma.
Consta la pret ente Memoria descriptiva de siete páginas 

foliadas y mecanografiadas por une sola cara y va acompasada de 
una hoja de dibujos aclarativos.

Barcelona, 14 febrero 1975
P. A..
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