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La presente invencidén se refiere a perfeccionamientos
en instalaciones para el filtrado de aire, particularmente
para la ventilacién de recintos limpios, del tipo de las
gque comprenden un marco de soporte, dotado de aberturas
a modo de ventana, y elementos filtrantes intercambiables,
los cuales se aplican herméticamente, recubriendo dichas
aberturas, Eontra respectivas superficies de apoyo que
fodeanviés citadas aberturas.

Instalaciones conocidas de este tipo comprenden un
marco de soporte constituido por perfiles soldados entre
si. Como los elementos-filtrantes deben apoyarse contra el
maxco de soporte para determinar un cierre hermético,:estos_
marcos de soporte reguieren durante su fabricacidn un meca-
nizado‘ulterior para crear superficies de apoyo planas.

Por consiguiente, la fabricaéién de tales marcos de soporte
resulta relativamente costosa.

Adicionalﬁente debe tenerse en cuenta que este tipo
de instalaciones deben adaptarse, por lo que respecta a
sus dimensiones, a las condiciones locales. Por este motivo,
los marces de soporte solamente pueden fabricarse, por regla
general, por encargo. Ello se traduce en largos plazos de
entrega debido é que despuéé de la soldadura de los marcos
de soporte se requiere un posterior mecanizado de las super-
ficies de apoyo.

La finalidad de la presente invencién consiste por
tanto en simplificar las instalaciones para el filtrado de
aire.

Para lograr esta finalidad, de acuerdo con la presente
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invencidén, el marco de soporte se constituye por un marco
de base y por una pluralidad de marcos de insercidn corres-
pondientes a las aberturas d modo de ventana, estando los
marcos de insercidén herméticamente unidos con el marco de
base y dotados, por su parte, de lasrsuperficies de apoyo
citadas.

A continuacidn se describe mis detalladamenie la pre~-
sente invenci6n, mediante un ejemplo de realizacidn de uha
instalacidn para recintos limpios y con relacién a los di-
bujos adjuntos, en los cuales:

- La Fig. 1 es una vista en seccidn de una cémara de
distribucidn de aire de un; instalacién para recintos lim- |
pios; y

la Fig. 2 es una vista de planta,-.desde abajo, de la
instalacidén de la Fig. 1, a menor escala.

En los dibujos se designa con 10 una c&mara de distri-

bucidn de aire de una instalacién:para recintos limpios,

a la cual se alimenta aire a través de un canal no ilustrado.

La caja 11 de la cémara 10 de distribucién de aire est4 pro-—
vista de una brida 12 a la gue va fijado un marco de sopor-
te 14, de manera no ilustrada. De acuerdo con la invencidn,
este mafco de soporte 14 comprende un marco rectangular de
base 16 y una pluralidad de marcos rectangulares de inser-
cién 18. '
El marco de base 16 estd formado por una estructura

soldada compuesta por una pluralidad de perfiles metalicos,
de tal modo que gqueden determinadas aberturas rectangulares

17 a modo de ventana. Los marcos de insercién 18 se apoyan
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en el marco de base 16 sobre respectivas pestafias de

. apoyo 20, las cuales delimitan las aberturas 17 a modo

de venfana.

En el marco de base 16 estdn atdrnillados, en asocia-
cién a cada abertura 17 a modo de ventana, una pluralidad
de pasadofes 22 dotados de -respectivas bridas 28, los

cuales estin adaptados para tensar correspondientes ele-

mentos filtrantes 32, -dispuestos sobre las aberturas a modo

de ventana, contra correspondientes superficies dé apoyo
18a de cada marco de insercidn 18, Entre cada marco de in-
sercidén 18 y el cSrrespondiente elemento filtrante 32  estd
intercalada una junta 34, preferentemente eldstica y cons- .
tituida por ejemplo de caucho. Esta junta puede'volverse

a utilizar eventualmente al intercambiarse los elemeﬁtos.
filtrantes 32.

Los marcos de insercidén 18 estén compuestos por perfi-
les huecos de seccidn preferentemente rectangular. La altu-
ra de estos perfiles es mayor que la altura de los perfiles
del marco de base 16. Sin embargo, tambi&n es posible com-—
pensar una menor altura de los perfiles de los marcos de
insercidén 18 mediante una mayor altura de la pestafa de
apoyo, de tal forma que>los marcos de insercidn 18 colocados
sobresalgan del marco de base 16. La rendija 23 determinada .
entre cada marco de insercibén y el marco de base se obtura
herméticamente ﬁediante una junta 36 de masilla para empa-
quetaduras. Esta masilla para empaquetaduras es preféren-
temente deélaﬁdcidad o plasticidad permanente y.actﬁa,

por una parte, como unién adhesiva y, por otra parte, como
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junta de estanqueidad de calidad para recintos limpios.

Debido a la diferente altura de los marcos de inser-
cién 18 y del marco de base 16, al aplicérse la masillg
pa?a empagquetaduras de la junta 36, la superficie de
apoyo 1l8a permanece libre de masilla para empaquetaduras.

Como entre el elemento filtrante 32 y el marco de
insercién 18 debe existir una hermeticidad suficiente péra
cunplir las condiciones de recintos limpios, la superfiqie
de apoyo 18a del marco de insercidén 18 se realiza comple-
tamente plana y lisa. '

Al constituirse el marco de soporte, de acuerdo con la
presente invencidén, de varias partes, es posible prefabri-
car los marcos de insercidn 18 en los tamafios normalizados,
correspondientes a los tamafios de los elementos filtran-
tes 32, y mantenerlos en almacén. Los marcos de base 16,
por el contrario, se componen individualmente para cada
iﬁstalacién de recinto limpilo,. Es evidente gue puede pres=-
cindirse de condiciones severas con respecto a la exactitud
de los marcos de base 16, ya que la junta entre el marco
de base 16 y los marcos de insercién 18 no se efectfa a
lo largo de una superficie de apoyo de ambas partes, sino
a lo largo de una rendija, sobre la posicién de la cual
no tiene influencia alguna la exactitud de fabricacidn de
los maxcos de base 16.

Cuando deban equiparse techos de recintos limpios com~
pletamente con filtros, los marcos de base 16 se fabrican
en un tamafio tal que permita todavia un cbmodo transporte

de los mismos. Los distintos marcos de base 16 se fijan
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después a elementos apropiados de soporte en el techo ‘del

" recinto limpio.

Tal como se ilustra en la Fig. 2, cada uno de los
marcos de insercidn 18 recubre inicamente una sola abertu-
ra 17 a modo de ventana. Para mayor claridad se ilustra
en la Fig. 2 una de dichas aberturas a modo de ventana sin
maféo de insefcién alguno, una segunda aberturé dotada fini-
ééﬁente del correspondiente marco. de insercidn, y una ter-
cera abertura dotada de un marco de insercién.ls y de un
correspondiente elemento filtrante 32.

El marco de base 16 y los marcos de insexrcidénm 18 pueden
unirse entre si ya antes del mdntaje y transportarse
conjuntamente. Como la junta 36 estd constituida de adhesi-~
vo, es suficientemente resistente, de modo gue el marco de
base 16 puede fijarse al techo del recinto limpio junta-
mente con los marcos de insercidn 18, sujetos sin medio
adicional alguno.

Si se desea finicamente instalar un recinto limpio en
un espacio limitado dentro de un espacio de mayores‘dimen—
gsiones, pueden fijarse las cortinas destinadas a limitar
dicho espacio al marco de base 16, de manera no ilﬁﬁtrada.
Cualquier escape deAaire no filtrado, desde la cédmara 10 de
distribucidn de aire al reciﬁto limpio delimitado, gueda .
impedido por las juntas 34 y 36.

La construccién perfeccionada seglin la presente inven~
cidén permite, merced a la separacidn de la funcién de apoyo
de la funcidn de obturacidn hermé&tica, una fabricacién ra-

cional de los marcos de soporte, lo cual aporta considera-
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bles ventajas. Los marcos de insercidn 18, que requieren
un mecanizado preciso y costoso en tiempo, pueden fabricar-
se de antemano y almacenarse, debiéndose fabricar para los
distintos encargos Unicamente los correspendientes marcos
de base, la exactitud de fabricacién de los cuales no
precisa cumplir condiciones severas. De esta manera es
posible lograx plazos'de entrega mis cortos para las'insta—
laciones de recintos limpios. | ‘
"N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asf como la manera de ponerlo en prictica, se hace constar
que todo cuanto no altere, cambie o modifique su principio
fundamental, puede quedar sometido a variaciones de detalle.
Tambi&n se hace constar que esta invencidn corresponde a la
descrita en la Solicitud de Patente Ne 2129/74, depositada
en Suiza en 15 de Febrero de 1974, cuya prioridad se rei-
vindica de acuerdo con los Convenios Internagionales en
vigor, siendo lo esencial y por lo que se solicita Patente
de Invencidn, por veinte afios, lo que queda resumido en las
siguientes reivindicaciones:

a : . . . .
1=,- Perfeccionamientos en instalaciones para el f£il-

trado de aire, particularmente para la ventilacién de

recintos limpios, del tipo de las que comprenden un marco
de soporte, dotado de aberturas a modo de véntana, y ele-
mentos filtrantes intercambiables, los cuales se aplican
herméticamente, recubriendo dichas aberturas, contra res-
pectivas superficies de apoyo que rodean las citadas aber-

turas, caracterizados porque el marco de soporte se consti-
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de insercién correspondientes a las aberturas a modo de

ventana, estando los marcos de insercién herméticamente

'unidos con el marco de base vy dotados, por su parte, de las

superficies de apoyo citadas.

22, - perfeccionamientos seglin la reivindicacién lé, ca-
racterizados porque entre los marcos de insercidn y el ma;co
de base estin dispuestas sendas jﬁntas distanciadas de las
sﬁperficies de apoyo. .

32,- perfeccionamientos seglin la reivindicacidn 2§,
caracterizﬁdos porgue cada una de dichas juntas estd dis-
puesta en una rendija determinada entre el correspondiente
marco de insercidn y el marco de base.

42.- Perfeccionamientos seglin la reivindicacidn 1§’
caracterizados porgue entre los marcos de insercidn y los
respectivos eleﬁeﬁtos filtrantes estén dispuestgs sendas
juntas elédsticas.

52, - PERFECCIONAMIENTOS ﬁN INSTALACIONES PARA EL FIL~
TRADO DE AIRE, ' ' ' ’
tal y como queda descrito y reivindicado en la presente -
memofia gue consta de ocho hojas mecanOgrafiadés por una
sola cara y de ﬁna lamina de dibujos.

BARCELONA, 14 de Febrero de 1975.

LUWA AG
P.P.

J. GOMEZ-ACEBO Y MODET
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