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''MAQUINA PARA LA FABRICACION DE NUCLEOS PARA 
PERLAS ARTIFICIALES*.

MEMORIA DESCRIPTIVA
La presenta Patento do Invenel&i tiene por objeto garanti­

zar a su concesionaria la propiedad y  el derecho a la explotación 
exclusiva do una máquina para la fabricación simultanea do gran can­
tidad do núcleos pera perlas artificiales, en series do líneas do 

5* producción de manera totalmente sincronizada. Los deseados núcleos 
se obtienen partiendo de varillas, de material adecuado y suscepti­
bles de ser seccionadas en oaliente y gota a gota, cada una de las 
cuales constituirán los núcleos mediante la adhesión de las mi tunas 
en un alambre receptor y  conformándose a continuación en forma es- 

10. fórloa o esferoidal.
Consta la máquina para la obtención de loa núcleos en cues

POOR
UUAUTY



tión de un bastidor superior dotado de una serie de canales vertica­
les por lo que se deslizan los brazos portadores del material apro­
piado, el cual bago la forrea de varillas queda enfrentado por su 
extremo libre inferior a otros tantos mecheros movibles que en su 
momento provocan el seccionan!ento de la misma por calentamiento, 
desprendiéndose en forma de gota semleólida que se adhiere a un 
alambre horizontal colocado lo mas cerca posible del punto de corte, 
alambre que se halla sometido a movimiento de traslación desde un 
extraso, donde permanece arrollado, al extremo opuesto, donde se 
arrolla nuevamente con los núcleos insertados procedentes de aque­
llas gotas semlsólidas que durante eu desplazamiento han quedado so­
metidas a la acción de doa rodillos inferiores próximos entre si, 
paralelos al alambre receptor y dotados de movimiento circular uno 
en sentido contrario al del otro, que han conformado su masa otor­
gándole una figura más o menos esférica.

Para la iaegor comprensión de la presente memoria descrip­
tiva se acompañan tres hojas de dibujos en ios que, tan solo a ti­
tulo de ejemplo no limitativo, se representa un caso práctico de 
realización de la patente Invención que se describe.

En dichos dibujos:
La Flg. 1 representa una vista delantera de la máquina en 

perspectiva.
La Pig. 2 es un detalle esquemático lateral de loa elemen­

tos principales que constituyan una unidad elaboradora de los nú­
cleos de perlas.

La Fig. 3 es la vista lateral del esquema de la Flg. 2.
La Pig. 4 ofrece una vista lateral de la mencionada máqui­

na con alguna de sus partes abiertas; y
La Fig. 5 corresponde a un detalle frontal prespectlvado 

de la máquina en el qup aparecen los brazos portadores de las vari-
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H a s  de materia prima, partes de los mecheros seccionadores, los 
alambres horizontales receptores y los rodillos conformadores da 
los nádeos.

En dichas figuras so representa por (1) el armazón de la 
5. máquina en cuyo interior se alojan los mecanismos transmisores de 

movimiento y los dispositivos de maniobra, apareciendo por la par­
te alta del Mam o  un bastidor superior (2) con una sed e  de cama­
les verticales (3) por loo que sobresalen unos brazos acodados 
(4) que se desplazan en toda su longitud. Dichos brazos (4) son de 

10. distintas longitudes y presentan en su extremo inferior un tomillo 
de presión (5) que fija un eventual elemento alargador (5')* que, 
a su vez, sostiene la varilla de material apropiado (6) de la que 
se obtienen loe nádeos para perlas artificiales, varilla que en 
su inicio aparece en toda su longitud obligando a los brazos aeoda- 

1$ . dos (4) a ocupar una posición elevada para que al funcionar la má­
quina se vayan produciendo los desplazamientos vertidos descenden­
tes que les transmite el eje motor (7) provisto de tantas levas (8)
como brazos (4) existan, que, y gracias a los émbolos (9) hacen 
saltar los balancines (10) que producán los descensos intermitentes 

20. debidamente sincronizados con un equij&o de mecheros (11), los cua­
les, situados frente a las extremidades de aquellas varillas de 
material (6) y asimismo puestos en planos escalonados a diferentes 
nivelas en función de laa distintas longitudes de loa brazos aco­
dados (4), so hallan sometidos a un movimiento angular graduable 

25. que les proporciona el eje motriz cilindrico (12) mediante el cual 
producen su secclonamiento. La parte de material seccionada ss 
desprende en forma de gota aemiolóstlca (12') que es recogida en 
un alambre (13) situado a escasa distancia de las varillas (6) y 
loe mecheros (13), discurriendo horizontalmente por encima de dos 
rodillos paralelos y emparejados (14) muy próximos entre eí que30.
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giran en sentidos contrarios y que son -accionados por una trans­
misión por cadena (15) a idéntica velocidad*

Loe carretes (17) de los alambres (13) sobre los que se 
depositan las ¿otas (12*) del material persanecen su jetee al soper- 

5* te inclinado (16) a través de soportes adecuados. Dichos carretes 
de suministro (17) y proporcionan el alambre hasta otros carretea 
de recogida (18) mentados en el cabezal final (19) de la máquina y 
están dotados de movimiento de traslación proporcionado por el mo­
tor eléctrico (20) y el reductor de velocidad (21), originándose 

10. entre el movimiento de rotación de las parejas de rodillos (14) y 
el referido movimiento de traslación del alambre (13) en constante 
deslizamiento y  roce de las gotas (12*) depositadas en él que, a lo 
largo de su desplazamiento longitudinal y horizontal, determinan 
an conformanoiÓn en- núcleos esféricos o esferoidales.

15. thi cuadro de mandos (22) agrupa loa pulsadores de accio­
namiento de todos los mecanismos transmisores de movimiento, exís— 
.tiendo además un tablero piloto (23) que indica cometEntememe el 
funcionamiento de los brezos acodados (4) portadores de la varilla 
(6) del material y un tablero de control (24) en la cara delantera 

20. mediante el cual se gradúa el funcionamiento de loe mecheros (11).
El número de brazos acodados (4) portadores de varilla 

de material (6) que existen en la máquina comportan idéntica esntidai 
de mecheros seccionadores (11), de alambres portadores (13) y de 
parejas de rodillos (14), pues dichos elementos constituyen una uni— 

25. dad básica en su funcionamiento pera la elaboración de los preten­
didos núcleos. Cada brazo acodado (4), trabaja en un plano inferior 
de trabajo al anterior y al que debe someterse el correspondiente 
mechero seccionador (11), el alambre portador (13) y la pareja de 
rodillos (14), consiguiéndose con ello un^ serio ¿e planos de tra— 

30. bajo a distinto nivel o escaldados que evitan la interferencia
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entro ai do loo ;c choros (11) cuando neccion^n la varilla de mate­
rial (6) correspondiente.

El funcionamiento de la Babuino co el siguiente! Loo bxt& 
sos (4) van descendiendo pmilatinomcntu llevando au varilla (6) co- 

5. rrcsionilento del material a Beccionar, lo cual se realiza Hedíante
el mechero (11) enfrentado. Cada mechero (11) secciona simultánea­
mente, con el descenso de la varilla, una cantidad justa de mate­
rial, el cual foraa una gota (12") que ce deposita caliente sobre 
el siembre (13) que le corre? pondo. El cochero (11) está dotado de 

10. un KeviKií Rto articulado angular que acor paila con color a la gota 
desprendida. Cada alambre (13) poseo, a cu voz, un movimiento sin­
cronizado y constante de tmslacion horizontal desde un rodillo o 
corrote suministrador (17) al receptor (18). Además los rodillos 
giratorios (14) van conformando a las gotas (12') en esferas o 

15. esferoides. Durante el desplazamiento de loe alambres (13) hacia
el eabezal (19), los nádeos adheridos y equidistantes (12*) se van 
. conformando y enfriando y al final de su carr era podrás extraerse 
de eu alambre (13), el cual habrá configurado el orificio pasante 
del núcleo de la perla artificial.

20. Serán independientes del objeto que motiva esta Patente
de Invención los materiales, formas y dimensiones de los elementes 
que integran la máquina para la fabricación do núcleos para perlas 
artificiólos descrita, siempre que las variaciones que se introdug 
can no afecten a eu esencialidad.

25. N O T A
R K I V I N B I C A C I O H S

Se reivindica como bj'.to de la presente retente de In­
vención!

la .-Máquina para la fabricación do núcleos upara perlas 
30. artificiales, que ce caracteriza esencialmente por oí hecho de
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constar de un cnaasón general dividida en una parte superior de guía 
y otra inferior de conducción, poseyendo la primsm una pluralidad
de rendijas sensiblemente verticales a través de las cuales sobre­
salen otros tantos bracee desplazadles a loe que se fijan varillas 
d& material con el que van a formarse los núcleos, mientras que la 
parte inferior dispone de uno serie de rodillos suy próximos entre 
si horizontales y dispuestos a distinto nivel y de forma escalona­
da, cada par de los cuales queda aplicado debajo dé un alambre asi­
mismo horizontal alineado con el punto de máxima aproximación de 
aquellos y destinado a recibir, gota a gota, el material que se le 
vierte por acción de un mechero provisto para cortar la mencionada 
materia seccionándola de la respectiva varilla suministrada por el 
oportuno brazo móvil del grupo de ellos antes mencionado, provocan­
do la tracción de los citados alambren y el giro de loe aludidos ro­
dillos la conformación esférica o esferoidal de aqgelias gotas que 
son las que, una vez extraídas de su soporte alámbrico, obrarán de 
núcleo de las perlas, los cuales saldrán de la máquina, con el opor­
tuno orificio pasante de enhebrado.

2* .-Esquina para la fabricación de núcleos para perlas 
artificiales, según la rei indicación anterior, que se caracteriza 
por el hecho de que los brezos portadores de las varillas indicadas 
se desplazan en sentido vertical y de forma regular y sincronizada 
mediente sistemas mee en ico a internos apropiados, a lo largo de sus 
rendijas de guía y sen de longitud diferente a loa efectos de que 
tales varillas incidan sobre la it posición escalonada de los rodi­
llos y alambres montados en la parte baja del conjunto, cooperando 
con el mencionado descenso uniforme de aquellos brazos, los mecheros 
seccionadores del material, mecheros que, adamas de estar montados 
asimismo a diferíate altura e incidiendo exactamente en el punto ba­
jo de aquellas varillas para producir las sucesivas gotea de material
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5.

lo.

15.

20.

sobre el alambro bajo receptor, se bailan animados de un movimiento 
de amplitud angular graduable para garantizar el calentamiento y 
corte del repetido material a las medidas precisas para la confor­
mación de loo núcleos de las perlas.

3* .-Menina para la fabricación de núcleos para perlas 
artificiales, según las reivindicaciones anteriores que se caracte­
riza por el hecho de que loe alambres receptores de las gotas a 
transformar en núcleos para las perlas pueden moverse en sentido 
horizontal desde un arrollamiento de suministro a otro de recogida 
pasando a lo largo de loa oportunos paras do rodillos rotativos de 
efecto conformador, estando sincronizado el desplazamiento lineal 

de los repetidos alambres con el giro de aquelloe rodillos con el 
descenso de las varillas de raterial a cortar y con la actuación de 
los respectivos mecheros seccionadores, en tentó que la forma esfé­
rica o esferoidal que se da a las antedichas gotas-núcleo ae consi­
gue merced a la acción combinada de la rotación de loe aludidos rod& 
líos y del avance del propio alambre sustentador do las diversas go­
tas.

4* .-M&QUIBA PASA L& FABRICACION DE hlC ?<A03 PARA PERLAS 
ARTIFICIALES.

Sean cuales fueren las circunstancias que concurran con 
la esencialiJad propia de la misma.

Consta la presente Aororia descriptiva de siete páginas
foliadas y c ecexografiadaa por una sola cara y va acampaRadd de
tpeB hojas de dibujos aclarativos.

Barcelona, 12 Pobrero 1975
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