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Ia presente inveacién se refiere a un procedi-
ﬁiento y a un aparato de corte y de soldeo de pelicu-
las en materia termoplédstica destinades a la Fabrica-
cibn de bolsas o articulos similares.

Se sabe que un dispositivo de éste tipo ésﬁéri
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.de corte y de soldeo.

de corte y de soldeo, una longitud correspondiente a la de’

1n1c1al elevada mientras que la pelicula avanza una nueva lon

. gltud de bolsa.

den funclonar més que para pellculas delggdas de bajo punto
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colocado entre un'juago de rodillos de arrastre, dispuestos
encima, y correas de evacuacién, dispuestai debajo.,

' La pelfcula estd en gencral replegada longitudinal-
mente sobre si misma de forma de constituif una especie de
pliego con 403 eapesOres superpuestbs abierto lateralménté,'

cuyo pliego pasa de forma intermitente enfrente del aparato"
~Cuando la pelicula ha pasado, enfremte del apurato

unas bolsas a confeccionar, el aparato de corte, llevado a 18
temperatura déseada por una resistencia de calentamiento incor
porada, es aniniado de un movimiento de deséonso'que ticne por
objeto simulténeo cortar los dos aspesores de pelicula y se-
llérles; de una y otra parte de Ig linea de corte. Tris eata

operacién, la barra de corte se lleva de nuevo a su posician

"En ciertas méquinas de conformacibn ia barra de cor-
te esté constitulda por una simple lémina calentadora que ae
apoya,  en el momen%o:de la operacidén de eoﬁte—soldeo, éOntgar
un rodillo de solded.sobre el cual pasa la pe11¢ula. |

En otre méquinas, la.barra de corte esté constituida
por un simple hilo metalico trunsversal en el que se Lace
éircular una corriente eléctrica para ilevar;é a alta tempe-
ratura. Este hilo recibe un movimiento de subida y de bajada|
entre dos juegos laterales de barras de'apriete que mantienen
inm6vil la pelicule durante la operaciOn de soldeo sin poain
billdad de nlnguna regulaclon. ' '

Estos aparatos de corte aon rudlmentarios y no pua—
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. con puntos de fusibén elevado y con tolerancias de temparatua

" ana mna 1levada & una temperatura relativa muy baja, por un

geracion.

-3

de fusiétn y con una cadencia modesta. Por-otré parte, la 1li-
neas de sellado presentan numeroscs défectos y.son de una re-
sistencia muy-heterdgenea lo éual.prgvoca deasgarraduras con
ol em,leo de las bolsas formados. ' B '

Un objeto de la presenté invencibn ea el de realizar
un conjunto de corte-sellado perfeccionado susceptiblerde

funcionar eficazmente con pliegos de materia termopléstica

va de fusibn reducidas. . . o
Otro objeto de la invencibn es el de llevar la barra |
ie corte a una temperatura muy elevada superior a 600°C evi-
tando al mismo tiempo la'carbonizacian de las peliculas pro-
cediendo a la oPéraciOn de corte—sellaéo en el interior de

sistema de refrigeraciém con circulacién de liquido de refri-

Otro objeto de la invencién es el de favorecer el pa-

so de la pelicula a‘tratar suministrando, por una purte, wn ‘;
I
sistema de guiado entre los rodillos de arrastre hacia arri—i

ba y el d13p031t1vo de corte—sold=o propiamente dicho, y porl
otra parte, un sistema de alimentacién de msire comprimido qug

asegura un guiado sobre cojin de aire de la pelicula en el '!

"interior del dispositivo al prOplO tiempo que impide el pegai

do de la pelicida trés la op»raciﬁn de corte-soldeo.

El dispositivo de corte y de soldeo segﬁn la inven- -
cibn es del tipo que comprende una barra de corte y de sella%
do con resistencia eléctrica de calentamiento incorporada qpé

estéd animada de un movimiento de qudea y bajada intermiten_;

" 4o entre barras de apriete laterales que mentienen la- pclicuT

1la doble en su gitio durante la Operacién dercorte—selladqﬂ-
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_heeho de que comprende eu combinacléd:

‘rras de apriete y de refrigeraclon flaadas de forma-regulable

pelicula por la formacibmn de un cojin de aire e iﬁpedir el

_pegado de esta pelicula sobre las barraa de avrizte tris 1z '

,ie la 1nven016n se pondrén de man,{lcsto por medlo de la des-|

‘eripeifn que se ha dado a cont1nuac16n, ‘con refernneia a los

Este dlspOSLtIVO se caracteriza esencmalmente por al
- un con;unto inferior fijo eOnstltuido éor 503 ba-
sobre un tirante transversal;.
= un conjunto superior m6vil constituildo por une viga

poftante sobre la cual estan fijadasz, por ung varte, rigida- |

rmente la barra de corte y se sellado con resistencia de calen .

tamientq inéorjorada, por otra parte, elésticamente dos ba-

rras de apriete y de refrigeracién dispuestés simétricamente

con relaci6n a-la barra de corte; < _

- un sistema de arrastre que permitc -en los momentos
oportunos asegurar al conjunto superior movil un movimiento
tte subidg y. baaada 1nterm1tente- ‘ _ | .

- un circuito de refrigeracién de las c:tadas barras
inferioresy supcriores por circulucibn inLerna de un 1fiquido
de refrigeracién que permita mantenwr’iq tempefaturé de estas
barras por debaao del umbral més favorable para los diferen-
tes criterios de la fabricaciOn er curso;

-~ ¥ un sistema de alimcntacién de aire cbaprimidovl_
que permite asezurar, sobre las ceras de contacto de al menos
Zas barras superior e inferior dispuestas aguas arriba de la !
barra de corte, un ¢horro de aire dirigido habia'lg pélicula,
que $iene el doble efectods faciliter el desplazamniento de la

operacibén de soldeo,

Otras caréct%risticas, vpntajaé y particularidaden
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" warres de apriete y de refrigeracibn propiamente dichas;

.'ﬁnicamente la correa inferior 3 y su rodillo decabeza 4
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dibujos adjuntos, nque represenﬁan; esqueméticaménfe y simple-
pente & titulo de ejemplo no limitativo, una forma de realizas
cién posible de la citada invencién. '

En estos dlbuaos.

La figura les una vista en perapectiva de un dispo=itis

ca destinadas a la fabricacibn de saguetes anélogos, segtn

la inven016n°A

La figura 2 es una vista en detalle en pespectiva conl
I
arrencamientos parcial que representa los sistemns de alimen-i-

vacibn de agua de refrigeracién y de aire comprimldo ds las

ILa figura 3 es una vista en detalle d mayor ‘escala
que representa, en alzado con secciotn parcidltlos elementos

que constituyen la barra de corte y de soldeo y varras de

apriete y de refrlgeraclén del dispositivo de la figura 1
Las figuras 4,5,6,7,8 y 9 son esquemas explicatlvos!
de las diferentes fases de un ciclo de funcionamiento del dig
p031t1vo de corte y de g0ldco segan la invencién, la figura
7 represénta, @ emcala mucho mayor, la parte centidal de la |
figura 6. | %
El diSpOSltiVO de corte de soldeo perfeccionado sagﬁq
1a invencifbn que esté representado en la figura 1 esta desigl'
nado -por la referencia gencral 1. Esté dispuesto, de manera g
habi tual, entre. por una parte, un Jjuego de rod51103 de arras
tre a presitn regulable de cualquier tipo clésivo 2A v 2
las cuales estén montadas enc1ma del. dlapouitlvo 1: ¥y por .

otra. paxte, un auego de correas ce evacuaeibn de 1as cuales

e e e e i e s e a1+ 4 e

se han representado para dar claridad al dibujo, eatos ele&
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bandas proceden de rodillos de alimentacién clésicds no repre.

‘versalmente con relaclbn al sentido de avance, 10s plisgos de

pelicihls de materla pléstica y ‘trensformarles en saquetes.
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mentos est4n montados debajo del dlspositivo 1.

] conjunto representado a titulo de ejemplo scbre
1a,figurarl estd previsto para podsr tratar simulténeamente
dos bandas 5 y 6 de pelicula de matéria termopléstica, estas

sentados, sobre 1o0s cuales estén earolladas.

En caso dado, pero ngdobligatoriamente, cada una de .

las bandas estd constituida por ung pelicula replegada loﬁgi;'

tudinalmente sobre si misms con el f1n de formar una espeoie
de pliego con dos esgpesores able to lateralmente.

~Se ve inmediatamente que provocando un avance intermi.
teqte de las citadas bandas 5 y 6, segtin un proceso perfecta~

mente clésico, el dispositivo 1 puedc'cortar ¥y sellar, trans-

tales como 7 ¥y 8, los cuales son arrastrados antonces por la

correg 3B. Cada uno de las bolsas esté constituida por tanto,|

seglin una téenica perfectamente clésica en si,>por un pliego
Tusl ablerto 1ateralmente 'y cerrado por sus dos extremidades
por sellados tales como 7A’ 7 y 7 R

Es de hacei notar que entre los rodilloa de arrastre|
2A ¥y ?B ¥y el dispositivo de cor?e y de soldeo 1, esta practi—
cada una plura.idad de apéndices de guia, tales como 9,10,11
& 12, que tiene por objeto esencial favoréeér la conduceibn
de las bandas 5y 6 entre la salida de 10s citados rodillos
de arrastre y la entrada del dispositivo 1, y evita cualquier
formacibn de pliegues o de frunces sobre las neliculas.- '

CEl disp031tivo de corte y de soldeo 1 quﬂ couatituye

el.objeto prOpiamente dicho de la invencién esté constituido,'

de una forma genPral,por los elementos 31guiente3°-
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tirante 18, por ejemplo por medio de bulones talss como 20.

extremidades aobre la citada plaquota—soporte 19 por medio dq

5y 6o
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- un conjunto'supcrior mévil que cbmprende una viga por
tante 13 provista de un dispoaitiVO de bloqueo 14, sobre la
cual estos fijadas, por una parte, la barra de corte y de se—
1ledo 15 y, por otra parte, dos barras de apriote y de refri-
geraclon 16 ¥y 16 -dlspuestasV31mébrlcamente con relacién &
la barrsa de corte- .

' wn conjunto inferior fijo que comprende dos barras
de aoriete y de refrigeracibn 17 y 17 fijadas de forma re-
gulable sobre un tirante transversal 18 gue forma parte del
armazabn no represantado en el conjunto de la mﬁqulna.

Ahora se van: a describir en detalle los dos conjuntos

citados anteriormente con referencia wés particularmente a

lag figuras 2y 3.
Ias dos barrae de apriete y de mfrigeracién 17 y 17

s » SN

del cdnjunto inferlor £i jo estén montadas, separadamente, 8

R

bre una plaqueta soporte comin 19 a su vez fijada sobre el
Cada una de lias dos barras 17 y 17 estén fijadas en sus dos

una barra sOporte inferior 17 o 17 de un tornillo 21A° 21B

y de tuercas y coutra—tuercas 22A o] 223. Por otra parte, es-
tén previstos calzos 23 de puesta en posicibn, e ve gue de

esta forma, esvfécil de determinar y regular con exactitud,

|
tanto el intervelo i que separa las dos barras 17 Yy 17B,
cuanto la posicibn de las citadas barras gon relacibn al pla+

no de simetria vertical XXi y el nivel de cada vna de ellas
con relacién al plano inferior YY, de paso de las pell culas

Todas estas pOsibilidédes de reglaje son muy impor-’
tante, siendo de hacer notar el querlos nejores resultados
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'mlllmetros entre las paredes internas de las barras 17 ¥ 17

‘comprende, en su 4ngulo suparior interno, una cenalizacitn -

'debago del umbral m&s favorable para los diferentes criterios

de la fabricacién en curso tamles como la naturaleza de la ma-

las‘bandas 5y 6, su espesor, la longitud y le anchura delig

-gbOlSES ‘@ realizar, etc.
11uvenc16n, se provee al menos la barra de refrigeracién 17

°qué ez la més préxima a los rodillos de arrastre 2, y 2
,'un_slstema de alimentacitn de aire comprimido regulable que

'serle de tubOS de admlsién uniformememte aistribuidos sobre

,tubos alimentan paqueﬁas tubuladuras internas 27 que desenbod
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en curso de ensayos se han obtenido con un 1ntervalo i de 5

Bl
Cada una de las .dos barras de refrlgeracibn :_L7A y 173,[

iongitudinal tal como 24 en la que se hace circular agua fris
u otro fluido de refrigeracibn. A este efecto, las canalizi;ﬂ'
eiones'24’ésténzespectivamente conectadas & una tubuladufa;
de entrad3724 Yy a una tubuladura de salida 24 asi como g

una tubuladura de unidn 25 con su otra extremldad. Un clrcui

to de refrigeracitén de las varras 17 y 17 se realiza de

tal modo, que permite mantener la temperatura de estas por

%efiévdé la cual estan constituidas las.peiiculas que forman

Segtin otra caracterlistica importante de la presente

A Y “p d.e

permite, comose va a ver en detalle a continuacién, por una

parte, facilitar la alimentacién de las pelfculas en gl'iﬁt

rior del dispositivo de corte y de soldeo conectando esta alﬁ-

mentacibn segn la técnica del cojin de aire, por otra,garté{

" impedir el pegado de las peliculas sobre las barras de apr}a%

te, tras la operacitn de soldeo. o R -|

‘Ia barra 17 esta provista, 8 egste efecto, dg une -

su cara vuelta hacia los rodillos de arrastre , 23 Estos
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tgmbién, de un sistema de allnantacibn de aire comprinido
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can libremente sobre la cara superior de la barra 17 reali-
zando una serle de orificios 28, uaiformemente distribuiios.

con obje o de poder hacer varias las caracteristicas
del chorro de aire realizado, es decir, su presifn, su anchu-

ra, su duracitn, una eyeccién en continua o de forma intermi-

iente, el conjunto de los tubos de alimentacién 26 esté conec|
vado, por intermedio de tubuladuras particulares 29, a dos
najas de distribucibn estén alimentadas evidentemnente on pard
ilelo, a partir de una fuente general de aire comprimido co-'
nectada @ la canalizacién principsl 32, por medio de ung vﬁi*m R
vula de.accionamiento con dos vias 33 y dos derivacionss 34 ’
v 35. i

_ Cada una de las cajas de distitibucitén 30 ¥ 31 compren=
de una entrada eonectada a la derivacién correspondiente 34
5 35, y & tantas salidas como la nitad del ntmero de tubos
26 a alimentar. '

Evidentenente cada una de las cajas de distribucitn 3C,

31 estﬁ provista, segtn una técnica perfectnmente clésica, .
de vélvulas o chapaletas de regulacién que permiten regular,
de forma muy precisa la presifén, y también la distritucién
de las presiones realizadas & 1a 3alida de las embocaduras
28, i | B
Igualmente, e¢s facil de alimentar 1 tobalidad o la

mitad solamente de las embocaduras 28 de forma continua o0 in-

termitente. '
Es evidente que la barra 17 puede estar provista,

aunque esto soa menos imperativa debido a que el sagquate,
constituido tras la operacién de corte y de soldeo, 8o axtraé

del dispositivo 1 por la correa BB con la cual el saquete -
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" {remidades un cerrojo 14 montado en voledizo sobre un goporte
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pormanebé en contacto, :
Ahora se va & describir en detalle el oonjunto superidf

mdvil del cugl se ha habledo anteriormente.

La barra 1% comprende su puntsa 15 que asegura 1. la.
vez el corte y el sellado asi como su r951sten01a eléctrica
de calentamiento 153, esté fijadg ¥ suspendida a la viga por-
tante 13, por medio de Organos de unién metélicos delgados
36, de secclbn en V. ' '

La viga portante 13 comprende en sus dos- extremldades _
gorrones 37, que se articulan e cojinetes solidarios de wa
sistema de accionamiento clésico, no representado para elari-

dad de los dibujos, que permite aplicar a la viga portante ,

l“‘ .

13 un movimiento de subida ¥ baaada intermitente segtin una “té¢
nica absolutamente clé51oa que no constltuye parte de la pre—
sente invenclbn.

Por otra parte, la viga 13 comprende en una de sus ex—

38, este tr1nquete es susceptible de adaptarse en'unu w otro
de dos orificios 39 ¥ 40 practicados sensiblemente g 90 el

uno del otro en una pieza 41 en forma de arco de circulo rcpr

| ()

sentado en trazos discontinuo, que se hace solidario por cual
quier medio apropiado con el conjunto mévil, B o ’,,
-Este dispositivo de blogueo 14 p: rmite bloquenr la bnp‘

rra de soldeo 15; _
=~ bien en posicibn actlva cuando el trinquete coope—'

ra con ei orificio 39, posiciém para la cual la barra de sol-
deo vienz a efectuar su accién de p01de0 con'cada_movimientq
de subida’ y bajada de la viga portante 13, . o

-~ bien en posicibn inactlva cuando el trinquate co0=

pera con el orificio 40, posicién para la cual lg barra de



soldeo no tiéne ninguna accibn sobré las peliculas 5y S.aunp-
gie la viga portante 13 continue toniendo su movimiento de su-
bida y bajada. ' ,
Para obtener una mejor distr:bucibn de la accién de aprie
5 e sobre una y otra de las bandas 5y 6 a cortar y sellar, 1as
barras de apriete y de refrizeracidén superiores 16 ¥y 16
tan repartidas, como aparece en las figuras 1y 2, por grupos'
de doa: 16A Yy 16B, por una parte, y otro juego simébrico en el
que se aprecia la barra arriba 16 sobre las citadas flguras
10. El conjunto de las cuatro barras esté suSpenaido a la
viga portante 13 por medio de soportes en forma de escuadra
42 f1 jados de forma regulable y distribuidos sobre las dos
caras laterales de la citada vira por ejemplo en ntmero dq
_dos por barra. Cada uno de 10s soportes esté provisto de un-
15, véstago de guimdo vertical 43 a lo largo del cual cada barra
correspondlente 16 A 16B, 16 puede desplazarae verticalrente

contra la accibn de un rasorte de molicitacién con ‘tarado re-

gulable 44, como se desoribira en detalle més adelante,Eviden
tomente la longitud inicial de 1los véastagos es también regu-
20, | lable de forma que la puesta en posicién de lgs barras con

yelaci6n al plano de simetria vertical Xxl 'y con relacifén al

plano horizontal YYi de las peliculas puede determinarse con

una gran- exactitud.

Por otra parte, cada una de las barras de apriete a-
25, | fecta la forma general de una L cuya, rama horizontal, esta.
provista de una canalizacién longitudinal 45 por 1la que se" hd—'

ce circular el liquido de refrlgeracién.
A este efecto, las canalizaciones asi prmctlcadas en

el ejemplo de las cuatro barras de apriete estén reunidas,

30.| por una parte, en serie entre si por tubuladuras de unién, ta
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rles como ' 46 entre las barras 1sB y 16C y 47 entre la barra 16}

48 y una tubuladuraide selida 49 del lfquido de refrigeracién,

lg citgde barra de sellado,.

¥ =u homologa, por otra parte, con una tubuladura de entrada

Por otra parte,las barrsa de refrigeracdisn superiores
diaspuestas en lg purte de arriba 16B ¥y ch ostén provistas de
un sistema de alimentacibén de aire comprimido idéntico &l deé
la barre inferior 17B. Se encuentra por tanto como en el ceso
precedentemente descrito: las canalizaciones de admisi6n de
aire 26Arcon orificios 27A digtribuidos en la cara inferior.
de las barras 16 y 16 estas canalizaciones estén conectadas "
sobre cajas de dlstrlbuc16n 30 ’ 31 . Estas estén coneetadas
por canalizaciones 34A’ 35 a ung vélvula de accionamlento de' ,
dos vias 33A @limentada a su vez por una canalizacién prineci-!
pal 32A. 7

Como en el caso precedente, se puede asi regular de
forma muy precisa la presién asi como la digtribucibén de las
presiones realizadas a la salida de las embocaduras 28 .

Es interesante de hacer notar que con vistas a realizar
un control. v1sual durante la puesta en posicibn y las oOpers- ;
ciones de regulacién de la barra de sellado 15 y barras de
aprlete ¥y de refrigeracibn supericres 16A, 16 e inferiores
17A’ 173 es ventajoso que 103 diferentes elementos anteriore!
no tengan las mismas longitudes. De éste modo, por ejemplo,
las barras de refrigeracién inferiores 17,+ 17, tiene su lon-
gitud superior en 10 milimetros a la de la barra de sellado
15, mientras que las barras de refrigeracifbn superiores 16A s
163 tienen una longitud més corta en ;0 m;limetros que la ée

Ahora se¢ va a describir, con referencias a las figuras

4,5,6,7 y 8, las diferentes fases de un cicls de funcionsmien
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da pelicula e impide el pegado de esta contra las citadas ba—-]
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to del dispOsit{vo de corte ¥y de'soldeo segltin la invencibn,

Cuando 1a"pelicula doble 5 se alimenta por el rod1116
de arrast 2A’ 2 ¥y tirada por. la correas tales como 3 .en el
gentido de la flecha Fl, el conjurto. superior mévil esté en
1a posicién alta representada en la flgura 4.

Es de hacer notar que durante esta fase, el flujo. de
aire, esquematizado por las flechas F,, que se produce entrs
lam caras superior e inferior de la pelicula doble 5, por
una parte, y las barras de refrigeracion superior 16 e infe-| .
rior 17 , por otra parte, facilita la alimentaelibn de la cltar

rras.

En el momento oportuno, que corresponde-a la longitud
deal saqueté a cortar y sellar, el conjunto superior mévil ba-—
rra de sellaio 15- barra de refrigeracién 16,, 16, se descien-
de en el sentldo de la flecha F3 por accién SObre la vigsa
portante 13,las barrasde refrigeraci@n inferiores 17 ,17Bper-
magnecen evidentemente inmobviles.

Se ve inmediatamente que en razm: , |
10 .. del decalmje entre los niveles inferiores respectivés dg

1a barra de sellado 15 y de las barras de zefrﬁgeracibu“
16, y 1655 - -
22 del tarado de 1os resortes de traccibém 44, las barras de
refrigeracibn 16 y 16 ‘viene a bloguear la pelicula 5
contra las barras de refrigeracién inferiores 17 y 17B
y mantienen la pelfcula en su sitio, no estando la barra
de sellado 15 atin en contacto con la policu]a y el flujo
de aire estando agotados. ' ’
Es de observar atn que la parte de 1la pelicula que
debe cortarse ¥ sollarse no esté soportada sino tendida entre
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| 1a flgura 5

rra de sellado 15 continua, también su movimiento de descen—

rra de sellado ‘debe regularse con minuciosas en funcibn del

* diversos elementos se encuentran en las posiciones relativas

~representadas en la figura 6,
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las barras de apriete. Los diferentes elementos del diaboqiti

vo ocupan entonces las posiciones relativas representadas en

A partirde este instante, lasg barras 16 ¥ 16 se encuendt
tran bquueadae contra le pelicula 5y la viga 13 contlnua

desqendlendo,en el sentido de la flecha F_, se ve que la ba-

3'

50, "cortra la geeibn-de los resortes de traccién 44, sobresa-

le del nivel inferior de las barras 16 Yy 16 ¥y asegﬁfa enton
ces el corte y el sellado de 1la pelicula 5e

e

Es 1mportante hacer notar que la penetracién de la ‘ba-

espesor de la pelioula. De &ste modo, por ejemplo, para un,n

espesor'de'iérpeiieula de 15 micras, la penctracién de la ba-

rra de c'ellado eg de aproximadamente O, 5 milimetros, IgualmenL
te, la temperatula de la barra de sellado devende del espeson »
de la pelicula. De éste modo, por ejemplo, para un espesor
de. la pelicula de 15 micras, la temperatura de la barra es
de aprox1madamente 600 C. Finalmente la” temperatura de las bg -
rras de aprlete y de refrigeracibn debe mantenerse en los al-'
rededores de 15 C. Al final de la fase de corte-sellado, 10s

Haciendo referencia a este obaeto a la 11gura Ty que :
es una_representacibn muy ampliada de la parte central de la |’
figura '6, se puede comprobar que, en efecto, la éelicula 5 }u‘
se encuentra cortada desde el instante de su contacto inieial
con la extremidas de'la parte 15> de la barra de corte,'como:
se ha representado en trazo mixto, mientras que el sellado

tiene lugar por fuszén progresiva de las dos partes de pelicq
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15.

20.

>]OSiCién esté determinado por el éngulo de abertura de la par

de refrlgeracibn 16A— 163 continua su movimiento ascendente

‘vuelve a tomar su desplazamiento en el sentido de la flecha

- 15 -

la justamente en las superficies refrigéradas de los dos jﬁe—'
gos de barras de apriete 16A’ 16 ¥y 17 ’ 17 « E1 tiempo de '
estancia de la parte 15 de 1z barra de corte—sellado an esta

1e de 1a leva gue acciona el movimiento de sukilda y bajada de
la barra de corte.

Inmediatamente después, la viga 13 vuelve a subir en el
psentido de la flecha F4. La barra de corte 15 se desprende dJ
sa pelicula 5 mientras que esta se encuentra adin mantenida B
an su- sitio entre las barras inferiores 17 Ng 17 y las ba-.
rrgs superiores 16A y lGB, estando estas ﬁltlmas aﬁn sOmetir.
das a la accibn de 10s resortes de traccibm 44, Los diferen-
tes elementos‘se'encuenfran entonces en lus posiciones relati
vas representadas en ‘la figura T. '

Flnalmente, el conjunto barra de sellado 15 - barras
en ol sentido de la flecha F4 liberando la peliculg 5 que
Py bajo la accibn conjugada de la correa 3 en lqﬁue ge refie
re al nuevo saquete 7 que viene a ser confeccionado y rodillgs
de alimentacibn 2 X 23 en lo que se refiere a la pelicula 5.
Esta Gltima se encuentra liberada tanto md8 fécilmente cuanto
al aire comp:imldo esquematizgdo por las flechas F2 reoupe~
ra su flujo y la separa de las barras de apriete 16A' IGB N
17A’ 173 . .

Tos diferentes elementos se encuentran en las posi- !
ciones relativas representadas en la fiéura 8 y un nuevo ciclo

de funet mn~aiento puede comenzars:
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como la manera de realizarlo én 1z ﬁréetica; debe hacerse

'gléndose por lo tanto | los beneﬂcios que conceden los ca:v.1

'fabricacibn de bolsas o articulos slmilares, eatando el pro-

| apriete superiores se pongan, en prlmer lugar, en ‘econtacto

" - 16 -
NOT A
Descrita suficientements-la naturaleza del invento, asi

constar gque las disp03101onea anterlonnente indiocadas son aus-+
ceptibles de modificaciones de detulle en cuanto no alteren -
su principio fundamental. Tambi én se hace constar que el 1n—
vento corresponde. a’ una sollcltud de patente presentada em
Francia con el nﬁmero 74/05807 de 20 de febrero de 1.974,ac0-

nios Internaclonales en vigor, siéndo 1o que constituye la a-'
sencia del referldorlnvento, ¥y por lo que se solicita Fatente
de Invencién por 20 afios en Espaila sobre:” PROCEDINIENTO Y APA
RATO DE CORTE Y DE SOLDEO DE PELICULAS DE- MATLRIA TERMOPLAS
TICA;. caracterlzéndose por lo slgulente.
1.~ Procedimiento y aparato de corte y de soldeo de pe—
1lfculas de materia termopldatica, del tipo destlnndas ala

cedlmiento caracterizado porque comprende dejar pasar la pe— ’
l1fcula entre el conjunto movil y el conaunﬁo fijq una lpng;—
tud correspondiente & la de la bqlua;'hacer-deécender el con-

junto mévil hacia el conjunto fijo de forma que las barras d

con la pelicula para mantenerla en su sitios continuar des-
cendiendo la viga portante y la barra de'cérte;rla'cual fore
ma entonces saliente por debajo del nivel inferior de las ba-
rras de apriete superiores contra la acoibn de los redortea
de sollicitacibn y efectua su acecibn de corte y de sellado; ig

Jjar volver a ‘subir la cltada barra de corte a su poalclén de!l -

inhibicién entre las barras de apriete auperlores, las cualef
continuan b10queando 1z pelieula, bajo la- aqcidn de los resor
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tes de solicitacifn; ﬁ continuacién'hacer dejar ascender todo
el conjunto superior m6vil a su posicién alta inicial, las by
rras superiores de apriete liberan la pelicula de'todo eafuer.
éo‘y permiteﬁ al aire'COmprimido efectusr su aceidn dé déépe;
éado y de retirédo,y permitir ﬁl gistema de arraétre el des-
plazamiento de la pelicula hacia una nueva pOsioién de corte

¥ sellado y transportar la bolsa formada por la correa del

transportador. = .
2.- Apargto para la realizacién del procedimiento se-

gén la re1V1ndlcacién 1, caracterizado porque siendo del tipo

@otado con una barra de corte ¥ de sellado anlmada de un movi

miento de subida y ba jada interm:.tente entre bdrras de aprie—

te laterales que mantienen la pelicula en su gitio durante
la Opergcién de corte-szellado, comprende en combinacibm wn t
conjunto inferior f£ijo constituido por dos barras de aprieté
y de refrigeraclén figadas de forme raguiable sobre un t1ran~
te tranaversal; un conjunto superior mévil constituldo por

una viga portante sobre la cual estén fljadns, ‘por una parte,-

rigidamente la barra de corte y de sellado con resistencia

aléctrica de calentamiento incorporada, ' por otra parte, elés-'

tlcamente y-de forma ragulable dos barras de apriete y de re~

frigeracién dlspzestas szmétrncamente con relaclén & la barrs

| de corte; un sistema de arrastre conocldo en 81 que permite,

an’ lds.momentos oportunos, agagurar al conjuntOSuperior mévil
un moﬁimiento de subida y bajada intermitente; un circuito
de refrigeracién de las citadas l.arras inferiores y superiore
por circulacién interna de.ﬁn liquidd_de rpfrigeracion que
permite mentener la temperatura de estas barras por debajo de
un umbral més favbrable para los diferentes criterios de }a

‘fabricacitn en cdrap; y medios de }etirada y de separacitm’
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rior mévil comprende tantos juegos de dos barras como bandas

4o 1a pelfcula do las varras do sprists, tras la op
de soldeo, B Y taln

3.~ Aparato ségﬁn la reivindicécibn 2; céractéfiLa&dﬁﬁf.'

porque los medios de retirada y separac16n de la pelicula ;g;

¢e las banras de aprlete egtén - constltuldos por un 513uema f;

e
LSRN

Ge alimentacién de aire comprimido que. asegura, sobre las ca—$3'

rag de contacto de al menos 1aa barras superior 8 inferior dig 3

nuestaa aguas arriba de la barra de corte, un insuflado de aiif

kol d:.rlf"ido hacia la pelicula, que tiene al doble. efectode
Facilitar éldesplazamlento de la peliculd por la formacién

de un cojin de alire e impedir el pegado de esta pelicula so< | T

e las barras da aprlete.
4o Aparato segﬁn la reivindzcaclén l caracterlzado

gorque las barras de ‘apriete y de refrigeracién del coagunto

inferior estén fi;adas de forma ragulable al tirante transverb .

381l de forms que se puede determlnar y regular conrexactltgd
tanto el intervalo que separa las dbs barrés cuanto - la'pOsi-l
cibn de estas con relacifm al plano de simetria vertical del

conjunto fijo y del conjunto mévil y el nivel de cada ung de

eatas barras con relacién al plano inferlor de paso.de la ped.

licula .enfrente de la barra e corte y de sellado., - B
5.~ Aparato segin la re1v1nd;ca016n 2, caraoteriaado

porgque, con vistas a obtener una,megor:dlgtriuucién de la ac#

cién de aprieteisobre'la pelicula a tratar, el conjuntoiéupgf

de pelicula a tratar simultaneamente existan, estando cada
una de lus citadas barras suspendida a’la.vign'pbrtante por
medio de al menos dos soportes laterales fijados sobre las

caras delantera o trasera de la-vigé y provistoé'&e:véstagaa

"de guizdo a 1o largo de 10s cuales la barra de apriete corres




Ha

10.

15

20.

25.

30.

‘ contra las barras de apriete inferiores bajo la accifn de

cibn de corte-sellado con cada movimiento de aublida y bajadai

-19 -
pondiente puede deslizar verticalmente bajo la accibn ﬂe ée-
gortes de solicitgeién con tarado regulable, la longitud Gtil
de 10 véstagos y el tarado de los resortes siendo determing-
dos de forma tal que cuando el conjunto névil desciends ha-
cia su posicifém de trabejo las barras de aprieta vienen &
panerse'en contacto con la pelicula y la mantienen en su siti

1os resortes de solicitacién, y esto antes de ‘que la barra
de corte, que est4d ligada rigidamente a la vigh portante,
sobresalga por devajo del nivel inferior de las harras de
apriete superiores y oOpere su gccibn simultaneamente de corte
y de sellado.

6.- Aparato segtn cualquiers de las rpivindiceciones
3 a 5, caracterizado porque el insuflado de aire comprimido
con 1a superficie de contacto de al menos las barras superi o
res e inferiores dispuestas aguas arriba de la barra de cortas,
se obtiene por medio de una fuente de afire comprimido oonecté—
da a una canalizacitm de entrada vonectada a su Vez por inter-
medio de al menos dos cajas de distribucién con vélvulas de
regulacion con tubos de admisién uniformemente distrituidos
sobre las clitadas barra de apriets y que alimeptan tubuladu-
ras internas con estas barras y desgembocan libremente sobre
la cara superior de las barras.

7.- Aparato segfin cualquiera de las reivindicaciones
2 a 6, caracterizado porque la Vviga portante del conjunto mé+
vil estd provista de un dispositivo de blogueo en si conoci-

do que permite bloquear el citado conjunto movil, biem en |
posicién activa con 10 cual la barra de corte efectua su ac-!

de la viga portante; bien en posici6én inactiva con lo cual 1
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varra de corte no tiene ninguna aceién sobre la'pelicula aun-
¢ue la viga portante continue recibiendo su movimiento de su~
hida y bajada. '

8.~Procedimiento y aparato de corts y de soldeo de pell

culas de materia termopldatica, tsl y como queda sustanoial-
nente descrito en la presente Memcria, y en loa dibujoa adaun-

W03 ] ' V

Esta Memoria consta de veinte hojas, esoritas a mﬁqulnq'

por una sola cara. ) '
‘Madrid,

FMC EUROPE N.V.
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