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La presente invencién se refiere a un disposi-
tivo de roldane estampado en chapa, que comprende una~p1a~
ce de monta je provista de una pﬁrte de ibertura central
grande y una herquilla que se une de tna forme rotatoria

5. a dicha placa de montaje, estando ablerte interiormente la
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- una rueda transportadora en su extremo libdre.

citada horquilla en su extremo de unidén y estando provista'ﬁe

En los dispositivos de roldana de la tecnologid
anterior los componentes de dichos dispositivbs, a los que des-
pués se dota de anillos de rodemiento en un plano horizontal,
se unen de una forma rotatoria por medio de un remache central,
y dichos componentes pueden consistir, por ejemplo, en una hor-
quilla y una placa de montaje, respectivamente. También exis-
ten dispositivos de roldana que se caracterizan porque la parte
superior de la horquilla se monta en una rétule o elemento aco-
pado,. siguiendo dicho elemento acopado para contenar 1os;com-:
ponentes que son necesarios para haceér girar y retener los dis-
positivos ensamblados y consiguiéndose el ensamblaje de rota-
c¢ién comprimiendo los fustes de la rétula sobre las bolas. Co-
mo secuencia de su construccidn, estos dispositivos son sensi-
bles al desgaste y, simultaneamente, exigen una gran cantidad
de material y ademds el coste de la mano de obra results els-
vado. Asimlismo, los dispositivos que se unen entre si por medio
de remaches centrales estdn sujetos a fuerzas de rotura como
resultado de quedar la horquilla fuera del eje geométrico 'de
la rueda. Esta fuerza de rotura evita que los anillos de rode-
miento de las boles queden opuestos uno al otro cuando gira la
roldana, creando de este modo holgura con gran rapidez lo cual,
a su vez, puede hscer que las bolas se pierdan del dispositivo
Los dispositivos de roldana donde una rétule sirve como element
to de ensamblaje y cuando se ensambla se ve empujado hacla las
bolas, no puedan conseguir la precisidn que es necesaria para

un funcionamiento satisfactorio, lo cual se debe al hecho de

que en dicha accidn de empuje del borde de la rdtula se produ-

ce une acumulacidén interna de material que no se puede contro-
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.|mera superficile de acoplagiento externa para un anillo de bolas,
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lar completamente y que con variacionds comparativamente pedu&-
fies en el material inicial pusden produoir sensibles variaoiones
en el funcionamiento del dispositivo. Por 16 tinbo, eetas/estrucm
turas con rétulas eatampadas se suelen tenei que fabricar de un
material coméarativamente delgado, que es blan&o por naturaleza
Y da una resistencia éstruotural deficlente.

Este invento tlene por objeto eliminar los im-
convenientes indlcados o reducirlos. De un modo més especifico,
el invento se reriefe a un dispositivo de roldana del tipo men-
cionado & titulo de introduceidn, v.8., un dispositivo de rol-.
dana de chapa que comprende una placa de voltaje con una parte
de abertura central grande y una horquilla‘coneotada de uha for«
ma rotatoris a dicha placa de montaje, sstando dicha horquilla
ablerta interiormente en su extremo dq unién y estando provista.
de una rueda transportadork en su extremo libre, caracterizdindo-
ge dicho dispositivo porque la horquille abierte tiene un anillqg

de rodamiento en relieve desde el interior que comprende una pri

cuya otra superficlie de acoplamliento comprends una pestafia sas--
tampada hacia abajo a partir de la placa de montaje y provista
de una parte previamente estampada'de'un anillo de rodsdura de
bolas y una continuacidén del mismo, convirtiéndose dicha conti-
nuacidén en una parte circular y, despuds de haberse introducido
las bolas en el ensamblaje, dicha parte circular ro:mn Junto con
la pa&te de anillo o de rodadura de las bolas una superficie dd
acoplamiento interna opuesta al anillo de rodadura de las bolas
eatampado en la horquilla, manteniendo por lo tanto en rotaseidn

la placs de montaje y la horquilla ensamblada. En las reivindi-

caciones adjuntas se mencionan caracteristicas adicionales.

Como resultado de las tensiones a las que se
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'que lo que ocurre en los dispositivos conocidos con rétulas que

8¢ comprimen, y se caracterize porque el material, como resulta+

| damiento de las bolas. EL resto de los anillos de rodadura que

-|eon lo que se consiguen bajos costes de fabricsoidnm.

ds una modalidad del dispositivo de roldana segin el invento,es-

somete la horquilla, se fabrica de material comparativamente

grueso como regla general y debido a esta carncteristicl‘resul-
ta 1déneo para la formaoidn del anillo de rodamiento de las bo-
las comprendido por el invento, estampédndose dicho.anilio de ro|
éadura de las bolas en la horquilla desde el interior ¥, cbmo

consecuencia del espesor del material de la horquilla, formn:uh
frayecto de rodamiento perfecto y es duro y, por oonsiguiepte,

ofrece una gran resistencia en lo que se refiere a la rotura y
el desgaste. Una placa circular estampada de la horquilla, ocuya;
placa comprende el material de un disco inferior;, ofrece tathﬁ
una gran resistencia después del estampado necesario. Al tormar
una pestafis de modo que comprenda una parte del gnillo de roda-|
miento de las bolas en una modalidad del invento, sé proéu&e.un

estiramiento del material totalmente bajo control al contrario

do de las operaciones previamente realizadas de prensado Yy eati«.
ramiento, estaréd provisto del espesor y dureza neeesarios ex

compensacién & un posible temple de este parte del anillo de ro4

contienen las bolas se pueden templar superfiocialmente o oiﬁen—h
tarse de una forme individual antes de ensamblarse. El empleo

de material queda limitado a un némsro minimo de ocomponentes,

Bl invento ss describe & continuacidm de
un modo més especifico, tomando como refsrencia los dibujos ed-
Jantos, en los que:

La Figure 1 ilustre una vista en seceién

tando compuesta dicha modalidad por componentes i1lustrados en
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lasg Figuras 2 y 3.

La Figura 4 también en una vista en seccidn, ilus-
tra una segunda mﬁdalidad segﬁn'el invento, cuya modalidad com-
prende componentes ilustrados en las Figuras 5 y 6.

la Figura 7 ilustra une vista de una tercera moda-
lidad compuesta por componentes de las Figuras 8 y 9 y;

Le Figura 10 ilustra una viste en secoidn de una mo
dalidad del dispositivo de roldana segin el invento, cuya moda-
11dad consiste en componentes de las Figuras 1l y 12, respeoti-
vamente, estando provista la horquilla de una parte circular su
perior a la que se pueden conectar diversas partes de horquille
inferior.

En las Figuras 1 y 3, la referencia 1 indica una
placa de montaje que estd provista de una parte estampada haola
abajo 2, cuyo canto 3 se estampa para colnoidir oon una seris
de bolas 4. La referencia 5 indica una parte estampada colgen-
te adicional que tiene la forme de un collarin y sirve como me-
dio de unidn después de haberse estempado hacia fuera. La hor-
quilla del dispositivo de roldana estd indicmda por la Ref. 6,
y su parte superior (fondo) 7 se troquela en forma de placa oir
cular, que después de haberse estampado seglin indica la referen
cia 8 y haberse dotado de una abertura segin indica la referen-
cia 10, se utiliza como disco 9, en cuya abertura central 10 el
collarin 5 de la placa de montaje 1 se introduce y se pliega
para formar una pestafia 12,

Un anillo de rodamiento interno de las bolas 11 se
estampa hacla fuera en la parte circular superior de la horqui-
lla, 6, sirviendo dicho anillo de rodamiento como anillo de ro-

damiento exterior de las bolas 4. La roldana& se ensambla booa

abajo, segin se verd en la Figura 1, situéndose la abertura 7
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de la horquilla 6 alrededor de la parte colgante 2,(segin se ve-
rd en laes Figuras 1 y 3)de la placa dermontaje. 1as bolas 4 se
colocan en contacto con el enillo ds rodamientos de las bolas I
¥y la parte estampada 3 de 1la placa de ﬁonfaﬂe 1, respectivamen-
te. E1 disco 9 se coloca en el collarin 5, lo cudl es posible
gracias a la abertura 10, y la parte del collerin 5 que se ex-
tiende hacia fuera del disco y se estampa después ﬂﬁcia fuera
con el fin de formar la pestafia 12, Seglin se verd en la Figura
1, la parte circular superior de le horquilla 6, v.g., el anl-
1llo de rodamiento de las bolas interno 11 se pone en contacto
aproximadamente con la mitad de la circunferencia de las boias
contando en un plano a través del centro de cada bola individusl
Ademés, las partes estampadas 3 y 8, respectivamente, se aco-
plan cade una aproximadamente en un cuarto de la cirounrér?ncia

de las bolas, contando en el plano mencionado anteriormerte.

Las Piguras 4 y 6, respectivamente, ilustran la pla
ca de montaje 1 provista de una parte inferior 14 de otro tipo,
concedide para mantener el disco 9 y la parte inferior 14 ds la
placa de montaje 1 ensamblados segin la Figura 1 por ﬁedio de
puntos de soldedura 15. La FPigura 5 ilustra la forma en que el
disco 9 y la horquills 6, asi como las bolas 4, se colocan unos
con respecto a otros.

En la Figura 9, la referencia 16 indloa une tercera
modalidad de collarin 5, donde la horquilla & (Figura 8) prac-
ticamente no experimenta cambic alguno si se compara con la Fi-
gura 5. Bl collarin 16 de la placa 1, que se ilustra en su po-
slcién inicial en la Figura 9, recibe més tarde la forma de une

pestafia 17 segin la Figura 7. En las Figuras 10 y 11, respecti-

vamente, se ilustram modelidades adiocionales de una manera agi-

miler, en sste caso, el collarin se forma de tal modo qué, en
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su posicién inicial, el material continde haéia abajo despuéds
del estampado 3 para las bolas 4 como se llustra en la Figura
1, de manera que la parte més larga 16 del ocollarin (Figura 9
y 12, respectivamente) forme la pestafia menoionada 17 después
del ensamble, conteniendo dicha pestafia parcialmente las bolas
4 y reemplazando al disco 9 que se ilustra en las Figurss 1,2,
4 y 5, respectivamente. Por lo tanto, se verd, por ejemplo, en
las ¥Figuras 7 y 10, respectivamente, que el estampado 17 for-
mado por el extremo libre de la placa de montaje 1 se acopla
aproximadamente a la mitad de las circuhrerenoias de lasg bolag
contado en un pleno tomado & través del centro de cada dola in
dividual y; ademés, la superfioie de acoplamiento correspoadim
te de la horquilla se acopla tamblén aproximademente a la mi-
tad de la clrcunferencia de las bolas, contado en el miamo pla
no. |

Al ensamblar el dispositivo de las Figuras 4, 5 y
6, respectivamente, el procedimiento es virtualmente igual ¢ue
el que se ha descrito anteriormente con relacién a las Figuras
1-3, pero con la dlferencia de que el disco 9 se suelda a la
parte inferior 14 de configuracidén diferente en la parte col-
gante 2 de la placa de montaje 1. )

En la modalidad ilustrada en las Figuras 7, 8 y 9,
respectivamente, se ha quitado el disco 9, sl se compara oon
las modalldades de las Figuras 1-8, respectivamente, y el co-~
llarin 5 se ha configurado de tal manera que el estampado 3
continie por este éstampado y las bolaa para dejar encerradas
las bolas 4 por medio del estampado 17 en la Figura 7 al par

que forma un &nillo de rodamiento de las bolas que contiene

1as bolas aproximademente en 160°,

La modalidad de las Figuras 10, 11 y 12, respecti-
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| una pestafia estampada hacia el interior 22 en la horquilla'za,

‘ de Invencidn por 20 aflos en Espafia sobre: Perfeocionamientos
en dispositivos de roldana de chapa; caracterizandose por lo

slgulente:
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vamente, es similar a las Figuras 7? 8 ¥y 9, respectivamente,
pero en la Figura 10 la horquille 18 estd oonpuesté por dos
partes,.o;sea'una parte suparior'is que contiene las Wolas 4
segin la descripeidén correspondiente a las Figuras 7, 8 ¥ 9,

respectivamente, y una parte inferior 21, em la que se~adqpta

uniéndose la pestaffa 22 y la parte 21 firmememte entre gi'pbr
medlio de puntos de soldaduré 20. En'esta ultima modalidad se

pusden armonizar horquillas de dimensiones diferentes. y ruedas

transportadoras de diferentes tamafios para usos apropiados Be~|

gin ea el oaso,
NOTA |
Desorita suficientemente la naturaleza del iavents
asi ocomo la manera de rsalizarlo en la précﬁioa,'debe hacerse
cohstar qﬁe las disposiciones anteriormente indicadas sovw ans-
ceptibles de modificaciones-de detalle en cuanto .no altéroh su

principio fundamental. También se hace constar que el inrsnto

corresponde a una solioitud de Patente presentada en Sueuia.&oq.

Techa y nimero siguientes: 2L de febrero de 1974, n¢ 3
acogiéndose -por lo tanto a los bensficios que conceden los Con

venios Internacionales en vigor. Siendo lo que constituye la

esencia del referido invento y por lo que se solicita Patente | .

1.- Perfeccionamientos en dispositivos de roldena
de chapa; del tipo que oompreﬂden una placa de montaje con una
parte central de abertura grande y una horquilla unida rotato-

riemente a la placa de montaje, estando ablerta interiorments

e

la horquilla en su extremo de unién y estando piovista de una
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rueda'transportadora en su extremo libre, caracterizados por- -
que la horquilla abierta tiene un anillo de rodemiento de lag
bolas estampadc desde el interior y due compiende una primera

prada hacla abajo & partir de la place de montaje, y éaté provig
ta de una parte previamente estampadd de un aaillo de rodamien-
to de las bolas y una continuacién del mismo, 6onvirtiéndose_
dicha continuacién en una parte circular y, después ﬁue lﬁs bo-
lag se han introducido en el ensamble, la parte circular forma,
junto con la parte ﬁe anillo de rodamiento de las bdlas, unq s5!
perficlie de acoplamlento interna opuesta al anillo de rodemien-
to de las bolas estempado en la ho:quiila y; pdr lq'tanto, man- -
tiene_ensamblados con glirc la placa de‘montajody'la‘ho:qu;liaér
2.- Perfeccionamientos ségﬁn la reivindioacién i
caracterizados porque la parte inferior de la-horquilla,'so.re- '
baja antes de esiamparse el anillo de rodamiento de las bolas, |
por 1o que el estiramiento del material que tiene lugar o] es-
tampar el anillo de rodamiento de las bolas se produce con un-
abaséecimiento uniforme de material desde los bordes de le aber
tura que se han creado sin afectar a las ﬁlias de configuragth
diferentes de la horquillla por debajo del lugar de eétanpado,_
eviﬁgndo de este modo lag tensliones en el material y la consi-
guiente falta de redondez en el anillo de rodsmiento de las Wwoi
lag, | . . ‘
3.~ Perfeccionamientos segin la’raivindioacién 1,
caiacterizados porque los anilloé de rodamiento de las holas

estampados en la piaca de montaje y en la horquilla, tienen la

forma necesaria para que los puntos de acoplanienpo del mate- -

rial inicial contra las bolas queden lo més préximos a una 1i-
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nea vertical a travéﬁ del centro de las bolas para absorber di-
rectamente la presi&n por encima y por debajo del anillo de ro-
damiento de las bolas respsctivamente.

4.- Perfeccionamientos segin la reivindica- |
eién 1, caracterizados porque la pestafia que cuslga de la plaqa:
de montaje se pliega alrededor de un disco que forma una terce-
ra superficle de écoplamiento contra el anillo ds bola,

5.~ Perfeccionamientos segih la reivindica-

cién 1, caracterizados porque la pestafia que ocuelga de la placa

| de montaje y un disco con una pestaﬁa correspondiente, se suel-

dan entre si por medio de puntos de soldadura cBn sus supsrfi-
cles de acoplamiento respectiva acopladas con el anillo de roda
dura de las bolas junto con el anillo de rodaduras de las wolas
de las horouilla que gse ha estampado desde el interior.

6.- Perfeccionamientos segin la reivindida-

eidén 1, caracterizados porque la horquilla abierta consisto en

'una'parte de horgquilla superior y una parte de horquilla infe-

rior que se adhliere a la parte de korquilla superior por ajsm- -
plo por medio de soldadura de punto. _

7.~ Perfecclonamientos en dispositivos de rol
dena de chapa; tal y como queda descrito sustanoialmente en 1&
presente Memoria e i1lustrado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de diez hojﬁs esoritas a
mdquina por una sola oara.
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