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MEMORIA DESCRIPTIVSA
Correspondiente 2 la solic;tud de registro de una Patente de In
vencidn que, por veinte afios se solicita para Espaiia,a favor de
la firma LABOFINA, S.A., de nscionslidad juridica belga, domici
lieda en B-1040 Bruselas (B&lgice),33, Rue de 12 Ioi - -« = ~ -

P o r
"PROCEDIMIENTO PARA IA PROTECCiON DE METALES POR REVESTIMIENTO"

El presente invento se refiere a un procedimiento para re-
vestimientos de proteccién y utilizadas en particular como reves
timientos protectores de superficies metflicas. Més particular--
mente,el presente invento se refiere a la aplicacién de composi-~
ciones provistas de propiedades contra el ruido,anticorrosivas y
antiabrasivas.,

Tales composiciones encuentran un emplio campo de aplicacién
en la industria del sutomdvil, especialmente para las superficies
situades en la parte inferior de los vehiculos y que estén someti
das a fuertes proyecciones de materiales tales como grava, arens,

polvo, asi como en la industris de electrodomésticos, notablemente
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parala insonorizacibn y la proteccidn contra la corrosidén de las
superficies internas de los aparstos electrodomésticos, tales como
las miquinas lavadoras, lavavajillas, etec.

Composiciones teniendo propiedades anticorrosivas, antiabrasi
vas y contra ruido, y utilizasdas como revestimientos de superxrfi-
cies metdlicas sometidas a las solicitaciones arriba citadas, son
bien conocidas en el estado anterior de la técnics.

Sin embargo, estos productos deben satisfacer diversas exigen
cias, tales como resistencia a temperaturas que varisn en amplios
1limites, buem adherencia a los substratos metdlicos, estabilidad
en el almacenaje, precio econdmico, etc.

Si bien las composiciones puestas en practica y utilizédas has-\
ta el presente, se han manifestado como razonablemente satisfacto-
rias, sin embargo, presentan varios inconvenientes por el hecho de
que no poseen en. parte las propiedades requeridas.

Entre las composiciones mis generalmente utilizadas figursn
las composiciones en base de soluciones de betun provistas adicio-
nalmente de cargas o "rellenasdores" tsl como se describe en la pa-
tente britinica n? 1.101.799 o en la patente canadiense n2 794.751.
Estos productos tienen buenas propiedades anticorrosivas y contra
el ruido y son de un precio notablemente bajo, pero por el contra-
rio tienen propiedades mediocres desde el punto de vista de poder
antiabrasivo, coherencia y resistencia a las bsjas temperaturas.

Otros productos utilizados més psrticularmente como revesti-
nientos protectores para los bajos d carroceria, son aquellos en
base de plastisol polivinilico cargado. Si bien tales productos tie
nen buenas caracteristicas snticorrosivas y antisbrasivas, sin em-
bargo, son de un precio elevddo, tienen una pequefla estabilidad al
almacenaje y producen ademés un desgaste considerable de los apara-

tos de aplicacidn.
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El objeto del presente invento es poner remedio a estos incor

venientes.El presente invento tiene por objeto la aplicecibdn de -
uns composicidn para revestimiento de proteccibd= ¢onveniente par-
ticularmente para las superficies met&licas,poseyendo una combina
cibn 6ptims de las propiedades requeridas,permaneciendo econémica.

Otro objeto del invento consiste en la puesta & punto de una
composicidn para revestimiento de proteccibn, que es fécilmente -
aplicadg por pulverizacibén, bien sea siguiendo el procedimiento -
con aire, o bien seglin el procedimiento sin aire.

Le composicién, segfin el invento, aplicada segfin un procedi-
miento de pulverizacidn y utilizads en particular como revesti--
miento protector de superficies metélicas,se caracteriza porque -
comprende esenciaslmente alrededor de 5 a 20% de peso de una reri~
na vinflica, elrededor de 10 a 30% de peso de un plastificante pa
ra dicha resina vinflica, de 5 a 15% de peso de sustancias bitumi
nosag, de 0,1 a 1,5% de peso de un agente fixotrbpico ¥ alrededor
de 20 2 65% de peso de un material de cargs.

La composicién segfin el invento, comrende tembién ventsjoss-
mente uns pequefia cantidad, generalmente de 0,5 a 5% de peso,besa
da en la composicidén final, de uns resina suxiliar destinada a me
Jorar las caracteristicas finales del revestimiento protector y -
en particular sus propiedades mecénicas.

A titulo facultativo, la composicidn segfin el invento puede
iguaslmente contener los difefentes aditivos,tradicionalmente utili
zados en el campo de las mezclas de polimeros, tales como disolen
tes,dispersantes, estabilizentes, sgentes antioxidantes, cataliza
dores de polimerizacibn, etc.

La composicidn segfin el invento se presenta generalmente en
forma de un producto no fluido,de una consistencia pastosa y que

comprende un plastisol polivinilico en mezcla fntima con fracciones
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hidrocarbonadas con alto punto de ebullicién asi como con aditi~
vos y cargas apropiados en relaciones bien definidas.

La resina vinilica, empleada en la composicién del invento,
comprende con eferencia un homopolimero de clorurc de vinilo o
un copolimero de cloruro de vinilo y un mondmero copolimerizable
con este Gltimo,

.En el caso en qie se emplee el homopolimero de cloruro de vi-
nilo, es ventajoso que este Gltimo se obtenga por un procedimien-
to de polimerizacidén en emulsién. En otro caso, el copolimero com
prende como mondmero principal, el cloruro de vinilo y como comg
ndmero un compuesto elegido entre el grupo constituido por aceta-
to de vinilo, propionato de vinilo, acrilato de metilo, metacrilg.ﬁ

to de metilo, &steres maléicos (como por ejemplo, el maleatode bu

) tilo) acrilato de butilo, metacrilato de butilo, ascrilonitrilo,

cloruro de vinilideno, etc.
Como plastificante para la composicibn del presente invento,
puede emplearse uﬁo de los plastificantes especificos del cloruro

de polivinilo, de los que los mis conocidos son los ésteres de 10{‘

dcidos glifdticos y arométicos dicarboxilicos o tricarboxilicos y -‘“' 

los fosfatos orgénicos. Entre los plastificantes utilizados pue-
den citarse los ésteres ftélicos, tales como el bis (2-etilhexil)
ftalato, dibutilftalato, diisobutilftalato, diisononilftalato,los .
ftalatos de los alcoholes normales C7, 09 y Cll’ diisodecilftala
to, diisoundecilftalato y anélogos, y los ésteres fosféricos, ta-
les como el tricresilfosfato, bis(2-etilhexil)fenilfosfato,tris
(2-etilBexil)fosfato, difenileresilfosfato y snédlogos, los é&ste- '
res del &cido sdipico, aquellos del &cido succinico, aquellos deli'
fcido sebécico, los del 4cido acelaico y andlogos.

Las sustancias bituminosas que son utilizadas en la compés;

cién del invento, comprenden no solsmente los betunes naturales,
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como por ejemplo los de Trinidad y de Selenizza, la gilsonita, los
polvos asfllticos procedentes del tratamiento mecinico de las ro-
cas bituminosas procedentes de los Abruzos y de Sicilia y andlogos,
siendo igualmente los betunes obtenidos directamente como residuos
de la destilacién del petrdleo bruto, los betunes oxidsdos, los re
siduos de las unidades de frsccionamiento, los alquitranes de hulls
los residuos de la destilacién del alquitrén de hulla, los alqui
tranes vegetales o animales obtenidos por cualquier procedimiento,
asi como las mezclas de los diferentes productos arriba citados.

La composicién, seglin el invento, comprende ventajosamente un
agente tixotrdpico con el fin de que, por una psrte, antes de ser
aplicada, la composicidn del invento se presente en la forma de un -
producto estable, pastoso, homogéneo y teniendolina viscosidad tal -
qie puede ser aplicado ficilmente por pulverizacidén y en particuler
seglin un procedimiento moderno sin zire y que, por otra parte, des
pués de aplicacidn por pulverizacidén, la composicién del invento
se presente bajo la forma de un revestimiento de alta viscosidad
para adherirse firmemente sl substrato y no tienda ni s correr, ni
a reshalar desde el soporte.

Entre los agentes tixotrdpicos utilizados en la composicidn
segln el invento, pueden citarse los silicios coloidales, particu-
larmente los geles de silices que estén ficilmente disponibles y
que semrepara fAcilmente por acidificacidén de soluciones de sili-
catos solubles con formacién de un hidroxol o de un precipitado ge
latinoso, los productos de reaccidn de la bentonita con una amira,
tales como los obteridos por reaccidn de una amina terciaria heterg
ciclica con un derivado-de la atapulgita, las sales de méales alca
linos o alcalino-térreos de los &cidos monocarboxilicos, tales co
mo las sales de sodio, de potasio, de 1itio, de calcio, de tario o

de estroncio, &cidos grasos, como el &cido caprilico, léurico, mi
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ristico, palmitico, estedrico, o0léico, ricindlico, linolénico,
linoléico, etc.

La composicibén, segln el invento, puede contener igualmente
en pequefla cantidad, ciertas resinas auxiliares, con el fin de me -
Jorar ciertas caracteristicas especificas del revestimiento final.-:'
Estas resinas son elegidas en el grupo congituido por las resinas
termoplésticas de polismidas obtenidas por condensacién de las dig
minas, con los Acidos dicarboxilicos, las resinas epoxi obtenidas
por condensacidn del bisfenol-A con la epiclorhidrina, las resinas
fenblicas termoendurecibles del grupo de las novolacas y en parti -
cular las resinas de fenol-formaldehido encerrando ya el agente
reticulante, como por ejemplo, hexsmetilenotetramina, necesaria
para su endurecimiento en caliente.

Estas resinas auxiliares son utilizadas s razbn de 0,5 a 2%
de peso en el caso de las resinas de poliamidas, de 0,5 a 4% de
peso en el caso de resina epoxi y de 1,0 a 5% de peso en el caso
de resinas fendlicas, basando estos tantos por ciento de peso en
el peso de la composicidn.

La composicién, segin el invento, contiene ademds un mate-
rial de carga que sirve no solamente de diluyente, sino que con-
tribuye también a mejorar varias propiedades del revestimiento prg
tector y notablemente su coherencia internas., El material de carga
es utilizado a razén de alrededor de 20 a 65% debpeso,basado en el
peso, de la composicidén. Entre los materiales de carga, que son
utilizados en la composicibén, segin el invenﬁo, puede citarse el
carbonato de caleio, la barita, talco, mica, arcilla, caolin, si-
licatos, fibras de smiantos, pizarra, etc. En un modo de ejecucidn
preferido de la composicidn segln el invento, se utiliza el carbo
nato de calcio que es un material de cerga del tipo "suave" poco

abrasivo y pudiendo servir de plastificante, lo que permite redu-
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cir la proporcién de plastificante propismente dicho en la composi'
cibén del invento y por ello hacerla més econdmica.

La composicidén seglin el invento puede contener igualmente de
0, a 15% de peso, basado en el peso de la composicibén total, de un
disolvente elegido entre el grupo constituido por la esencia, una
resina mineral, queroseno, hidrocarburos aliffticos, cicloparafini
cos y aromdticos, los disolventes extraidos del alquitrin, tales
como la nafta o los disolventes aromidticos, tales como el tolueno
o el xileno, los disolventes clorados, tales como el dicloropropz
no y el tricloro etileno, las cetoras, tales como la acetona, la
metiletilcetona, y la metilisobutilcetona y mezclas de los disol-
ventes arribas citasdos.

La composicidn seglin el invento se presenta en la forma de
una pasta suave, homogénea de color castafio oscuro, teniendo una
excelente resistencia al envejecimiento, asi como una excelente
estabilidad al almacenaje lo que permite evitar una sgitacidén an-
tes de utilizacidn.

La composicibén seglin el invento puede ser splicada por pulve-
rizacién sobre superficies metdlicas ys tratadas a titulo preventi o
vo por medio de una capa de fondo empleada en la industria del au-
tombvil y particularmente para los bajos de carroceria.

La pelicula, formada a consecuencia de la pulverizacibn, se
adhiere a la superficie mef8lica gracias a la presencia en la com-
posicidén del agente tixotrdpico. Esta adherencia sl soporte es me-
Jorada todavia més si se opera un endurecimiento de la pelicula por
coccidn sl horno a una temperatura comprendida entre 100 y 2002 C
con una duracidn de alrededor de 30 minutos. La pelicula protectors
obtenida en etas condiciones, posée una excelente adherencia aGn
cuando la pelicula se presente en capas delgandan de 0,2-0,% mm.

Ademés, la misma posée igualmente una buena resistencia ala abra-

sibn medida segln el método Fiat n? 50.488.
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Ademds, el revestimiento obtenido con la composicidén del in-
vento, presenta un poder de proteccidn snticorrosidn notable cuan-
do se somete a 1os ensayos en la cimara de niebls salina (Salt
Spray Test, ASTM B-117), en la cémara himeda (High-Humidity-Cabi~
net, ASTM D-1748) y en la cémara de atmdésfers corrosiva en 802
(Kesternich test DIN 50018).

El revestimiento obtenido con la composicibén del invento se-
guidamente se sometid a los ensayos parz la determinacidén del po-
der insonorizente. Los resultados obtenidos siguiendo el mé&todo
Fiat "normalizacibn 955.645, parrafos 1.61. - 1.6.2. - 1.6.3. " pa

ra la determinacidén del poder contrs el ruido, muestran una veloci

dad de decrecimiento de las vibraciones superior a 5 decibelios/se

gundo.

La composicidn, segln el invento, puede ser splicada, bien ses
por el método de pulverizacidn sl aire segln el cual la atomiza-
cidn del producto se efectha por medio de aire, o sea por el méto
do més reciente de pulverizacidén sin aire, segin el cual, la atomi
zacibn del producto se efectha haciéndole pssar, a presidn elevada,
a través de surtidores provistos de orificion extremadamente finos.f 
de seccidn eliptica o similar.

Las condiciones operatoriss, relativas a los dos métodos arri
ba citados, se describen a titulo de ilustracibén y sin carfcter 1i “
mitativo, en las Tablas I y II que seguirdn mis abajo.

TABLA I.

Condiciones operatorias para la pulverizacidn sin aire

Régimen de compresidén en la bomba 45/1
Presién del aire en la bombe (kg/cmz) 1,5-2,0
Difmetro del tubo de 1a pistola (mm) 0,89
' Angulo del surtidor de la pistola (o) 60
TABLA II,

o
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Condiciones operatorias para la pulverizacidén al aire

Régimen de compresidn de la bombs 9/1
Presién del aire en la bomba (kg/cma) 2,5-3,0
Presidn del aire en la pistola (kg/cme) 5,0
Difmetro del surtidor de la pistola (mm) 6435

Resulta de las tablas arribas citedas, que el método de gpli-
cacidn por pulverizacidén sin aire, se revelan como particularmente
ventajoso desde el punto de vista econdmico. En efecto, gracias a
su fluidez, la composicién puede ser aplicsda a una presidn rela-
tivanente baja, lo que reduce considerablemente el desgaste del
utillaje (bomba, surtidores...).

Los ejemplos siguientes son indicados como en el fin de ilus-
trar mejor las caracteristicas de la composicidn, segiin el invento,

sin limitar por ello su alcance.

Ejemplo 1.
Se prepars, en un mezclador provisto de un agitedor y eventual

mente de un sistema de calefaccidn y/o de refrigeracibén, una compo-

sicién teniendo la férmula siguiente:

Constituyente %_en peso

Betfin oxidado 645
Diisobutilftalato 14,0

Cloruro de polivinilo 10,0

Resina minersl 9,0

Barita 38,7

Carbonato de calcio 20,0

Gel de silice 0,5

Pibra deamianto 1,3

Esta composicidén presenta las caracteristicas siguientes:
Aspecto pastoso homogéneo
Densided a 202 C 1,7
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Viscosidad Brookfield a 252 C 40.000 cps.
(7-20 vueltas/min.)

ul&eic ozg 6anc os:gx& g)ire _ buena

Esta composicién es aplicada sobre un substrato metédlico barniza-
do, sometiéndose la pelicula obtenida a la coccién al horno a una tem
peratura de 1302 C durante 30 minutos. Después de la coccibénla pelicu—>:

la posée las propiedades siguientes:

Adeherencia (espesor 0,3 mm) bastante buena
Abrasidn . 7 kg/mm
Dureza.Shore A : 83

Ejemplo 2.

Se prepara en ¢l recipiente descrito en el ejemplo 1, una composi

cidn para revestimiento protector teniendo la férmula siguiente:

Constituyente o_peso
Cloruro de polivinilo 5,0
Diisobutilftalato 15,0
Resina epoxi ) 0,5
Resina fenol-formaldehido ' ' 3,0
Betln (residuo de destilacidén del petrb- 5,0
leo crudo)

 Gel de silice 1,0
Carga (fibra de amianto, barita, carbo- 55,5

nato de calcio)

Resina mineral ’ 15,0

Se prosigue la meécla'de los constituyentes hasta la obtencidn de
una pasta suave, homogénea, de color castafio oscuro y teniendo las

propiedades siguientes:

Densidad a 152 C 1,76
Viscosidad Brookfield a 252 C

7 - 5 t/min. 100.000 cps
7 « 20 t/min. 42,000 cps

Se aplica esta composicidn por el método de pulverizecidn sin ai-
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re sobre un substrato metélico. La pelficuls obtenida es seguida-
mente sometida g los ensayos de corrosién y cuyos resultados son
reproducidos més abajo.
Resistencia a la niebla salina ,
(Selt Spray Test ASTM B-117) mén de 500 horas
Resistencia 2 la humeded
(High Humidity Cebinet ASTM D-1748) wmés de 500 horas

Resistenciz en atmbsfera corrosiva més de 170 horas
(Kesternich test DIN-50,018)

Ejemplo 3.

Se prepard en el mezclador descrito en el ejemplo 1, la com- .

posicién siguiente:

Constituyente ' % _de peso
Cloruro de polivinilo 18,5
Dibutilftalato 30,0
Resina poliamida 1,0
Betn (residuo de destilacién de

petrbleo) 15,0
Gel de silice ' 0,5
Carbonato de calcio 24,0
Resina mineral 1,0

La pelicula obtenida por pulverizscién sin aire de esta conm-

posicibén fue sometida 2 los ensayos siguientes:

- corrimiento vertical (espesor de 1a pelicula 1 mm)

a temperatura ordinaris ninguno
a 122 C ninguno
- flexidn sobre mandril de 20 mm ninguna separadién
- adherencia sobre chapa barnizsda buensa
(espesor de la pelicula 0,3 mm)
- abrasibn : 18,0 kg/mm

residuo seco (dos horas a 1402 C) 99, 0%
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De los ejemplos arriba citados resulta que se ha conseguido
mezclar productos bituminosos "pobres" con productos en base de
resinas,gracias a la asdicibn Juiciosa de aditivos en limites bien
determinesdos,con el fin de producir composicién teniendo un buen
comportamiento al envejecimiento asi{ como sl almacznaje y poseyen -
do buenas propiedades técnicas desde el punto de vista de abra--
sién, adherencia al soporte, corrosidn, aptas pare ser pulveriza-
das sin sire. Ademés, estas composiciones son ventajosas des--

de el punto de vista econdmico, no solo por el precio de los pro-

ductos utilizsdos, sino igualmente por el desgaste reducido de los;i B

aparatos de aplicacibn.
N O A

EN RESUMEN: la presente Patente de Invencibn que por veinte
afios se solicita para Espafia, ha de recaer sobre las siguientes
reivindicaciones:

12,- Procedimiento para la proteccién de metales por reves-
timiento, caracterizado porque.el revestimiento se obtiene medisn
te la pulverizaciéq de unas mezcla que comprende alrededor de S a
20% de peso de uns resina vinflica, alrededor de 10 & 30% de peso
de un plastificante para la citada resina vinilica, de 5 a 15% -
de peso de sustanciss bituminosss, de 0,1 a 1,5% de peso de un -
sgente tixotrbpico de 20 8 65% de peso de un materisl de carga y
de 0,5 a 5% de peso, basado en el peso total de la composicibdn,de
una resina auxiliar, elegida en el grupo constituido por resinas
poliamidas, epoxi y fenol-formsldehido.

28,~ Procedimiento para la proteccidn de metales por reves-
timiento, segfin la reivindicacibén. 12, caracterizado porque la -
resina vinflica estf constituida por un homopolimero de cloruro

de vinilo o un copolimero del cloruro de vinilo con un comonémeroc

_copolimerizable con este Qiltimo, formando el cloruro de polivini-
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lo el constituyente principal del copolimero.

38.- Procedimiento para la proteccidén de metales por revesti
miento, seglin las reivindicaciones 12 s 22, caracterizado porque
el plastificante de la resina vinilica estf elegido entre el grupo
constituido por los ésteres de &cidos aliffticos y aromlticos di-
carboxilicos y tricarboxfilicos y por los fosfatos orglnicos.

#2,- Procedimiento para la proteccibn de metales por revesti
miento, segln las reivindicaciones 12 a 32, caracterizado porgue
las sustancias bituminosas estén elegidas entre el grupo consti--
tuido por los betunes naturales, los betunes residuales de la des
tilacibn del petrdleo, los betunes oxidados, los alquitranes, las
peces vegetales o animales y por sus mezclas.

S58.- Procedimiento para la proteccién de metales por revesti
miento, seglin las reivindicaciones 18 a 42, caracterizado porque
el agente tixotrdpico esté elegido en el grupo constituido por la
silice coloidal, los productos de reaccién de las bentonitas con
aminas, las ssles de los metales alcalinos o alcalino-~-térreos de
los &cidos monocarboxilicos.

62,~ Procedimiento para la protéeccibén de metales por revesti
miento, segln las reivindicaciones 12 a 528, caracterizado porque
el material de carga estf elegido entre el grupo comstituido por
el carbonato de calcio, la barita, el talco, las arcillas, el cao
1in, los silicatos, las fibras de amianto y la pizarrs.

78.~ Procedimiento para la protecciédn de metales por revesti

miento, segln las reivindicaciones 12 a 6%, caracterizado porque

~ la composicidén comprende un disolvente, elegido entre el grupo -

constituido por las fracciones de petrbleo, los hidrocarburos ali
féticos, cicloparafinicos y srométicos, los hidrocarburos clorg--
dos, las cetonas y sus mezclas:

82,- Procedimiento para la proteccién de metales por revesti
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miento, segln las reivindicaciones 12 a 72, caracterizado porque
la composicidn comprende 10% de peso de cloruro de vinilo, 1l4% de
peso de diisobutilftalato como plastificante, 6,5% de peso de be-
tln oxidado, 0,5% de peso de gel de sf{lice como agente tixotrdpi-

.co, 9,0% de peso de una resina minerasl como disolvente y 60% de

peso de materisles de carga, constituidos por barita, carbonato

de calcio y fibra de amianto. -
92.- Por Gltimo se reivindica como objeto sobre el que he

de recaer la presente Patente de Invencidn que por veinte sios se

solicita registrar para Espafigy== = = = = = = = = = = = = = = = =

p o T

"PROCEDIMIENTO PARA IA PROTECCION DE METALES POR REVESTIMIENTO"
Todo conforme queda expresaao en la presente Memoria Descrip

tiva que consta de catorce hojas foliadas y escritas a méquina -

pPor una sola cara.

Madrid, 20 de Febrero ¢e|l1l.975.
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