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por: “"FROCEDINIZLTO DE SODLDADC, CON ZLILIFACION DEL ZLEC-
TRODOY, a favor de Don FEDERICO MARTINEZ F3REZ, domicilig

do en ALICAITE, calle del Gral. Primo de Rivera, nim. 2,

IZEIJORTIA DESCRIFTIVA
E1l objeto de la presente solicitud de Patente de In-
vencidn lo constituye un procedimiento de soldado, con -
eliminacidn del electrodo, que aporta esenciales caracte
risticas de novedad asi{ conmo notables ventajas, sobre los
5, procedimientos de soldado actualmente conocidos y utili-
zZados,
Le operacidén de soldar, de todos conocida, requiere
un fundente que aplicado a la unién entre piezas, rropor
cione un medio de continuided entre dichas piezas, y bre

10, cisamente se consigue @iche continuidad cuando el elemen
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t0 vtilizado como fundente, por la accidén del calor, cam-
bia su estado y se origina su fusidn con las piegzes 2 sol
dar. Dicho elemento fundente consiste en el 1llamado elec-
trodo y se provoca la fusidén del mismo merced =al paso de
la corriente electrice.por el mismo, provocando um arco -
eléctrico entre este y las piezas a unir,

Este procedimisnto conocido, adolece del inconvenien-
te de que con frecuenciaz se hace necesario el cambio del
electrodo, traduciéndose en sastos y pérdidas de tismpo,
aparte de que en lz union entre las piezas, queds un cor-
d6n de soldadura que después habrd que limpiar y que en -
la mayor parte de los casos, también habra que limer.

Hediante ¢l procedimiento objeto de la presente inven
cibn, se ha conseguido una forme de soldar, mucho mas fa-
cil que la conocida, que se lleva a cabo de una forme mas
1{mpia y mds rdpida y que evita el tenmer ques efectusr ope
racidn zlguna después de eplicade la soldadura.

Le invencidn parte de dotar & las piezas a soldar de
un diente o prominencia, que puede adoptar cualquier for-
ma o perfil adecuvados y que 2l aplicarle calor en la medi
da adecuada, funde dicho diente o prominencis debido a su
pmenor volumen ¥y se produce la adhesidn a la otra piezs., -
De ssta forma se evita el tener que hacer cuvalquier opers
cibn de limedo después de efectuads la soldadurz, tenien-
do zdemés la ventaja de que las superficies 2 unir vueden
ser de cualguier forma.

Zn las figuras que se adjuntan, se ha representado a
titulo de ejemplo ¥ sin cardeter limitativo alzuno, la -~
forma de llevar a la vractica la presente invencidn, Di-

ches figuras muestran:
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Le figura 1, sendas vistas en nlants ¥y alzado de une
nleze e soldar, dotads de su diente correspondimte.

Ia figura 2, una Seccion efectuads sexin la lines A-A

de efectvar la soldadurs.

®

]

de la figura 1.
f

s figure 3, uns Jorm

ot
[

+

Lz fizera 4, uwnz visio de dos riezas unides nor cste

procedinionto ¥y desrtuds de efscituads lz soldadura.
Conforne & la fisura 1, se observe en ls nisns wns -
pieza -1-, dotadz de un diente -2- y la cvel se ha slegl
do intezriormente hueca., Dicha rieza se ovserva en
¥ por lo ftento en mayor detalls, en la fizura 2,
Segun se ha exruesto anteriormente, ls soldadura se
sfectuarg cuando se verifique ls fusidn del diente -2~
Zste diente, se disnondra sobre la nieza a la que ce ha

de unir y serd entonces cusndo se anligue 21 calor, Se -

©

comprende, vués, cue las niezas e unir podrdn ser de un

=]

forma cualtuiers, ruesto aue bhasiers con disnoner, sezl
- . - < H i

~e

se ha dicho, le ciltade rromizencisz sobre lz superiicie

de la nieze a solder. In la verresentscidn se ha disnues
to el dicnte sestn un tipo de rieza predeterminzdo, pero

ls disrosicion de cdicho diente sera la cue se crez mas -

conveniente a 1ls hora de llever 2 la préctice la inven-

Le figura 3, muestrs nrecisanente w: ejemplo de lle-
ver a la prdctice lo invencidn, i -ién ¥ de isual nodo
e ya se hg dicho en el cesd de lo figure snterior, le
forme de los piezas renresentadaes no son en absoluio 1li-
mitgtivas.

Bn dicia fizura, se observa la pleza -i1-, de una for

me deberrdnads, vroviste de un diznte o nrominencia -2-,

...3._
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y que se hg de unir g la pieza -3-, EZn primer lugar, se
dispondrs le pieza -1- de modo que el diente -2- quede -
en contzcto con la superficie de la piszg ~3-, Colocades
las piezas en ests posicidn, se procederd a la aplicacidn
de calor mediznie cualgquier disposiiivo gdecusdo, hasta
que se produzca la fusion del diente, debido a su menor
volumen, por lo que en ese momento se ajustarsn las pie-
zas -1- y -3- entre si y hebran quedado soldedes ambas -
piczas cuando se produzca el enfrismiento. Les piezas asi
soldadas, quedaran en la posicidn que nuesira la figura'
4 y perfectanente sjustadas entre si.

Ia descripecidn, que se ha hecho en base a las figuras

gue se acompafian, ha partido de uwn solo diente obtenido

como continuacidén de una de las piczas a soldar, pero Ha

1B

’

poco esto es limitetivo, ya que segin lo aconseie la progc
tica y cada soldadura en particular, los dientes o promi
nencias se disvondrdn en el nimero gue se considere mes
conveniente y se obtendran como continuecidn de lao vieza
a soldar O bién, se adheriran 2 la misms medisnte atorni
liado, en forma de cufia 6 en cuzlquier otra forma que se
crea conveniense.

Descrito suficientemente el objeto de la presente so
licitué de Petente de invencidn, se hace constar que la
misma sers suscevtible de cualesquiera modificaciones de
detalle, siempre y cuendo dichas modificaciones no alte-

ren ni el fundemenio ni la esencia de la invencién que -

se ha descrito.
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— NOT A am

Hecha la descripeidn del presente invento, 1o que se
declara como nuevo y de propia invencidén comprende las rei-
vindicaciones siguientes:

1.~ Procedimiento de soldsdo, con eliminaeidn del elec-
trodo, que se carscteriza porque unas de las piezes de unir
por soldedure posee dientes o prominencies en un ndmero -
previemente determinado, de modo que dichos dientes o pro~
minencles se disponsn en contacto con la otras pieza 2 unir
procediéndose entonces a la splicacidén de calor sobre la
pieze provista de dientes y hasta que se produce la fusién
de dichos dientes debido & su reducido volumen, quedando
embas piezas soldedas y perfectemente ojustedas entre sf,
cuando se produce el enfrismiento de las mismas.

2.~ Procedimiento, segin reivindicecidén enterior, que
se carscteriza porque después de le soldedure no queden —
rebebes ni corddn de soldadura slguno, por 1o gue no se -
hace necesaria ninguns otrs operacidén posterior.

3.~ Procedimiento, segin reivindiceciones snteriores,
que se cerscteriza porque puede ser eplicado & piezas con
superficies de cualquier tipo, bién sean cénecaves, conve-
xas § simplemente lineales & bién, combinacidn de las cita-
das.

4.- Procedimiento, segin reivindicsciones anteriores, -
que se caracteriza porque los citedos dientes pueden ser ~
prolongecidn de las piezee & soldar, & bien se adheririn a
la mieme medisnte atornillsdo, en forme de cufia 8 en cusl-
quier otrs forme sdecuada.

5.- Procedimiento de soldado, con eliminacién del elec~

trodo.



Segin se deseribe y reivindice en la memories que snte-
cede y que consta de seis hojas foliszdas y mecanogrsfisdas
Por una sols cera y de una lémins de dibujos.

Medrid, a 20 de Febrero de 1.975.

Dele
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