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ELl invento tiene por objeto un procedimiento pera
1z fabricacién de fotoplentillas pars impresidén serigrifies,
por recubrimiento de un soporte perforado con una capa copia
dora, que contiene en mezcla intima un coloide endurecible por
la luz y un producto de reticulacidén, insolacidn debajo de =
un modelo, lavado de la capa, asi como secado y reticulacidn
térmica de los elezentos de cara remanentes.

Be utilizen en especial pera la impresidn rotativa
de productos textiles por wmedio de cilindros de nigquel.

En la fabricacidén de fotoplantilles con el procedi
niento convencionsl se producebon frecuencia un molesto en~-
xenchamiento de las lfnees finas, asf como la formacidn de -
orificios o grietas u otras deforamsciones, es decir, de do—
fecton que en su conjunto den lugsr @ un disedo basto o fal-
to Qe nitides.

El invento se basa en la observacidén de que estos
defoctos se deben a la perjudiciazl contraccidn del compuesto
coloidal y a la reduccién de volumen del 1liogel, relacionada
econ ellas, que den lugar & lg deformmeidn de los contornos en
los puntos con un desecado preferente, por ejemplo esguinas,
seperficies y centos.

El invento solucions ol problena de deszrrollar un
procediniento para la fabricacidn de fotoplentilles que da =
luger a formas de impresidn que permiten la reproduccidn exag
ta de los detelles mds finos.

El procedimiento segin el invento se carzeteriza -~
por el hecho de que se utiliza una solucidn copladora que con
tiene, finomente dividido, un formapdor de poros que sSe expan:’
siona 8 la temperaturs de secado y de reticulacidn y cuyos -

gases, desprendidos en forma de microburbujas, impide las con
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traccién de la capa copiadora restobleciendo exac¢tamente los
mis finos contornos del modelo.

Con esta medida se consigue evitar durante el cura
do Ia deformacién de los elementos de capa que cubrea la plen
tilla en los puntos que no producen impresidn y cuyas formas
g6 conservan sin veriecidn como imsgen fiel del modelo.

El procedimiento megin el invento posee sdemis la
ventaja de que la emulaidn, que después de la reticulacidn -
térmica (el llamado grabede) es normaimente muy tremsparente
dejando translucir el soporte, se vuelve opsca ocultando al
soporte como una laca cubridora. Este efecto es muy favorable,
ya que permite distinguir perfectarente el resultado del gra
bado lo que facllita los eveniuales retogues.

' 138 sorprondente que los formadores de poros se pree
ten como aditives pora impedir la contraccidn de capas foto-
sensibles. Si temfa que los orificios de msguja (pin-toles),
tan temidos por todo impresor de serizrafia y que se conpoe—
nen normalnents de burbujas que se abren durante el secndo de
la capa, también fuersn producidos o al menos fgvorecidos por
las formadores de poros. 3in embargo, estc no suceds cuando
el procedimiento segin el invento se realige correctamente.

la expresién "distribucidn fina" dsl formador de -

- poros quiere decir que, el tamalio de sus perticulas es tan -

inferior gl grueso de la cape fotosensidle que no influye de
forma aprecisble en su estructurs. Cnando se utiligen forma-
dores de poros sdlidos dio buen resultado un tamsfio de paﬁj_
culas de 8/’ como miximo, pero también es posible utilizar sus
tancius mds bmstas (hasta por ejemplo 20// ) cuando las parti-
culas son aproximadatente esféricas. B8 natural que se procn
re una incorporacidn lo mia uniforme posible del forwador de
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poros on lo emulsidn fotosensible pers que la distribucidén -
de las microburbujes en la capz sea iguelmente fina.

. los formedores de poros utilizados segfin el inven-
to Se pueden elegir, segin la temperatura de desprendimiento
del gas gue producen, el tamafio de las particulas y les pro=-
piedades guimicas de las sustancias, asl como de acuerdo com
ia estmcturé ¥ la transdrmacién de la emulsién folosensible,
entre los productos mencionsdos en la literatura u ofrecidos
por el mercado, debiendo tener en euventa, desde el punto de
vista de lzs propiedsdes guf{micas, que los formadores de po~
ros no deben modificar la emuisién fotosensible.

Guando se trata de emulsiones fotosensihles a ﬁase
de polivinil~eloohol/resina de epbxido dio un reéultado espe
cizlrente favorablefla azodicartonemida, cuye temperatura de
desprendimiento es de 2102 O3 se ubtiliza con preferencis en
una cantidad del 5% sproximadamente, veferida al peso de la
emulsidn fotosensible. Con wns cantidad de gas tedrica de
193 nl/g en condiciones normales (N.T.P.) se obtiens con es-

. te tonto por ciento una cantidad do gas de aproximadamente =

10 1/Eg de emulsidn (K.T.P.). Naturalmente, esto no significa
que la emulsidn se expansions hesta elcanzer un volumen dies
veces mayor; en la realided sélo se compensa la contraccidn
de los elementos de capa que curan. '
De una forma general, el formador do poros se de—
be emplesr en una eantidad que, por cade kilo de emulsidn, -
produszca tebricazente 4 & 16, preferenicsente 10 litros, de £as.
Otro ejemplo de un formador de roros apropiado es
la p~toluolsulfonilsemicarbacida (temperatura de desprrendie
miento 215~225¢ C),.Produce tedSricamente 146 ml de ges por -

cada gremo, por lo gue se egrega e las emulsiones en wmm con-
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centracidn algo mgyor (con prefersacia del T¥ aproximadeoments).
Dado gue ente compiesto cristelige en forma de agnjas es TS
6180 molerlo para 6‘btener part{culas suficientesente pequedias,
de manera que no emerjan de la cara formendo cansles por =
lo8 que podris escapar el ges ddé expansién.

Las. tempersturas de desprendimiento mencionndas més
arriba guarden wna relscidn especialmente favornble oon la -
teareratura & la que los componentes de lm emulsidén pesan por
rogccidn del estado termopléstico sl termoestable. Le tempe-
rature de desprendiniento de las emulsiones fotosenmible a -
base de polivinilaleohol se hallan preferentesente en el mar
gen le 200 a 2502 C. Sin embargo, no se debe olvidar, que £3
ta o8 la temperatura de descomposicién de la sustancia tnica
mente; el desprendimiento de gmses en la enulsidn y, por lo
tanto, la formacidn de poros se produce ya a wia temperatura
considerableuente mds bajm, de manera que el curado de las -
plantillas se puede producir en condicionss muy suaves para
ol material soporte. Antes de inlolarse el desprendiniento de
gos es conveniente que la capa atraviece la fape termopldsti
¢a hsbiendo alecanzado, por iniciacidn de la veticulaeidn, la
suficiente resistencia para estsbilizexr el volumen alcanse—
d0 por la expansidn. La temperatura ds descomposicién real -
depende del sistema, yB que algunos componentes de la emulaidn
¥ otras sustencias actian como activadores.

El invento se describe en lo que sigue con detalle
por medio de un ejemplo de ejecucidn (todns las partes se 'og,_

tienden como partes en reso y lo mismo sucede con las cantida
des indicadas en tonto por ciento).

Elecplo.
27,4 partes de una resina de epdxido con un valor ds
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epéxido medio de 0,1 Mol epdxido/100 g de resina, un valor =
hidroxilo de 0,34 Yol de hidroxilo/100 g de resine y uns vig
cosidad medio (wedidn en unz solucidn gl 4074 en butildigli—— .
eol) @e 5 = § Poise, por ojemplc ol producto comercial Epiko
5e e 1004 de Deutsche Shell Chemie GubH, Frankfurt, Repliblica
Tedsral de Alemania, Se (isnelven, en uha megscla de 1,6 partes
de metilisobutilcetona v 15,8 partes de cicloexanona, 2 1la =
gue se sgresa 1,0 partes de un enulgente no iondgeno, por =
ejenmplo un alcohol graso etoxilado, como gl producto comerw—
1. cial Emulgen P de BASF, Iudwigshafen, Repfivlica Eederal de-
Alezsnia. Io solucidén de resing obtenida se emulsione en una
soluoidn coloidal de polivinilaleohol compuesta de 44,4 par—
tes de sagunm, 4,0 partes de etancl y 5,8 partes de un polivie
nilaleohol parciml~ente saponificado con una viscosidad de -~
15. 25 oP sproximadanente (medida a 202 C en una solucidn acuose
al 4t), cor un Indice de saponifieacidn de aproximademente 140
ng KOH/g ¥ un grado de hidrolizacidn de 86-80, por ejemplo el
rroducto comereial 217 de Kurarey Co.Ltd., Osaka, Japén.
A la exulsién preparada se incorporsn 5 partes de
29; vna azodicarbonamida micronizada, por ejemplo del producto -
comercial Genitron AC 4 de Fisona Itd., Iondres, Gran Breta-
Ha.
Iz emulsién se aplicd con un espesor de 0,1 mn So=
bre chaves y se coré despufs con distintas.temperaturas ini-
25. ciales, es decir 40, 100, 150 y 1702 C. Se comprende gue, par
tiendo de estas temperatures, se calenté siempre hasta la tem
peratura de 1802 C necesaria pars el curado, manteniendo des
puds esta temperatura dorsnte une hora. Fera el cslentamien-
to de 40 haste 1802 O se nocesitmi aproximadenente 30 mimutos,
30. giendo el aunento de temperature sproximademente linesl.
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‘ El recultado més favoreble se obtuvo en el ensaye
de 1002 C, en ol sentido de que la superficie obienida era

inpecable, al mismo tiempo que el aumento de volumen también
era eatisfactorioj pertiendo de 40% C ge obtuvo iguslments una
superficie impecable, pero un sumento se volunen peguefio, mien
tras que partiendo de 1502 C se forman pequelias burbujas als
lades, que, sin embsrgo, sélo se pusden apreciar con la lu=
pa y no influyen en el resultado de la inmpresifn. Este mismo
fendmeno se produce también, pero con mayor intensidad, cusa
do se parte deA 170¢ G5 sin embargo, el aumento de volumen -
parece ser nlgo mayor. La capa Se expansiond hasta aproxime
darente el doble del grueso de aplicmecidn inieisl.

1a smnlsidén fotosensible se transformé como sigue
para la fabricacidn de una plentilla de impresidn rotativa:

Una plentilla rotetiva de niquei se limpid y decen
grasé cuidadosarente, vera lo que Se precsten dcido orémico,
solucidén de sosa al 10% ¥y ﬁnélo;os. Ia plentilia rotativa -
li:pie se mantiene protegida de polvo y contra contacto de

la superficio de impresién.
Ia emulsién fotosensibls se sensibiliza con bierg

nato de smonio, sgre zndo por cada 1000 g de emulsidn foto—
sensible 75 g de una solucidn al 20 de bicronato des amonio.
La utilizacidn de mis de 100 g de solucidn de bicromato des

aminio puede oonducir a dificultades de lavado durante el -
revelado. Cuando se desea que la capa ¢opiadora poseg una -

viscosidad msnor se puede agregar hasia un 10¢ de agua des—

tilaoda.
La solucién copiadora preparada se mplica por medio

de una espdtula sobre la plantilla rotativa seca oon una vg
locidad uniforme (aproxizadeorents 40 om/segundo) y de sbajo



haeias arriba. Después se sece la plantilla durante 10 minu-

to8 aproximedamente & 302 C. S1 se desea unz capa més grue—

sa, se pusde repetir ls operascidn de recubrimiento interca-

lando siempre un secado. La plantilla se puede insoclar cuan
Se do la capa copiadora ya no estd pegajosa.

La plantills se inscla durante 3 a 5 minubos apro
xinmadamente, segin la perforacidén de la plantilla rotativa
¥ el ecrecor de la capa copliadora, debajo de un models eon
una maquina de insolacidn Luscher, tipo Rotalu, equipads ~-

" 104 con una lémpars de mercurio de slta presién.
Les zonas insoladss se tiflen de castafio claro duran
%e la insolacién. Igual que durante el secado de l’a capa €0
riadora, la plantilla rotativa no se debe someter durante -
la insolacidén & un calentamiento superior & 30 a 402 C, ya
15. que de lo contrario surgen dificultades durante sl revelado
o se puede producir un sctivado premature del formador de -
PoXroSa
Ia plantills se revela despuéds con agua fria 8 =
templada (302 C). El revelado se realiza haciendo girar ls
20, plantilla en el bafio de agua. A continuseidn se lave blen -
ton sgua. E3 posible teﬁir la capa copiadors con un coloran
tey; pero esta operscidn mo es imprescindible. El tiempo de
revelado oscila enire 5 y 10 minutos. '
_ Para conferir & la ¢apa copladora la resistencia
25. a2 productos quimiebg ¥ a desgaste necesaria para la impre—
eién y para obtener la esiructura microporosa desesda se 89,
mete a mn $ratamiento térmico. Ia plantilla rotativa se ca-
lienta para ello hasta 1802 €, manteniéndola duranto una ho
ra a esta tenperatura. No se debe ctalentar a mayor temperatu
30. Tra, ya que esto podria perjudicar al niquel de la plantilla.
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Se obtiens uns plantilla de impresidn, cuyas go--
nes no impresorasestén cubiertas con una capa opagca ¥y que re
preduce con exactitud extrsordinaria y con una elevada niti
dez de contornos los detalles mds finos del modelo.

3 50T4.

Le Patente de invencidn que se solicita por velin-
te aflos para Eopafia, de scucrdo con la vigente Legislacidn,
deberd recaer sobre: "IROCEDINIENTO PARas LA FABRICACION DB
POTOPLARTILLAS PaRa IDNFRESION SERIGRATICA", con Prioridad -

10. de la Solicitud de Patente en Suiza n®? 4630/74 de fecha 3 -
Se abril de 1974, cegin lan caracteristicas ecenciales de las

siguientesn:

REIVINDICACIONES

12,.~ Procedimiento peara la fabricacién de fotoplan
15. tilles pars impresidn serdgréfica, por recubrimienic de un
aoporte perforado con una emulsién copiadora, que contiene
en mezela Intima un coloide endurecible por la lug y un =-
productos de reticulacién, ineolocién dedajo de un modelo, -
lavado de¢ la capa, asi como secado y reticulmcidén térmica -~
20, de los elementos de capa rexanentes, caracterizado por el he
cho da que se ubtiliza una emulsidn copladora gue contiens,
finapente repartide, tun formador de poros que se expsnsiona
con la temperaturs de secado y de reticulacidn cuye cantidad
de gas desprendida en forna de microburbujas compensa, al ~
25. menos, la coniraccidn de la capa coplandora.
28 .~ Procedimiento pera la fabricacién de fotow
plantilles para impresidn serigréfica, segdn la reivindicacién
18, carmcterigzado por el hecho de que como ¢oloide se empléa
polivinilaleohol en soluoidn acuosae
30 3.~ Procedimiento pars la fabricacién de fotoplen
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tilles para impresidn serigréfica, segin la reivindiecscién
25. carascterigado por el hecho de que como producto de re-~
ticulaqién se utiliza resina de epdxido en solucidn orgini
Cee '

He 49.# Procedivdento pars la fabricacidn de foto=
plentillas para impresidn serigréfica, segiin lge reivindi-
caciones 23 y 38, caracterizado por el hecho de que el fox
nador de poros se utiliza en une cantidad que amﬁniatre -
por kilo de emulsidn 4 a 16 litros de gas tedricamente, con

10. preferencia 10 1itros de ges.

58 .~ Procedinients para la febricseidn de foto~ ~
plantilies para impresidén serigréfica, segin las reivindics
ciones 28, 33 § 48, carscterizado por el hecho de que s =
utiliza un formador de poros s8félido con un tamafio de partfi-

5. oula hasta 20/’ R éreferentamente hasta 8/, y con una tempe
ratura de desprendimiento de 200 & 2502 C.

68, Procedimiento para la fabricacidn de foto- -
plantilléa para impresién sezv;gréﬁca, segin la reivindica—
cidn 58, ceracterizado por el hecho de que & la emulsidn

20. fotosensible se agrege como formador de poros un 2,5 a 10%,
preferentemente wn 7%, de p~toluolsulfonilsemicarbacidae

79 .~ Procedimiento para la fabricacidn de foto~ -
plantillas pera impresidn serigrifica, segin la reivindics~—
eidn 58, caracterizado por el hecho de que & la emulsidn fo

25. tosensible se agrega wn 2 a 87, preferentexzente un 5%, de =
azodicarbonanida. '

8¢.~ Procedimiento para la fabricecidn de foto-—
plentillas para impresidén serigréfica, segin la reivindica-
cidén 18, caracterizado por el hecho de que comp soporte per—

30. forado se utiliza un cilindro de impresidén rotativo de ndquel.
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9%.~ Procedimiento para la fabricacidn de fotoplan
+1lles para impresidén serigrdfica, segin la reiviandicacién
18, corscterizedo por el hecho de que la capa fotosensible
Se expansiona aproximadamente hasta el doble del espesor -~
5. prinitivo de la pelfcula seca.

102 ,~ “PROCEDTIIEWTO F2RA LA PATRICACION DE FOTQ
FLANPITIAS TAgA THFRECIOR SSRIGRATICAY,

Segin queda sustancial:iente descrito en la pree—
sente pemoria, que consta de once hojas, escrites a méquins
por una s0la cara.

uaaria, 19 FEB, 575
& WL GubH.
Pe Po

<~




	Bibliographic data
	Description
	Claims



