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El invento se refiere a un procedimiento y un dispo-
sitivo para envolver objetos, especialmente grupos de cigarri-
llos, en dos cortes parciales que preferentemente se solapan -
entre si, especislmente un corte principsl y un corte de sola-
pa méds corte en comparacidén con aquel.

tn primer lugar se trata de ls envoltura de grupos -~
de cigarrillos en dos cortes de hojs de estefo. En determina -
dos paquetes de cigarrillos, especialmente en los paguetes llg
mados Hardbox, el bloque de cigarrillos estd envuelto en un =
corte de hoje de estafio cuya solapa se puede extraer. La colo=-

cacidn de este corte de hoja de estaMo de dos piezas alrededor
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del bloque de cigarrillos de modo que el corte principal y el
corte de solapa se solapan mutuamente, ds luger & dificultades
técnicas de embalaje.

Los dispositivos hasta shore conocidos para snveolver
grupos de cigarrillos en un corte de dos piezas trabajan de mg
do que de una banda comin se separan sucesivamente el corte -
principal y el corte de solaps que es més corto. Las dos par-
tes se colocan luego por un leve movimiento lateral de un ex-
tremo del corte y por un movimiento relativo en una posicién -
de solapadura parcial. De este modo se crea una forma de corte
que consta del corte principsl y del corte de solapa gque ys -
estéd solapando. £ste corte de dos piezas se coloca entonces en
forma de U alrededor del blogue de cigarrilios mediante su in-
troduccién en la sbertura de una bequilla.

La fabricacidn de ia forma de cérte de dos piezas con
la solapadura entre el corte principal y el cu;te de solaps asi
como la conduccidn en comin de ls forme asi creada al blogque de
cigarrillos es técnica- y mecénicamente dispendiosa y se resli-
za en la préctica no siempre libre de entorpscimisntos,

El invento tiene el objeto ée aconsejsr un procedimien
to y un dispositive con los que el envolvimientd de objetos, es-
pecialmente de grupos de cigarrilles, en cortes de dos piezas ge
puede realizar correctamente y con medios mecénicos sencillos.

El procedimiento de acuerdo con el invento para la =~
solucién de este problema se caracterizs porque el corte de so-
lapa se tonduce a los nbjetos a empaquetar y se aplica a estos
por separedo e independientemente del corte principal.

La idea fundamental del invento consiste por lo tanto
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en realizar la conduccidn del corte principal y del corte de =
solapa con separacién entre ellos,_de modo que csada corte par=~
cial se aplica en un proceso de tresbajo separado al objeto, eg
pecialmente al bloque de cigarrillos. Una particuleridad espe-
cial consists en que el corte de solapa se conduce separadamepn
te del corte principal y de un modo suave al schjeto a envolver,
a saber en la direccitn del transporte de este y con la misma
velocidad como este. Debido a esto la entrega del corte de so-
lapa al objeto puede realizarse sin problemas:

Las piezas del corte, es decir el corte principal y
el corte de solapa se separan también aqui sucesivamente de uns
banda comin, El corte de solapa se conduce entonces fuera del
plano de transporte de la bands y del corte principal y se acer
ca al objeto a envolver por medio de dispositivos de conduccidn
separadog, El empaguetado se desarrolla de tal manera que.pri-
mero el corte de solapa se aplica a ls parte pusfaficr del ob~-
jeto en la cera superior de este en la posicidn relativa que cg
rrasponde al estado terminado y que deSpués.el corte principel
se pliega alrededor del objeto de modo que se obtiens uns sola~
pedura entre el corte principal y el corte de solapa.

El dispositivo psra envolver objetos en cortes de em
balaje de dos piezas esta equipasdo con un Argano de transporte
en forma de una cinta sin fin de alimentacién, por la cual el
corte de solapa, apartado del plano de transporte de la bands y
del corte principal, es acercado al objeto a envolver, La cin-
ta de alimentacion fija el corte de solapa aplicado el oﬁjeto

2 envolver en su posicidn relativa definitiva durante el trans=-
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ports ulterior del objeto.

A continuacidn se explican de un mnda més detallado
otres particularidades a base de un sjemplo de realizacion re-
presentado en los dibujos que muestran lo siguiente:

Figura 1 un dispositivo de acuerdo con el invento en vista la.
teral esquemética,

Figura 2 una parte del dispusitivo de acuerdo con la Figura 1
con un paquete en posiciﬁn modificads,

Figure 3 une representacidn de acuerdo con la Figura 2 en una
fase nuevamente modificads del proceso de embalaje,

Figura 4 un corte IV - 1V & través de partes del dispositivo de
acuerdo con la fFigura 1,

Con lz forma de realizacidn, reproducida en forma es
quemdtica, de una parte de una méquina embaladora, se deben em
paquetar objetos 10, especialmente grupoé o blogues de cigérri
llos, en una envoltura de dos piezas, Esta envoltura consta -
aqui de un ccrté principal 11, que rodea la parte mayor del op
jero 10, y de un corte de solapa 12, El corte principal 11 y el
corte de solapa 12 rodean al objeto 1b con una solapadura 13, de
tal manera que en la superficie frontal, que en la direccidn =
del transporte del objeto 10 es 1a posterior, las solapas mar-
ginales 14 y 15 del corte principal 11 y del corte de solapa 12
estén plegadas en parte unas sobre otras. Les mencionedas pie-
zas de corte constan para el empaquetado de cigsrrillos de una
lamina de hoja de estafio.

Las piezas de corte son saparadaa de una banda 16,

Esta beanda es desarrollada por un par de cilindros de traccidn
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17 y 18 continuamente de una bobina (ne dibujada) y conducida
a un dispositivo de separacion o de corte,

El dispositivo para separar las distintas piszas de
corte puede estar estructurado de variss waneras de modo que
sucesivamente se separan de la banda 16 un corte principel 11
(més largo) y un corte de solapa 12 (més corto). En el ejemplo
de reslizacidn presente estén dispuestos dos grupos de cuchi-
llos una trés otro en la direccidn de transporte de la bande
16, En un cilindro principal 19 estd montedo un primer cuchi=-
llo 20 que gira continusmente con este cilindro principal 189.
El filo del cuchille 20 colabora con el filo de un contracuchji
llo estacionario 21, Mediante los cuchilloa 20 y 21 se separa
siempre el extremoc que en la direccién de transporte es el pog
terior del corte principal 11 de la banda 16 subsiguiente.

Delante de los cuchillos 20 y 21 estd colocedo un cy
chillﬁ 23 que gira encims de un cilindro 22 y que colabora con
un contracuchillo estacionario 24. Los cuchillos 23 y 24 sepg
ran el extremo posterior del corte de sclapa 12 de la banda 16,
Les velocidades periféricas y las distanciss de los cuchillos
entre si han sido elegidas de tal manera que se fabrican siem=- -
pre las deseadas longitudes uniformes de los cortes parciales.

£l corte principal 1) sigue siende transportado des-
pués del proceso de separacidn entre las correspondientes guias
25 y 26, en si conocidas, en el plano de la banda 16 que llega,
hasta dentro del alcance de una via de empaguetado 27 para los
objetos 10 que son aportados con separaciones en la direccidn

de la flecha 28, La limitacidén superior e inferior de la via de



empaquetado 27 estd interrumpida en la zona del corte princi-
pal aportade en>direcci6n transversal, de modo que este corte
p;incipal 11 puede pasar a través de la via de empagquetado 27;
El extremo inferior de la guia 25 forma al efecto con el borde
superior de la pared inferior 29 de la via de empaquetadn-27
en forma conocida una sbertura de admision parsa el_ubjetn 10,
en cuya zona el éorte principal 11 sostenido transversalments
se coloca en forma de U alrededor del ohjeto 10 durante el trang
porte del mismo.

En cambio el corte de sblapa 12 es conducido por se-~
perade y en otro sitio al objeto 10, Ai efecto el cilindro prin
cipal 19 estd provisto de una zona adhesiva para el corte de -
solapa 12, En el ejemplo de realizacidn representado estdn dis-~
puestos en esta zona de adhesidn los talsdros de aspiracidn 30
que  terminen en los canales de aSpiracién 31 dirigidosg 6oaxia£
mente y que desembocan en la sup§rficie del cilindro principal
19, Los extrehos abiertos de estos canales de aspiracién 31 se
acoplan en forma conocida a un canal anular 32 que esté foxm;w
do en el lado frontal del cilindro principal 19 en une pieza -
enular estacionaria 33. En la Figu£a 1, dentro del marco de un
dibujo simplificado y claro, estéd representsdo el canal anular
32 con trazos interrumpidos para limiter le zona de aspirescion
determinada por este canal anular 32, El corte de solapa 12,
geparado por los cuchilleos 23 y 24, es' aprehendido por la men=
cionada zone adhesiva del cilindro principal 19 y fijado por =
presidon negativa en le superficie del misma.

El cilindro principal 19 extree de este modo a8l corte
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de solapa 12 del pleno de la via 16 y lo lleva a un drgano de
transporte sepsrado 34. Este consta en el ejemplo de realiza-
cidn representado de una cinta sin fin de alimentacién 35 en
combinacion con un cilindro de transporte 36. La cinta de alj
mentacidn 35 corre sobre una parte del cilindro de transporte

36 y sobre un cilindro de cambio de direccidén 37 situedo a -
distancia de aquel y que tiene un didmetro menor. Un tramo in-
ferior 352 de la cinta de alimentacién 35 forma una limitacién
superior de la vie de empaquetsdo 27. Un tramo superior 35b se
ajusta a través de una zona parcial al perimetro del cilindro
principal 19, La cinte de alimentacidn 35 esté situada en una
depresidn snular céntrica 3B del cilindro de transporte 36, de
tal maners que la superficie de la cints de slimentacion 35, que
tiene una forma més estrecha, se encuentra més o menas a ras con
la superficie restante del cilindro de transporte 36,

Para recibir y sujetar al corte de solapa 12, el ci~
lindro de transporte 36 estd provisto también de varios tala~-
dros de aspiracion 39 distribuidos sobre toda su periferia y
que desembocan fuerae del alcance de la cinta de alimentacidn 35,
Estos taledros son alimentados con aire de aspiracidn a través

de censles de aspiracién 40 y de un canal anular 41 en la fog

‘ma descrita ya con referencia al cilindro principal 19,

El corte de solaspa 12 se desprende del cilindro prin-
cipel 19 dentro del alcence de un canal de aireacion 42 y es
recibido por el cilindro de transporte 36, Este cilindro condy
ce al corte de solapa 12 a la vias de empaquetadu.27. Al efecto

los movimientos estén combinados entre si de tal manera que el
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coxte de solapa 12 se aplica'con una posicidn relativa deter~
minada (Figura 3) al lado superior del objeto 10, Dentro del

alcance de un canal de aireascidn 43 sl corte ds solapa 12 es

dejado en libertad por el eilindro de trensporte 36. En el -

transcurso ulterior del movimiento el corte de solapa 12 que~
da sujeto por el tramo inferior 35a de la cinta de alimenta-

cion 35 contra el objeto 10 que corre con la misma velocidad,
de modo que la solapa marginal 15 sobresale en el lado poste-
rior del ohjeto 10,

En la zona de la abertura formada por la gufa 25 y
la pared inferior 29 de la via de.empaquetado 27, el corte -
principal 11 se doble después en forma de U slrededor del ob
jeto 10, de modo asimétrico con referencis a dicho objeto, de
tal manera que en el lado superior se crea le solapadura 13
con el corte de solapa 12 y en el lado inferior un seliente =~
trasero como solapa marginal 14, lLas solapas marginales 14 y
15 asi como las solapas que sobresalen latéralments y no estén
dibujadas se doblan después contra el objeto 10 en forma habi-
tusl y conocida.

Es obvio que el.dispositivc de separacidn puede es-
tar estructurado también de otro modo diferente. Por ejemplo

es posible que en el cilindxo principal estén dispusstos dos

"cuchillos de sepsracion, cada uno de los cuales colabora con

un contracuchillo estacionario o con un cilindro giratorio de

contracuchillos,

NO T A

Se reivindica como nuevo y de propis invencion,
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1.~ Procedimiento y dispositivo para envolver obje-
tos, especielmente grupos de cigesrrillos, en dos cortes parcia
les que preferentemente se solapen entre gi, especialmente un
corte principal y un corte de solapa més corto en comparacidn
con aquel, caracterizado el procedimiento porque el corte de -
solapa es conducido por separado e independientemente del cor-
te principal al objeto a envolver y colecado en el mismo.

2.~ Procedimiento, de acuerdo con las reivindicecio-
nes anteriores, caracterizado porque durante el trénsporte del
objeto el corte de solapa es colocado en el mismo en la posi-
cidn relstiva que corresponde al paquete terminado en la di-
reccidn de transporte del objeto y fijado en esta posicidn du-
rante el transporte ulterior del mismo,

J.~ Procedimiento, de acuerdo con las reivindicacio~-
nes enteriores, caracterizado porque el corte de solapa se co-
loca en la parte del objeto gque en la direccidn del transporte
es la posterior, de tal meners que una sulapé marginel a doblar
contra la superficie frontal posterior sobresale en el extremo
posterior del objeto.

4 ,~ Procedimiento, de acuerdo con las reivindicecio-
nes anteriores, caracterizado porque primero se aplicas el cor- .
te de solapa al objeto 2 envolver y después ge dobla el corte
principel elrededor de la parte del objeto que en ls dirececidn
del transporte es le delantera, de un modo prefersnte con re-~
cubrimiento del corte de solapa,

| 5.=- Procedimiento, de acuerdo con iae reivindicacio~

nes anteriores, caracterizado porque el ecorte principal se do-
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bla alrededor del objeto asimétricamente en forma conocida me-
diasnte el plegado en forma de U al pasar por una abertura.

6.- Pruéedimiento, de acuerdo con las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizado porque el corte principal_y el
corte de splapa son separados en forma en si conocids sucesi-
vamente de una banda, y porgue el corte prineipal sigue siendo
trensportado en el plano del trensporte de la banda, mientras
el corte de solaps es extraido de este plano y conducida por
separado al objeto a envolver, especislmente & la perte superior
posterior del mismo,

7.~ Dispositivo, para la realizscidn del procedimiep
to de acuerdo con las reivindicaciones anteriores, caracteriza-
do por un Argano de transporte por el que el corte de solapa
puede ser econducido al cbjeto a envolver.

8,~ Dispositiva, de acuerdo con las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizado porque el drgano de transporte,
estando el corte de solapa aplicado al objeto a envolver la fi
ja en este durante el transporte.

9,- Dispositivo, de acuerdo con las reivindicacio~
nes anteriores, caracterizado porque el drgano de trensporte
comprende una cinta de alimentacién sin fin que forma parte de
la limitacion, especialmente de la limitacidon superior, de una
via de empaquetado para los objetos aportados, estando el cor-
te de solspa fijado entre la cinta de alimentacion y el objeto
a envolver.

lD.; Dispositivo, de acuerdo con las reivindicacio-

nes anteriores, caracterizado porque el corte de solaps des-
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pués de su separacidn de la benda puede ser conducido por un
elemento del dispositivo de separacion al érgeno de transporte,

11,- Dispositivo, de acuerdo con las reivindicacio-
nea anteriores, caracterizado porque un cilindro principal eg
t8 provisto de un sector de sujecidn para la fijacién y el =
errastre del corte de solepa sspecialmente con ayuda de taledros
de aspiraciédn, ‘

12,- Dispositivo, de acuerdo con las tei?indicacio-
nés anteriores, caracterizado porque el cilindro principal es al
mismo tiempo cilindro de cuchillos con por lo menes un cuchillo
de seperacidn y porque el sector de sujeciéﬁ,taladros de aspi-
racién, se acopla en la direccidén del transporte al cuchillo de
separscion para el extremo delantero del corte QE solapa.

13.~ Dispositivo, de acuerdo con las reivindicacio=-
nes anteriores, caracterizado porque la cinta de slimentacidn
estd parcialmente en contacto con el perimetro del cilindro --
principal para recibir al corte de selapa y que particiﬁa en
el movimiento del cilindro principal,

14.- Dispositivo, de acuerdo con las reivindicacio=
nes anteriores, caracterizado porque la cinta de alimentacidn
transcurre slrededor de un cilindro de transporte que estd equi
pado con sujetadores, en particular taladros de aspiracioén
fuers del aslcance de la cinta de alimentacidn pars la fijacidn
del corte de solapa.

15,~ Dispositivo, de acuerdo con las reivindicaci.
nes snteriores, cearacterizado porque la ciﬁta de alimentacidn

corre en una depresién céntrica del cilindro de transporte, de
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modo que laAsuparficie exterior de la cinta de alimentacidn
esté més o menos al ras con la superficie Qastante del cilin-
dro de transporte.

1l6.- Dispositivo, de acuerdo con las reivindicacio;
nes snteriorss, caracterizado porque como dispnsitch de sepg
racidn pars seperar sl corte principsl y &l corte de solapa
de la banda estdn previstos sendos cilindros giratorios de cu
chillos con contracuchillos esstacionarios coordinados con -
ellos.

17.~ Dispositivo, de scuerdo con lss reiviﬁdicacio-
neg anteriores, caracterizado porque los cilindros de cuchi-
llos y por consiguiente también los :ontracuchillds estén dig
puestos en diferentes lados del plano de transporte de la ban-
da, preferentemente en su altura con una distencia axial en=-
tre si que es menor que el didmetro de los cilindros de cuchi
llos.

18.~ "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA ENVOLVER 0B-
JETOS, ESPECTALMENTE GRUPOS DE CIGARRILLOS™,

Tel como se describe y reivindica gnrla presente Me-
morie Descriptiva, que consta de doce hojas escritas a méqui-

na por una sole cara y de sus correspondientes dibujos.,

Medzid: 4 9 FEB. 175
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