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| La‘presente invenoién se refiere a pistolas

<

pulverizadoras de liquidos,por ejemplo pistolaa para pin- :

-

'tar y dispoeitivoa similares ¥, de un modo més partioular,

se refiere a una pistola pars pintar’ con pulverizacién hi-

draullca del lfquido empleado..

'POOR

QUALITY
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‘zacién nin aire”, ol liouido se fuerza a través de una poqui- .
1la pulverizadora o abertura de tobera que tlene bordes afila-

dos; a velocidades_suficientemente altas para produc;r.la puib

‘las presiones hidrdulicas son relativamente altas y osoilan noxn

| desuniformes se ha asociado con la formaciédn de una vena con-

_eliminédo aceleiandq 8l l{quido con una gran caida de»presiéh"

En un sistema de pulverizacién_hidféulioa 0 "pulvefi-

¢

verizacién del liquide. La abertura de la tobera tiene.una sec

2i6n transversal'dé configuracién eliptica con vértices afila-|

dos para producir una confipuracién de pulverizacién en forma =

3liptica y ovalada. Segin la técnica de pulverizaciﬁng?in éiré,

malmehte entre 105, -48 gk/cmz vy aproximadamente 210,92 kg/aﬁ3;
Las ventajaatque ofrece la pulverizaocidn sin aire se

exponen en la patente Estadounidense N¢ 3.000.576 de Léia}?et

al. Segin eata patente anterior, la configuracién de 1é1§&ﬁvq~'

rizacidén desuniforme que tiene partes mds giuesas‘o "rabos dQ:-‘:

las técnicas de -pulverizacién sin aire, se elimina medisnte el |

transversél cirbhlar'situado anteg de 1a abértura'dé'lagﬁdqui-

.

1la de pulverizacién: ' -

La aparicién de dichas configuraciones de pulverizad én

tracta al acelerarse el liqhido con una gran caida de presién

a través de la abertura de l& boquilla que evita una t6§a1 pul-|

verizecién del 1iquido en los vértices de la configuracién.del

chorro. La formacién de una vena contrascta perjudiclal se half

a través del orificio prévio restringido para éonsqguir un cho-|

rro sumergido que se mueve a través de la abertura de la ﬁo@ui?'

.1lla pbr su propla energia cindtica practicamente a laimisma've; A

locidad. Controlando el 1fouido de esta manera, se ha pﬁtenido

- oerdo" que han caraéterizado con anterioridad a 1a'baté§ﬁé~d7if; o

“empleo de un orifielo prévio restringido que tiene una seccién:" h

b Gt Sama e e - Bne? S
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'cién del chorro.

pulverizacidn. Se obtienen resultados satisfactorlos en.tanto

que el drea del orificio prévio no sea menor que aproxinadamen-.

‘ de'la abertura de. la boquilla, Un cierto ‘nimero de orificios

' p;évios circulares de d;versos tamafios se precisan actuslmsnte

'zadoraé'de acuerdo con las 9nséﬁanzas'de dicha patente N¢-

" | donda de 0 787 mm, existen disponibles 8 orificlos previoa cirou .

‘| lares direrentes que tienen diémetros del 6rden de O, 305 mm a-

|8l doble dal'érea'de 1a abertura de.tobera pero siﬁAexoeder de

una presién y velocidad practicamente uniformes a través del
drea de la abertura de la boaquilla, por lo que el liquido se ha|
Yogrado pulverizar y distribuir uniformemente en toda la confi-;
guracién del chorro de pulverizacidn con una reduccién uniforme

en la densi&ad 0."plumeado™ en los m&rgenésfde dicha configura-

g .

Con el fin de obtener una calidad Sptima de la pul-

verizacidén, el:drea en secdidn transversal de la abertura del
orificlio previo deberd ser practicamente igual el drea en ssc-

eidn transversal de la abertura de la boquiila en la punta de
te la cuarte parte o més de éprokimadaménto el doble del . 4rea

rara-acomodarse a toda la gama comercial de boquillas pulveri-

3,000,576, Para utilizarse oon 7 boqui’las pulverizadores de di-
ferentes teamafios con drea de tobera equivalentes a una‘aberﬁufa

redonde con un diémetro del 6rden de 0,279 mm'a una abertura To-

0,990 mm, por lo que cada,boquilla pulverizadora puede astar_ -

provista de un drifioio prévib.oph-un}&rea péacticﬁmente'igual

esta medida, El cambio de un orificio prévio puede exigir el ded
montar una parte sensible de la pistola ¥y, por .lo manos, produce
uwna considerable pérdida de tiempo de produccién.

En algunas aplicaciones de pintura con pisto-

la, particularmente en trabajos de construccidén o de mantenim;eg‘
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' Con este fin, el operario pusde recurrir al empleo de. un artfi-

vio reduce la anchura de pulverizacién y sl voliimen desgargado

| dispositivo de control montade exteriosmsnte en la pistcla»para

'orificiq’prévio estd definida por elementos de movimiénto rela-

to, la velocidad de aplicacién es de tremenda impofténcié;y 14
calided de pulverizacién se puede sacrifioar‘a dambio de conse-|

puir una méxima anchura de abanico con la mnybr rapidez posible o

eto prévio para obtener la anchura mixima poaible de pulveriza-

eion, puesto que se ha observado que 61 uso.de un orificic pre—

en una cantidad que pusde alcanzar del 10 % al 15 % en unéxboqug
lla pulverizadora digeffada para 80°. Dequés de haberse-&a&o;laé'
manos bastas de pintura, el operario tendrd que perderlun tieﬁe
po valioso insertando un orificio prévio apropiado.para}biténér
la pﬁlverizacién de calidad exiglde para las dreas o aoi*;aéio4
nes- donde la calldad es un tactor ocritico y donde 1a pL1variza~~
cién sin aire, sin el empleo de un orificio prévio, resulta in-’
.-

satisfactoria, : _ o -

Segiin el presente invento, se proporciona. un- arificic

prévio ajustable en érea de seceidn’ transversal por’ manaj& de UI‘}

pintar. Al manejarse el dispositivo de mando, el drea dé. seoeién

kl

transversal de la abertura de orificio previo se varia _cvXisiguim

do variasciones correspondientes en la anchura de la pulveriza-"

cién de la pistola para pinter, o
En una primera modalidad ilustreda, la abertura del

tivos que se desplazan manejando del dispositivo de mando._Segﬁn
un descubrimiento adicional del presente invento, la abertura .
del orificio prévio definida por los elementos de movimiento re-

lativo tiene una confipuraoién no circular cuando ge ajusta a

tamafos de drea minima sin perjudicar la funcién del orificlo

prévio. For consigﬁiente, se obtisne una pulvérizacién de cali-
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abertura del o;ificio prévio osté Zefinida por superficles en

cooperacidén de los elementos relativamente méviles. La ebertura

_ghd&, no cireular, al ajustarse a un tamafio de drea de seccidn

’ prinoipal de seccién tranaversal de la abertura'de la boquilla
orientacidn de adaptacién reciproca. oo .

de orificlo previo comprende medios de pared rigida relatira-

"mento méviles para acoplarse y oonfinar los~ modos_opuescoa del
1den . orificios alineados eon la abertura del orificio previo y

‘Al erectuarse el movimiento relativo de clerre de los medios de |

) pared rigida mdviles el drea en ssocidn tranaversal de la aber-

1oién medios de pared rigida para confinar el disco elastdmero

dad a8l como una variacién controlada del ancho de la pulveri-
aoién y de la configuracién de la pulverizacién al manajar al
dispositivo de mando. .

En la primera modalidad ilustrada, el dispoaitivo
e orificio previo comprende un conjunto o] oapsula de orificio

prévio que sostiene a los elementos ralativamante movilos. Ia
del orificio prévio tiene una configuracidn generélmenta alar-
transversal reducida. La dimensién principal de le seccidn
transversal de la abertura del orificlo prévio se mantiens con-

servando une relacién practicamente'pgrélela.con la dimépsién V

pulverizadora de forma eliptica por medio de. superricies do

En la segunda modalidad iluatrada, el dispositjvo m

elemento o disco elastémero. Los medios de pared rigida. compreﬁ

de un diémetro que no s sensiblemente mayor que dicha abertura.

tura del orificio previo ge reduce- correspondientemente a un va

1or menor que el de los orificioa adyacentes. En una forma de

preferencia, el dispositivo de orificios previo comprende tmm= ”

contra el flujo radialmente saliente.

1a gama de dreas en seccidn transversal del orifi—
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a la de un circulo de 0,889 mm de diémetro. (Por conveniancié

. érea igual). Por consipuienta, un dispositivo gimple de orifi—

_proporcione una relacidn de drea Sptima de 1.1 entre las aber-
B

das. comunmente, con el Tin de que un operario pueda conseguir

‘al tamafio mdximo. De un modo similar el 4ngulo de la‘anchﬁra-

.gin el presente invento al par que se elimina simultaneamente

‘los inconvenientes menolonados de la teonologia anterior. El

clio prévio ajustable se elige para que sirva paraltamaﬁos %g
boquilla pulverizadora o tobera que. varian désﬁe un éreanngﬁl

¢ la de un eirculo de 0,279 mm de didmetro hasta un érea fgual

la abertura de tobera y;él drea en séccién transversal de la
gbertura del orificio prévio se demominardn en adelante qimpie

mente por el didmetro en milimetros de un circulo que tiene un
olo prévio segun el presente invento se puede ajustar para que

turas del orificio prévio y la aberturs de la boquilla en toda
la gama de tamafios de hooulllas disponibles en mercado:“ﬁi*f
 Ademfs de proporoionar la relacién 6pti@aﬁdbféreg
de 1.1, el orificio prévio ajustable del presente in%eﬁﬁovpxdé
porciona también relaoiohes de drea practicéﬁenté supé%ibi&é'j

a 2:1 para la mayoria de las boqulllas pulverizadoras emplea-

una anchura de édngulo de pulverizaciou plenq_en un trapajo ba s-

to de gran velocidad simplemente ajustando el orifioio’pgévio

de pulverizacién se puede estrechar o reducir nara aplioacio—
nes de acabado especificas reduciendo el tamafio del orificio
prévio. En ambos casos, es evidente que el volimen.de’ desoargn
y 1la configuracidén del chorro de pulverizacidn se ajustan sin
gran pérdida de tiempo de produccidn. _

Por lo tanto, las ventajas de emplear uh orifioclo |

prévio en un sistema de pulverizacidn sin aire se obtienen sa=y -

drea en seccidén transversal del orificio prévio de puede ajus~



10,

15.

20,

25,

30.

1 1a pistola para pintar y sin experimentar ls pérdida conaigulien)

1o largo de la linea de corte 3-3 de la figura 2, e ilugtra losd

‘tero de la pistola para pintar.'

: \
tar con facilldad manejando el mando sin tener que desmontar

te del tlempo de produccidn.
‘ La figura L 63 una vista en alzado de una piatola:
para pinter sin aire provista de un dispositivo de orificio prd)
vio ajustadble segin el presente invento. Y

: L; figura 2 es una vista en seccién vertioal trag-
mentada, a maygr éscala, tomada & través de la parte de érﬁa
de lumbrera de la védlvula y de la boquilla de la piﬁtola,para o
pintar ilustrada en la figura 1, y representa 1a cdpsula de
briricio prévio, con partes cortadas para maybr oclaridad,

La figura 3 es una vista a mayor escala, tomeda a

alementos de garra relativamente méviles en posicidn tojalments| -

ablerta. .
| La rigura 3a es una vjsta rragmentada en alzado a
mayor escala, e llustra unpa parte de los elementos de garra an

posicién totalmente cerrada., » ' L
- La figura 4 88 una visté deépiezada en perspactivak

de la cdpsula del orifiocio prévio vista desde el extremo aelan-

La rigura 5 -'es unft vista en seccion de la boquilla
pulverizadora y la cdpsula de orificlo previo, slmilar a la fi-
gura 2, pero senslblemente & mayor escala.

La figura 8 es una vista en secolén tomada a tra-
vés de una cédpsula de orificio prévio e iluétpa,un disPosifivb
d1e estanqueidad modificado para loa'eigmenﬁos de g&rras‘adya»

centes & la abertura del orificio previo.

La flgura 7 es una vista en seccién vertical frag-

'mentada, similar a la figura 2,'e 1lustra otra modalidad del

k!
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| versal reducida practicamente lgual al drea en seccidn tranaver

'sal de la abertura de la boquilla pulverizadora.
.de la cdpsula del orificio prévio y el elemento eiastémérd:ly
vés de una parte de una cdpsula de orificio ﬁrévio-é Ilﬁsffa un

 gun el presente invento.

presénte.invento, donde sl dispositivo ds orifigio pré;io aju§~
table comprgnde una cépsula de orificio prévio que tiens ﬁn aleq
mento o disco elastémero montado en la misma. |

La figura 8 es una vista en seooién, a mayor ag-
cala, que 1lustra la abertura del orificio previo a traves dal
elemento elastomero en sstado sin oomprimir.

1e figura 8a es upa vista en deccién similar & 1a
figura 8 e ilustra el elemento elaqtomero en estado comprimido‘

teniendo la abertura de orificio prévio un drea en seccién trans

N

La figura 9 es una vista emplezada sen perdpeEﬁiVa

La figura 10 es una vista en geccién ﬁomada:a tras

disco elastomero modificado y una cépsula de orificio prév*o se-f -

Refiriéndonos a la figura 1, se ilustra upa pisto»'
ls pulverizadora sin aire 10. BTl ocuwerpo de Lﬂ pistola pu]vefi-
zadora comprende una parte de asidsero o culata 12, una parte de
cuerpo dirigida hacia delante 14 y una parte de boouilla pulve-
rizadora 18 que se sujeta a la parte del cusrpo 14 por medio de
un tornillo 18, Seglin el presente invento, un condunto de- pulve«
rizacién de orificio prévio ajustable 20 se fija al extremo de-
lantero de la parte de la bogqullla pulverizadora 18. ;

ELl 1{ouido que se ha de pulverizax se.introduce:'
en la pistola para pintar a travéds de un manguito girator@é’y'

soporte de filtro cambiando 22 que se coneota a rosca én la pary

te de la boquilla pulverizadora 16 de la pistola. El manguito -

22 esté destinado & conectarse a una fuente de liquido a presién
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- tar 10. El conjunto de pulverizacicn de orificio previo ajLsta-

Jtillo 24 son empujados hacin una posiciéh adelantada de inacti-

(no ilustrada) y el liquido se transporta hasta las partos in-
ternas de la pistola a través de un conducto 22a que atraviésa
el maqmdito;/ml 1iquido que se ha de pglverizar ge puede poner
a presién de cualauier manera clésica J un tubo flexible dd su-
miniatro (no 1lustrado) aue conduce hasta ol mnngulto 22 sé'pue—
de ramificar, 81 se desea, para emplear un calentador en la conT
ducelén de suministro.

La pistola para pintar 10 tiene un gatillo pivotado
24 que se fija al véstago de una.vélvula de aguja 26 con el £in

de hacer funcionar la pistola. La vdlvula de aguja 26 y ol ga-

vidad por medios clésicos. La pistola para pintar se hace fun-
cionar al llevar el rpatillo 24 hacia la culata 12 y:graniﬁﬁ:al
mavimiento sigulente correspondients de la vélvula de aguja 26
hacia atrds. ’ o ,‘ '
| Refiriéndonos a la fiFhﬂ& 2, se ilustran en eﬂta ri-z.

gara los detalles de la parte delanbera de la pistola para- pin-

ble 20 comprende un manguito de mont aje cilindr;co fijq\a;1a1~
mante 28 que tiens un taladro trasero de rosca interior ZC-que
sirve para montar a rosca un saliehto Qilindrico léa_qqe sale de
la parte defii boguilla ﬁuiverizadora 16 de la pistola. .El man-
exito zevtiene'un resalﬁo radial dirigido haci@/el interior 32
que hace: tope contra el extreﬁo'delanterEﬁazz/;aliente 16a. cuan-
do el manguito 28 sa conecta apretado .Como variante, la parte

de pulverizaeion 16 del manpuito 28 puede: formar parte 1ntegra

dro 34 con rosca 1nterna donde se monta una tuerca de roaca ex-

terior 36. La tuarca 36 sujeta un eonjunto de. boguilla. pulveri-

'zadora 38 al extremo delantqro de la pistola para pintar 10,Una

El extremo delantero del manguito 28 tlene un tala—
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soporte de la boquilla La pulverizadora o conjunto de tobera

‘| rosca con un soporte de cuerpo de vdlvila 50, E1 elementc da -

Teuserpo de la védlvula 52 se fabvrlca preferiblemente dé material

- 10 -

. '.‘.é ]
sunta de estanqueidad 36a, fabricada de un material apropiado,

ror ejemplo nilén 0 tefldn, 3e coloca en la cara delanter& del

comprende un soperte de hoauilla 38 que tiene una bogquilla de' 1

pulverizacién "en-abanico plano" 40 montado en el mismo. -
. El 1{fouido que se ha de pulverizar se introduce

en la pistola por medio del menguiio 22 y, de un modo més “par=--

ticular, un conducto 22a que lo atraviesa y se pons en cqmmqiégP..

eidn coﬁ un dnima central 42 en la parte- de pulverizacidn 16 de
lakpistola. La vdlvula de aguja 26 se desplaza axialmente_dén~
tro del énima 42, y su movimiento estd guiado por un'taidafo agd
cariado 44 (figura 1). Tl véstago de la vdlvula de aguje etraviﬁ
sa el taladro esscariado 44 y una tuerca de prens&mzopas 45“que
obtura el extremo libre delantero del taladro escarlado.‘ E

El extremo delantero del dnima 42 tieno rosca in
terna para recibir la parte delantora de un. elemento de tuerca

cilifndrico 48. La parte deslantera del olemento 48 se morka. 4

tueroca cilindrico 48 y el soporte del cuerpo de vdlvule 50 es-
tdn provistos, respectivamente, de orificlos internos cQa§£ales
en comunicacidén 48a y 50a qué, a su vez, Se comunican oog el éni
ra central 42 para formar un conduoto & través de la piqtola pa-

ra transportar el l{guido hasta la boquilla pulverizadora 40.

El extremo .delantero desl énima 502 tiene un ouer |-

pro de vdlvula 52 ajustado a presién en el mismo de forma que

quede sujeto en su sitio y satanco contra fugas de rluido; El

duro resistente & la erosidn, por ejemplo carburo de tumgsteno.

Tl cuerpo de 1la vdlvula 52 tiene una lumbrera de vdlvula 54 que

rroporciona una superficie de asisento trasero acampanada 56‘paré'f5

e

[
o
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direccidnes opuestas a lo largo del didmesro-de 1a cdpsule -de

- 11 -

hacer contacto de olerre de vdlvula hermético con el extremo
redondeado de la vdlvula de aguja 26.
| ‘Fl extremo delantero de la lumbrera de la vAl-
vula 54 se abre en un conjunto de orificio prévio o cdpsula 58
Gue tiene un csmino de pasc que lo atraviesa'y que oéﬁprende un
crificlo prévio ajustable 60. El cbnducto que atraviesa la'céb—
sila del orifiecio prévio 58 se comunica con la booullla pﬁlveri-
zadoia 40 para trangportar a la misma el 1lfquido que serdesea
pulverizar, ' “
Refiriéndonos a las figuras 3 a 5, la cépsuia dsl
orificio prévio 58 comprende como sus partes principalés un me-
dio elemento de cépsula delantero 63, un par de elementoé de ga-
rra relativamente méviies.64 y 66, un par de muslles de smpuje
6e-y 70, un medio elemento de cdpsula trasero 72. Cuandy se en-
samblh_la oépsula del orificio prévio, los medios elementos de
cdpsula 62, 72 se ajustan entre si con ajuste apropiado y sooped ’
fan para'cogtener los mueliés y los elameﬁtos'de garra &y, una
posiéién axiel fija, ios muelles se compriméh en la cdpsule en-
samblade y embujan resiliéntemente a los elementos de gurra en

-

orificio prévio.

Bl elementé Vé tieﬁe}un& configuracidén generalmentg
c;lindrica que'comp:pnde una pared centrél 73, une parte de fal-
dilla dirigida axialmente hacla delante 74, y une parte de fal-
dilla dirigida ax;almenpe hacla atrds 75. La parte de faldilla i"
74 se divide en cuatro seooionés arqdea@aa por ranuras radial- It
mente opuestas 76e, 76b y ranuras'desplézadas radialmente iéla~'tbr

tivamente mayores 78a, 78b.

Cada una de las secclones arqueadas de la parte

de faldilla 74 comprende un resalto interno 80 que coopera para

’
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de diAmetro reducido o pared 82 qua se extiende hasta la ghpar-

‘ricie delantera de la pared 73. las partes B2 cooperan »ara de-
| slementos de resorte 68, 70.

-Livamente, brazos sepuidores de leva dirigidos’ radialmente e4,.

‘de gufa se diseflan para acoplarse a la paite de- dldmetro redu-

. & los rebajos 78e, 78b qus proporcionan holgura para la désvi&-?ﬁ

- 12 -

definir un rebajo interno con el fin de acoplar el elemento 62.

Cada uns de las secciones arquendas comprende también uria parte

Tinir una cémara qus aloja a los elementos de garra B4, 66 y bs

Los elementos de garra 64, 66 com@%anden, raspec— ,

B6 y patas de gufa 85, 87. Cuwindo se ensambla la aépsula_de or;
ficio prévio, las patag de gufa de cada uno de los eleﬁéhtos de
garra se acoplan é'partes adyacentes del otro de los Biémentos
de garra manteniendo una relacidn de deSlizamientd'segﬁ:lse‘in—
diocars més adelante con més detalle. Ségﬁn se p@drd obserjgr me| -
Jor en la figura 3, las ranuras 76a y 76b se diseﬁap‘pgra réoig
wir loé brazos seguidores de leva 84 86 y las pﬁrteo‘éonti—
zuas de lag patas 85, 87 con el fin de fijar en rotacién y as~;'
tabilizar al montaje de los elemenuos de gparra dentro aa la édp: ‘
sula de orificio prévio. .

Los elementos de garra 64, Gﬁfostén también“prg

vistos, respectivamente, de brazos de guia 88 y 90. Los brazos

cldo 82 de una seccidn arqueada adyncente de la parte ds faldi-
lla 74 cuando los olsmentos de gafra estén en una posicién’to—wr
talmente ablerta segun se ilustrd en la figura 3; A

Los elomentos de garra 64, 68 se meparan empu-
jados a su posicién totalmente abisrta por los muslles Ge'y 70
aue comprenden muelles de lémina flexible de dobdle capa, Los‘;}}

muelles se montan dentro de la cdpsula de orificio prévio junto|

cidén de los muslles al efsctuarse el movimiento relativo de los

Flo
l
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‘leri una operacién de tornillo de gato para separar a los medios .
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elemeﬁtos de garra uno hacls el otro. Los muelles 58, 7C tienen
una dimension axial correspondiente o la dimensidn de la pérte
de didmetro reduéido 82 y ge encuentran encerrados dentro de la !
cdpsula de orificio prévio ensamblada. Segin se il?stra en 1la
figura 3, los muelles 68, 70 trabajan entre superr{ciee adya cen-
tes radialmente intoriores de los brazos de guia 83, 90 y las
partes de pared plana adyacente 82 de la ranura 78a, 78% para. -
empujar a los elementos de garra de forma que se sopa*en.

El medlo elemento delantero de la odpsula 62 compreh
de un saliente ‘de alineaclén dirigido axiaslmente 94, una parte
de disco 96 y un saliente de obturacidén 98 que se proyecta desde
la superficie trasera de la parte del disco 26 (firura E)l 1A
parte de disco 96 se disefia para alojarse contra los réealtos
€0 y para formar un ajuste apretado con la parte de faldilla su-
peryacente 74 del elemento 72 con el 'fin de.ffjar lag mltadés
de 1a odpsula unidas cuando se ensamblan. En condicidn ensamblad
da, la phrte dp'discbbgs coopera Qon_la parte de didmatro redu-
cido 88 y la cara delantera de la pare. zenbral 73 para definir
una pémara nue contiene a los elementos de garra y los eleﬁéntbs'
de muelle axialmente en su interior. La parte de faldilla diri-
gida hacia atrds 75 del elemento 72 define un rebajo 102 dlssiia- ;
do ‘para recibir un resalto delanters del soporte del cuerpo de
la vélvula 50 (figure 2). Un par de taledros roscados 103 atre-
viesan la pared central 73 en lugafea separados salvando log .

muslles 68, 70 y las garras €4, 66. Los taladros 103 se smploan |

elemontos ensamblados de la cépsula 62, 72 despuds que se ha des

montado el conjunto de orificio prévio 58 de la pistola.

La cara delantera de la pared 73 comprende un sa-

liente de obturacidn 104 que coopera con sl saliente de obtura-
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rluido con loq elementos de garra G4, 66, El saliante 104 rodea

‘tes centrales superyacentea de los elemnntos de garra, 6 66.~ .

en J dispuestas en sentidos opusstos entie sof,

'Los segmentos de las partes de guperficie plana nue no se: aco—”

r 14 -
oidn 98 para fncilitar In rormncién de un cierre hermético al

11 extremo-delantero de un conoucto 106 que atraviesa.la pared
73y se comunica entre la lumbrera de 1a_vélvulé 54 y el ogifi—
clo prévio ajustable 60 - 'i : ' f : * 

Al salir del conducto 106, el ‘1fquido penetra ot :

el orificio prmvio ajustable &0 que esté definido por ias par-

Los .elementos de garra se fabrioan de un material duro reaisten
te 8 la erouién, por ejemplo carburo de tungsteno. .Z‘;

Las partes centrales de los elementos ds garra 64
66, respectivamente, comprenden una parte de suberficié';urva-
da.108 y 110 y una parte de superficie plana tranqversul 112 y a
114 Lag partes de superfiocle plana 112, 114 se hahilitan a lo
largo de las patas de gufa 85, a7 qegun ‘56 verd ‘con més detalle :
en la figura 3. De este modo, las partes centrale« de 105 ele-

mentos de garras tienen una conripuracién generalnenLe ‘en forma .

de J con las partes inferiores curvada. de las configuraciones

Las partes de superficlies planas iié, 114,95 aco-|

plan a superficles asocoladas préviQtaa por el elemnento de garral.

adyacente con el fin de puinr el movimiento relativo de los elo
mentos de gBrT8 Uno en direccién al otro y en sentido contrariof
plan para guiar a los elementos de garras cooperan con Las parf,'

tes de superficle curvada 108, 110 con objeto de definir el ori

ficlo prévio ajustable 60 ocuando los clemsntos de gArTAn se 00-

locen para definir-un drea de.secchdén trensversal de orificlo

prévio relativamente mayor.,

Refiriéndonos a la fisura 3a, los elementos de
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| 60. In esta posicién, la seccién-transversal de orificio provio

‘cierto modo circular con ojes mayor y menor virtualments igua-~
les. Bn la posicidén totalmente abierta, el drea de aaooién*
| trensversal del conducto 106 es Lligeramente mayor que 1l& del-

_orificio prévio. Fn las posicilones intermedias de losg e'ismentos

- 15 ~

_ , 4
porra 64, 66 ge Lluatran sn una posicidén de Area de orififio
previo Lotalmente cerrnda o minima donde las partes de superfl-

cie curvada 108, 110 definen complotamente el orifleio prévio

tiens una confipuracién generalmente eliptica. Las superficlies
curvedas 108, 110 pueden estar provistas de partes planas.ad-
yacentes é sus cantos de contacto en las extremldudes de ia di-
mensidén larga o eje principal del orificio preévio con fiﬁes de
deégaste. - o
En la posicidén de drea de orificio prévio méxiha o
totalmente abierté representada en la figura 3, lo gecoldn

transversal del orificio prévio adopta una confipuracidn en

1

de,garra entre las éosioiones totalmente ablertas y totglmenté
ce:réda, el oririclo prévio estd prc 4.~ de una configuragiéﬁ
zeneralmente aldrgada, ovalada, con extr-mos romos adyscentes °
a su dimensién principal. Esta variacidn nn la configuracién en
aepdién‘traneversal del orificio px»évio no perjudica la funcidn
de dlcho orificlo y su éficacia”para congegulr unavpuiveriza-
cidn uniforme del liquido pulverizado;

El orificio prévio 60 es coaxial con el conducto 106
J permanece en unabrelaoién coaxial segin varia su drea dp gec-
31én transversal puesto que loshelegentos de garra se disponen
parﬂ-efectuar un'movimianto radial correspondiente eﬁ direcclo-

nes opuestas uno hacia el otro y en sentido contrario, Bl mo-

7imiento relativo de los slementos de garra 64, 66 se controla

vor la posicién axial de un elemento de leva eilfndrico 116 (£fi
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.tra en posiclén totalmente replegada en la figura 2 con su super

ranguito de montaje cilindrico 28 {aolaments sge ilustra ana cha

- 16 -

pura 2) formado por el conjunto de pulﬁerizéoién def orificic
prévio ajustable 20. ' ' ¢

El elemento de lsva 116 comprende una superficie
e leva achaflanada 118 adyuacente & su eitremo delenté;m que ‘se
dispone para ponerse en contacto con la superficle de acaidn de
Leva Bda y 86a previstas por los brazos seguldores de leva 84,

806 de los elementos de garras. El elemento de leve 116 se ilus-
»

>

ficle de leva 118 en contaoto de no cerrar sl disposi@iw? eon
la superficis de leva B4a, 88a de los e lementos de garr&l

"E1l elemento de leva 116 es impulsady por una plu
ralidad de chavetay de accionamiento 120, en forma de Tﬂ Separd|

dag angularmsnte, que atraviegan rsnuras asocladas 12Z en el

veta de accionamiento y ranura). Le parte ‘radial exterinr 120&
(o la ehaVe;a de accionamisnto 120 se»aloj& dentro de un oanal
324 en una tuerca de ajuste o mandc 126 y osté éonteg@ég por wng - -
rlaca de reten 154 sujeta a la tuercu . o. La tuercé‘de-ajusﬁe
126 tiene un taladro roscado interliormer..s 127 que se acopla a :
rosca con el manguito de montaje fijo axiclmente 28, Al girar
la tuerca 126, se musve a rosca con relaocidn al manguito 28 y
nusve, correspondientemente, al elemento de leva 116 por medio
6e la chaveta de acclonamiento 120. _ )
La cantidad real de movimiento relativo de los
elementos de garra 64, 66 al glrar le tuerca de ajuste 126 eatd |
en funcidn al éﬁgulo entre la superficie de leva 118 y 84a, B86a
lunto con el paso de los hilos de rosce 127. Tn la modalidad
1lustrada, cada’'uno de los elemenfos de gATrTa S8 déspla;a una

¢istancia radial de aproximadamente 0,457 mm por cada vuelta

completa de la tuerca de ajuste.
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Yorifieclo prévio ajustable 60 desembooa en un conducto 128 prévis

a travég del orificlo prévio 60, se wcelera con una consigulen-

- - o~

/
|

Segin se ilustra con mds detalle en le figura 5, el

0 en el medio elemento deslantero €2 de la ¢dpsule. L1 Erea en
seccidn transversal del conducto 128 se disefla para no estorbar

al chorro de fluldo que surge del orificio prévio 60, Bl conducd

ma de dimensiones similares 132 en la boauilla pulverlzadora 40
El dnima 132 tieme preferiblemente una parsd extrema delantera

practicamente perpendicular 133 y desemboca en un orificio de

diémétro relativamente pequeilo 134 qué conduce hasta lo abertu-

ra de la bogullla pulverizadora 136,

+

A medida que el liquido que se desea pulverizar pasd

te caida de presidn y se emlté como una corrisnte de grun velo-
¢idad o chorro de fluido. El conducto 128 y el énima 152 se llet
nan de linuido y dicho liquido paéa a t;avés del orificic 154\&
la abertura de tobera l36. El chorro o Qorrionte a gran'éelooi~

dad de liquido.sdle coaxialmente del vi.iflic'o prévio 80 y atra-

viesa el centro del conducto 1288 y el orificio 132 como wn oho- |

rro sumergido. El chorro sumergldo penstre en el orificio 134
llendndolo y al pasar a'trgvés de la abertura de'tﬁbara 156 se
pulveriza uniformemente para foimar lé confipuraeién del chorro
de pulverizacién ovalado deseadn. _
cuando el édrea del orificio prévio 60 es igual al

drea de la abertura de la boquilla 136, la presidn del 1fquido
a través del orificlo prévio se reduce de los ‘valores relative- |
mente altos en la iumbrera de la vdlvula 54 y el conducto 56, Wl

liquido es impulsado a través del orificio 134 y la abertura de

la boquilla 126 por la velooldad del chorro de fluido sumergldo

o su energla cindtica, con una caida de presién relativamente

-

to 128 comprende una parte agrandada 130 qus desembooa en un én£=,
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te que alcanza y llena el orificio 134 que conduce hasta la

. tos objetivos cuando el orificio prévio estd provisto da una -

218 - X ‘..'..l-

pequefia, en lugar de sger impulsado 8 través de la abert¢;u ue

tobexa por una carga de presidn elevada en el lado_de‘entrada

de la abefﬁura de la boquilla, Tl iiquido en la cémafa defipi&a :

por el conduocto 128 y el dnima 132 Se encuentra & una presiég

estética relativamente baja, y el chorro de flui&o sumergido pa

sa& por el centro de esta comara con una .cantidad de rGSLstenciaAf‘

de friccién relativamente minima. la califad de la pulvgriza—

~ o
cidén se obtiene en gredo méximo en esta relacldn de drenide l:1}

entre el orificio prévic y la abertura de la boquilld,

v
El orificio prévio 60 tiene una longitud axial su~

ficients para estabilizar el chorro de fluido segin se:formd en

el mismo y para hacer qus persiste como un chorro suﬁb;gide hag'
abertura de la boquilla, Se ha descublierto que éeicoﬁéiéueh eé-

longitud axial minima igual a aproximrdamente de uh medio a una .

vez su dimensién en seccidn transvarsal mdxima. El or11¢cio

prévio puede estar provisto de une lu..viond axial relativa ma- |,

yor sin perturbar sensiblemente 8l volduan de liquido y sin px;w

gir presiones excesivamente elevadas. § ..

La abertura de la boquilla 136 tieme una configu-

racién en "abanico plano” u "ojo de gato"™ que comprende una sqgif
¢ién trangversal generalmente eliptica con vértices afilados =l

Junto 2 los extremos de su aje mayor. La configuracidn en onl )

.-

de gato se consigue formando inicialmente el orificio 134 como |-
un orificio ciego que termina en un extremo de forma esrérioa'»'
.138. Una ranura en forma de V dispuesta transversalmente 140 se|

corte entonces en la boquilla de pulverizaoién para interssotar

el_extfemo aaférico 138 del orificio 134.

Segin se ilustra en la figura 5, la dimensidn lar~

—t e
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relacién ‘practicamente paralela con la dimensidn Alaipsda o eje

-transversal no cireular por medio de partes. planaid 144 que se

'extienden a lo largo de su superf*cie periférioa,

- 19 - : - ‘.I,"/r‘
v b )

ga de la abertura de. la boquilla 156 es perpovdioul&r al pldﬁo

de la seccidn. Por consipuiente, las dimsngiones mayoros del

abanico de pulvarizaoion emitido desde la abertura de la bogui-i'

lle y la configuracidn dsl chorro de pulverizaci@g resultante
en forma ovalada sgon también'perﬁendiculares al plano ce la sec
cién, y el soporte de la boquilla 39 estd pfovisgo de';n rebajo
142 para qﬁe girva para la anchura tota) del abanico d@_pulverg
zaclon, »

Cuando el orificio prévio 60 se ajusta a menos del

drea de seccidn transversal totalmente ablerta, e8-nesesario

mantener la dimensidn alargada o su eje mayor conservardo una

mayor de la aberturqﬁié 1@ boquilla 136. Por consiguiente el

saliante de alineacion 94 que se extiende desde. el medio ele-

mento delantero 62 de la cédpsula, estd provisto de una 'secoidn

N

El sallente 94 se aloje u.oire de un rehajo de con—

za postize 148 ge ajusta a presidén en un orificio 150 en el so-

porte de la boauilla pulverizadora 39 para svitar la rotacidn

relativa entre ambos'elementosl La boguilla pulvexizadora 40 se

ajusta a presién de un modo similar en el soporte 39 de foma
que la dimensién nmayor de la abertura de la boquilla 136 ée ex-

tienda en direcoidén predeterminada con reapecto al rebajo 146

y manteniendo una relacidn de paralélibmo cdn.resﬁacto a la di-

mensién mayor del orificio prévio en posioién cerrada cuando el
saliente 94 se aloja dentro del rebajo 146,
7 ! *"El 'shliente 94 tiene tambien una ranura dirigida

f

. axialmente 152 que bisecta una parte de su extensién axial. El
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"tements la cdpsule del orificio prévio 5B al conjunto de toberb

‘dora 38 agarréndolo por su extremo deldntero. ALl girar.el con- |
"vio 58 gira correspondientemente alrededor del reqaltﬁ‘ééiénte-
ro del 'soporte del cuerpo de védlvula 50 y se mentiene le’ reia-
cidén de paralelismo entre las dimensiones mayores del orifioio |-

 prévio 60 ¥ la abertura de la bonuilla 136, Por cdnsigﬁgente,"

" de modificar para conseguir un conjunto "nterizo con la cépéulef

cién transversal en las que dicho orificlo prévio es ajustable

: . . .
mm cuando los elementos de gorra 64, 66 se musven a un dres mi+

dnime 146 se diseria yara comprimir ligsramente la parﬁe‘uuvﬁcta

da del saliente al introducirse en ol miqmo para fij&r resilien

8, Una junta de arandela de pldsticb 152 se coloca alrededor
del saliente 94 entrg el soporte de la boquilla 39y lg p&itg
¢e disco central 96 del slemento 62 para evitar que eécapa 1{~
quido entre la cdpsula del orificio prévio y 61 soportb,

a3l un operario desea toiar las diménsiones mayo~
res de la pistola y la confipuracidn del chorro de puLvariza-

U

cion ovalado con relacidn a la pistola 10, simplemcnte necesita

1

aflojar la tuerca 36 y girar el conjunto de boouilla'pulvd&izg-

junto de boquilla pulverizadora 38, la cépsula del bfif{cfb'pgé

>

un conjunto cldsico de boquilla o tole.: pulverizadora 8e _pue-

del orificio prévio y para agsegurar el mnntenimien%o de la re-
lacién de paralelismo deseado.

La game de las drecas del orificio prévio en sect.

se pueden elegir tomando como base las aplicacionas de pulveri-
zacidn particulares. El orificio prévio 80 estd provisto dé

una dimension menor de 0,228 mm y una dimensién‘mmyor 53'0,889

nima o posicidn totelmente cerrada, segin se ilustra en 1o fi=

gura 3a, y el orificlo prévio tiene un valor de drea equivalen¥t

te igual a aproximadamonte la de un circulo de 0,279 mn de did-

g
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‘ne un valor de drea equivalente aproximadamente igual a la de

quido permanece igual, y el patron o) configuracién de la pulve«

la pistola para pintar més cerca de la superficle.

Adeseada.“Se cres que se alcanza el limlite oritico cuando el

.érea del orificio previo equivale aproximadamente 8 un uuartd

- B] -

‘metro. Cuando los elementos de yarru ae mueven n un drea. méximq

o- posicidn totalmerte ablerta, segin se 11ustra on 1a figura w;
lag dimensiones menor y mayor del orificio previo 80  son cada i
ung igual a aproximedamente 0,889 mm, ¥y el orifici% prévie tie-
un circﬁlo, de 0,889 mm de didmetro. o
Asi, la relacién dél drea en secciéh'iragsvereal
48). orificio prévio al drea en geccidn transversalwde;i&;;ber*
tura de tobera puede variar desde un cuarto hasta do{ §5§a bo-

quillas de pulverizacidn de acabado y.se puede obtener,un voli-

men restringido y una configuracidén de la pulverizaoién.modifi~§

cada para la maypria'de las bonuillas pulverizadoras diybonium
eh.merdado reduciendo el valor-de la reigcién a aproximadament
1,0 o menos. Cuando el drea del'orifioioﬁﬁrévio es menor gue }é(’
de 'la aﬁertura de la'tobera todavia ge obtiéne uﬁhvpulveriza~
oion y distribucién uniforme pero se descarga uni nenor’ wolumen
de liquido e través de la boguilla que lo que se ebtendria de
otro modo a una prGGién de liquido daua. Aunque e} volimen del

B

1inuido degeargando se reduce en ecste c¢aso, la velocidad del 11—

rizacién resultante aplicada & le superficie ge puede estrechaﬂ'

gin perder calidad o espesor de la pelicula aproxjmando a mano
L J

Si el 4rea del orificio previo se raduoe demasiadq

el chorro de 1iquido transportado hasta el orificjo 134 eaeinsu

ficlente para llenarlo y no se pusde obtener la pulverizaciém

del érea de la abertura de la tobera

Lag relaciones en exceso a 2,0 ge obtienen para
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‘'l conducto 106'.

moyoria da lag horulllas pulverlzadoras emplaadaé cdmunmqnte.'Se
comprenderd nue se obtlens una pulverlzacidn uniforme con rela-
ciones de aproximadamente 2,0 o cuando el drea del orifiéio'p:é-
vio eguivale al doble de la abertura de la tobera, pero e recud
rre-a dicho término medio de la calided de la.pulverizaciéﬂ éw@
do la relacidn excede de 2,0 para obtener un gran Vélﬁman.§ gran
velocidad de pulverizacidn. ' "Ei N

. Refiriéndonos a la figura 8, se ilusﬁ;a:ﬁna mo-
dalided modificada de la cApsula de orificio prévin. Pénﬂsdnva-
niencia, las partes componentes de la modalidad modificéﬁa se |
han designado con los mismos nGmeros que las partes co@?E?ent;éf
correspondientes de la modalidad ilustrada en las figﬁréss; a
5, pero afiadiendo virgulillas. . N

gy

En la figura 6, la cdpsula de orificto?jrévib I

HI

58' comprende como sus elementos principales un mediO'el?Aento
delantero 62' de la cépsula, elemcntos de garia'relat%vg@;ntd
méviles 64', 66' y un medio elementc .: .zcvo dé la oéﬁé;ia gav, |
Los elemnntos de garra 64', 66' coopsran nara definir ﬁn orifi—
cio prévio ajustable 60" y su ajuste se controla segin ss ‘ha
descrito anteriormente. La pared central 73t del madio élementq
72' de la cédpsula tiene un rebajo circular centrado 170 éon-§1
tamaiio necesario para recibir una pieiabpostiza de disco de com

presidén 172 en una relacidén de deslizamiento. La pieza'pbstiza

de digco 172 comprende un orificio 173 que eg coaxial con el

La pieza postiza de disco 172 sobresale més alld

de la superficie delanters de la paréd 73' y penetra en contaoto

de estanaueidad con los elementos de garra 64!, 68'. La pleza

rostiza 172 se empuja axialmente hacia delante en contacto coh
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_rosca en el saliente cilindrico léa de la pilstola para pintar
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los elementos de garra por medio Jde un muelle Belloville 174 qq
Jocado entre la pileza post;za y el fondo del rebajo 170. El musg
lle Belleville tisne una configuracién generalments circular y
comprends un orificlo central 176 que lo atraviésa.

' La parte de disco 96' del medio elementeo dolantero
€2' de la cdpsula tiene un rebajo centrado 178 en la cara Qra—
sera del mismo que se comunica con el conducto 12et. ﬁnﬁ piez@
postiza circular 180 se une y se fija axia;ménte dentro del re-
bajo 178. La pleza postiza 180 tiene un orificio central 182

que se comunica entre el orificlo prévio ajustable 601"y ‘el con

La pieza postiza 180 se proyscta axinlmente més alld]
de la supesrficie trésera de la parte de disco 96! del elemento
62' y en contacto de esta unidad con los elementos de garra 64
66'. Por consigulente, la pieza pomtiia del disco de compresidn
i72 y lea pieza postiza 180 cooperan péra acoplarse con lLos ele-
mentos de-garra en un sjuste hermético al rluido'ﬂimiléf al for
mado por los salientes de estanqﬁeidpz 2% y 104. Mo obstante,
la formacidn dol cierre hermético al fluidc se ve facllitada
J0or' el uso dsl muelle~Belléville 174 para empujar a la pleze
postiza de disco 172, A los elementos de garra 64', 66' y la
vleza postiza 180 en uﬁa'felaciéh de obturacidn. .

Refiriéndonos a les figurs 7 a 9, se ilustra en os-
tas fipuras unn segunda modalidad del presente invento. Un con-
Junto de pulverizacidn con orificin prévio ajustable 200 go
Llustra montado en la parte de pulverizecidén 1¢ de la pistola

para pintar 10. El conjunto de pulverizaciéh 200 #e sujeta a

10, Por consiguiente, cada une de los conjuntos do pulveriza-

cién con orificio prévio ajustable ilustrados 10 y 200 se puede
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utilizar facilmente con pistolas para pihtar sin aire de E}Eo
cldsico con el Tin de proporcionar un orificio prévio ajustﬁble
con un drea de seccldén transversal de tamafio variaﬁle para:que
sirva para toda la game de boquillas comerciales.

Refiriendonos a la figura 7, se ilustran on esta fif'
pdra los.detallaq de la parte delantera de la piqtola parg. Pin-
tar 10 y el conjunto de pulverizacidn de orificio Urevio alus-
table 200, El oonjunto de pulver123016n do orificlo previo ajus

~.

table 200 comprende un adaptador 202 para montar el conjunto al
saliente cilindrico 16a que sale de la parte de pulverizhéién
16 de la plstola. Los hilos de rosca interna del adapthhbr'gﬂz
se pusden modificar para adaptarse al tipo particularjﬁé’pisto;
la y se fija axialmente con relacidn a la plstola una vo° que

ge ha colocado a rosca con la misma. : LA &

Tl conjunto de pulverizacidn con orificio pié&io ajué

‘table 200 comprende también un mando 204'y‘un-elehentb,¢§ cle- |

rre del mando 206 que cooperan para sujetar el conjuntco.@e bo-

143 a4

quilla pulverizadora 208 y una cdpsuis . conjunto de orifieilo.
prévio 210 adyacente al extremo de descarga de la parte de pul;
verizacidén 16 de la pistola en un acoplamiento hermético al
fluido. Un elemento o disco de orificio prévio elastdmero 212,
gue tiene una abertura de orificio prévio cent:gl 214, que;lo
atraviesa, se monta dentro de la capsula 210. El mando 204 Be
dispone parn empujar axialmente al conjunto de boouilla 208 y
el conjunto de orificio prévio 210 con el fin de déformnr-elég'
t.icamente y variar el drea de seccidn trangversal de la abertu-| ,
ra del orificio prévio 214, . '
Fl mando 204 se fabrica de material de pléstico de
baja friceidn, por ejemplo Delrin o nilon, con sl fin de redu-

¢ir al minimo la friccidn sobre la carga axial del elemento
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elastomero 212, Ei.ampleo de un materilal de pldsti8o es t&mbiéﬂ
‘conveniente en el gontldo de que nﬁsde relativamente pocce peso |
al conjunto y tieﬁde a feducir el peso total pensrol de 1avpistp
lu, La superficle externa del mando 204 pueds estar,provis%& de |
indentacidn para fdciliﬁar su ajuste por rotacion por'parte del
overario. y '
Segun se ha indicado enterlorimente con respecto,a la
modalidad de las figuras 1 a 6, el Liquido que ue deseg'pulveri~
zAr 8e Introduce en la pistola 10 por medio del maggui%é'df
union 22 y, de un modo mis particular, un conducto Bzaaﬁﬁéulo
atraviesa y se comunica con un conducto central o anima:4zﬁen
la parte:de pulverizacién 16 de la pistola. La vdlvule ds aguja
25 g6 desplaza axialmente dentro del dnima 42 con el fin de po-
ner en funcionamiento ls pistola al accionarse el gatillb 24.

El extremo delantero del dnima 42 tiene rosca inte-

rior para acoplarse con la parte trasera de un soporte de cuer-

po de vdlvula 216, El soporte del cuerpo de vélvula 216 comprent

de un rebajo abierto hacia atrds 218, L., cusrpo de vdlvula 220
se ajusta a presidn en el rebajo 218 y forme una lﬁmbrerd de
vdlvula 222 que’ se comunica con el conducto 42, La lumbréré de
la vélvula 222 comprende uns superficie de agiento acampanado .
224 paih formar un acoplamiento de vdlvula con el axtremo redog
deado de la vélvula ﬁé agujas 26. »

Tl extremo delantero del éoportemdel cuerpe de la
vdlvula 216 tiens una configuracidn hexagonal y ge disponé man-
teniendo una relacidn de estanqueidad con una Jhnta-cdmprimible
226. La junta 226 se fabrica de poliatileno rieldo o de un mate

rial de pléstico similar. Nl soporte del cuerpo de la vélvula

216 comprende una aberturn 216a que ge extiende a travéa de su

extremo delantero y Se pone en comunicacidn entre la lumbrera -

K4
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- 202c que se’.dispone para formar un ajuste deslizante com la

de la vAlvula 222 y une abertura 226a que atraviési la - junta

286,

El adaptador 2C2 tiene una péred delantera
2028 provista de un rebajo ablerto hacie atrds 202b formado
pare recibir la juntas comprimible 226. For consiguianté,cuanf'l
do el conjunto de pulverizacidn ocor orificio prévio 200 se su;
jeta a la parte de pulverizacidn 16 de la piastola, la j?nta ..i
comprimible 226 se comprime entre él'adaptador 202 y la. parte °
hexagonal del sopof%e déI cuerpo de védlvulae 216 pof'mg&ig'del
conjunto de pulverizacién 200 para formar un clerre hgrmético
al fluido. ' -2

La parte delantera 202a del adapté@%?

comprende un resalto cillindrico dirigido axialmente o'saliente

cdpsula de orificio prévio 210, E)l aflaptador aoz'estéfﬁfovis-
to también de une ahertura diri&idu axialmente 2bﬂd_quehse co-

-

munica con la abertura 226a a travéds de la Junta 226, ---

R TN

1a cédpsula de ori.. .1c prévio 210 compren-
de un elemento de cdpsula de donfiguracién.cilihdri&a 228fﬂg2
tiene un rebajo oilindrico dirigiGO'habia atrds 232 (fiéuré*?
9); Tl disco de orifioio_prévio 212 se monta dentro de ia.ba~
se del rebajo 232 con un ajuste apretado de confinecién ra-
dial. La cépsula de orificio prévio 210 se 6oloca en cont;cﬁo
deslizante con el feselto 202¢ del adaptador 202. Con eéte‘rén
ol reba jo 2%2 se dimefia para un contacto deslizante obn-ei re-
salto 202c, y el espesor del discc 212 es menor que la-ppofuﬁ-
didad del rebajoréﬁz. De eate modb, el elemento d3 cdpsula '
coopera son una parte fije del conjunto de pulverizaoiémvoon-

orificio prévio y la pistola pars former una pared ripida re-

lativamente mévil -con el fin de deformar elasticamente el dls-
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11l elemento de cdpauln 228 sae fabrica de hos-

erosidén 233 alrededor de la entrada del énima 2282 que atravie-

{
|
1o inoxideble y se coloca una pleza pusatiza resistente a la {
i
i
82 el slemento de caApsula 228. La pleza postiza 237 gse fabri- :

< v, .{ 0@ de un material de "zafiro sintétlco™, que es un dxidn de
aluminio. 1l slemento de cépsula 223 se puede fabricar ds cual f

Kl

aquier metal apropiedo resistente a la gorrosidn o un mgferial
de pléstico rigido. o

10, El elemento de cédpsuls 228 tilene un e;?ménto
dirigido axialments 234 que se conecta de una forma desmonta~ i
ble al conjunto de boruilla 208, Con este fin, el ronjﬁhio de |
booullla 208 comprende una pleza pogtiza de configlracion aru- ;
lar 236 que ge ajusta a presidn en un rebajo 238. La nieza poq-»
15, tiza 236 comprende un rebajo con resalto 240 quevtiena'una par-!
te de dldmetro reducido con el tamaiio necesario para recibir

la parte delantera agrandada del elemerto sallente 234 de la

|
|
cdpsula 228. EY elemento sallente axialnen s 234 estd pro- ;
visto de una parte de diémetro reducido :ue se alinea axial- i
20, mente con le parte agrandada del rebajo 240 cuando los com-

I

ponentes se ensamblan para definir una cémara anular 242, Un
anillo elastdémero se estanqueidad 244 se coloca dentro de la
lcémara 242 para gujetar de una forma desmontable la cépzula qé ;
orificio previo 210 y el sonjunto de boquilla 208 entre si.
25. : El conjunto de boquilla 208 ocmprends un
| soporte de boquilla pulverizadora 246 y una boouilla 248 due_
! tiene una abertura de tobera 250. L& boquilla 248 ge ajusta a

présién en el soporte 246 y comprende un primer orificio 252 i

30, en comunicacion con el Anima central 228a que atréviesa el
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elemento de cépsula 228, Un segundo orificio de'dinmgtrO'radp~ :
cido 254 se comunic@ entre el primer orifielo 252 y la aher-
tura de la bocuille pulverizadora 250, La abertura de la f)"o-‘r
ouilla pulverizadora 250 tiene una eonfigu;acién cldaica de
"abanioco plano” u "ojo de gato” que es idéntlco a la abprqgié
de boquilla 140 de la primera modallidad, '

' . Segin se ha indi cado anpemiormepte, ei
conjunto de boquilla pulverizadora 208 se sujeta dentro‘ﬁégf
conjunto de pulyeriééoiéﬁ'da orifioio prévio 200 por mégi;,del

‘alemento de clerre 206. El elemento 206 tiens una sonfigia- -

cién eilindrica que comprende una pared dirigide radiaifente

tero. Fl elemento 206 tiene rosca interna que se aCOplg=bon

el mando 204 empleando una llave pars ajusﬁarse en 1osaeggjeros
206b, y después se flja nl mando 204 para efectuar un Movi-

miento axial con sl mismo., ' -

R

Segun se ilustra ocon la figura-7; el =

‘elemento 206 coopera con una arandeli « empuje de pldstico

montada en voladizo 256 ocon objeto de de™ulr una edhara-énu—.,
lar 2587que ge extisnde alrededor de la rarte délénfer&'delﬁ,~
soporte de la boauilla de pulverizacién 246. Un par de mué%ﬁea-
Belleville de doble hoja oAarandelas 260, 262 gse ooloaén den-
tro de la cdmara 258 con el fin de transmitir carga akialfél
disco'de orificio prévio elastémaro'212 al ajustarse,ei‘mandél.
204. Con este fin, la arandela de empuje 256 se.dispone pg?§ .
transmiti: ia carga de resorte al soporte de la boquilla 346.;
La arandela de empuje se fabrica de material de pldsfiob, por
ejemplo Delrin o nildén, que tiene un bajo ocoeficlente de f;ioi

cidn.

Los muelles Belleville 260, 262 assgu~

hacia el interior o faldilla 206 adyacente & su extremd delan~ -

‘-
t

|

|
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van una ‘transmisién uniforme de las cargas de defurmacién al
elemonto de cdpsula 228 y el elsmento elastémero £12 al en-
trar en funciones el mendo 204, puesto que los muelles empu~ |
jan. a la arandela de empuje 256 airedédgr de toda #u superfi-
¢ie adyacente de trabajo., Ademds, la sensibilidad del aj&gte
o la gama de ajuste.del mando 204 o la deformacién del elemen-
to elastémero 212 en respuegte & un ajuste de rotaq%én:éando
del mando 204 puede variar eliglendo fuerzas eldstioaﬁwgpfbw
piadas. ~14.
| El disco elastbmero 212 se fabrlea de un matefigl de
plédstico apropfado rasistente a la abrasiébn y resjstegﬁp‘g,la

¥ oya

pintura, capaz de experimentar deformacién eléstioa'dentrOHda

doras disponibles en mercado. El disco 212 se fabrica du- elashd
mero de poliuretano ocon una dureza de 80 a 85 Shore Avwﬁise ha
averiguado nque se comporta satisfactoriamente con pinturqgaa
bage de agua y a bage de acelte a pres{onea»superioreé"h:éll
kg/cm? relativos.

Segin se ilustra on la figura 7, el élsoo olas-
tdmero 212 ge encuentra en posicidn fotalmente ablerta donde
ol drea en seccién transversal de la abertura de orificlo pré-
vio 214 es mayor que sl drea en secoidén transversal de la par~‘
te adyacente de la abertura 228a. Bn estas condiciones, ed oril-
ficlo prévio se quita de un modo efectivo de la opsracidn de
pulvefizadién_y se obtiene une anchura méxima de ¢banico pa-
re un trabajo basto a gran velocidad. En la posicién~tota£men-
te ablerta, el drea de secoidn tranﬁversal de la sbertura del

orificio prévio 214 se ha reducido ligeramente en virtud de

haberse apretado ol mando 204 suficientementa para rstener
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el conjunto de honquilla pulverizadora -208 y iu q@rgul&_dé ori-

fieio prévio 210 Qn'un contecto de herméﬁismo al fluido.
Refiriéndonos a la figura 8, el disco elastd-
rero 212 se ilustra en estado sin comprimir o sin deforrmacidu

exial libre de cargas axiales al apretarse suficientemente el

- rnando 204 pare retener la cadena de piezas en contacto hefmé»

tico al fluido. En este estado, ol érea on secoién ﬁiansversél'

de la abertura del orificio previo 214 aumenta adicionalmente

51 se compara -con el drea de seccién transversal de la parte

adyacente de la abertura 228a, segin se ilustra an. la rigura
7. B

~ ¢

Bl disco elastémero esté provisto de un diedetro

exterior de aproximadamente 12,70 mm y el rsbajo 232-5635139- J

fia para formar con el mismo un ajuste apretsdo. Le diﬁéﬁﬁlén

a 2~

exterior del disco elastémero 8e relaclona con la cali&ad ¥

eficacia de la abertura de orificio prévio. Por ejemplo, ai el |.

didmetro exterior se reduce a aproximadamante 9, &3 mm, exis-

te una tendencia hacia una deformaoica irrezular y no se con-

sigue un orificio prévio de parsdes convenientemsnte uniformes,

Fl didmetro sin comprimir de Lo abertura del . .ori-
ficlio prévio 214 ha demostrado tambidn estar relacionado con
la calidad de pulverizacidn obtenids y la oapacidad parﬁ ooNe -

trolarla con. toda la gama de bonulllas oomeroialemL'Se han ob=

tenldo raegultados satisfaotorioa ocuando la abertura dsl orifi- |

cio prévio en estedo sin comprimir tiene un didmetro del drden .

de 1,52 mm a 3,17 mm. Sepin se iluatra en la figuraAB,.al did-
metro sin restriﬁgir de la abertura del orifioclo prévio 214 es
de aproximadamente 2, 67 mm. ’ '

La abertura del orifilolo prévio 214 tiene una .

longitud axial suficlente para establlizar el chorro de fluldo
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sepln se forma vy para hacer que pargista como un chorro sumer-
mido hagta que aleanza y llona el orificlo 254 que conduce haa-
ta la abertura de 1a boauilla pulverizadora 250, Tetos objetl-

vo8 ge consiguen cuando la avertura del orificio prévio tiene

u1a longitud axial minime igual a aproxiﬁadamenta de la mitad
a 5 veces su didmetro médximo. For consiguianﬁe, el diaco elas-
témero 212 tiena‘un egnesor de aproximﬂdameﬁte 1,59 mm. La aber
tura del orificio prévio puede tener una 1ongitud axiallrélatié

va mayor sin perturbar sensiblemente el volimen de 1iqu1&b'ni

v v

necesitar presiones hidrdulicas excesivamente altasg.
Segln se ilustra en la figura Ba, ol disco elastémero
2l2 se ha deformado elasticamente para formar la qhertdyﬁjde
orificio prévio 214 con un drea de seceidn transversal féducida.
En-este cngo, el difmetro de 1n abertura del orificlo préﬁio 8n
ha reducido a aproximadamente 0,279 mm lo cual proporciéna'ﬁp}g '
ximademente una relacidn de drea de l:1 entre la abertura del
orificio prévio y la abertura de la boquilla comercial mis pe-
queiia, _
T.a abertura de. orificio prévio :'l4 es practiocamente
ciliﬁdrica y su pared permanece virtualmente paralela al eje
del conducto y al flujo del 1fquido & un tamafio de 4rea en sec-
¢ién transversal minimo fe&ucido; asi como los tam&ﬁos.intarme-
dios oue encuentra al moverse hacia una posicidn totalmente
abierta., Como asunto préctico,' 1la abertura de'qrifioio previo
gse puede cerrar'compleﬁamente apretando més el mando 204 o ha- -
ciéndolo girar a derechas sepin se llustra en 1a,figﬁr& 7y con

gl fin de llevarlo axialmente hacia atris éon relacién a la

plstola.

"Sepun se ilustra en la fipura 7, la dimensidn larga

de la abertura de la boruilla 250 es perpendicular a; planc da
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flgura 7) o es perpendicular al miemo. Fs conveniente emplear -

la-seccidn de la pistola. El conjunto de boquilla pul?erizadoré

208 se mantiens en esta posicidn y se fija en rotacidn por me- |
dio de pasadores 264 que se extionden entre el soporte de la 50-
auilla 246 y el adaptador 202, y nus atraviesan oririclos asocig
dos 266 an el elemento de cédpsula 228 con ajpste épretado. Un ox
tremo de cada uno de los pasadores 264 se aloja dentro ds un .re|
bajo 264a en sl soporte 246 y el otro extremo se aloja dentro -
de un rebajo alinda@p o agujero 264b on ol adaptador 202." Por

consiguiente, los pasadores y log reha jos asocisdoa pnﬁbaﬁoio?

nen superficles de orientacién de adaptacién raciproca:pafa fiQ

jar en rotacién y angularmente la boquilla>pulverizador§ con

A T -~
BEEL N

El adaptédor 202 estd provisto de 6 orificxés g6~ -
pafados equiangularmente 264b (1lustrandose ‘solo dos) .pgra for-
mar tres pares alineados diametralmente de orificios ég{?u ca-
ra delantera. El adartador 202 se acopla inicialmente‘aﬁ;pqoﬁ
con el sallente 18a, por lo que un par de los orificipsqéiinea-

dos 264b se dispone a lo large de un: .. rp® que se encuentra

preferiblemente en el plano de la pistolr {segin se verd sn la

6 orificios 264b (o tres pares alineados de orificios) con el .
fin de reducir la cantided de deformacidn adicional de la junta
comprimible 216 més alld de la cantidad necesaria para obtener
un cierre hermético al fluido cuando el adaptador 202 sa dprie—
ta mds y de hace girar para gsituar unc de los paras'alineadoé'
de orificlos 264b en un plano prafuriblél | '

El goporte de 1o boonutlla pulverizadora 245 osté
provisto de 4 orificios separados sauianpularmentw 264& (soid-

mente se ilustran dos) pera proporcionar dos pare: de orifiéios

alineados dlametralmente en su cara trasera. Por consiruiente,
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' ia. Por ejemplo, los pares apropiados de orificlog 264a y 284b

208, segun se ilustra en la figura 7, y proporcionar una cop-

‘lacidén al plano de la pistola, se aquitan inicielmente como un
- junto con la arandela de empuje 255 y los mﬁelles Belleville .

“del conjunto do cdpsula de orificio‘pri?io 210 aua queda en la

© el édaptador 202 se aprieta suficientemeﬂte para conseauif un -’

b, caom

rarian 13NN,
P o, 1
78

uno u otro de los pares de orificlos alineados 2648 se pueden
acoplar con los pnéudorna 264 con al fin do Tijar la rotuecidn
el conjunto de bonuilla 208 y 1la dimensién mayor de la confi-

auracién del chorro en forma de dvalo ocon relaqién a 1a'p¢ﬂto~

3e pueden alinear al ensamblar inicialmente la- plstola con el
fin de fijar en rotacién el conjunto de boguilla pulverizadora
) . e
fipuracidén de pulverizacidn ovalada que tiens su dimenszidn ma-
yor perpendicular al pleno de ls pistola. '
81 se desea, en una apllcaciém de pulverizacidn par+

ticulér, girar las dimensgiones mayoren del abvanico de pulveri-

zacidn y confiauraci6n de la pulvevizacién ovalade’ 90° son ‘re-
cohjunto el mando 204 y ol elemento de cierre del mando 206,

260, 262, para que se pueda quiter el conjunto de totera 208
: i
pistola. Tl conjunto 208 se gira entonces a la pgﬂicién desea-|
de y los pasadores 264 se acoplan en el ctro par de orificios

alineados 264a en ei goporte de la boguilla 2486 ﬁﬁra pédei l-
rar 90° 1a configurncién dol chorro. Como es légico, el element
to de dépsula'zza que lieva los pasadoresA264 se puede guitar,
girar a la posicidn que se‘deseé y- acoplarse los pssadoreg_264.
en un par diferentes de orificios alineados 264b para conseguir

orlentaciones angulares adiclonales,

k]

Cuando el conjunto de orificio prévio 200 se suje:

ta inicialmente a la parte de pulverizacién 16 de la pistola,

cierre hermético al fluido con el soporte del cuerpo de la vdl-
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1vula 216 por medio-de la junta comprimible 226. La cdpqua de
orificio prévio 210 ¥ el conjunto de boauilla pulvnrizadnra ?08
cuedan retani&os en un contacto hermético al fluido por medio de

| 1a carga. axial 1nducida en los mismos por ‘el rando %?4. El bajo

(93}

coeficiente de rricoién del materia de pldstico empleddo para
- formar el mando 204 y la arandela de empuje 258 reduce al minimc
la resistencia de friceidn encontrada al inducir 08.TEASB axiales

N

a la cadena de piezas y permite el desarrollo facllmlnte de ar
gas axiales suficientes para mantenerlas en una re]aciéﬁ“ﬁbrmé-

LN

‘10. tica al fluido sin el empleo de una llave como se neoesita ory

sistemes de la tecnologia anterior. o

La abertura de orificio prévio 214 tjepelu::dién
meﬁro gin comprimir suficiontemente mayor que el de la ﬁﬁrte ad-
| yacente del orificio 228a pare mantener esta relacidén d6-sameiio
15, "|relativo adn cuando se aplique una carge de clerre herme1loo al
fluldo al disco elastémero 212 y el drea de seccidnm transye;sal
da la abertura de orificio prévio 214 se reduqe:corrgéhéﬁhientg
mante. Ve este modo;‘el disco elastduc. - 512 funclbna coro una
Junta de estanqueidad en estado totalmenis 2bierto cuando ae
EOQA parmite sl flujo gin restriscién. Como es 14pico, iunciona tamr )

blen como junta de astanqueldad cuando el drea en qeccién trans

vorsal de la abertura de orificio prévio 214 se reduce a tamaﬁou B

ds restriecidn de flujo.

Como el drea de seccidn transversal de la abertu-
>ﬂi§5. ra de orificio prévioc se reduce desde un tamefio de fldjo xestrig
- tivo, el mﬁndo 204 de la modalidad ilustrada estd provisto de
~ rotaci6n adicional de 2700 despuds que el 4rea de la abertura
ds orificio prévio coincide con ln de iu_abertura “28a y duran=-

‘ta aste neriodo se mentiene el clerre hermetioo al fluldo. En

30, osras palabras, ouando el operario desea dejar a un lado el ori-
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| més importante, el funoionamiento de la ebertura del orificio

ficlo prévio con el fin de realizar un trabajo basto a gran ve-

locidad, puede girar el mando 204 en un arco de 270° adiciona-

e L S

,ied, qbspués de haber conseguido su objetivo, sin que se prbduz
can fugas de fluido y sin reducir la carga axisl por debsmjo ce
12 carga minime ﬂecesarié para maétener el conjunto de boquilla
pulverizadora y 1a cédpsula del orificio prévio.en un conbacto
hsrmético al fluido. |

' 91 se produjera cualquler fuge de fluldo @n‘él'inu
tarlor del conjunto de la bonuillla pulverizadora ocon oriffcio.
prévio, se sangra & través de wcansles de desahogo moao‘y”ios
apujeros de la llave 206b. Log canales de desahogo zoeéfestén
formados por la interseccién des los agujeros de la 11av9 2o6b
con la pared de la base dirigida axialimente de la cdmars anular
256. BL agujero superior de la llave 206b y el canal du- dssaho-
o 206c en la fipura 7 se han ilustrado en contorno de_lihea der
rayas con el fin de poner en claro el montaje de los muo;les .
Bellsville 260,v262 ¥y la arandela de empuje 256 dentro del con-
junto de pdlverizacién 200,

Lé gama de sjustes de rotaciin del mando 204 para'

consegulr deformacidn del elemento elastdémero 212 y, lo que o8

prévio 214 a tamaefios de reatricelon del flujo estd en funecidn
al paso del hilo de rosca entre el mando 204 y el adaptador
202, asi como la fuerza efectiva ée los muelles Belleville R60,
262, Ademds, la sensibilidaed al’ajuste ha demostrado estar re-
lacionaQa_con la presidn de pulverizééién hidrdulica. Por ejemf
plo, cusndo la presién del’ fluldo es relativamente alta (v.g.
211 kg/cm? o mayor),.el ajuste de rotacidén del mando 204 a par;

tir del estado totalmente ablerto hasta un estado de restricoXn

[l
’

sustancial del orificio prévio, puede ger tan solo de 450 &
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fleio'prévio 228' comprends ur rebajo cilindrico dirigi&d‘hhoia

‘| atrds 232' que tiene un disco de orii. o prévio elastémero o
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3,18 mm. Mo obsténte, a unn presidén hidrdulica relativamehte ba-
38 (v.g., 105 keg/om?), el ajuste de rotaciég pueds llegar a al-
canzar de un cuarto a media vuelta para las condiéipnes oue lle-
van desde el estado totalmente abiergo haéta el estado de res~
triceién- sensible. Por consiguiente, log efectos del orificio -
prévio en una aplicacidn de pulverizacidn por término medio & )
158,18 kg/cmg relativos se controlan mediante un ajuéte de ro-
tacidén de unos 90° con una rotacibn adicional de 270° giéﬁtﬂ de
fugas para conseguir una gama de ajustes oonvenientea.A%o;
Refiriendonoa a la fipu e 10, se ilustrd une- moda-

1idad modificada de la cdpsula de orificio prévio #28. ﬂar conf
véniencia, lag piezas de 1n modnlidad modificada se refqiéncian
con los mismos numeros aue les partes componentes eérresﬁondienq
tes de la modalidad ilustrada en las rigﬁras 7 & 9, perc-habiénd

LY

dose afiadido virgulillas, Lo

oy

En la figura 10, un elemento de cépsule .zon orit

elemento 218' en su interior, El element: £:2' tiene unn oonfi—
guracidn generalmente conica donde au supsrficie delantera 212!
8s practicemente plana y la supsrficle trasera 2L2'b se inoli-
pa para proporcionar un espesor en reduccidn uniforme en direo-
¢idén radialmente hacia fuera a partir de la abertura del drif;:
clo prévio 214'. EL elemento elastdémsro 212' ss ilustra an'po;

giciédn sin comprimir o totelmente abierto, y el resalto ciline-
¢rico o saliente 202'c estd movisto de una cara delantera ocon-
cavae 202'e que corvesponde @ la configuraocidén de la superficie

212'b. Ante la carga axial del disco elastémero 212!, las gu-

perficles coincidentes 212'b y 202°'s cooperan para propcrcionar

un componente de oarge radialmente hacla el interior sobre el
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.ceptibléé de modificaciones de detalle en cwanto no alteren su
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elemento 212' con el fin de facilitar su deformacién radial.
NOTA

Desacrita éuficientemente la naturaleza del invento,

agl como la manera de realizarlo en la prédotica, debe hacerse -

cengtar que lasg disposiclones anteriormente indiocadas gon aus-’

principio fundemental, También se hace comster que ol invento
occrresponde a una s&licitud de Patents presentada en qutéameri~
¢t con fecha y ndmego slgulentes;: 19 de feﬂrero de 1974;'n§
443,480 y 18 de noviembre de 1974, n¢ 524,418; acogléndose por
lo tanto a los beneficlos que condedpn los Convenlos Internacio-
nales en vigor. Slendo lo que constituye la esencisa delifererido
invento y por lo que se solicita Phtente de Invencidn poﬁ’zo
afios en Eapafla sobrq:’Perreccionamiehtos en pistolas pulvsriza-
doras dé-pintura.siﬁ aire; caracterizéndose pdr lo sigulente:
1.~ Perfeccionamientos en pistolas pulverizadorss de .
pintuia sin aire; caracterizados porque cada piétolﬁ comprende

una parte de ocuerpo gue tieme un conduz.. destinado & conectarse

gidn y destinado a liévar una boqullle pulvsrizadora conectada
a su éxtremo de deacarga, comprendiendo log medios de un orifi-
cio prévio adyaceﬁte‘al Qxiremo’de descarga de dioho conducto
ura abertura de orificio brévio diriglda axialmente, ajuatable
er. drea de seccién transversal, y medlos de funcionamiento ma-

nial y llevados por dicha parte de cuerbo que funcionan asocia~

el drea de diche abertura.de orificio prévio..

Il

- 8.~ Perfeccionamientos segin la reivindlicacién 1, oaf

por su extremo,dé admisién a una fuente d. pintura liquida a prej

dcs con dichos medios de orifiolo prévio y se muaven para variar|.

¥

racterizados poraque dichos medios de orificio prévio eomprénden

elementos de movimlento relativo que definem de una forma ajus-

>
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.gse disponen para efectuar un movimiento alternativo uno hacia
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téble dicha abertura de orificio prévio entre los mismos al en-
trar en-accién dichos medios de funcionamiento manual. i
7 3.- Perfecclonamientos segin 18 reivindicacién 1, ca;
racterizados porque dichos medios de orificio prévio comorenden
un elemento elastdmero que tiene una abertura que lo atraviésa
la cual define dicha aberture de orifiocio prévic pudidndose
abrir dichos medlos de funcioramiento manual para smpujar y de—
formar elasticamente dicho elemento elastémero con el fin de
varjar el dres de seccidn transversal de dicha abertura de ori-
ficio prévio. : ,?“q;

*

4.- Porfecclonamientos segin la reivindicacldn 1, ca

¥

racterizados porque la parte de cuerpo que tiene un cohﬁﬁpto
destinado a conectarse por su extremo de admisiép a ﬁnaffuente
de pintura licuida & presién lleva una boquilla pulverizadora
gue tlens una abertura de pulverizacidn alargada conéé;é&a a '
su extremo de descarga, porque los medios de orificios-prévios
adyacentes al extremo de descarga de dlcho conducto, eomﬁrenden
elementos de movimiento relativo los . .2les definen en%ié e
una abhertura de orificios prévios ajustitles en Area de seocidn
transversal, y porque los medios de funcionamiento manual lle-
vados por dicha parte de cuerpo funcionen conecdtados a dichos
slementos de movimiento relativos y se mueven para variar el
drea de dicha abertura de orificio prévio.

5.~ Perfeccionamientos segin la reivisdicacidn 4,ca-

racterizados poroue dichos elementos de movimlento relativog

6l otro y en direccidn contrarie con el fin ds vapfar el érea
de dicha abertura de orificio prévio definida entre los mismos.

6.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 5,

caracterizados porque dichos medios de orificio prévio compren-

PR
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recciones radiales opuestas con respecto al flujo axial de pin-!

un acoplamiento de accidn de Jeve con dichos medios seguidores

descarge de dicho condudto, que comprenden un disco elastdémero
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den uh conjunto de orificio prévio aue tiene medios de empuje y

| medtos séguidores de leva para proporciomar dicho movimiento ald

ternativo de los citados elementos de movimiento relative en di+

tura liquida en el interior de diéhb conducto bajo el control
de los citados medios de funcionamisnto manual. ’
| 7.- Perfoccicnamientos sepin ld reivindicacidn
' caréoterizados porque diches medlos de funcionamlentc manual
.comprenaen un elemento de control montado a rogca an ei‘sﬁterior
de dicha parte de cuerpo para el funcionamlento de un elb&ento'

de aceidn de leva axislmente cesplazable dispuesto para hacer

de leva. ‘

" B.- Perfeccionanientos segin la reivindiicacidn
4,-earapterizados poroue dicha abertura de orificlo prévio tie-
ne una seccidn transversal alargada que comprende una dimensién
’dé orificio principal qué se extlende en direccidn praciicemen-
te’perpeﬁdiculér al flujo axial de pis wa 1lfoulda en el inte-
rior de dilcho conducto cuando dichos elementos de movimiento re,
lativo se mueven & un drea de seccidn tr nsversal minima.

9.—.Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
1, caracterizados porque cada pistola‘comprende una parte de
cuerpo que tiene un condﬁcto destinado a conectarse por su ex-
tremo de admisidn a une fuente.de pintura liquida & presgidn y
destinado a llevar una bocuilla pulverizadora que tiene una
abertura de pulverizacidn alargade conectada & gu extreno de

descarge, medios de orificlo prévio adyécentas al extremo de

gue tiene uns abertura central la cual forma una abertura de’’

orificio prévio exténdida exialmente, ajustable en drea de seo-
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. abertura central y de un didmetro que -no es virtualmente mayor

- prenden un conjunto de orificios privio para sostener di-ho-dié

o elastomero y porque dichos medios de funcionamimnto mﬂnu31

» lefo prévio. , _ S

- 40 -

cidén. trensversal, comprendiendo dichos medios de.brifiqio pré-

y confinan loq lﬂdos opuestos de dicho disco radialmente haci&
fuera de su abartura central, teniendo dichos mﬂdiOﬂ de pared

de movimiento relativo aberturas axiales alineadas oon dichaq

que el de dicha abertura central, y medlos de funcionamiento me~
nual asociados con dichos medios de orificio previc que Juncio—
nan paré mover dioth medios da pared de movimiento relaTi?o ung -
haeia sl otro con el fin de deformar alastioamante dichb disco
y reducir el diémetro de dicha abertura de orificio previo & n
diémetro menor que el de dichas aberturas axiales. ’, ‘},.”u
10.~ Perfeccionamientos segin la rejvindiﬂacién
9, céracterizqdos poérnue dichoa medlos de funcionamientowmqnng
sE'disponén para funcionar empujando rasilientemanté.ﬁﬁd;@hénﬁgg
on elastomero con el fin de consepuir una deformaqidn-}adqumh¢ ‘
eléstic&, prédetefminada de dicho disco.y el diémat£qféhﬁlaf{-
auertura del orifieio prévio. -

11,- Perfeccionamientos capgin la reivindleaqion_

9, caracterlzados porque dichos medlos de orificio previo conmy-.

camprgnden medios de resorte que funcionen acoplados para apli~
¢8r una carga axial predeterminada sn dioho conjunto deioririQ-

12.~ Perfeccionamientos segin la relvihdiocacidn,..
11, caracterizados porque dicho conjunto de orificio prévio cqm’
prende un dispositivo de cépsoula que tiene dicho disco elastdmed

ro montado en la misma, proporcionando dicho dispomitivo de.; céR

sula uno de dichos medios de pared de movimlento relativo y mop,
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I caracterizados porque dichos medios de-paredvrigida de movimiens
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téndose para efectusr un deaplazamiento axial hecie el otro de
diclos medios de pared con el fin de conseguir la deformacién
de dicho disco elagtdmero en respussta a la carga axial ejerci-
da por dicho dispositivo de resorte. ‘

- 13,~ Perfeccionamientos segﬁnAia reivindioacidn
11;}oar&cterizados porque dichos mﬁdios de furicionamientn manual
oomprenden un elemento de oontfol montado en el exierlor de diu

caa parte de cuerpo para gomebter a carga y liberar la carga por
madio de rosca de dicho dispositivo de resorte. :

1l4.- Perfeccionamientos segin la reivindsisacidn 9
céfaéterizados poraue dicho disco elastémsro compronde un dis-
co elagtdémero de pcluretano que tiene una configurucién_§i§tua1~
rente cilindrica.'

15.~ Perfeccionamientos seglin 1a reivind zacidn 9,

fo relativo confinan también radialmente dicho disco elastémero
en un lugar radialmente hacia fuers de diéha avertura de oiifi—
cio prévio.

16.~ Perfeccionamiéntoslsenﬁn 18 reivindicsacidn g,
caracterizados poraue dicho disco slastdmmro comprsnde una su-
rerficie dirigida radialmente aque tiene ﬁna'confipuraéidn'wir—
tualmente conica y porque'ﬁno de dichoé‘medios de'pé;ed de mo-
ﬁimiento relaéivo oomprende una superficie extendida radialmep—_
L@ que tiene una confipuracion coincidente. |

17 .~ Perfeccionamientas segun 1a reivindic“cién g,
(aracterizados porIue dichos medioq de orificlo previo compren~
den un elanento de cédpsula que lleva montado en su ;ntelior di-

cho disco elastdmero y poraue dicho elemento de cépsula y diocha

boquilla pulverizédora se disponen para efectuar un desplazamim

. o - {
to axial simultdneo en respuesta al funclonemiento de. dicho dis
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positivo de funcionamientOVmAnual.

18.~ Perfeccionamientos seghin la reivindicacién 9;

cafacterizados poraue dichos medios de orificio prévib qujatan '

dicha boouilla pulverizadora a la pistola y- compranden medios
I

de fijacidn rotatorios para mantener dicha boquillavpulveriva~

dora en una orisntacidn angular previemente eleglda con pela-

eidn a dicha pistola pulverizadora, | A

~ oy

19.- Perfecoionamientoa on pistolas pulveri adoras

20

de pintura sin aire; tal ¥y como queda deserito sustancialmante‘

en la pregente Memorla e 1lustrado en los dibujos adjuntos. _
Esta Memoria consta de 42 hojas escritas a. maouina
por una sola cara, ‘
Madrid, 2 3 SET. 1975
VGUS“I‘AVE S.LEVE

A BOUMEZ BECES Y MADET
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