PATENTE DE INVENCION

Por vointe afios

a8 fawr de
TALLERES ALOMA, Se A,
de naclonalidad aspafioln
residents en TORREION DE ARDOZ-Madrid- Crta antigua de Baroelona
Kn, 22,
Inventor Du Joss ALONSO CARBONELL.

POR
"PROCEDIMIENTO INDUSTRIAL PARA IA CONSTRUCCION, CON MEDIO PROPIO PARA
BL FRAGUADG Y SUJECICH DE SUS PARTRES",

CRneRIR——

REHORIA DESCRIPTZTIVA

Consiste el objeto de la prosonto patente de invencidn, por un proce-
diniento industrisl parm la construcoion, con medio propio pars el frae
guado y sujecidn de sus partes.
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Hasta la fecha no se conoce en el mercado un procedimienw - ptrda
con medio propio para el fragusdo y sujecion de sus partes, como el
que eg objeto de ésta Patente de invencidn, caracterizada en el cusrpo
de Sata memoria descriptivae

Para su mejor comprensidn, del objeto de la presente patente de in-
vencidn, se acompafia a ésta memoria desoriptiva un plano explicativo .
de sug particularidades esenciales a titulo de ejemplo, mo limitativo,

En la Figura -Ae se aprecia una vista do la pleza o medio de accidn
del mentado procedimiento industrial para la construceidn con medio
propio para el fraguado y sujecidn de sus partes.

Bn la Flgure -~B- se apreciaz une vista lateral del medio empleado
para el mengionado fraguado, apreciindose en ambas figurase

En =l el cuerpo gensral.

En =2~ boss roscada interiormente.

En ~3= parte del cuerpo -—l=- un poco aplastada,

En =4~ perforscidn por donde pase una varilla,

Bn =5« fondo del mentado medio o pleza de realizacidn,

En la Figura =C= se aprocia en corte el procedimiento & realizar
para gque quede todo un complemento fijo y fraguado.

S¢ aprocis al citado medio constructivo ya colooado.

En -2~ se apracia como queds el tornillo y tuerca =7= al pasar
por la perforacidn que lleva ol pancl ~B- que se fija delante de donde
g0 encuentran los medios =1= con perforacidn adecuzda para que pueds -
realizarse la conjuncidn de tofos los medios o piezas que se empleens
Quedando con ello formade un s0lo cuerpo.

Previamente a 9110; ¥ dentro del prefabricado donde se hallan los
modios expucetos se les pasza una vardlla entre eollos o parte do la mip-
p2 0 sea un pedago por cada modio,

Como se spreciard, este procedimiento tiene muchas apliczciones en
la construccidn, y el fraguado que se consizue por el mentado trabazén
es original y pssitivo por sus particularidades.

Deserito suficientemente ol objeto de la presents Patonte de invenoidn

solanente cabe hacarse constar que, podrd ser objeto de mejoras siempre
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de forma, ni los materiales @ emplear en su realizacidn y ejeoucidn.

REIVINDICACIONES

Reivindica la firma que susoribe, el derecho exclusivo de fabricacidn
¥ ejecucidn en Espafia y sus Dominiosm del objeto de la presente Patente
de invencidn, oaracterigads en las miguientes ‘reivimi:lca.oioness

18, Procedimiento industrial para la construccion, ocon medio propio
para el fraguado y sujecion de sus partes, caracterizado esencialmente
por una pieza metdlica o de material adecuado quse se coloca en la pared
u obra a realizar en ls cantidad que interese alergada y con una per-
foracidn en su guerpo interior para rvecibir a una varilla entre ellas
o parte de la mimma y qus su parte extrema que linda con la parite ex-
tarior de la pared o muro es roscada.

2% Procedimisnto segin reivindicacidn anterior caracterizado esen-
cialmente porque &l limdte de la pared expresadd se le adiciona un paw=
nel qus lleva perforaciones parz ooineldir con la boca de la pieza oxe
puests anteriorments y permitir la oolocacidn de tornillos a rosea
para formar un solo cuarpOe

3%, Por "PROCEDIMIENTO INDUSTRIAL PARA LA CONSTRUCCION, CON MEDIO
PROPIO PARA EL FRAGUAFO Y SUJECION DE SUS PAR?ES“.

Sean cusles fueren las oirounstancias que oconcurran en la esencigli-~
dad de la presente Patente de invencidn, caracteriszada en el cuerpo

de ésta memoria descriptiva.

WSS

Consta ésta memoria descriptiva de cuatro hojas mecanografiadss

por una sola caras, numeradas y acompafiadss de una hoja de planos a



.
titulo de ejemplo, no limitativo .
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