MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente ¢ la solicitud de concesién de un.g.

7
/~ ”‘v
— — PATENE T8 INVENCION
SOLICIrAtf'IE: D4-PASCUAL-DIAZ -LOPEZ,-de-nacionalidad espa-

fiola,
RESIDENCIA: . ¢ /. Yontura -Rodriques,y g ... - -

ZARAGOZA

ENUNCIADO: mpRODEDINIENTO -PARA-BL-CORTE. ..
-PREO3" ,
INVENTOR: El Solicitantes;

Prioridad: Patente . del

VG’/ PG e~ Te353




10

15

20

25

30

La presente memoria descriptiva tiene como ﬁn 1la,
declaracidn del objeto sodbre el que ha de recaer el privile-~
gio de explotacién industrial y comercial, exclusivo en el te
rritorio nacional, de una Patente de Invencidn, de acuerdo con
la vigente lLegislacidn, que, como el enunciado indics, se tra-
ta de "PROCEDIMIENTO PARA EL CORTE DE LAMINAS IE MATERIALES
PETREOS", |

En las canteras se obtienen bloques de piedra &e
grandes dimensiones que para convertirlos en materiales omae '
mentales, es preciso cortarlos en ldminas que puedan posterio;_
mente ser trabajadas para colocarlas ea el lugar adecuado. .

Debido a la gran dureza de estos materiales pétreos,
su corte resulta diffcil y lento, utilizando para ello unas
sierras provistas de movimiento de vaivén, que es preciso ade-
méa refrigerar con &guz, y cuyo rendimiento es muy ﬁequaﬂo, ya
que vienen a cortar de dos a tres ldminas durante la jornada
de trzbajo,. »

Asf, los talleres dedicados & la obtencidn de 1dmi
nas de mdrmol y materiales parecidos, poseen una pgeccidn de

corte en la que trabajan varias de estas sierras, ocupando
espacio, con pequefio rendimiento, empleando verios opem:::r
para su mantenimiento, ya que los bloques han de aproximarse
msnualmente, al no ser rentable efectuar ests operacidn meqinﬁ
camente por la gran cantidad de mdquinas empleadas,

Por ello, se deduce fdcilmente que esta operacidn
de corte de las ldminas repercute en un tante por ciento muy
elevado en el costo finasl de la ldmina acabada,

Nuestro invento consiste en un procedimieontorera el
corte de ldminas de materiales pétreos, con el que se efectia
el corte de una menera rdpida, pudiendo ademds sustituir una
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seccidn de sierras por una sola mdquina, y reduciendo ﬁotablc-
nente los costos,

Esencialmente el procedimiento radica en la gran fa-
cilidad para el corte que poseen dos discos girando a gran ve-
locidad y provistos en su perimetro de unas estrfas de diaman-
tes, complementdndose las acciones de ambos,

Para conj:render mejor el procedimiento, 2 continua-
cidn reflejamos las sucesivas operaciones realizadas para cox
tar, segin el invento, un bloque de grandes dimemsiones, en
ldminas de pequefio espesor.

El bloque que se ha de partir se sitda primeramente
sobre una bancada y es empujado contra unos topes por un dis-
positivo de cualquier naturaleza, bien sea mecdnico, hidrdwli
co o newndtico,.

Los topes son regulables de forma conocida con obje
to de deterainar el éspesor que posteriormente hays de tener
la ldmina cortads,

Una veg que 8e ha posicionado correctamente el blo=-
que se ponen en funcionamiento los discos que giran a gran ve
locidad, incidiendo sobre el blogue entre los topes regulables
en que Se¢ apoys una cara dsl bloque, y la cara opuesta en la
que actya el dispositive posicionador,

Solidarizado al carro portador de los discos va wm
conducto por el que cirocula agua, que es arrojads sobre la
1fnea de corte para facilitar la operacién.

Los dimscos que @e hallan situados sobre el carro,
estén superpuestos verticalmente y tienen sus ejes desplaza-
dos, de manera que la distancia que une,a éstos es mayor que
la existente entre las proyecciones verticales de los mismos,
con objeto de compensar el posible desgaste de lae pastillas
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de diamante para que ge produzcea siempre un corte confinuo._

Para que se produszca el corte a lo largo de todo el
bloque, han de desplagzarse el carro con relascidn a la bancada,
0 & la inversa, para lo cual uno de éstos se situard sobre
unas ruedas desplazables sobre rafles u otraes guias y empuja=
dos por un medio apropiado como pusde ser el énbole de wn ci-
lindro hidrdulico. ]

De esta manera se consigue el corte rdpido en las
14minas, siendo necesario sdlamente un operario para retirar
éstas, ,

Descrita suficientemente la naturaleza del presente
invento, asf como su realizacidén industrial, sdlo cabe afiadir
que en su conjunto y partes constitutivas es posible introdu-
cir cambios de forma, materia y disposicidn, en cuanto tales
alteraciones no supongan variacidén sustanoial del mismo.

El solicitante, al amparo de los Convenios Internae
clonales sobre Propiedad Industrial, se reserva el derecho de
extender esta demanda & los paises extranjeros, si fuera posi
ble, reivindicando la pisma priorifxd de la presente solicie
tud,

Igualmente, el solicitante se reserva el derecho de
introducir en la presente invencidn cuantos perfeccionamien-
tés ge deriven del mismo, mediante la solicitud de los correg
pondientes Certificados de Adieidn, en la forma sefialade p&r
la Loy, ‘ |

Ia Patente de Invencidn que se solicita para Espafla,
por veinte afios, de acuerdo con la vigente legislacidn, debe-
rd recaer sobre "FROCEDIMIENTO PARA EL CORTE DE LAMINAS DE
MATERIALES PETREOS", en todo de acuerdo con las siguientes
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REIV D AC NE S:

1s.,~ Procedimiento para el corte de ldminas de mate-
riales pétreos, caracterizado porque el bloque del que hay que
extraer las ldminas se sitva sobre una bancada, siendo empuja-
do por un dispositivo neumdtico, mecdnico o hidrdulico, contrs
unos topes regulbbles, entre los cuales se eitdan des discos
de corte superpuestos verticalmente y provistos de un dentado
de diamantes y cuyos ejes ese hallan desplazados uno con relaw
cién 2l otro de manera que la distancia entre los ejes, medida
en la lfnea oblicua que loe une, Sea mayor que la distancia
existente entre las proyecciones verticales de los mismos, .con
objeto de que les lfneas de corte de ambos se sitden una por
encima y otra por debajo con relacidén a la del otro disco, de
manere que uno corte la mitad superior y otro la mitad infe-
rior del bloque,

2¢ .~ Procedimiento para el corte de ldminas de mate-
riales pétreos, en todo de acusrdo con la reivindicacidn ante-
rior, caracterizado porgque el corte se produce al desplagarse
el carro con relacidn a la banceda, o & la inversa, ésto eé,
estando el carro portador de los discos fijo, el desplazamiep
to corresponde a la bancada portadora del bloque,

3%, "PROCEDIMIENTO PARA EL CORTE DE LAMINAS DB mﬁ
RIALES FETRBOS",




1 Segén queda descrito en la presente memoria, que .

consta de seis hojas mecanografiadas por una gola cara,

El/ Agente|Oficial.,
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